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[EMORIA DESCRIPTIVA

Este Patente se refiere a unas nueva méguina con
la cual se logre de una manera fécil y segura, la sol-
dadura de dos piezas realizadas en lémings de material
plésticos, sin que requiera para su accién de solda-
dura, la eaportacién de ninguna materia adhesiva, pu-
didndose al mismo tiempo y gracias a sus especiales ca-
racteristicas efectuar diche soldadura sea cual fuere
le formsa, configuracién o contorno de las pliezas a sol-
dar y asimismo su espesor y caracteristicas del mate-
rial, tales como resistencia especifice y poder die-

18ctrico, = = = = = = = = = = - = = - - = = - ~ - -

Diche mfquina consiste en un generador de corrien—
te eléctrica de alte frecuencia de disefio especial; de
una plataforma o mesa en la gue va fijado, o constitu-
ye en sf{, uno de los electrodos; y de un segundo elec-
trodo gue es desplazable en direccién normal al plano

de la plataforma, = = = = - = = = = = - - - - =« -~ - <

El generador de alta frecuencia estéd dotado de un
circuito especial autorregulador de la tensidn, el cual
actfia incrementando o reduciendo la tensidén de alta
frecuencia generada, segin gue el circufto que &sta

atraviese sea més o menos resistente a su paso, con
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lo cual se logre mantener un nivel adecumdo de la ci-
tada tensidn, que se tfaduce en la posibilidad de
solder léminas o artfculos de plésticos de diversos
espesores o calidades, sin necesided de tener gue
regular en cada caso la tensién de salida. Este cir-
cuito estd formado por dos etapas, la primera es un
circufto detector, preferentemente a crisgtal, sl cual
recibe la alta frecuencie de utilizacién y una vesz
detectada esta corriente pasa a la segunds etapa que
esté formade por una vélvula triodo o pentodo pero
con montaje en triodo, a cuyse reja de control se ha-—
ce llegar la corriente detectada de la etapa snterior,
con ello la polerizacidén de esta reja depende exclu-
sivawente de la corriente detectada en la etape pre-—
cedente y como consecusncia de ello la corriente de
placa varfa conforme varfe la polarizacibn de reji-
lle. Bn el circufto de placa de dicho triodo, se in-
tercada wna resactancia saturada la cual actda contro-
leando el circufto alimentador de corriente de alta
tensifn del equipo generador de alta frecuencia. Con
ello se logra la autorregulacidén propuesta, toda vez
que al auuentar el dieléctrico (liminas a soldar) la
tensibfn que circule seré wmenor Yy por ello el detector
recibird y detectard menor tensibn, que se traduce

en reduccidn en la polarizacién de la rejs del trio-
do y como congecuencia en esumento de la corriente de
pleaca gue al actuar scbre la reactasncia saturada in-

crewenta la tensién de alimentacién del generador y



» .

65,

60,

85,

70,

75.

por ello ge incrementa esimismo la tensidén de al-
ta frecuencia en proporcién al aumento en el die-

léctrico intercalado entre sus electrodos finales.

Otro detalle de la misma méguing, es gue el
electrodo desplazable o superior esté formado sezgtn
la utilizacién o pieza a soldar, por una pieza alar—
gada en forma de regleta; por una rulsta; o por un
punzén circular o aplanado animaedo en estos dos Glti-
mo8 casos de moviwiento propio independiente del posi-
ble desplazamiento en sentido vertical., Bl seguando
glectrodo estd formedo, en los dos primeros casos ci-
tados, por una pleza fija gue es cubierta totalmente
por el electrodo supsrior o desplazable, teniendo pa-—
ra ello, uwna coafiguracién y dimensiones sensiblemen—
te iguales al electrodo superior, o bien esta formado
en ambos casos, por unag plataformae de mayores dimen-—
siones, I el caso tercero el electrodo inferior estd
formado por otra ruleta gue gira a velocldad estable-
cida previamente ¥y cuyo ancho es igual o ligeramente
diferente al de la ruleta superior, y en el cuarita ca-
so el electrodo inferior estd formado por otro punzbn,
de iguel forma y dimensiones yue el superior y esimis—
Lo estd dotada le méguine de wn dispositivo de arras—
tre intermitente de las ldwinas a soldar, y wno de los
dos electrodos yueda animado ase un wovimiento recti-

1ineo alternativo. — = - = - = - - = = - - ~ - - - -
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Las cuatro posibles formas de los slectrodos se
Lan previsto para las diferentes utilizaciones a gue
se destine lea w{euina, concretamente le clase de tra-—
bajos a realizar, siendo el primero para la realiza-
cién de soldeduras largas y rectas, el sezundo para
la fabricacidén en grandes series de piedas configu-
redas iguales, tal y como juguetes hinclables, etc.,
le tercera para realizar cualguier clase de soldadu—
ras preferentemente no rectas y de configuracién muy
irregular ¥ la cuarta para la realizacién de solda-
duras similares & la anterior pero gue no presente
curvas wwy cerradas, y principaluente para evitar las
dificultades que noimaluente se presentan en la rea-
lizacidén de los contactos eléctricos sobre las ruls—

tas previstas sn 2l caso enterior. — = — - - - — =

Pare facilitar la mejor compreansién de cuanto se
ha indicado, se describe seguidamente la representa—
cién de los planos adjuntos en los cusles se Len gra-
filado diversas vistas de los cuatro cascs de posivle
realizacibén de los electrodos, habiéndose repressa-
tado en la f'i ura priuers una vista frontal de los
electrodos alargedos, siasado (1) el electrodo infe-
rior fijo el cual recibe lg alte frecuencis por el
conductor (2); (3) es el slsctrodo superior el cusl
¢std wontedo mediante los amisladores (4), preferen-

teuente de polistireno, en une armedura (5) y (6) que
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le permite swir y Lajar a voluntad y asimismo apli-
carlo sobre (1) con wmayor o meanor presién, reciviendo
este electrode la alta frecuencia por el conductor (7).
La figura segunda es una vista de perfil de los elec—

trodos representados en la figurs anterior, - - - -

La figura tercera representa una vista en planta
de ung variante en la forms del electrodo superior, con-
cretanente en corona circular, yuedando sobresaliente
Unicamente toda la zona (8) y en hueco la parte interior

(9)0 —————————————————————————

La figura cuarta es otra variante de electrodos
configursdos para le fabricacibn en serie de jugustes,
en este caso en iforua de un elefante, yuedando sobre—

saliente solo la zona © reborde (10) y en hueco la (11).

La fizura Quinta representa una vista lateral de
otra veriante, guedando formados los dos electrodos por
las ruletas (12) inferior yue toma la corriente, bien
por el eje (13) o por un frotador emplazado convenien-—
temente y (14) superior yue recibe la corriente por el
eje (15) o por frotador, estando wna de las dos anima-
da de movimiento giretorio por medio de un wmotor o si-

Lilare = — — = = v = o e e e e — e e e = =

La fizura sexta es una vigta de perfil del mismo
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dispositivo de la figura gquinta, — = - - — -« - —- - =

La figura séptima representa una viste en sec—
cién de la variante en el dispositivo de electrodos
de accionamiento intermitente, o sea gque produce la
soldadura en peguefias porciones, y con desplazamientos
intermitentes de las piezas a soldar, (parecido a la
forma en gue trabasjan las conocidas médgquinas de coser)
siendo (16) el electrodo inferior gue en este caso es
estético, (17) el electrodo superior gue va enimado de
movimiento rectilineo alternativo, (18) la patilla com-
presora de las piezas a soldar, (19) la pletina o pla-
taforma de la méaquina, y (20) la pileza inferior de
arrastre con los dientes (21) gue asoman por la ranu-
re (22) de la plataforme (19), teniendo este pieza de
arrastre (20) otra ranura (23) para permitir sus des-~
plazamientos sin entrar en contacto con el electrodo
(16). Asimismo se prevée el caso de gue el electrodo
inferior sea 1la propia pieza de arraestre (20) en cuyo
caso no presentaréd le renura (23) y en el lugar apro-
piado tendrd une zona plana sin dientes (21) sobre la

cual se aplicard el electrodo superior (17), - - - -

Por @ltimo la figurae octava representa una vista
frontal de una méguina diselada exprofeso pares el em-—
pleo de los electrodos citados en los casos tercero y
cuarto, o sea cuando gquedan formados por un juege de
ruletas o por dos punzones de accionamiento intermi-

tente. No obstante para 10s casos primero y segundo
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solo ha de variar la forma de la cabeza de la migquine,

En esta figura se ha representado por (24) la -
parte superior del cuerpo; por (25) la cabeza en cu-
yo extremo (26) se instalan los electrodos sorrespon-
dientes, por (27) el lateral de la base en cuyo inte-
rior va elojado el generador de corriente de alta fre-
cuencia y en cuyo frente sparecen los mandos de con-

trol y gobierno de dicho generador, — — - - - - — -

Pécil es comprender el funcionamiento de esta
méguine, ya que si entre los dos electrodos de cual-—
gquiers de las variantes citadas, se aprisionan dos 14-
minas de material termopldstico, ¥y se hace pasar a su
través una corriente de alta frecuencia pe produce el
calentemiento de la zona de dichas ldminas que estén
aprisionades entre los electrodos por el campo eléc-
trico que la referida corriente produce, y ello pro-
voca su soldadura sin precisar la aportacién de mate-
rias adhesiwas ¢ disolvente de la citada materia ter—

moplésticas = = — = = — - - — - - - - - - - & - - -

Dedea la gren variedad de forma o contornos gue
se han de seguir en le confeccién de articulos de 1é-
minas plésticas, es por lo que se han previsto las
cuatro variantes en la forms de realizacidén de los

electrodos, pudiéndose, no obstante, variar estas for-
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nas adapténdolas a las necesidades de cada caso, ¥

esimisno, disponer mecanismos de alimentacién de las
plezas, simulténeas los electrodos configurados del
caso segundo con dispositivos cortadores, o woldes

de conformacién embutido, etc, - - = = - - - - - -

Descritas suficlentemente las caracteristicas y
detalles fundementales de la nuevs mgguine & gue se
contrae esta Patente de Invencidén, se hace constar
que en la misme seréd suscrptible introducir todas
aguellas modificaciones gue la experiencia, la préc-—
tice y la técnica puedan aconsejar, siempre gque con
ellas no se cambie, altere o modifigue su idea funda-

mental, la cual yueds resumida en le sigulente: - - -

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad, las

sigulentes: — - — = = = = = = = = - - = -~ - - = - - -

REIVIANDICACIONTES

le .~ Nueve méguina pars soldesdurs de léminas de
materiales plésticos por corriente eléctrica de alta
frecuencia caracterizade en guedar formada por un ge-—
nerador de alta frecuencia con dispositivo electréni-
co autorregulador, cuyos conductores de salidas estén

en conexifén con unos electrodos que se aplican entre
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s{ conteniendo entre ellos & las piezas a soldar &
través de las cuales circule la corriente de alta fre-—

cuencia produciendo su soldaduré, = = = = -~ = - = — —

28 ,~ Iy misme méquina de la nota anterior se ca-
racteriza también en yus el dispositivo auto-regulador
estd formado por une etapa detectora yue recibe la co-
rriente de alte frecuencia circulante entre los dos
electrodos, la yue wna vez detectada es conducida a
la rejs de control de una vélvula triodo o triodizada
la cual se poleriza con ella, intercaléndose en su cir-
cufto de placa una reactencis saturade que gobierna el
sistema normal de aliumentacidén de alta tensidn del ge-

nerador, — = — = = - = = - - - & = & - - - =~ - - — - ~

38,~ La misma uéguina de las notas precedentes se
cargcterize también en que el sistema de electrodos
citados en la nota primera y cuando as{ convenga ssté
formado por dos pilezas aglargadas y convenientemente
aisledas, las cuales se aplican entre s{ a presién va-
riable, pudiendo uno de estos electrodos constituir la

plataforma o mesa de trabgjo. - = - = = - = - - —« - _

48 ,— La misma méquina de las notas primera y se-
gunda en la que como variante de la nota tercera los
electrodos son de forma igual al objeto a soldar, es-

tendo dotados de un reborde gque lo circunda y gue cons—~



2235,

230,

235,

240,

245,

- 11 -

truye el lugar de soldadura, — — — - = = = = - — = o

58,- Lea mismea mdguina de las notas primera y se-
gurde en la gue como variante de la nota tercers, cse
prevée yue el sisteme de electrodo estd formado por
dos ruletas o0 discos giratorios uno de los cumsles estéd

snimado de movimiento giratorice ~v- -~ = = — — = ~ -

68,- La mibmna méguina de las notas primera y se-—
gunda en la yue como variante de le nota tercera se
prevée que el sistema de electrodos estd formado por
dos piezas en forma de punzdén, de seccibén preferen—
temente rectangular, uno de los cualss estd animado
de movimiento rectilineo alternativo, guedando dotada
la méyuina, en este caso, de un sistema de arrastrei
intermitente de las piezas a soldar, cuyos desplaza—
mientos estén sincronizados con los movimientos del
electrodo de tal suerte gue el momento de gplicacidn
de 10s electrodos coincida con el paro del dispositi-

vo de arrastre, — - - — = = - - 4w & 4 4 0 - - 4 o -

7% .~ la misme médguine de les notas primera y sue
cesivas en la gue como variante, los electrodos estén
diseflados exprofeso para actuar como tales y como mol—
des de forma, cortadores, perforadores U otro disposi-—

tivo similar. « - - = = & & 4 L e e h e = e D e -
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88 .~ "NUZVA LAQUINA PARA SOLDADURA DE LAMINAS
DE WATERIALGES PLASTICOS POR CORRIEBVTE ELECTRICA DE
ALLA FRECUMNCIAY, - - -~ -

~
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Todo ello tal y como gse describe y reivindice
en la presente meanoria yue consta de doce hojas folia-

das y aecanofrafiadas por una sole de sus caras y dos

hojas de plano gue la ilustrsn e — = = = = = —« = = =

P. A, de
AISCONDEL, S.A.

Luis Triana Arroyo
P. p. :
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