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PATENTE DE INTRODUGCCTION

]

por DIEZ aeafios

cuyo privilegio se solicita para todo el te-
rritorio espafiol, sus colonias y protectorado
de Marruecos, a favor de la rezén social de-

nomineads:

AISCONDEL, S.A,

entided espefiole, residente en Barcelona,

celle Industria nlm, 363, por:

WIUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS
EONTINUOS Y ENVASES PARTIENDO DE MATERIA PLAS-
TICA®,
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MEMORIA DESCRIPTIVA
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En Inglaterrs, Estados Unidos de América y otros
paises extranjeros se encuentran en el cemercio tubos
contfnuos fabricedos de materie pléstice flexible y de
Pegquefio espesor, que de ung maners generel y particu~
larmente cuendo son transperentes (p.e. 10s ebtenidos
& partir de acetato de celulosa) se prestan a variadas
aplicaciones, ya sea por su propia configuracién tubu-
lar, ye sea en forma de léminas resﬁltantes del desa-
rrollo o apertura del tubo segln una de sus generatri-
ces, o bien en forma de envases andlogos & pequefios
sacos, aptos pare el empaquetado de mercancias servi-

das en estedo granular o pulverulento, = = = - - - -

El objeto de la presente Patente de Introduccién
es, conforme su enunciado 1mdica; dar a conocer en Es-
pafia el procedimiento de febricacién de los mencionedos
tubos en las mismas condiciones gue son de splicecién
en ¢l extranjero, las cuales por su sencillez y seguri-
dad de ejecucién conducen & le manufactura del artf-
culo deseado con la magyor economfs y las mejores ca-

racter{sticas tecnolégicas. - - = = = = = - = & - =

Se caracterize este nuevo procedimiento en pro-

ceder 2 la extrusién de le primersa materia a través

de une tobere o boguille de forme anuler, dispuestae
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con su eje dirigido verticelmente hacia arribe,
menteniéndose el producto extrufdo a la manera de

une columha ascendente gque por su parte superior es
arrollada sobre wm carrete o0 bien es dirigide mediante
une poleas de reenvio o elemento equivalente al sitio

de su gprovechamiento, bobinedo, empaguetado, etc. Le
distanclie existente desde la tobera o boguille inferior
hesta el carrete o polea superior se estableceré de me-
nera que el producto extrufdo terde en recorrerls un
tiempo suficiente paras lograr wm grado adecuado de en-
friamiento, el ocual podré tener lugar por la simple ac-—
cibén del aire atmosférico circulante, o bien ser promo-
vido o acelerado mediénte uwn soplado o ventilacién ar-

tificialeSe = — — — = = = = = - C — - - - - -

La extrusién de lea maferia pléstica tendréd lugar
con lea particulaeridad de gue en toda la longitud de la
columne ascendente se mantendrd el tubo extrufdo lleno
de gire en cantidad suficiente para evitar toda aproxi-
mecidn y eventual sdherencia de las paredes de dicho
tubo cuesndo todavia no hen sido convenientemente en-—
friedas. La aportacién del aire necesario para el lo-
gro de este objeto podré tener lugaer ya sea a través
de la propie tobere o boguille anular (que a este efec-
to se habré dotado de uno o varios conductos epropia-
aos), ve seata través de les paredes del propio tubo,
(con el empleo de une aguje hipodérmice o un Adisposi-

tivo equivalente), Teniendo en cuenta gue el cerrete
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0 polea superior produce un aplansmiento y por con-—
siguiente una obturacién del tubo, la aportacién de
aire segln el filtimo sistema, las més’de las veoeé,
bastar& efectuarlea por una sola vez 2l inicierse el
proceso de febricacién. So6lo cuendo el indicedo cie-
rre no llegue & ser hermético seré necesario repe—

tir periddicamente la introduccidn de sire, — - -

Se prevé con caricter potestativo que el aire
que llena interiormente la columne ascendente se man-
tenga a una presién superior gue la etmosférica, sien-
do la sobrepresién correspondiente de un valor tel gue
produzce w1 estirado periférico o tengencial del tubo
extrufdo, adelgazando sus paredes y obligéndole a adop-—
bar un didmetro superior gque el correspondiente al ca-
libre de lz tobere o boguilla gnular, Este didmetro
podré variarse a voluntad a base de regular convenien-—
tenente le sobrepresién interior. Esta posibilided de
obtener una ggma contfnuas de didmetros distintos par-—
tiendo de una misma tobera es sumamente ventajdsa,

puesto gue rsduce notablemente el stock fle toberas ne-

Los tubos obtenidos se prestan magnificemente a
su transformacién en peguefios sacos aptos pare ser
empleados como envases., Para ello se procederd al frac-
clonamiento del tubo en forma de rodajas de longitud

adecuade, bastendo seguidsmente efectuar el pegado o
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soldadura de kos bordes de un extremo de ceda rodaja
segin wna lfnea de costura trensverssl, Como varian-
te, podrén reslizarse en primer lugar las lfnees de
costurg trensversales pare proceder luego al frac~
cionamiento del tubo mediante cortes también trens—
versales practifiados junto a las lfneas de costure.
Los envases obtenidos por este procedimiento & partir
de substencias teles como polietileno, acetato de ce~
lulosa, cloruro de vinilo y similares tienen le doble
ventaja de ser transperentes e impermeables, resultan—
do sunamente indicedos para el empaguetado y conserve-—

cién de productos tales como café, t§, azafrén, espe-

-cles, etc, cuyo aroma se digipa con el tiempo cuando

se emplean los hebituales envases de papel o cartén, -

Con objeto de facilitar le mejor comprensién del
objeto a que se contrae la presente solicitud se acom-~
pefie a esta memoria de un plano ilustrativo en el gue
e t{tulo de ejemplos no limitetivos se representen es—
quemétitamente diversos dispositivos y aspectos rele-

tivos a le mplicacién del procedimiento descrito. - -

Le figure 12 reproduce uwna de las toberas o bo-—

quille que pueden emplesrse para la extrusién del tubo.

Le figura 2¢ graffe el curso que sigue el tubo ex-

trufdo desde gque sale de la tobera hasta gue es arro-



1056.

110,

oin

118,

120,
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La figure 3¢ corresponde g un detalla destinado &
aclarar como se desarrolle la gccién de estirado debi~

da & la sobrepresién interior, — = = = = — = = — - -

Le figure 4% indice la manera de obtener los pe—

guefios Sacos O envasSeS, — — - — = = = = — = = - - =

La figure 5¢ ofrece un ejemplo de aplicacidén de

estos sacog en el interior de un barril, - — -« = - -

Por (1) se seflale la tobera o boguille, provista
del collar (2) ¥y del enillo calibrado (3), entre los

cuales se produce la rendije enular (4). — - - - - -

Le materia pléstice impelida por el tormillo sin
fin (5) al paser por (4) toma la forma de tubo (6), gs-
cendiendo a meners de wne columng vertical (7) hasta la
polea de reenvio (8) gue después de aplenar el tubo 1o
dirige el carrete (9), La parte de tubo comprendida -
entre (4) y (8) estd llena interiormente del aire (10)
Que evite la adherencia de las paredes. Le introduc-
cién de este mire en el ejemplo grafiedo tiene lugar
por el conducto (11) de la tobers (1). — = = = - — o

En la figure 3# puede observarse gque si la pre-
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sién en (10) es superior a le atmosférice se produce
en (13 el estiredo peri{ferico & que antes se ha hecho
referencia, en virtud del cual el difmetro en (13) es
superior gue el determinado por el collar (2) y el ani-
110 (B)e = = = = & 0 ¢ e e e e e e e m - e - -

Para la obtencién de envases en formg de peguefios
sacos (fig. 4*), se partir{ del tubo aplenado (6) ¥y
por soidadura 0 pekedo mediante disolventes o adhesivoa
se establecerén las 1fneas de costura (14) dispuestas
transversalmente, A oontinuacién se fraccionerd el tu-
bo mediente los cortes (15), precticedos en les inme-~

diaciones de (14)y = = = = = = - = - - - - - = - - —

Como uno de log muchos ejemplos de aplicacién a
gque se prestan estos envases se presente en la figurse
58 el saco (16) colocedo en el interior deil berril (17)
de manere gue sus bordes sobreseslgen por (18) guedando
aprisionados por la tepa (19) junto con la lémine de

cierre superior (20), — = =« = = = = = & = - 0 &0 - - o

Al objeto de dar cumplimiento a lo dispuesto en
el Arte 70 del vigente Estatuto de la Propieded Indus—
trisl, debe hecerse constar gue tubos como los resefie—
dos son fabricados en Inglaterra por *Imperiel Chemical
Industries Lted® de Welwyn Garden City, Hertfordshire,
ignoréndose si ba sido o né reelizedo su registro, - —
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Descrito convenientemente el nuevo procedi-
miento gque constituye el objeto de la presente Pa-—
tente, se hace observar que en el mismo serd sus-
ceptible introducir todes aguellas modificaciones que
le experiencia y la préctice puedan aconsejar, siem—
pre gue con ello no se altere o desvirtfie su idee fun-

damental, que es la gue se resume en la siguiente: —

N O T A

8¢ declaren de novedad, propiedad y utilided para
todo el territorio espafiol, sus colonias y protectora-

do de Marruecos, las sigulentes: = - - - - - = = - < «

REIVINDICACION S

===

1s,~ Nuevo procedimiento de fabricacién de tubos

contfnuos y envases partiendo de materia pléstica, en
el que se procede a la extrusidén de la primera materis
e través de wmna tobere o boguilla de forma anular, dis-
puesta con su eje dirigido verticalmente hacfa arribas,
penteniéndose el producto extrufdo a la manera de una
columne sscendente de longitud suficiente para lograr
wn grado adecuado de enfriemiento, la cual es arrolla-
de por su parte superior sobre un carrete o bien es di-
rigide mediente un@ polea de reenvio o elemento eguiw
valente al sitio de su aprovechamiento, bobinado, em-—

pequetado, ety = = = = = - - - - - - mm e - - -

2¢,—- Nuevo procedimiento de febricacién de tubos
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continuos y envases partiendo de materia pléstice, se-
glim la enterior reivindicacién, en el gue desde le to-
bera o bogquilla inferior haste el carrete o polea su-~
perior se mantendrd el tubo extrufdo lleno de aire en
centidad suficiente para evitar toda aproximecién y

eventual adherencie de las paredes de dicho tubo, - -

3¢, Nuevo procedimiento de fabricecién de tubos
continuos y envases partiendo de materia pléstica se—
gin las anteriores reivindicaciones, en el gue el ai-
re gque debe existir en la columne ascendente de produc-
to extrufdo se esportaré a treavés de la propia tobera
o boquille anuler, que a este efecto estaré provista

de wmo o0 varios conductos epropladog. - - - - - - - -

4e ,~ Nuevo procedimiento de febricacién de tubos
contfnuos y envases partiendo de materia pléstica se-
gin las reivindicaciones primera y segunda, en el gue
la aportacién de aire en el interior de la columne as-—
cendente de producto extrufdo se reelizaré e través de
las paredes del propio tubo ya sea periddicamente, ye
sea a2l iniciarse su fabrica.cién, empleando a esﬁe Prosw

pésite wme aguje hipodérmica o un dispositivo eguive~

58 ,~ Nuevo procedimiento de fabricacién de tubos

cont{nuos y envases pertiendo de materia pléstica, se-
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gln las reivindicaciones primera y segunda, on el gue
eventualmente el sire que.llene interiormente la co-
lumne ascendente se mantendréd a une presién mayor gue
le atmosférica, siendo le sobrepresién correspondiente
de wmn valor tal gue produzca un esgtirado periférico o
tangencial del tubo extrufdo, adelgazando sus paredes
J obligéndole a adoptar wn didnetro superior gue el
corregpondiente & le tobera o boquilla anular, el cual
difmetro podré variarse a voluntad a base de regular

convenientemente la sobrepresidén interior, - - - - -

62,~ Nuevo procedimiento de febricacién de tubos
contfnuos ¥y enveses en el gue la obtencién de estos
Giltimos se realizard a pertir de tubos fabricedos de
acuerdo ccn las reivindicaciones precedentes, los cua-
les mediante una soldadurs o pegado segin une linea de
costurs transversal, efectuada entes o después de wn
fraccionamiento del tubo en sentido tembiédn transver-
sal, derén por resultedo sacos de longitud adecuads,

aptos para ser empleados como enveases., — — - — - - =

’75.- *NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TU-
BOS CONTINUOS Y ENVASES PARTIENDO DE MATERIA PLASTICA™,

Todo ello tal y como se descrive y reivindica en

la presente memoria que conste de once hojas folladas
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