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MEMORTA DESCRIPTIVA . 3
La presente invencidn se raefiere g un diépeaitivm pa~
ra ol ensanchamiento y refusrzo de tramos de tubos rédandos.
Es sabide actualments, que cuando de hace necesarig
Snsanchar un tramo de tuberds circular; se pueden utilizer
diversos procedimientos, talaes como el empleo ds f;uidos a

presion para expansionar la tuberfa, que se coloca en un mol-

de limitedor de la expansidn, efectuandose la operacidn en
frio o en caliente; o cuando se trate de tuberias de seceio-
nes pequefias o0 medias de corta longitud, en las que ei énsan-
chamiento no abareg un tramo large, se utilizan las propieda-
des de los cuerpos elgsticos como la goma, aplicada a la ep-

buticidn qe Plezas de formas complicadas, pars de un modo Sie
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milar; provocar el ensanchamiento de la tubarié, colocada en
el interior de un molde apropiado en el tramo que ha de ser
objeta de la operacion. Por un lade dsl tubo se dispone un
macho que hace las veces de sufridera ¥ por el atro se dispo~
he una masa de goma, que mediante un punzgn se comp:imé en
uha prensaj la goma actuando parcialmente como un fluido,
provoca la expansidn de la pared del tube y su conformacidn
y adaptacidn a las paredes del molds.

Con los anteriores procedimientos conocidos se logra
producir un ensanchamiento y conformacidn de las paredes del
tramo de tubefia; pero estos Proocedimientos no séa@'nq pro-
porcionan el refuerzo de la tuberia en la zona ensanchada,
sind que para ciertos fines, la misma resulta debilitada de-
bido al adelgazamiento dé las paredes, motivado come conse-
cuencia del preceso;

Ei procedimiento objeta del presents invento, no solg-
mente consigue el ensanchamiento del tramo de tubo que intare-

sa, sing, que lo refuerza en la medids deseada y ello sa consi-

gue con el empleo de utiles sencillos Y prensa auxiliar de fa- =

bricacidn corrisnte, lo cual no permite éolamente obtener un
producte nuevo, sing qué lo consigue con un gasto muj reduci-
do, o sea que se logra simultdneamente una ventaja econdmica.
La aplicacidn de los tubos ensanchados y reforzados es nuy va-
riada, y halla particular empleo en los vehfculos de dos ruc-—

das, especialmente en el manillar de la bicicleta plegable.
Con el fin de facilitar la explicaciqn, 8¢ acompafig
a la presente memoria descriptiva de una lemina de dibujos

en la que se ha representado un caso da realizacidn que se

cita a t{tulo de eaemplo.
En los dibujoss
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La figura 1, muestra una fase del procadimiehta, en

le cual el tubo se ha ensanchado y reforzado, mantanidndose
el molde y los demas organos de trabajo sin retirar.

La figura 2, es una seccidn longitudinal de ung pie-
za de tubo ensanchado.

La figura 3, es una vista exterior del mismo tubo de
la figura anterior.

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su
realizacion un tuba -l=-, que se trata de ensanchar y refor-

zar. mediante un refuerszo -2-, que se corresponde con la zo=-

ha a ensanchar.
El citado tubo -1-, apoya por un extremo en el tope

-3~, sujeta a la mesa ~4-, que también goporta la sﬁfridera

~5-, mientras que el molde ~6-, actia de guia y soporie del
tubo =l~-, ¥y tiene el vaciado correspondiente al tﬁbo ensan-
chado ~l-. ILa bola ~7-, forma cuerpc con el punzdn =8~-, uni-
do al cabezal movil ~3-, de una prensa, de la que adlamente
se menciona la gufa -10-, el bastidor ~1l- y la mesa -4,

Al descender el cabezal -9~ y el punzéa -8~, se pro-
vaca el descenso de la bola por el interior del tubo, la cual
al llegar al borde superior del refuerzo -2~, lo empuja hacia
quedar apoyado en la sufridera -5-; a partir de esta posicidn
el avance de la bola produce la expansidn del manguita =2- y -
del tuba -l-, y dicha expansidn termina con el final de carre—ff{
ra del cabezal ~Ge.

Terminade la operacidn descrita, se hace retroceder
el cabezal -9-, de la prensa junto con el vastaga =8-, y sge
abre el molde ~6-. El tubo ha quedado ensanchade y reforzg-
do en la zona del ensanchamiento;

El modelo, dentro de su esencialided, buede ser lle-

copereeare L T T T T S D I S g e T e
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llevada a la practica en otras formas de realizacidn que di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en le
descripcidn y a las cuales alcanzarg igualmente la protec-
cion que se recaba. Podra, pues, construirse en cualqaier
forma y tamafio, con los materiales y medios més adecuados,

Por quedar todo ello comprendido en el espiritu de las rei-

vindicaciones.

]
.
I

NOTA

Descrito el objeto y utilidad de la presente inven-
cidn, lo“que se declara como no divulgado ni practicado en
Espaila, comprende la siguientes reivindicaciones:

12 .~ Dispositive para el ensanchamiento y refyerzg ge
tramos de tubds'redondos, caracterizado esencialmente ?er el
hecho de preverse un molde que afecta a parte del tramo del
tubo, concretamente & la zona a modificar, cuyo molde presen~
ta a la altura de diche zona un vaciado anular de profundidad
y altura igual a la deformacidn que se pretende obtenar; en
situarse dicho tubo junto con el molde aplicado al mismo, apo-
vado por un axtremo socbre un tope fijo a la mesa de una prensa
al efecto, quedando el extrehu opuesta del tubo enfrentado a
un punzdn de seccidn inferior a la del tube, y cuyo punzen es- jf
ta vinculado al cabezal movil de la prensa; en proveerse al re- -
ferido extremo libre del tubo de un manguito insertade y coa-
xialj en dotar al punzdn de una cabeze de ataque esferico de

radio sensiblemente shperior 2l de la seccion interior del
extremo fijo del tubo, una sufridera que apoya esteblemente

sobre le mesa de la prensa, cuya sufridera limita por su extre-— .

mo superior la zona de ensanchamiento y refuerzo del tubo, pa-

.........................
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ra que en la fase de descenso del punzan, aste despiaée al
manguito hasta el referido extremo de la sufridera, produ-
ciendose a partir de este punto, el bldquea del manguito y
el avance del punzén, que debida al mayor diametro de su ca-
beza esférica expansiona al manguito proyectdndole contra la
pared del tubo, desplazando esta zona de pared radialmente
hasta llenar el hueco del molds.

25;- Dispositivo para el ensanchamiento y refuerzo de

tramos de tubos redondos.
Segun se describe ¥y reivindica en la presente memorisa
descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y escritas a

méquina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibujos
reglamentarios.

I 6 NOV, 1970
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