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M  E M O R  I A D E  S C R I P T I V A 
sobre:

"Procedimiento para la polimerización de cloruro 
"vinílico".

SOLICITANTESy IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LRIITED, 
domiciliados en Millbank, Londres, Inglaterra.

La presante invención se refiere a la polimeriza­
ción del cloruro vinílico y se relaciona más particularmente 
con un procedimiento perfeccionado para efectuar la polimeri­
zación de cloruro vinílico para dar elevados polímeros 

5# en el que la polimerización se ejecuta en un medio acuoso
y en el que el procedimiento consiste en proveer los 
Oportunos medios, mediante los cuales aumenta la velocidad 
de polimerización.

Como queda expresado, la invención se refiere 
10. a la polimerización de cloruro vinílico para formar



elevados polímeros, poro no so limita a la fabricación 
do elevados polímeros, ¿o cloruro vinílico solo, sino que 
incluye también la fabricación de elevados polímeros, que 
son interpolímeros, es decir, polímeros elevados cuyas 
moléculas a modo de cadena se forman do elementos, no 
solamente de radicales ¿ivalentes -CH^-OHC*^, sino que 
algunos elementos pueden ser do los radicales divalentes 
correspondientes de otros compuestos de naturaleza olefí- 
nica polimorizable, sobrentendiéndose que cuando una mezcla 
de compuestos monómeros se trata segdn la invención, para 
dar un polímero elevado, el cloruro vinílico es en tal mezcla 
el ingrediente preponderante.

Ejemplos ¿o otros compuestos de naturaleza d e f i ­
ní oa polimorizable son los esteres, nitrilos y amidas de 
ácidos aorílico, metacrílico, fumárico y maléico, los 
ásteres y éteres vinílicos, el estireno y el dicloretíleno 
asimétricos.

Segdn ya se sabe, el cloruro vinílico es un gas 
licuado a -402 c. a la presión atmosférica. En la memoria 
descriptiva de la patente inglesa ns 4 10 .13 2 se ha propuesto 
polimerizar cloruro vinílico en emulsión acuosa, usando una 
presión que os del orden de su tensión de vapor y no más 
elevada de 30 atmósferas, y la temperatura ¿e polimeriza­
ción de tal procedimiento es convenientemente de 358 0. 
a 80S C. y preferentemente de 402 0. a 552 C. También pueden 
emplearse diferentes aceleradores de polimerización, entre 
ellos el ácido persulfárico. Además, se ha propuesto, cuando 
se trabaja en gran escala de fabricación, introducir el 
cloruro vinílico, mientras se está agitando, el líquido 
acuoso, en ol recipiente de reacción en la proporción en que
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la polimerización tiene lugar. Para la emulgación se emplean 
agentes dispersadores y emulgadores conocidos. Como tiempo pa­
ra la polimerización se citan de 16 a 48 horas.

También se ha propuesto en la memoria descriptiva 
de la patente inglesa nB 4=67.167, interpcBiaerizar cloruro 
vinílico con proporciones específicas de un ácido o amida, 
de las series acrílicas o alfa-beta-no saturadas , alfa- 
beta-dicarboxílica y con o sin una substancia más, acuosolu- 
bles polimerizables, en las mismas condiciones y se descri­
be por ejemplo, para polimerizar juntos, empleando persulfato 
potásico, cloruro vinílico y ácido maleico, emulgados con 
sulfonato alfa-hidroxioctadecano-sódico en 36 horas a 40S C.

Además, se ha propuesto producir productos de 
interpolimerización, polimerizando cloruro vinílico en 
emulsión acuosa, empleando como catalizador por ejemplo, 
persulíatos solubles, segtín la memoria descriptiva de la 
patente inglesa nB 466.898,con ásteres de ácido maláico y 
segán la patente inglesa nB 476.727 con ásteres de ácido 
fumárico.

También se polimerizan compuestos monomáricos gaseosos 
por ejemplo, cloruro vinílico, con, por ejemplo, persulfato 
potásico, segdn la patento inglesa nB 482.583, haciéndolo 
ascender en forma de finas burbujas a travás de una columna 
de líquido, o, según la patente inglesa nB 482.647 agitando 
intensamente el gas en un medio líquido similar.

Además, se ha propuesto en la patente inglesa nB 
494.772,polimerizar substancias monomáricas, incluyendo el 
cloruro vinílico, en presencia do agua sin añadir agentes 
emulgadoresjen presencia de peí-ácidos o Sales de los mismos 
para obtener productos emulgados ,..'. Por ejemplo, se indican7 0
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para polimerizar juntos acetato vinílico y cloruro viní­
lico, en presencia de alguna cantidad do tolueno, dar una 
emulsión de agua en aceite, pasadas de o a 12 horas a 702 
C.

la presente invención está basada en el descu­
brimiento de que cuando se añade un compuesto capaz de 
fijar oxígeno molecular a una mezcla acuosa que contenga 
cloruro vinílico, un persulfato acuosoluble y si se desea 
otro compuesto de naturaleza olefínica polimerizable, 
entonces la proporción de polimerización aumenta, y efec­
tivamente, aumenta más do cuanto podía esperarse, aun cuando 
si se tiene en cuenta la posibilidad de que dicha adición 
del citado compuesto con propiedades reducidas sirve, 
destruyóndole, para impedir que el oxigeno molecular, o sea 
atmosférico, intercepte la polimerización.

Nuestra invención comprende un procedimiento 
en el que el cloruro vinílico por si mismo o junto con 
uno o más de otros compuestos de naturaleza olefínica 
polimerizable, segdn se ha expresado anteriormente, y como 
queda indicado no en cantidad predominante, hace que se 
polimerice en medio acuoso y en presencia de un porsul— 
fato acuosoluble y de un compuesto acuosoluble capaz do 
fijar oxigeno molecular.

NI menio acuoso puedo ser tal que el cloruro 
vinílico se disuelva, por ejemplo, puede ser una mezcla 
do agua con un aleono 1, tal como etanol. Alternativamente, 
el medio acuoso puede ser tal que se forme una emulsión,por 
ejemplo, la misma agua.

déb ilinent
El medio acuoso puede ser débilmente ácido 

e alcalino, pero se hace débilmente alcalino
o
cuando
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se emplea cloruro vinílico emulgado, con tales agentes ornulga- 
dores que sean afectados por el ácido y cuando se desde 
evitar que el polímero dispersado se coagule y resulten incon­
venientes' mecánicos.

Ejemplos de compuestos acuosolubles capaces de 
fijar oxígeno molecular que pueda ser añadido, son ácidos 
sulfurosos y sus sales acuosolubles, hidrosulfitos acuosolu­
bles (o sea, disionitas, vease Journal of the Chemical 
Society 1940, página 1408), pirosulfitos acuosolubles, por 
ejemplo, metabisulfito potásico, nidroxilamina e hidracina 
y sus sales acuoso ludes, ácido tioglicdlico y cus sales 
a puo s o lu b 1 es. ̂

Los persulfatos acuosolubles pueden ser las sales 
de amonio, da sodio y de potasio, de lo que ahora se deno­
mina ácido peroxidisulfúrico (váase Juurnal of the Chemical 
Society 1940, página 1408-9).

Cuando el medio acuoso es tal que el cloruro viní­
lico no está disuelto o completamente disuelto, sino disper­
sado en forma de burbujas, gotitas o pequeñas partículas, 
entonces puede contener un agente omulgador, o no.
Agentes amulgadores- apropiados son los jabones, las sales 
acuosolubles de grasas sulfonadas animales y vegetales y 
aceites, y las sales acuosolubles ¿o les ásteres sulfúricos de 
los denominados aleonóles grasos, o sea, los alcoholes 
que corresponden con los ácidos grasos de grasas animales 
y vegetales y aceites.

La emulgacidn se efectúa mediante agitado o
removido.

Como se comprenderá por los ejemplos que se dán 
130. a continuación, existe un aumento en lu velocidad cíe la poli— <
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merización que hace posible polimerizar a temperaturas más 
relucidas de las que hasta ahora han venido utilizándose, y 
hemos descubierto que de este modo obtenemos^ polímeros de una 
solubilidad tan baja en disolventes qu-¿,-, evidentemente, son 
de peso molecular más elevado.

Asimismo, como consecuencia del aumento de veloci­
dad de la polimerización,esta última puede efectuarse con 
más facilidad de un modo continuo y es una característica 
de la presente invención, ejecutar el procedimiento de 
polimerización de un modo continuo,si así se desea.

Dicha polimerización continua puede efectuarse por 
ejemplo, haciendo pasar una emulsión de cloruro vinilico junto 
con, si así se desea, otros compuestos de naturaleza olefí- 
nica polimerizáble en un medio acuoso que contiene un persul— 
fato acuosoluble y un compuesto acuosoluble capaz de fijar 
oxígeno a travós Re un tubo que se calienta a una temperatura 
tal que la polimerización tiene lugar según vá pasando la 
emulsión a lo largo nel tubo y sale por el otro extremo 
del mismo una dispersión de material polímero. El tubo, 
si se desea, puedo ponerse en movimiento rotatorio o gira­
torio, o puede estar construido de tal modo que se produzca 
una turbulencia en la emulsión. Semejante agitación es con 
frecuenciaventajosa. Alternativamente se puede introducir 
cloruro vinilico en forma gaseosa, por la baso de una torre 
que contiene el medio acuoso, que tiene en solución el
persulfato acuo-soluble y el compuesto acuosoluble capaz 

molecular.de fijar oxigene/ El cloruro vinilico gaseoso so eleva en 
una corriente de burbujas hacia la parte superior de la torre 
y al nacer esto produce la polimerización. Debido al 
aumento obtenido en la velocidad, trabajando de acuerdo con
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el procedimiento sogdn la presente invención, la concentra­
ción de material polímero en la torre aumenta en una propor­
ción tal que se puede cuando esta concentración se ha eleva­
do en medida suficiente, retirar la dispersión que contiene 
material polímero desde la base de la torre, mientras que se 
suministra un nuevo medio acuoso en la parte superior de la
torre a la misma velociaad. De este modo el procedimiento 
puede tener lugar de un modo continuo.

El producto obtenido por el procedimiento objeto 
de la presente invención,consiste en un material nolimero 
en suspensión o dispersión en el medio acuoso. De esta
mezcla se puede aislar material polímero ,si se desea, 
por filtración an algunos casos, o en otros casos en que 
está en dispersión muy fina, en el medio acuoso, podrá 
coagularse primero mediante adición do acetato de plomo, o 
de cloruro sódico u otro electrolito apropiado, y después 
filtrarle. Alternativamente, como sucede con frecuencia, 
aquellas substancias sólidas que están presentes en solución 
en el medio acuoso, no son perjudiciales si están presen­
tes en el producto final, el material polímero se puede 
separar de las porciones volátiles del medio acuoso meramente 
por evaporación, ya sea a granel o sometiendo la dispersión 
en forma de un rociado fino a una corriente de aire caliente
con lo cual el cloruro polivinilico sólido se obtiene en
forma de un polvo muy fino.

La invención se ilustra, poro no se limita en modo 
alguno?, en los ejemplos siguientes, en los que las partes 
están tomadas en peso. En dichos ejemplos en los que se dá 
un valor K que es una medida del tamaño molecular del 
polímero y está calculado de la viscosidad a 20P C.190 de un 1%
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solución d 3l polímero oruro ¿til¿nico empleando la
ecuación Fikontí í'-'-  ̂- .M-OO'-o ic32 13.60).

RJ^IPLO 1.
En un autoclave de acero inoxidable capaz de 

contener 3500 partos do agua, se echaron 1500 partes de 
agua, 11,25 partes de sal sódica de ácido oleico sulfonado, 
11.25 partes de porsulfato amónico, 5 .6 partes de hidróxido 
sódico, 7,50 partes de hidrosulfito sódico y 533 partes de 
cloruro vinilico. '31 pH del líquido acuoso en esta fase es
de 8.5. Se cerró el autoclave y se hizo girar dando vueltas 
en un recipiente de agua a 35& C. Se vió descender la presión 
de 90 libras por pulgada cuadrada a cero en el indicador
en 40 minutos. El autoclave se abrió entonces.

De este modo se obtuvo una dispersión acuosa de 
cloruro pollvinílico la cual se coagula mediante adición 
de 500 partea de solución 25% de cloruro sódico acuoso.
El producto asi obtenido se lava con agua hasta que queda 
libre de la sal y so seca. El rendimiento es 484 partes; 
valor K: 66.

EJEMPLO 2.
Este ejemplo es similar al ejemplo 1, excepto que 

se emplean 480 partes do cloruro vinílico y el recipiente se 
mantiene a 21P C. La indicación de presión descendió a cero 
en 90 minutos.

Rendimiento 444 partes Valor K: 77.
Cuando se repite la operación anterior, sin que haya presente 
hidrosulfito sódico, pero con una suficiente cantidad de 
hidróxido sódico para dar al líquido acuoso un valor pH 
de 8.5,entonces no existe polimerización aun en un 
periodo de 19 horas a 22S c.
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EJEMPLO 1.
Este ejemplo es similar al ejemplo 1 , cor. la excep­

ción ce que se emplean 510 partes de cloruro vinilico y el 
recipiente se mantiene a 42 o. Durante las primeras 6 

horas de rotación,la presión dentro col autoclave es de unas 
18 libras por pulgada cuadrada, pero después de 22 horas des­
cendió a cero. De es*ce modo se obtiene una dispersión de 
una consistencia cremosa de la que se separa el cloruro 
vinilico como en el Ejemplo 1. El rendimiento es de 
d¿ 396 partes.

Este polímero tiende sencillamente a hincharse 
cuando se calienta a 10CS en disolventes,por ejemplo, bicloru­
ro etilenico, tetraclcr^tano, que se emplean usualmente para 
disolver el cloruro polivinílico. De conformidad su valor 
K no puede determinarse por el método usado en los productos 
de los Ejemplos 1-4 y todo cuanto puede decirse es que su 
peso molecular debe ser más alto del que hasta ahora se ha 
registrado para cloruro vinilico polimerizado.

EJEiMPLQ 4.
En un autoclave adaptado para que tenga lugar la 

agitación y removido o rotación, capaz de contener 300 
partes o..; agua, se echaron 100 partes de agua fría, 0,75 
partes de persulfato amónico, 0,75 partes de sal sódica de 
ácido olóico sulfonado, 0 ,3 1 partes de hidróxido sódico 
y 0.40 partes de nidrosulfito sódico (ditionita sódica). 
Después se hicieron pasar 20 partes de cloruro ^vinilico 
bajo presión. En esta fase el líquido acuoso tenía un pH 
de 8.5. El recipiente se higo girar dando vueltas en un 
baño de agua a 453 c. durante 45 minutos, es decir, hasta 
que la presión interior deje de descender segdn se compruebe250
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por la lectura del indicador. De este modo se obtiene una 
dispersión de cloruro polivinilico de la cual se separa el 
polímero añadiendo 50 partes de solución de cloruro acuoso 
(25%). El coágulo así obtenido se lava con agua hasta 
que queda libre de sal y luego se seca.

El rendimiento es 19.5 partes Valor K: 43.
EJEMPLO 5*

En un autoclave ¿e acero inoxidable capaz de 
contener 1700 partes de agua se echaron 600 partes de agua, 
fría, 6.0 partes de persulíato de amonio, 3.0 partes de 
hidrosulfito sódico y 200 partes de cloruro vinílico. El 
autoclave se cerró despuós y so hizo girar dando vueltas 
durante 90 minutos en un baño de agua a 253 c.

De este modo se obtiene una dispersión que difiere 
de las obtenidas en los ejemplos 1-4 en que las partículas de 
cloruro vinílico son lo suficientemente grandes para que el 
polímero se separe del líquido acuoso por simple filtración. 
El polímero se filtra, so lava con agua y se seca.

Rendimiento: 168 partes. Valor K: 8o.
En la tabla siguiente se dán otros Ejemplos*

Dichos Ejemplos son similares al Ejemplo 4, con la excep­
ción de las variaciones indicadas en la tabla y con la 
excepción también do que en el Ejemplo 6 la sal sódica del 
áster de ácido sulfúrico de alcoholes espermacóticos apare­
cen como un agente emulgador. Los rendimientos son en partes 
a partir de 20 partes de cloruro vinílico.
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NS. Compuesto con propiedades 
reducidas. pH. Tempera­tura

Tiempo Rendimien- 
en to minutos K.

6 hidrosulfito sódico por debajo 35s 0. 80 19 66
7 bisulfito sódico 9,5 3ls C. 130 164 77
8 clorhidrato de

hidroxilamina 9 309 c. 120 174 61
9 sulfato de hidracina 8,5 35s c. 60 194

10 pirosulfito potásico 8,5 35s c. 60 194
11 sulfoxilato formaldehido

sódico 8,5 35s c. 60 194
12 ácido tioglicólico 8,5 359 c. 60 12 —

En cada uno de los ejemplos 7 - 12 ,el valor PH
290. do la solución acuosa se ajusta al valor dado en la tabla

** mediante la adición de una cantina c. apropiada de sosa cáus-
tica antes ne introducir el cloruro viníiico.

EJEl.TLO 13.

295.

300.

3^5.

Se carga un autoclave con 100 partes de agua, 2 
partes ce sal sódica del áster de ácido sulfúrico de alcoho­
les de aceite esparmacáticos, 0,7 partes de bicarbonato 
sádico, 0,5 partes de persulfato amónico, 0,5 partes de 
bisulfato sódico , 12.5 partes de acetato viníiico y 37,5 
partes ce,cloruro viníiico. Se hizo girar el autoclave 
dando vueltas durante 15 horas a 258 C. De este modo se 
obtuvo una dispersión blanca movediza que contenía 48 

partes de interpolímero. DI contenido en cloro de este 
interpolímcro es 43,6% que indica que contiene 77% de 
cloruro viníiico polimerizado.

EJEMPLO 14.
Se carga un autoclave con 750 partes de agua, 2 

partes de sal sódica de áster de ácido sulfúrico de alcoholes
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de aceite espermacéticos , 5.6 partes de persulfato amó­
nico, 2 partes ce hidróxido sódico, 3 ,7 5 partes de hidro- 
sulfito sódico ,150 partes de dicloretileno asimétrico 
y 200 partes de cloruro vinilico. Se hizo girar el autocla­
ve dando vueltas durante 21 horas mientras se refrigeraba 
a OS c. De este modo se obtuvo una dispersión viscosa 
de polímero. A este se añadieron 300 partes de una solución 
acuosa caliente al 25% de cloruro sódico, Se formó un 
precipitado y éste so filtro ,lavó y se secó. De este 
modo se aislaron 240 partes de interpolimero.

2 JE. rnO 15.
El procedimiento del ejemplo 14 se repitió con la 

excepción de que se emplearon 50 partes de maleato dimeti- 
lico en lugar de 150 partes de dicloretileno asimótrico.
Se obtuvieron 200 partes de interpolímero que contenía 
47% de cloro. Esto indica que contiene 83% de cloruro 
vanílico polimerizado.

EJEhPLO 16.
Uti autoclavo ce acero inoxidable forrado y 

provisto de un agitador se vacía y después se carga con 
1200 partes de una^olución fresca obtenida en agua de 
3 partes de persulfato amónico, 12 partes do sal sódica 
de ácido olóico sulfonado, 0 ,8 parte de hidróxido sódico 
y 1.5 partes de bisulfito sódico. Después se añaden 370 
partes de cloruro vinílico liquido. El autoclave se cierra, 
se agita y se calienta , de tal modo que la temperatura en 
el interior del mismo llega a elevarse a 40S C. en 5 

minutos. Después tiene lugar una reacción exotérmica y 
la temperatura del forro se hace descender lo suficiente 
para impedir que la temperatura en el interior del autoclave
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se eleve por encima de 43e o. La temperatura en el interior 
del autoclave se mantiene a unos 402 0. durante 21 minutos 
a partir ¿e lo cual la temperatura en el interior del refe­
rido autoclave comienza a descender* Después se interrumpe 
la agitación y se descarga, del autoclave una dispersión 
movediza opaca blanca de cloruro polivinílioo. Esta dis­
persión se diluye con un volúmen igual de agua, coagulada, 
por la adición no 75 partes de una solución acuosa de 
cloruro sódico al 25%, se filtra, se lava con agua y se 
seca a 35—402 C. Se obtuvieron 307 partes de un polvo 
blanco, el cual corresponde a la polimerización ¿el 83% del 
cloruro vinílico cargado cu el autoclave.

EJEuPLO 17.
Una solución recientemente obtenida de 10 gramos . 

de persulfato amónico, 20 granos de sal sódica de ácido 
olóico sulfonado, 4 gramos do nidróxiüo sódico y 4 gramos 
de hidrosulfito sódico en un litro do agua se obligaron 
a pasar bajo presión a una velocidad de 6 .6 ccs. por minuto 
en una bomba centrifuga, refrigerada por medio de agía 
fría que contenia 40 ccs. ,espacio libre, y funcionando 
a ú n a  velocidad de 1425 revoluciones por minuto. Simultá­
neamente se hizo pasar cloruro vinílicó liquido a La bomba 
a una velocidad de 0,9 ccs. por minuto. La emulsión acuosa 
de cloruro vinílico que salo de la bomba se la deja 
fluir a través de un tubo de cristal inclinado de 2 ,2 metros 
de largo que tiene un volumen interno ce 0,15 litros. La 
temperatura del tubo se mantiene a 202 C. por medio de 
un forro refrigerado. En el tubo tiene lugar una polimeri­
zación de cloruro vinílico y dá lugar a la formación ¿e una 
dispersión blanca opaca que se descarga por el extremo 
superior del tubo a través de una válvula tal que la



t  9 62 84
4* '

370.

375

i

38o.

390.

3 9 5 .

*0
- 14 -

presión en el tubo se mantiene automáticamente de 53 a 55 

libras por pulgada cuadrada. A esta dispersión se anaden 
500 ccs. do unq/éolución acuosa do cloruro sódico al 25%.
El sólido precipitado se filtra, se lava y se seca. Con 
ello se obtiene cloruro polivinílico en un rendimiento 
que correspondo a.la polimerización del 60% del cloruro' 
vinilico presente en la emulsión.

EJEMPLO 18.
15 gramos de persulfato amónico , 5 gramos de 

hidróxido sódico y 6 gramos de hidrosulfito sódico se di­
suelven en agua y la solución se ajusta a 1.5 litros.
Esta solución se carga inmediatamente en un recipiente 
cilindrico hecho de vidrio de paredes reforzadas, de un 
volumen de 2,<3 litros y ae 1,8 metros do altura sostenido 
en posición vertical y rodeado por un forro a través ¿el 
cual circula agua fria, manteniéndose con ello la tempera­
tura ae la solución a 10 B C. A través de una capa de 
tejido de lana finísimo se introduce en La parte inferior 
del tubo cloruro vinilico gaseoso, a una velocidad de 224 
gramos por hora. Con ello se nace que una corriente de 
pequeñas burbujas de gas asciendan a través de la solución. 
Después que dicho procedimiento ha tenido lugar durante 
unos 10 minutos, la solución hasta ahora clara , se hace 
lechosa y por último se forma una dispersión opaca de 
cloruro polivinílico. Parte del cloruro polivinílico 
gaseoso no se polimuriza y se descarga por la parte superior 
del recipiente a través de una válvula que se regula de 
tal modo que mantenga una presión en el interior del tubo 
de 18 Ibs. por pulgada cuadrada.

Después oe tres horas el contenido del tubo se 
descarga desde el fondo eel recipiente, se añaden 100 ccs. de
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una solución acuosa que contiene 25 gramos de cloruro 
sódico y con ello se precipita cloruro polivinilico, Se 
filtra, se lava con agua y se seca a 35-40S C. De este 
modo se obtiene cloruro polivinilico. Es un polvo blanco 
que pesa 230 gramos y tiene un valor K de 60.

EJEMPLO 19.
En el recipiente de reacción descrito en el 

Ejemplo 18 se cargan 1.5 litros de una nueva solución 
obtenida en agua de 15 gramos de persulfato amónico, 15 
gramos de sal sódica de ácido olóico sulfonado, 6.4 
gramos de hidróxido sódico y 6 gramos de hiárosulfito 
sódico. La temperatura se mantiene a 10B C. y se admite 
cloruro vinílico a una velocidad de 157 gramos ñor hora 
durante 3 horas. Cuando Ira transcurrido dicho periodo, 
la concentración de cloruro polivinilico en el tubo ha 
alcanzado 105 gramos por litro. Entonces continúa la 
circulación de gas a la misma velocidad y una solución acuosa 
idéntica en composición a la que se echó primitivamente en 
el recipiente de reacción, se deja circular continuamente 
dentro de la parte superior del recipiente y simultánea­
mente la dispersión se vá r tirando continuamente desde 
la parte inferior c.el recipiente a través de un orificio 
que está regulado de tal modo^que el volumen de dispersión 
dentro del recipiente se mantiene constantemente a 1.5 
litros. La velocidad de entrada de la nueva solución y con 
ello la proporción en que tiene lugar la retirada de la 
dispersión polímera,está regulada de tal modo que la con­
centración de cloruro polivinilico en 1,, dispersión per­
manece por todo él aproximadamente a 105 gramos por litro.
La dispersión se recoge a una velocidad de unos 550 ccs. 
por hora y a cada 500 ccs, de dispersión se añaden 100 ccs.
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de una solución acuosa que contiene 5o grs, de cloruro sódico. 
El precipitado así obtenido se filtra, se lava con agua y 
se seca a 35-402 C.

EJEMPLO 20.
En el recipiente descrito en el Ejemplo 18 se 

echan 1.5 litros de una nueva solución acuosa que contiene 
450 ccs. de alcohol etílico, 15 grs. ¿e persulfato 
amónico, 4.4 gramos de hidróxido sódico y 6 gramos de 
hidrosulfito sódico. Se admite cloruro vinílico gaseoso 
a una velocidad de 112 gramos por hora y el recipiente se 
refrigera a -IOS C. Después do 45 minutos la solución 
que hasta dicho momento era clara, empieza a ponerse lechosa. 
El procedimiento se'prolonga entonces durante 3 horas. Des­
pués se descarga el contenido del recipiente. Dicho 
contenido consiste en una suspensión de un precipitado 
flanco granular en el me^io líquido y este último se filtra.
El residuo se'lava con agua y se seca a 35—402 o. Consiste 
en 94 gramos de cloruro poliviníllco de valor K 64.

EJEMPLO 21.
En un. recipiente a presión se mezclan y encierran 

20 partes de agua, 1 parte de persulfato amónico, 0 ,13  

partes de dióxido sulfúrico, 64 partes de alcohol etílico y 
20 partes de cloruro vinílico. La temperatura de la mezcla 
se mantiene a 185 durante 46 horas. Se forma una pasta 
blanca de cloruro polivinilico y se filtra, se lava y se 
seca a 35-402 c. Se obtienen 10.3 partes cu cloruro 
polivinilico como un polvo blanco.

N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de realizarlo en la práctica,460 debe
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hacerle constar que lí'.c dirposicicr.es anteriormente indi­
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en 
cuanto no alterem su principio fundamental, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento y por lo que 
se solicita Patente de Introducción,por 10 años , en España: 
"PROCEDIMIENTO PARA LA POLIMERIZACION DE CLORURO VINILICO" ; 
caracterizándose por lo siguiente:

1 2 .= Procedimiento para la polimerización de., clo­
ruro vinílico, caracterizado porque se hace polimerizar
al cloruro polivinilico por sí mismo, o junto con uno o más 
de otros compuestos de naturaleza olefinica polimerizable 
que no está o están presentes en cantidad preponderante 
en un medio acuoso y en presencia de un persulfato acuo­
soluble y de un compuesto acuosoluble capaz de fijar' 
oxígeno molecular.

22.= Procedimiento para la polimerización det 
cloruro vinílico, según reivindicación 1 §, caracterizado 
porque la polimerización se efectúa de un modo continuo.

32.= Procedimiento según cualquiera de las 
reivindicaciones 12 y 2&, caracterizándose porque el 
compuesto acuosoluble capaz de fijar oxígeno molecular es 
hidrosulfito sódico.

42.= Procedimiento según una cualquiera de las 
reivindicaciones 1 & y 2§, caracterizándose porque el 
compuesto acuosoluble capaz de fijar el oxígeno molecular 
es bisulfito sódico.

52.="Procedimionto para la polimerización ̂ áe clo­
ruro vinílico"} tal y como queda substancialmente Rescrito 
en la presente memoria,que consta de diecisiete hojas escri­
tas por una sola cara. Madrid, 25

B3PERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED.
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