L2

10

~ R,,)r? 6

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

cuyo privilegic se sclicita para todo el territorio na
cional a favor del Patronafo “Juan de la Cierva" de In
vestigacidén Técnica, del Consejo Superior de Investiga
ciones Cientificas, Alcald 95, Medrid, por un HNUEVO
PROCEDTIIENMTO DE YRACTICAR UKIQNES DE METAL Y VIDRIO,
PARA TUBOS DE HAYOS CATODICOS" segin la siguiente

MEMORIA DESCRIPTIVA

La febricacién de los llemados tubos de Braun ofre
ce genereclmente una dificultad que proviene de que la pg
red de la ampolla que soporte la pentalla fluorescente--—""
no puede trabajarse al soplar 1a ampolla en el molde en
forma adecuada para reparar los defectos apreciados opti
camente ¥y, como consecuencia, presenta luego estrfes y
otras faltaes que pueden falsesr los resultados de las -
experiencias reglizadas con aguellos tubos. Bsta es la
razdn de gue la pered de la ampolla se funda ulteriormen
te sobre la bombilla de vidrio, cosa perfectamente facti

ble cugndo los didmetros son pequefios, aunque exlja pro-
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cedimiertos de trabajo relativamente caros; pero no

ficil si las ampollas tieren un didmetro mayor de

250 m/me por la dificulted de soldar la ampolla con

el portapantalla sin dar luger a la producéién de ten
sicnes peligrosas. Para salvar este inconveniente y
disponer al mismo tiempo de mayor libertad en la for-
macién de la ampolla de la védlvula, se procedid més
tarde a coustruir aquélla con cerdmica o con acero,ce
mentando encima el portapantalis, o fundiéndolo con
un metal cuya dilatacidn se correspondiese con la del
vidrio, & su vez soldado, separadamente, al vecfo, a
lz bombillg de vidrio. Ambos procedimientos tienen sin
emnbargo la desventaje de dar a las ampollas un excesi-
vo peso, ¥y por ello no son, en lé préctica, aplicables

a vélvulas de mayores tamafios.

La invencidn a gue se refiere esta Memoria repre-
senta un nuevo procedimiento que permite unir el porta
vantalla a una ampolla de metel ligero, eluminio por
ejemplo, en tal forma gue, por una parte, el proceso

de fusidn del vidrio y del metal puede ser realizado

por operarios poco expertos y, por otra, el peso total

de la ampolle, gracias a la utilizacidn de un metal 1i
gero, se mantiene dentro de limites técnicamente tole-
rables. Bl procedimiento en cuestidén permite, ademis
febricar las ampollas sin tener que recurrir a un perso
nal espnecializado, tal como el de los sopladores de vi-

drio.

En el borde del portapantalla, pulido nor métodos
dpticos, se aplica cobre u otro metal, mediante vapori

zacidn, depdsito quimico o pulverizacién catddica; y
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se agplica tembidn otro metal, en una cualcuiera de las
tres citadas formas. Inmediatumenie se prensa, mecénicg
mente, el nortapantalla sobre la amnolla, logrdndose
una unidn Intima &l vacio sracias a un proceso de Ysin-
terizecidn® o *concrecidn'. (en alemén "Sinterung") Tem—
bién pueds conse-uirse esta unidn por un proceso de ce-
mentacidn con intermedio de vidrio u oitro material sené-
loso. Se ha previsto que, en luser de metsles, puedan

egplicarse e lag dos plezas gue ven a unirse, materiales

no metdlicos v.:r. sales de cobalto, iundidndolas por

efecto térmico. Los modcrnos avences de la tdcnica de ls
soldadura permiten unir, por ejemplo, cohre ¥y aluminio,
sirviédndose de una soldadurz eléctrica "por resistencia"
(en alemén "Widerstends - Schweissung!"). Por otra parte
hay vidrios ¢ue se dejan fundir Jjuntamente con €l cobre,

e
bien »nor calentaniento con alta frecuenrncia, bien por al-

gin procedimiento cldsico.

De acuerdo con el método preconizado en este inven-—
to el pertapantalia de vidrio se ha de unir, sl alto va-
clo,con la ampolla de aluminio propiamente dichea, empal-
mando primero, teanc-ién al vacfo, un coliar de cobre con
la ampolla metdiica por medio de una soldadura eldctrica
por resistencia, solanada; y en =ze uida se furwue otra vez
la placa ce vidrio con el anillo de cobre pox cualguiera
de los procedimientos conocidos, tales como ¢l de corrien
tes inducidas. Bl invento prevé también, para empalmar la
placa de vidrio con la amnolla de aluminio, otra posipili
dad cue consiste en aplicar sobre ambas plezas una capa
de cobre relativamer+ts sruesa, trabajads mecénicamente y

recubierta 1ueso con vidrio u otra sustancia similar. lLa
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adherencia o nor cementacidn. En el otro extremo de la am—
polia de aluminio se encuentra, normalmente, cl sistema gg
nerador de los rayos catdaicos. Y éste puede unirse a la
anpollae de eluminio gplicando uno o varios de los procedi-
mientos mds arriba expuestos, con lo cual tampién en este
caso se economiza el proceso de fusidn a miguina, costoso

¥ comp.icado.

El invento provore wos métouos: a) EL viato que sos-
tiene el cistume se coustruye de covre y otro metal solda
ble con el vidrio y, en él se adosan los conductores en—
vueltos por perias de vidrio, de los diferentes electrodos,
en oriiicios en lornia de corchetes practicados por un con-
venierte prensado, ¥y iuezo s& une, con soldadura eldctrica
por resistercis, en worme solapadsa, con la orilia rebordea
da de la ampolla ve asiuminio. b) ELl sonorte del sistema se
fabrica con slumanio, introduciendo en €1, por soldadura,
corchetes de cobre wm oltro metal soldable con el vidrio, en
los cuaies han we alojarse los conauctores slslados con per
las de vidrio, de los elecirodos; el plato de aluminio ¥y la

ampolla del mismo metal se sueldan, despuds, al vacio.

BEn todos log casos es perfectamente factiblie, para evi-
tar la corrosidén, apliicar barnices al fuego u otros medios s

similsres de proteccidn.
REIVIELICACIONES

1) Nuevo procedimiernto de praciicar uniones ue metal y vidrig
para tubos de rayvos catddicos, caracterigzado porque el co
bre u otro metsl es vaporizado sobre el borde de una su-

perficie vitrea puiida Spiicamente y al mismo tiempo es
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aplicado por medio de inyectores sobre el

una delsada camisa de aluminio, estavleciénaose fi-
nalunente la unidn entie ambas capas por un proceso

det'sinterizacidnr.

Procedimiento de unir mebtal y vierio segin 1), carac
terizado porque la eplicacidn de ias capas metdlicas
se eiectda por desintesracidn cavddica o por via qui

micea.

Procediniento de unidn de metal y vidrio segin 1) ¥y
2), carscterizado porque la unidu reciproca de las

cupas tiesne lugar nor cementacidn.

Procedimiento ce unidn metal-vidrio segin 1), 2) ¥
3), caracterizado »orguc,en lusar de metales, se aplil
can y se runden, congjuntamnente, materlas no metélicas,

VeiTe Bures de cobadito.

Procedimiento de practicar uniones metal-vialio sesdn
reivindicaciones 1) a 4), y caracterizado, ademés,por
que dirciia unidn vierne lu ar al ruhdlrse el vidrio en
un coliar de conre de Iorma adecugda el cual, por -
otra parve, se une al vacio en forma solapada con una
anpolla de sluminio con soldauura eigctro-mecdnica

Por reoislterncia.

Procedinierso de unidn segin 1) a 5), tamhidn caracte
rizado porquc la uunidn entie la awpolle de metal y la
placa de viario se ileva a cabo con una cape de cobre
aplicada pox 1nyecc16n, de espesor relativancnte gran
de, sujeta a esiuerzo mecdnico y cue, a coutinuacidn,
Se recubhre COnI Vidilo U Oovra susiancia vidriosa. La

unidn con La placa de vidiio tiene entonces lugar por

fusidn, rucizas adiesivas o cementacidn.
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7) Procedimiento ge Un reivindicaciones anteriores, cg

8)

racterizado, Tinelmentc, porcue ¢l cierre del apara
to se realizs por uno de los dos artificios sijuien
tes: 0 bien uniendo una placa de cobre, u otro metal
soldaeble con ol vidrio, con el borde =olgpado de la
empolla de aluminio, con voldadura eléctrica por re
gigtercia e introduciendo en asujeros en iorma de
corcletes, praciicados en ¢l cobre, los conductores
de los electrodos amislados con perlas de vidrio; o
bien usando un fondo de aluminio soldado al vacio a
lg anpolla del miwwo metel vy soldando en dicho fon-
do corchetes dec cobre u otro wetsl soldable con el
vidrio, por ¢l interior de los cuales se pasan, Co-
mo antes, los conductores de los electrodos, aisla~
dog con perlas de vidrio,

»WUBVO PROCLDIMIENIU Di PraclICsan UNIONGES De elul X

VIDRIO, PARA TUBOU DE RAYOS CATODICOSH

Madrid 12 de Octubre 1950
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