PATENTE D E INTRODUCCION

por DIEZ ailios

cuyo privilegio se solicita para todo sl terri-
torio espafiol, sus colonias y protectorados de

Marruecos, a favor de:
AISCONDEL, S.A.

recsidente en Barcelona, calle de Industria, r

ntm. 363, por:

*UEVO PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCIUN DE RE-
LIEVES B¥ PLAICLAS DE LATERIA TEREOPLASTICA®.
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MBLORI4 DESCRIPTIVY

Para la fabricacién de determingdos objetos en re-—
sinas sintéticas a veces se presenta la necesidad de dis-
poner de lfminas de poco espesor provistas de relieves
Que afecten peralelamente su cara superior y su cara in-
ferior. En casos como éste, la obtencién de tales limi-
nag, es conveniente reglizarla tomando como primera ma-
teria de pertida las hojas'o Planchas de materia termo-
pliética existentes en el comercio, puestc gue su obten-
cién a partir de jolvos de wmoldeo serfa més laboriosa,
requerirfa complicados moldes y las mas de las veces con-—
ducirfa a la confeccién de artfculos no ten perfectos

como los obtenidos de la otre manera, — - - = - - - -

Para dar a conocer en Esgpafia wn cemino sencillo y
préotico, destinado al logro de esta finalidad, la enti-
dad peticionaria formula la presente solicitud de Paten-—
te de Introduccién por diez afos, relativa a wn proce-
dimiento que viene siendo aplicado con éxito en el ex-—
tranjero (concretamente en los Estados Unidos de Anéri-

ca), ouyaé caracter{sticas esenciales son las siguientes.

Partiendo de una hoja o plancha de dimensiones y
caracter{sticas adecuadas (p.e. de acetato de celulosa),

se procede como primera opéracién a mzntenerla de mane-=

ra que quede bien sujeta por sus bordes o perfmetro, pro-|p




ourando que permsnezca libre por su parte central. Pars
ello podrén emplearse prensas o dispositivos diversos
pero en particular se sugiere la utilizacidn de una pren-
sa manual constitufda por dos marcos cuadrados 0 rec—
tangulares wmidos por bisagra, gue al ser cerrados con
la aplicacién del uno sobre el otro produzcan el apri-

siongniento de log bordss de la hojae — - — — — — =

A continuacién, maenteniendo la sujecién de sus bor-
des, se someterd la hoja o plancha a wa calefaccidn de
intensidaed suficiente para conferirle un estado de se-
miplasticldad o reblandecimiento adecuado, A este fin
podré emplearse una peguefia estufa con control de tem
pératura, o simplemente un pequefio calefactor por re-
sistencia eléctrica, de dimensiones anjlogas al marco-

prensa empleado para la sujecién de la hoja, — - - - -

Seguidamente, la hoja 0 plancha sujeta en el marco- g;
prensa se colocard sobre un seuimolde dotado de una su-—
perficie prévista de relleves similares a los gue se
desean obtener, y sin pérdida de tiempo se procederd a
la extraccién del aire contenido entre el semimolde y
la hoja en curso de mgnipulacién, con lo cual, bajo la
accién de la presién atmosférica, la plancha reblande-
cida se imprimird {ntimamente contra 1os relieves de
la superficle y una vez enfriada suficientemente gue-

daré dotada de estos relieves con cardcter permamente,




50.

68,

60,

66,

70.

®1 semimolde, cuyas dimensiones serén asimismo ana-
logas a las del marco-prensa, podré construirse en
material cerémico, resinas moldeadas, metal o inclu-
so madera. Bn todos los casSos se procurara gue la
superficle de 10s relieves sea blen lisa, puesto que
la més peyueiia irregulaeridad o rugosidad guedara in-
defectiblenente imprimida en la plancha manipulada.
Como se comprende, es conveniente qué durante la fa-
bricacién el semimolde se mgntenga a temperatura re-
lativanente baja, puesto gue la permanencig de los
relisves en la hoja exige gque ésta se retire del mol-
de conveniente enfrigda, condicién que mal se podra

alcanzar si aguél estuviera a temperatura excesiva. -

Como veriante del procedimisnto cuyas opseracio-
nes acaben de exponerse, se prevé la posibilidad de
que la fltima, & sea la creacién del vacfo entre el
semimolde y una cara de la hoja en manipulacién, se
sustituya por la aplicacién de una sobrepresién. en la
cars opuesta, lba cual ‘produciri los mismos efectos so-

bre la plancha reblandecidg, — - - - - _———- - - = .

Para facilitar la comprensién del objeto de la
presente patente, se hace referencia a la hoja de pla-
nos que forma parte de la misma, en la que a tftulo

de caso préctico de carécter aclarativo no limitativo,
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para conferir la debida estangueidad a la cémera (8),

8¢ expone un ejemplo de aplicacién‘de egste invento,

Las figuras 18, 2% y 3¢ reproduéen el marco-
pransi gue se ha sugerido para la sujecién de la ho-
ja a manipular, En ‘la 12 se graffa una perspectiva
del mismno. En las restantes el marco se representa
con la hoja gue debe sujetar, la cusl en la fig. 2
acaba de ser~colocéda, Yy en la fig, 3% se ha someti-

do y2 a 1a debida calefacecién, - - - - - = - - =

La figura 4s indica la manera como el marco pren—

sa se coO0loca sobre el .semimolde, = -~ -~ = =~ = - = = =

En le figura 5% se supone gque ha sido creada ya
una diferencia de presién sntre las dos caras de la
hoja, ¥ ésta resulta imprimida I{ntimsmente sobre los

relieves del senimolde, = = — = - = = = = - - - -~ -~

Bn las figuras precedentes (1) representa la ho-
Ja a manipular; (2) la prensa maﬁual, con sus dos mar-
cos (3) y (4) ¥ las visagras (5); por (6) se indica
elseﬁimoldé, provisto de los relieves superficiales
(7). La cénara en la que se extrae el aire es la se-~
fialada por (8), empledndose al efecto los coﬁductos

(9) ¥ (10), Se han previsto las juntas (11) ¥ (12),



95, Al objeto de dar cumplimiento al Artfculo 70 del
vigente Estatuto de la Propiedad Industrial; se decla~
ra gque el presente procedimiento viene siendo aplicado
satisfactorianente en los Estados Unidos de América,
por la entidad *Eastman Kodak Company® de New York,

100, ignoréndose si ha sido objeto de registro en éste o en
algin otro paf@, = -~ = = = = = = = = = & -« - - o - =

Descritas convenientemente las caracter{sticas del

objeté & que se contrae la presente Patente de Intro-
duceién, debe hacerse constar que su reslizacién poaré
< 108, tener lugar sobre cualguiera clase de planchas de ma-
2 _ teria termopléstica y que 10s aparatos o elementos ne-
cesarios para su desarrollo podrén ser de dimensiones
y materiales variables, siempre gque no guede alterades :
o desvirtuada su esancialiéad, la cual queda resumida %T

110, o la siguiente, - - - - - - - - - - o _ _ . __ - =

E_0 T &

—— ——

Se declaran de propiedad, novedad y utilidad pa~
ra todo el territorio espafiol, sus colonias y protec-

torado de Marruecos, las siguientes: - . - - _ - . -

116, - RBIFINDICACIONGES
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1%.- Nuevo procedimiento para 1a obtencidn de re-
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lieves en planchas de majeria-termopléstica en el

-7-

gue como primera operacién se mantiene la hoja 6
plancha a manipular de menera gue quede bien sujeta
por sus bordes o perfmetro, estando libre por su
parte eentrai; en el que seguidam‘anto la hoja o plan—
cha asf sujeta se someterd a una calefaccién de in~
tonsidad sufidente-parn conferirle m eztado de re-—
blandecimiento adecuado; en el que luego, sin reducir
la sujecién de sus bordes, se coloca la hoja o plancha
sobre wn semimolde o superficie provista de los re-
lieves gue se desean obtener; procediéndose finale

mente a la extraccién del aire contenido entre el

- semimolde y la hoja mahipulada, con lo cual, ba;jo' la

accién de la presién atmosférica, la plancha reblan-
decida se imprimird fntimsmente contra la superficie
provista de relieves, y wma ves entriad; gsuficiente~
mnente quedard dotada de estos relieves con carécter

permanente, - - - - - - - - = - = = = = = = = = = =

2% ,~ Nuevo procedimiento para la obtencién de
relieves en planchas de materia termopléstica segin
la anterior reivindicacién, en el cual la Gltima ope-

racifn, o sea creacién de vacfo entre el semimolde y

" wna cara de la hoja menipulada, se sustituiré por la

aplicacién de una sobrepresién en la cara opuesta,
con 1o cual asimismo la plancha reblandecida se im-

printré {ntimanente contra la superficie provista de
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relieves y wna ves enfriamda suficientemente quedard

dotada de eétoa relieves con carficter permanente, - -

38,~ Nuevo procedimiento para la obtencién de
relieves en plenchas de materia termoplistica segtn
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, en el
cual preferiblemente la eliminacién del aire existen-
te antre el semimolde y la hoja gque se coloca sobre el
misno tendré lugar a través de wmo o varios conductos
de evacuacién dispuestos a propdsito en el propic semi-

m°1 d‘ p T = - - - TTT S e e e e - - -

48 ,— WNUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCICN DE RE~-
LIEVES EN PLANCHAS DE MATERIA TERMOPLASTICA®. - - - -

-~

Todo ello cénforme se describe y reivindica en la
presente Memoria iue consta de ofho hojas folimdas ¥y
necanogrefiadas por wna s0la de sus eéraa Yy de wn pla~
no gue la ilustrg, -« - - - ~ - - = = - = - - - - — -~

Madrid 22 de Enero 1.951

P. A, de
AISCONDEIL, S.A.

Luis Triana Arroyo
p. P '
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