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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N  

p o r  DIEZ añ o s

cuyo p r i v i l e g i o  s e  s o l i c i t a  p a r a  tod o  e l  t e r r i ­

t o r i o  e s p a ñ o l ,  s u s  c o lo n ia s  y  p r o te c t o r a d o s  de 

M arru ec o s, a  f a v o r  de:

A I  S  C 0 N D E L , S .A .

r e s id e n t e  en B a r c e lo n a , c a l l e  de I n d u s t r i a ,  

nám. 565 , p o r :

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA OB TINCION DE RE­

LIEVES Rí PLANCHAS DE MATERIA TEHMOPLASTICA*.
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MEJORIA DESCRIPTIVA

A

P ara  l a  fa b r ic a c ió n  de determ inados o b je to s  en r e ­

s in a s  s in t é t i c a s  a veces se  p re se n ta  l a  n ecesid ad  de d i s ­

poner de lám in as de poco e sp eso r p r o v is t a s  de r e l ie v e s  

que a fec ten  parale lam ente su cara  su p erio r  y su  c a ra  in -  

5 . f e r i o r .  En c a so s  como é s t e ,  l a  obtención de t a l e s  lám i­

n a s , e s  conveniente r e a l i z a r l a  tomando como prim era ma­

t e r i a  de p a r t id a  l a s  h o ja s  o p lan ch as de m ate ria  termo- 

p l á s t i c a  e x is te n te s  en e l  com ercio, puesto  que su  obten­

ción a  p a r t i r  de p o lv o s de moldeo s e r í a  más la b o r io sa ,

10 . r e q u e r ir ía  com plicados moldes y l a s  mas de l a s  v eces con­

d u c ir ía  a  l a  confección de a r t íc u lo s  no tan p e r fe c to s  

como l o s  obten idos de l a  o t r a  manera. -  - -  - -  - -  -

P ara  dar a  conocer en Espada un camino s e n c i l lo  y 

p r á c t ic o , d estin ado  a l  lo g ro  de e s t a  f in a l id a d , l a  e n t i-  

15 . dad p e t ic io n a r ia  form ula l a  p re se n te  s o l ic i t u d  de Paten­

te  de In troducción  por d iez  añ os, r e l a t i v a  a un proce­

dim iento que viene siendo ap licad o  con é x ito  en e l  ex­

tra n je ro  (concretam ente en l o s  E stad o s Unidos de Améri­

c a ) ,  cuyas c a r a c t e r í s t i c a s  e se n c ia le s  son l a s  s ig u ie n te s .

20. P artiendo de una h o ja  o plancha de dim ensiones y

c a r a c t e r í s t i c a s  adecuadas ( p .e .  de ace ta to  de c e lu lo sa ) ,  

se  procede como prim era operación a  m antenerla de mane^* 

r a  que quede bien s u je t a  por su s  bordes o perím etro , p ro-



curando que permanezca l ib r e  por su  p a rte  c e n tr a l .  P ara  

e l lo  podrán em plearse p re n sa s  o d is p o s i t iv o s  d iv e rso s  

pero en p a r t ic u la r  se  su g ie re  l a  u t i l iz a c ió n  de una pren­

s a  manual c o n st itu id a  por dos m arcos cuadrados o re c ­

ta n g u la re s  unidos por b is a g r a ,  que a l  se r  cerrad o s con 

l a  a p lic a c ió n  del uno sobre e l  otro  produzcan e l a p r i­

sionam iento de l o s  bordes de l a  h o j a . _____ ________

A continuación , manteniendo l a  su jec ió n  de su s  bor­

d es, se  som eterá l a  h o ja  o plancha a  u n a 'c a le fa c c ió n  de 

in te n sid ad  su f ic ie n te  p a ra  c o n fe r ir le  un estado  de se -  

m ip la s t ic ld a d  o reblandecim iento  adecuado. A e s te  f in  

podrá em plearse una pequeña e s tu fa  con con tro l de tem- 

p e ra tu ra , o simplemente un pequeño c a le fa c to r  por r e ­

s i s t e n c ia  e lé c t r i c a ,  de dim ensiones an á lo gas a l  marco- 

p ren sa  empleado p ara  l a  su jec ió n  de l a  h o ja . -  -  -  -  -

Seguidamente, l a  h o ja  o plancha s u je ta  en e l  marco- 

p ren sa  se  co lo ca rá  sobre un semimolde dotado de una su­

p e r f i c ie  p r o v is t a  de r e l ie v e s  s im ila r e s  a  l o s  que se 

desean obten er, y sha p érd id a  de tiempo se  proced erá  a  ^

l a  ex tracción  del a i r e  contenido en tre  e l semimolde y h

l a  h o ja  en curso de m anipulación , con lo  cu a l, b a jo  l a  ? 

acción  de l a  p resión  a tm o sfé r ica , l a  plancha reb lan d e­

c id a  se  im prim irá íntimamente con tra  l o s  r e l ie v e s  de í 

l a  su p e r f ic ie  y una vez e n fr ia d a  su fic ien tem en te  que­

d ará  dotada de e s to s  r e l ie v e s  con c a rá c te r  perma&ante.
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ni semimolde, cuyas dim ensiones serán  asimismo aná­

lo g a s  a  l a s  d e l m arco-p r^ isa , podrá c o n stru ir se  en 

m a te r ia l  cerám ico, r e s in a s  m oldeadas, m etal o in c lu ­

so m adera. Bn tod os l o s  c a so s  se  p rocu rará  que l a  

s u p e r f ic ie  de l o s  r e l ie v e s  se a  b ien  l i s a ,  puesto  que 

l a  más pequeña ir r e g u la r id a d  o ru gosid ad  quedará in ­

d efectib lem en te  imprimida en l a  plancha manipulada# 

Como se  comprende, e s  conveniente que durante l a  f a ­

b r ic a c ió n  e l  semimolde se  mantenga a  tem peratura r e ­

lativam en te  b a ja ,  puesto  que l a  permanencia de l o s  

r e l i e v e s  en l a  h o ja  ex ige  que e s t a  se  r e t i r e  d el mol­

de conveniente e n fr ia d a , condición que mal se  podrá 

a lcan z ar  s i  aquel e s tu v ie ra  a  tem peratura e x c e s iv a . -

Como v ar ia n te  del procedim iento cuyas op eracio ­

n e s  acaban de exponerse, se  preve l a  p o s ib i l id a d  de 

que l a  ó ltim a , a se a  l a  creación  del vacío  en tre e l  

semimolde y una cara  de l a  h o ja  en m anipulación, se  

su s t i tu y a  por l a  a p lic a c ió n  de una sobrepresión  en l a  

c a ra  op u esta , l a  cual p ro d u c irá  l o s  mismos e fe c to s  so­

bre l a  plancha reb lan d ec id a . - - - - --------- ---

Peora f a c i l i t a r  l a  comprensión del ob jeto  de l a  

p re se n te  p a te n te , se  hace r e fe r e n c ia  a  l a  h o ja  de piad­

n os que forma p a rte  de l a  misma, en l a  que a  t í t u lo  

de caso  p rá c t ic o  de c a rá c te r  a c la r a t iv o  no l im ita t iv o ,



se  expone un ejemplo de a p lic a c ió n  de e s te  invento .
y

L as f ig u r a s  1 **  3* y 38 reproducen e l marco- 

75 . p ren sa  que se  ha sugerido  p a ra  l a  su jec ió n  de l a  ho­

j a  a  m anipular. Ra. l a  1 * ee g r a f í a  una p e r sp e c t iv a  

del mismo. En l a s  r e s t a n t e s  e l marco se re p re se n ta  

con l a  h o ja  que debe s u je t a r ,  l a  cual en l a  f i g .  3* 

acaba de se r  co locada, y en l a  f i g .  3 * se  ha som eti- 

80 . do ya a l a  debida c a le fa c c ió n . - - - - - - - - - - -

La f ig u r a  4 * in d ic a  l a  manera como e l marco pren­

sa  se  co lo ca  sobre e l.sem im olde. -  - -  - -  - -  - -  -

En l a  f ig u r a  58 se  supone que ha sid o  creada ya 

una d ife re n c ia  de p resió n  en tre  l a s  dos c a ra s  de l a  

gg^ h o ja , y é s t a  r e s u l t a  imprimida íntimamente sobre l o s  

r e l ie v e s  d el semimolde. -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

En l a s  f ig u r a s  p reced en tes (1) re p re se n ta  l a  ho­

j a  a m anipular; (2) l a  p ren sa  manual, con su s dos mar­

co s (3) y (4) y  l a a  v is a g r a s  (5 ) ;  por (6 ) se  in d ic a  

90. elsem im olde, p ro v isto  de l o s  r e l ie v e s  s u p e r f ic ia le s  

( 7 ) .  La cámara en l a  que se  e x tra e  e l a i r e  e s  l a  se ­

ñ alad a  por (8 ) , empleándose a l  e fec to  l o s  conductos 

(9) y (1 0 ). Se han p re v is to  l a s  ju n ta s  (11) y (1 2 ), 

p a ra  c o n fe r ir  l a  debida estan queidad  a  l a  cámara (8 ) .
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95. Al ob je to  de dar cumplimiento a l  A rtícu lo  70 d e l

v ig en te  E sta tu to  de l a  Propiedad I n d u s t r ia l ,  se  d ec la ­

r a  que e l  p resen te  procedim iento viene siendo ap licad o  

sa t is fa c to r ia m e n te  en lo a  E stad o s H aides de América, 

por l a  en tidad  "Eastman Kodak Company" de New York, 

1 0 0 .' ignorándose s i  ha sid o  o b je to  de r e g i s t r o  en é s te  o en 

algún o tro  p a í s . ------------------------------------------ -----------

-  6 -

D e sc r ita s  convenientemente l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  del 

o b je to  a  que se  contrae l a  p re sen te  P aten te  de In tro ­

ducción , debe h acerse  co n star que su  r e a l iz a c ió n  podré 

IOS. ten er lu g a r  sobre cu a lq u ie ra  c la se  de p lan ch as de ma- 

t e r i a  te rm o p la st ic a  y que l o s  a p a ra to s  o elem entos ne­

c e sa r io s  p ara  su d e sa r ro llo  podrán se r  de dim ensiones 

y m a te r ia le s  v a r ia b le s ,  siem pre que no quede a lte r a d a  

o d e sv ir tu a d a  su  e se n c ia lid a d , l a  cu al queda resum ida 

H O , en l a  s i g u i e n t e , --------------------------------------------- ---

N 0 T A

Se declaran  de prop iedad , novedad y u t i l id a d  pa­

r a  todo e l  t e r r i t o r io  e sp ad o l, su s  c o lo n ia s  y p ro tec­

torado de M arruecos, l a s  s ig u ie n te s :  - _____ ____ __

116* RJS I  N I  N D I C A C I O N B S

1 * -  Nuevo procedim iento p ara  l a  obtención de r e -
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l i e v e s  en p lan ch as de m a jse ria .te rm o p lástiea  en e l 

que como prim era operación se  mantiene l a  h o ja  ó 

p lan ch a a  m anipular de manera que quede bien s u je ta  

180. J?or su s  bordes o perím etro , estando l i b r e  por su

p a r te  c e n tr a l ;  en e l  que seguidam ente l a  h o ja  o p lan ­

cha a s í  s u je t a  se  som eterá a  una c a le fa c c ió n  de in ­

ten sid ad  s u f ic ie n te  p a ra  c o n fe r ir le  un estado de r e ­

blandecim iento adecuado; en e l  que lu eg o , s in  re d u c ir  

125, l a  su jec ió n  de su s  b o rd es, se  co lo ca  l a  h o ja  o plancha 

sobre un semimolde o s u p e r f ic ie  p r o v is t a  de l o s  r e ­

l i e v e s  que se  desead obten er; procedíÓndose f i n a l ­

mente a  l a  ex tracc ión  d el a i r e  contenido en tre  e l 

semimolde y  l a  h o ja  m anipulada, con l e  c u a l, b a jo  l a  

H O . acción  de l a  p resión  a tm o sfó r ica , l e  p lan ch a re b lan ­

d ec id a  se  im prim irá íntimamente con tra  l a  su p e r f ic ie  

p r o v is t a  de r e l ie v e s ,  y  una vez e n fr ia d a  s u f ic ie n te ­

mente quedará dotada de e s t o s  r e l i e v e s  con c a rá c te r  

p e rm a n e n te .------------ -------- ----------------- ----------- - -

155 . 2 * . -  Nuevo procedim iento p a ra  l a  obtención de

r e l i e v e s  en p lan ch as de m ateria  te rm o p lá st ic a  seg& r 

l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n , en e l  cu al l a  ú ltim a ope­

ra c ió n , o se a  creación  de Vacíe en tre  e l  semimolde y 

una c a ra  de l a  h o ja  m anipulada, se  s u s t i t u i r á  por l a  

140. a p lic a c ió n  de una sobrepresióh  en l a  c a ra  opu esta , 

con lo  cual asim isno l a  plancha reb lan d ec id a  se  im­

p rim irá  íntimamente con tra l a  s u p e r f ic ie  p r o v is t a  de
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r e l i e v e s  y una vez e n fr ia d a  su fic iac tem en te  quedará 

dotada de e s to s  r e l ie v e s  con c a rá c te r  permanente. —

3 * . -  Nuevo procedim iento p a ra  l a  obtención de 

r e l ie v e s  en p lan ch as de m ate ria  te rm o p lá st ie a  seg&t 

cu a lq u ie ra  de l a s  a n te r io r e s  r e iv in d ic a c io n e s , en e l  

cual p referib lem en te  l a  e lim in ación  d el a i r e  e x is te n ­

te  en tre  e l  eemimolde y l a  h o ja  que se  co loca  sobre e l  

miaño ten drá lu g a r  a  tr a v ó s  de uno o v a r io s  conductos 

de evacuación d isp u e sto s  a  p ro p ó sito  en e l p rop io  semi­

m olde. --------------- --------  -  ---------------- -----------------------

4 * . -  "NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA 0BT3SCICN DE RE­

LIEVES EN PLAN ORAS DE MATERIA TERMOPLASTICA".----------

Todo e l lo  conforme se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  

p re sa n te  Memoria que con sta  de ogho h o ja s  f o l i a d a s  y 

m ecan ografiadas por una s o la  de su s  c a ra s  y de un p la ­

no que l a  i l u s t r a . --------------------------- -------- - ---------

M adrid 22 de Enero 1.951 

P. A. de

A I S C O N D B L ,  S.A .
Irían  a Arroyo
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