WALA FEPRONUGCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL
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por DIEZ afios
cwyo privilegio hg sido solicitado parg todo g,

el territorio espaficl, sus colonias y protec-

torados, a favor de la razén social denomina-

da,

AISCONDEL, S.A.

de nacionalidad espaficla y residente sn Bgr.

celona, calle de Industrie ntm. 363 por:

" USVA iAQUILNA PARA EL PLEGADO O DOSLADO D
PLANCHAS DE WATERIA TERMOPLASTICA" '
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Une de las operaciones gue son necesarias para
la mgnufacture de cajes o envases de formg poliédrica
& partir de planchas de materia termopléstica (por
ejemplo de mcetato o de,aceto-butirato‘de celuioaa),
consisten en su doblade o plegado realizado de mansra
tal que luego por simples trebajos de soldadure O pe-—
gado se obtenga ya sl artfculo dessado. El objeto de
la presente Patente de Introduccién es precisamente dar
& conocer en ZEspafla unalnueva maguina destinada & la
ejecucién mecénica de esta clese de trabajos,.la cual
Por su sencillez de construccién ¥y su comodidad de ma-—
nejo ha adguirido aumplia difusién en diversos bafses
del extranjero, especlaluente sn los Estados Unidos de
Anéricg, - -~ — = - - = = = = ~ = =« - -~ ~ - - - - - = -

Se caracteriza esta miguina en venir dotada de los
elementos sigulentes: un puente desplazable suscepti-
ble de ser accionado a volutad en direccién vertical,;
una barra plegadora que se instalard sobre dicho puen—
te, moviéndose solideriasente al mismo; uno o varios
elenentos celefactores complementgdos sventualmente
con medios de control termostético, los cuales se ins-
talarén sobre la propla berra plegedora 0 blen sobre

el puente desplazable en condiciones de trensmitir su
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calor a la barra; y wt pleno de apoyo de lasrplanchas

a plegar o doblar sobre el gque inegidiré la berra ple-
gadora y gue estaré provisto exteriormente de un re-
cubrimiento de fieltro, esponja de caucho o material

equivalente, - - - - - - - - - - - - L - - - - - - =

Proviste de estos elementos, la wmanera de fumcio-
nar la méquina serd ls siguiente: la plancha a mani-
pular se colocaré sobre el plano de apoyo de manera
wue, al accionar el puente desplazable, la barra ple-
gadora instalada en &1 se apligue fuertemente sobre
dicha plancha. Bn estas condiciones, bajo la accién
combingnda de lg fuerza ejercida, de la temperatura al-
canzada gracias al elemento o elementos calefactores
v del efecto muelle del materiel gue recubre exterior-
mente el plano de gpoyo, se producir§ el plegado o do-
blado de la repetidamente citeda plancha ds materia

termopléstica con la méxime rapidez y regularidad, -

Ademés de los elenentos resefiados, podrégn formar
parte de la médquina con carécter potestativo los dis—
poaltivos o elémentoa siguientes: mn sistema de re-—
sortes de retroceso destinado a mentener el puente
desplazable en la posicidén superior de su carrers cusn-
do le méquina osté inoperativa; un pedal ligade me—
cénicamente con este puente, mediante el cugl tendré

lugar su acciohauiento en direccidén vertical descen-—
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‘permitirén graduar a voluntad la separacién existente
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dente; uno o varios contrapesos gue eguilibrarén los

P —————

elementos estiticemente no compensados de la néqui-

na, y fingluente uno o varios topes gjustables que

entre el borde de la plencha y la li{mea de plegado ©

doblado & establecer. — — = = = = - o - - o o o o -

Para facilitar la comprensién de cuento acaba de

exponerse se hace referencisg seguidaments g la hoja de
planos que acompafia la pressnte Patente de Introduccidn,
la cual a t{tulo aclarativo no limitativo represente un
caso préctico de realizecién de la méguina dentro de
las 1deas expresadas ¥ aslulamo ofrece wn ejemplo de

aplicacién de la misms para le confeccidn de una cajée - i

BEn las figures 18 y 28, gue graff{en sendas vistas
en glzado y perfil, puede observarse el puente despla—
zable (1) montado sobre las gufas verticales (2) y (3)
acciongdo a voluntad desde el pedal (4) por intermedio
de las bieles (5) y (6). Completen esta parte los con-
trapesos (7) y (8) que equilibren los eleomentos no com—
pensados estéticamente, ¥ 10s resortes de retroceso (9)
v (10) que mantienen el puente (1) en la posicién re-
pr;sentada en la figura, 0 sea la superior de su carre-
ra. Por (11), (12), (13) y (14) se sefialan diversas
barres piegadofas de radios varigbles segin las carac-

ter{sticas de la placa a trabajar, La (11) se hallas
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‘tados Unidos de auérica, habiendo sido divulgadas sus

Instalade sobre el puente y se mueve solidariemente

&l miswo, Sobre el puente (1) se encuentra el elemen—

to calefactor (15) y ol teémOStato (16) transmitién-

dose el calor del primero hacfa la barra plegadora (11), &

Bl plano de apoyo (17), situado sobre la vertical de
(11), estd recubierto de la esponja de caucho (18) &l
6bjeto de aumentar la accién incisiva de la barra. Bn
(19) se encuentra el tope ajustable gue permite gra-
duar la separacidén entre el borde de la plencha y la

l{nea de plegado a establecer. = — - - — - — — — — =

En la figura 32 el recténgulo (20), (a1), (233) ¥y
(33), representa una porcidén de plaﬁcha de material
fermopléstico, destinada a ser transformade en wna ca—
Ja. Para 6110 se cortan en primer lugar las &reas ra-

vedas (234), (25), (26) y (27) paséndose sezuidanente

el material a la maguina descrita. Con ella se efec- $ 

tuarén los necesarios doblados sesfn las lfneas de ra~
ya y punto (28), (29), (30) y (31) faltando luego pa-
ra terminar la confeccién fnicemente realizar el pe-

gado o soldadura de las orejas (33), (55), (34) y (55)

en los lugares correspond_igntes. __________

Al objeto de dar cumplimiento al Arte 70 del vi-
gente Estatuto de 14 Propiedad Industrial debe decla—

rarse que la maquinarig gludida es empleada en 1os Es—
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caracter{sticas por la ™Tennesses Bastuan Corporation®

. 100, de Kingsport (Tennessee); a través de la publicacién
- *Forming articles from extruded tenite sheating®, 1s-

norandose si su registro ha tenido lugar en 4ste o en

algin otro pafs, - - - - ~ - - e e e e o

Descritas convenientemente las caracter{sticas

105, del oﬁjeto 8 gue se contrae la presents Patente de

Introduccién, debe hacerse constar gue su realizacién

podré tener lugar en cualyquiera dimensiones, disposi-
cién y nateriales constructivos, sieupre gue no guedse
elterada o desvirtuada su ssenclelidad, la cual gqueds

140, resunida en la sigulente: - - - - - - - - L - L o o
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Se declaran de propisdaed, novedad y utilidad pa-
ra todo el territorio espafiol, sus colonias y protec—

torados de llarruecos las sigulentes; - = « -« - - —- =

REIVINDICACIONTES

115.
18,.~ Nueva maguina para el plegado o doblado de
planchas de materia ternopléastica caracterizada en ve-
nir dotada de los eleuentos sigulentes: un puente des—
plazable susceptible de ser accionaedo a voluntad en §  
120. direccién verticel; wma barra pdegadora gue se insta- v?g,

1erd sobre dicho puente, moviéndose solidarianente el
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mismo; uno o varios elementos calefactores complemen—
tados eventualmente con medios de control termosta~
tico, los cuales se instalarén sobre la propia barre
Plezadora o bien sobre el puante desplazable en con-—
diciones de transuitir su calor a la barra; y w pla-
no de gpoyo de las planchas a plegar o doblar sobre
el gue incidir§ la barra Plegadora y que sstarg pro-
visto externamente de un recubrimiento de fieltro,

esponja de caucho o material eguivalente, — - - - - -

3¢ .- Nueva maguing para el plegado o doblado de
planchas de materia termoplastica, sezn la anterior
reivindicacién, en la yque existirén ademds, con ca-
récter potestativo, los siguientes eleuentos: wn sis-
tena de resortes de retroceso, yue, cuando la miyuing
esté inoperétiVa, mantendrgn el puente desplazable
en ld posicién superior de su carrsra; un pedal 1i-
gado mecénicanents con este puente, nedisnte el cual
tendri lugar su acclongniento; wno o varios contrape-
8508 que equilibrardn 1os slementos estédticaments no
compansados de la miguina, y Pinglmente wno o varios
topes ajustables que peruitirdn graduar a volmntmd la
separacién entre el borde de la plancha y la lfnea

de plegado o doblado & establecer. - - = = - - — — -

38 ,~ Nueva maquing para el plegado o doblado de
planchas de materia termoplgstica, segfn la primera

reivindicacibn, en 1g Que la plancha a manipular se
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colocaré sobre el pleno de gpoyo de la misma, de mane—
ra gue, al accionar el puente desplazable, la barra
plegadora instalada en &1 se aplique fuertemente sobre
dicha plancha, produciendo bajo la accién combinada

de la fuerza gjercida y de la temperatura alcanza@a
gracias al elemento o elementos calefactores el apete-
cido plegado o doblado de la repetidemente citada plan-—

cha de materia termoplastica. — = - - ~ = = = - —~ - =

48 ,— "NUBVA wAQUINA PARA EL PLBGADO O DOBLADO DE
PLANCHAS DE LATERIA TERUOPLASTICA®. = — — - — - = = =

-

Todo elloe conforme se describe y reivindica en la
presente memoria gue consta de ocho hojas foliadas y
mecanografiadas por uma sola de sus caras y wn plano
gue la‘acompaﬁa.
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P. A. de
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