por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espaiia,
sus territorios y plazas de soberania, a

favor de:

MANUFACTURAS JOSE JOVER, S. 4.
entidad espafiola, domiciliade en Barcelo-

na, calle Pedro IV, ntm. 492, relativo a:

“DISPOSICION DE ARMADO™
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere, conforme se indica en
su enunciado a una disposicién de armado, concretamente para
piezaé muelles moldeadas en espuma de poliuretano, preferente-

Be mente integral, destinadas a constitulr elementos de apoyo,
de proteccifn w otros en el habitéculo de autombdviles y otros

vehiculos, tales comovapoyabrazos, salvacantos, apoyacabezas,

etc.---------—-—-—---------------

La referida disposicidén se caracteriza esenciéimente por

10. que esti constituida por un &nima tubuler resistente, obtenida
por moideo de resina sintética, cuya &nima se halla ccluida

en el referido cuerpo, de modo que esth dispuesta en el senti-

do de la rigidizacién solicitada y posicionada a una distancia

tal de la superficie del cuerpo que en 8sta éste puéda presen-

15, tar sus caracteristicas mielles, = = = = = = @ = - - - = - -

Para facilitér la comprensién de las precedentes ideas,
se describe seguidamente una realizacibén de la presente in-
vencibén, haciendo referencia a los planos que acompefian esta
memorianaescriptiva, los cuales, dado su carfcter puramente

20, ilustrativo, deberén ser interpretados como desprovistos de
todo alcance limitativo respecto de la proteccién que se soli-

Cita. En 108 GibUJO0BE = = = = = = = = = = = = = o= = - - -

Pigura 1, representa, en perSpecfiva, una pleza dotada

de una disposicibén de armado segln la invencifn, = = = = «- =
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por ung linea II=II, — ==~ == ===~ == ~o==c=-=-

Une pieza 1, obtenida por moldeo en espuma de poliuretano
es objeto de armado para su rigidizacién, por medio de wn
énima tubular 2 obtenida asimismo por moldeo en resinas sin-
téticaé; el finimg 2 puede presentarse hueca 0 bien con relle
no en material espumado o de otra indole, si bien en el pri-

mer caso se reduce mayormente el peso del oconjunto, = = = =

En el presente ejemplo gréfico, la pieza 1 tiene seccién

sensiblemente triangular, con dos caras 3 Yy 4 vistas, y una

care posterior 5 a adosar el elemento en que se fija la pie-

za 1; dicha fijecién puede realizerse por atornillado a tra=i .
vés de unos cajeados 6 con orificio 7, o también por medio ‘

de un inserto metélico aplicado en una renure exterior 8.~

.....

Las citadas caras exteriores 3 y 4 poseen un acabado de
tipo ornamental o préctico, obtenido por la misma operacién iﬁ

de moldeo; este acabado puede ser a imitacién de la piel.-

El &nine tubuler posee un perfil 9 més o menos semejante ..

con el del cuerpo 1, con el fin de proporcionar al mismo un fﬁ

I

A continuacibén se describe un proceso para la fabricecifbn
de la expresada disposicién. El poliuretano celular se ob-

tiene por moldeo, agregando un material especial espumante;

el molde tiene su superficie interna con el aspebto corres=

pondiente al acabado que debe tener el cuerpo 1, y en el cas¢'.
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de que se trate de obtener el aspecto de la p&s;? se utiliza
una mezcla con agente hinchante constituido por Freon o bien
por Freon con cloruro de metileno, précticamente-ain aguas
ademéa se une al poliol de base, compuesto por un condensado
polialquilénico sobre un monémero trifuncional, como adez.
trimetilolpropano, de alta reactividad y de alto peso ﬁoie-
cular, o sea entre 4000 y 6000, uno o m&s reticulantes de na-
turaleza aninica o de naturaleza oxhidrilica y convenientes

catalizadores y colores; esta mezcla se hace reaccionar con

un isocienato del tipo del metilendifenildisocianato o bien b

se puede también hacer reaccionar con un tipo de toluendiso-
cianato no purificado.FVariando los tipos y las cantidades de
reticulantes y el tipo de isocianato, y la cantided de agen-
te hinchante, se puede varier la densidad y las cafacteristif
cas mecénicas y fisicas de la pieza moldeadaj los catalizado-
res se deben ajustar consigulentemente a los tipos de reticu-

Una férmula de base de flexibilidad media es la siguien

85 partes en peso de triol (P.M. 4800)

15 partes de 1,4 Butanodiol técnico

0,8 partes de trietilendiamina ai 33%

1 parte de N-etilmorfolina
14 partes de Freon 11 (monofluorotriclorometano)

105 Index NDI, tipo crudo

Descritas convenientemente las caracteristicas de la
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invencibn, se hace constar que en le misme podrén introdu-

cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la expe-
riencia, siempre que con ello no se modifique la esencialida
de la misma que es la que se resume y concreta en las reivin

dicaciones quUue Sigubliy = = = = = = = = = = = @ = - = = = - -
N O T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para

Espafia, sus territorios y plazas de soberania, les siguien=-

teg: = = = = = I T T I R

REIVINDICACIONTES

1. = Disposicién de armado, concretamente para piezas
mnuelle constituidas ﬁor un cuerpo moldeado en material po-
liuvreténico espumado, preferentemente integral, caracteri-
zada porque esté constituilda por un énima tubular resisten-
te, Obtenida por moldeo de resina sihtética, cuya énima se
halla ocluida en el referido cuerpo, de modo que“esté dis-
puesta en el sentido de la rigidizacién solicité&a y:posicio
nada s una distancia tal de la superficie del éuerpo que

en ésta éste pueda presentar sus caracteristicas muelles,-

2.= "DISPOSICION DE ARMADOMe = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se desoribe y reivindica.en

la presente memorie que consta de seis hojas, foliadas y
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mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos figuras

que la ilusiran,

MADRID, 13 OCT 1973
P. A M. CuRELL suRoL
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