MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompana & la solicitud de una
PATENTE DB INVENCION
por VEINTE AR05 en ESPARA, a favor de
Don Julien DUNGLER, Industrial, de na-
clonalidad :Era.nc'ean, domiciliado en
Lange Gasse, 5, en BALE,~ SUIZA.
sobre
¥ PROCEDIMIENTO Y APARATO DE TRATAMIENTO
DE PRODUCTOS EN FORMA DE BANDA, TALES
COMO TEJIDOS, PAPEL U OTROS, MEDIANTE
VAPCR DE AGUA U OTROS VAP(RES RECALEN-
TADOS ",
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El presente invento oomcierne un procedimiento y
médios, permitiendo desecar en una opergacidm continua,
una banda de matéria sin fin, o bastante larga, como
textiles, papel y otras matériams fibrosas o celulosicas,
basdndose el procedimiento en la aplicacidn de los chorros
de fluido de secado, proyectados a una velocidad elevadsa,
sobre une superficie del producto sometido @& tratamiento,

En las mdquinas de secado del género al que la in-
vencidn concierne, se saca partido de la presidn estiética,
de la presién dindmice o de una combinaciém de presiones
estdticas y dindmica del fluido de secado (que puede ser
el vapor de agua recalentado y/o un vapor recalentado de
un ligquido, otro que agua) para provocar el choque de di-
cho fluido sobre el producto o matéria sometido a trata-
miento, siendo tales la fuerza y velocidad de proyeccidn
del fluido que este dltimo penetra hasta el corazém de
la matéria transferiendo una parte de su calor al liquide
contenido en las fibras de la mencionada matéria y que de~-
be expulsarse,

La temperatura de este liquido se eleva asi instan-'
taneamente al punto de ebullicién, lo que tiene por efec-
to provocar su evaporacién.

Bien entendido, lsa fuerza de penetracién es propor-
cional a la velocidad del fluido y este factor determina
& su vez una capacided de produccién acrecentada. Confor-
me al invento, se saca partidc de la presidn estdtica y
de 1ls presidn dindmice del fluido activo, asi como de le
depresidn creada por el efecto de aspiraciémn del ventila-
dor para trensmitirle al fluido de secado su méxima velo-
didad. .



35

40

45

50

55

60

-3~ 126908

La veporizaecidn del fluido que debe eliminarse o
expulsarse de la matéria tratada se canvierte mas facil-
y estd dispuesta a producirse mas rapidamente y a tempe-v
ratura mas baja, si la presidm ambiente reinante en la
superficie de la matérie es debil, y, de breferencia,
inferior » la de la atmdsfera. De estas consideraciones
se pone de manifiesto que, el madximo de eficacidad sge
obtendrd combinendo, una presidn relstivamente elevada
en las toberas de soplado del fluido de secado con la
aplicacién de una baja presién en los alrededores de la
superficie de la matéria.

Conforme al invento, se puede asi aprovechar lg di-
ferencia de las presiones totales que reinan, por una
parte en el lugar de la corriente de fluido “desactivo®
procedente de la matéria y por otra parte en el lugar en
donde se efectua el efecto de succidn.

El invento tiene pués por objeto, entre otros, mé-
dios propios para establecer, en el interior o cerca de
la zane de toberas de soplado que emiten, inyectan o pro-
yectan el fluido secador, una depresidn o efecto de vacio
gracias al cual la velocidad que posee el fluido dentro
de esta zona puede acrecentarse o modificarse de acuerdo
con la succidn producida por el ventilador aspiredor eva~
cusndo el fluido utilizado, o "desactiveBe".

El invento tiene, ademés, por objeto un procedimien-
to y un aparato de mecado presentando una o mas de las
caracteristicas o ventajes siguientes, consideradas sepa-
radamente o0 en combinacidém :

Se han previsto médios gracias a los cuales :

- la adnisidn del fluido dentro Y por los candﬁctos
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de evacuacidn-del aparato de secado se encuentra en par-
te obstruida de masnera a variar el vacio o depresiém rei-
nante en estos conductos ;

~ la penetracidn del fluido de secado dentro de la
matéria durante el tratamiento se encuentra intensifica-
de ;

- loa pasos de expulsidn y los orificios adyacentes
de las toberas de soplado del presente aparato de secado
(qQue esté o no provisto de toberas tehescdpicas) pueden
estar dispuestos unes con respecto a otros en unsa relacién
previamente determinada pare acrecentar la produccidn eco-
némica del aparato en uns medids conaiderable.

Se han ademds previsto médios, gracims a los cuales

- una puesta en servicio rdpida del mparato, una re-
duccién de perdidas de calor al mdximo y el mantenimiento
de una temperatura média mas elevada, estdn aseguradas
sin que sea necesario aumentar realmente la temperatura
de los modificadores de calor ;

- la evacuacidn dentro de la camara de condensacidn —
de los vaporea excesivos producidos por la evaporacién del
fluido de tratamiento, ha sido facilitada ;

-~ ¢l deagaste o perjuicios suceptibles de producirse
por frotamiento, o todo otro contacto indeseabls, entre
el tejido o0 matéria similar y las toberas eyectando el
fluido de tratamiento, se impiden, no obstsnte 91 hecho
de que la matéria es guceptible de estar desprovista de
tenslén en las direcciones transversal y longitudinal a
lo largo del recorrido que realiza a través la méquina ;

~ @8 posible transferir el excedente de preasidn de

la cédmara de secado o de tratamiento propismente dicho,
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del aparato de una cdmara rodeando dicha cédmara de tra-
tamiento, gracias & lo cual los olores indeseables, por
ejemplo ocasicnados por le polimerizacidn que tiene lu-
gar en el interior de la cdmara de tratamiento, se encuen-
tran impedidoa de penetrar directamente en el taller, u
otro lugar, en donde se hallas instalada la méquina ;

- @l vapor que escapa 0 se retira de una de las dos
cdmaras (o tambores o0 capscidades similares) del aparato,
de las cusales una se encuentra de preferencia dispuesta
en el exterior y la otra se encuentra relativamente dis-
tanciada de la matéria en curso de tratamiento, es recu-
perable ;

- 6l tejido o matéria similar, adquiere un aspecte
o tacto mejorado,.

El invento tiene por finalidad, ademds, proveer los
aparetos o mdquinas destinadas a secar, tedir, limpiar,
blanquear los tejidos, etc., y similares, de médios apro-
piados pare disminuir la presién de fluido reinante a lo
largo de la superficie de la metéria que debe tratarse,
lo que permite reslizar y aprovechar numerosas ventsjas,
sin aumentar les dimensiones o el volumen de un aparato

‘0 mdquina determinada.

Se han, adeunds, previato médios, gracias a los cua-
les @ |

- la economia y eficacidad de fabricacién de las
instalaciones o mdquinas destinadas a8l secado de tejidos

' ¥ productos similares se encuentra aunentada por reduc-

cidn del volumen de fluido puesto en circulecidn.
- la energila térmica de una parte de fluido desvia-
do de la circulacidn a través de las toberss del aparato,

ha sido aprovechada ;
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- una atméefera de tratamiento previemente determinag-
da se eatablece en una porcidn de superficie de la maté-
ris de manera a que esta Wltima esté alternativamente aso—
metida a los choques del fluido de msecado ¥y & un vacio
parcial mientras que el liquido; del que la matéria esta
impregnado, se somete a una vaporizacidn ;

-~ el tejido celuloasico u otras matéris estd guiado efi~
caznante & través del aparato de secado y a uns distancia
minima de loa orificios de las tuberias de este aparato
por el que se efectua la eyeccidn del fluido de secedo.

Eatas y otras caracteristicas y ventajas del invento
se pondrdn de manifiesto en el transcurso de la descrip-
cidn que sigue referente a ciertas formas de realizacidn
del invento, teniendo en cuenta los dibujos que se acom-
pefian y en los cuales :

La figura 1, es un corte longitudinal (en parte esque=-
matico) de un aparato segin el invento.

La figura 2, es un corte transversal de este aparato.

La figura 3, es un corte fragmentdrio representando
en mayor eacala, la disposicidn de las toberas, de ls cd-
mara de secado, formando perte del aparato representado
en la figura 1.

La figura 4, es un corte, & mayor escala, por la li-
nea 4-4 de la figura 3.

Lg figura 5, es un corte, a gran escala, por la li-
nea 5-5 de la figura 6.

La figura 6, ea un corte longitudinal de una dispo-
sicién modificada de una cdmera de secado conforme al in-

vento, suponiéndose rotas algunas partes.
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La figura 7, es un corte fragmentdrio parecido a
la mitad de la derecha de la figura 6 y representando
otra forma de realizacidn.

Las figures 1 e 4, representan un sparato o mdéquina
de secado 10, provisto de una cdmara calorifugada exterior
11 y una cémara interior o de secado 12, estando estas
dos cédmaras aeparadas por paredgs termicamente aislantes
13. Una pieza de matéria que debe secarse, por ejsmplo
mna largsa banda de tejido 14, penetra en el aparato 10,
por una hendidura de entrada 15 y sale por una hendidu-
ra de salida 16, dividiendo asi, en realidad, la camara
12 en dos mitades, una superior y otra inferior. ELl pro-
ducto 14, tal como un tejido, es arrastrado e través la
cémars mediante no importa que mecanismo de arraetre apro-
piado, indicado esquematicamente por un rodillo de trac—
cidn 17 que coopera con un rodillo presor 18 ; se mantie-
ne en posicidn por rodillos—guias 19, 20, 21, y los dis-
positivos de presidn de los rodilles 22 y 23 (figura 5);
la tela una vez seca 14, se coloca sobre una carretilla
indicada en 36.

En el centro de las dos mitades, superior e inferior,
de la cémara 12, se han dispuesto dos ventiladores de so-
plado 24, 24" respectivaments, de los que solo se descri-
biré el ventilador superior, ya que las dos mitades de la
cdmara y los ventiladores respectivos son esencialmente
idénticos. El ventilador 24 estd provisto de dos luces
de admisidn o aspiracidn 25a, 25b, una de cada lado, y
una sola luz de compresidn o de alta presidn 26, Las lu-
ces de aspiracidén 258, 25b, desembocan en una camera de
calefaccidn 27, que a su vez comunica con dos conductos
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laterales 28a, 28b. Un conducto en forma de embudo 29,
pone en comunicaciém la luz de compresidn 26 del ventila-
dor 24 con los orificios 30 de una série de toberas 31
(figurs 3) formando parte #e un conjunto de soplado del
tipo conocido 32. Entre las toberas 31 se han dispuesto
une serie de conductos o canales en forma de artesa 32,
cuyas extremidades comunicen con los conductos laterales
28a, 28b, como se representa partisularmente en la parte
superior de la figura 4.

Cerca de la banda de tejido 14, y en el interior de
cada uno de los csanales 33, se ha dispuesto una placa-guia
o tabique 34, ocupando los diversos tabiques 34 dispues~-
tos de manera que constituyen pasos 35 enire las extremi-
dades laterales 348, 34b de dichas placa—guias o tabiques,
y las paredes adyacentes 3la delimitan las toberas 3l.

Debe observarse una relacién apropiasda entre las di-
mensiones de eatos pasos y aquellos de los orificios 30
de las toberas con el fin de asegurar el establecimiento
de una caida de presidn previamente determinada a través
de las aberturas que nos ocups. Los tabiques 34, 34" pueden
aguantarse de manera giratéria o ajustables de otra for-
ma, para permitir modificar le seccidn transversel de los
pasos 35, 35 y es preferible darles una forma que se pres—
te a la colocacién de rodillos 37, 37!, deatinados a
guier y aguantar el tejido 1l4. Loas drboles de estos rodi-
llos se apoyan sobre cojinetes 38 (figura 4).

Los rodillos 37y 37" pueden estar animados de una
rotacién por médios positivos, a partir de toda fuente
conveniente de forma motriz (no representada). Como pue-

de verse en la figura 1, los ventiladores 24, 247, estdn
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accionados por motores individuales 39, 39!, respectiva-
mente, y se puede hacer circuler a través de la cdmara

de calefaccidm 27 vapor vivo pasando a través de los mo=-
dificadores de calor convenientes 40g, 40b. Un caonducte
de enlace 4l, recibiendo vapor vivo del conducto de vapor
principal 40, del circuito de vaepor de la instalaciém,
pasando por una llave 42 en la cdmera de calefaccién 27,
de manerea & sdmitir vapor de ague en el interior de la
cdmara 12 al comienzo de la operacidn, teniendo por fina-
lidad esta admisidn de vapor, la de efectugr uns elimkEng-—
cidn completa del aire que contiene dicha cédmara antes de
empezar la operacidn de secado.

Tubos o rampas de rociadura de agua 43e, 43b, comuni-
can con un conducto de entrade fria 44 y passn al interior
de ls céAmara exterior 11, que comunica con la cémara inte-
rior 12 en el lugar en donde se encuentran las hendiduras
458, 45p (figura 4). Un cubo 46 descansando en el fondo
des la cémara 11 recoge el candensado liquido(producido de
la matéria que mas lejos se describe) y transfiere este
ligquido, a través de una tuberia 47, en un recipiente 48,
de donde se retira mediante el tubo de aspiracidn 49 de
una bomba 50.

El funcionamiento del aparato descrito mas arriba,
es el siguiente s

Una vez que el aire atmésfera que encierran las cdmae-
ras 11 y 12, ha sido expulsado y reemplazado por vapor de
egua recalentado, introducido por la llave 42 procedente
del conducto 40, se cierra la llave 42 y se ponen en mar-
cha los motores 39, 39', pars poner en movimiento los ven-

tiladores 24, 24?, al propio tiempo que se hace avanzsar
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el tejido 14 previamente impregnado (por ejemplo una solu=-
cidn de una resina mono-madre, tal como una resina tipo
urea~formaldehida u otra substancia resinosa termoplasti-
ca o termoendurecible) o bien el tejido 14 previamente hume
decido (de un colorante) de la hendidura de entrada 15 a
la hendidura de salide 16 de manera indicaeda., El vapor re-
calentado saliendo de las luces de compresidn de los ven-
tiladores 24, 24? a una velocidad elevada, alcanza los
orificios 30, 307, de las toberas 31, 31' que lo proyectan
sobre las dos caras del tejido 14, estando indicado este
por las flechas en trazos continuos que, en.todas las fi-
guras, indican el movimiento del fluido bajo presién apliw
cado a titulo de agente de secado.

Al mismo tiempo, un vacio paercial es engendredo en
el interior de los canales 33, 33%, teniendo este vacio
por efecto que, una vez el fluido de tratamiento o fluido
activo (tal como el vapor de agua recalentado) ha golpeado
el tejido, la megzcla de este fluido con un fluido emamendo
del liquido que contiene el tejido 14 y que se evapora de
este tejido, pasa dentro de los conductos o pasos prede-—
terminados 35, 35Y, después a través de los conductos 28a
28a' y 28b, 28b', atraviesa los filtros apropiados 127a,
127p, 1278', 127b* , en su camino hacia las luces de ad-
misi®n 258, 25b y 25a', 25b' de los ventiladores 24,247,
respectivamente. En el momento en que la mezcla de fluidos
0o vapores atraviesa las cédmaras de calefaccidmn 27, 277,
dicha mezcla se eleva a una temperatura deseada antes de
ponerse nuevamente en circulacidn por los ventiladores.
En todas las figuras, flechas en trazos cortos indican el

sentido de la corriente de regreso del fluido aspirado.
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Debe hacerse presente que, con el aparato de secado
descrito, no es necesarioc que los ventiladores remitan
en circulacidn la totalidad del volumemn ds fluido presen-—
te en el interior de las cdmaras ll y 12§ basta en efec-
t0, poner en circulacidn una fraccidn relativemente peque-
fa de este volumen, cuya fraccién pasa, en substancia di-
rectamente una vez ha sido proyectada congra el tejido
14, de los orificios de salida 30, 30% de las toberas a
los pesos de succidn 35, 35' (figura 3). Es pués evidente,
gque con ventiladores de une capacidad de trabajo determi-
nada, se obtlendrd une circulacién muche mas rdpide del
fluido de trabajo, y, por consiguiente, un efecto de ca-
lentado mas intenso.

No obstante, teniendo presente gque, la cantidad de
fluido puesta en circulacidm por los ventiladores tiende
& aumentar continuasmente en razén de la evaporacién con-
tinua del liquido de impregnacidn, es necesario asegurar
la eliminacidn del excedente de la mezcla de fluido (y de
vapor de agua recalentado) que, por los pasos 45a y 45b,
penetra en la cdmara exterior 1ll, que no forma parte del
circuito de circulacién., Este exceso de fluido contiene
ain ung cantidad importante de energia #til bajo forma de
calor efective y latente, de manera que puede aprovechar-
gse como fuente de energia calorifiica, a todo fin prdctice,
&l salir de la camara ll. Es dsbido a ello gue, el invento
considera la foma de efectuar la conversidn del calor de
condensacidn desl exceso de vapor, a titulo de modo de uti-
lizecidn preferido de este vapor, en un calor sensible de
un vehiculo canveniente, como por ejemplo el agua, que se
inyecta a este fin en la camara 1l a través de un conducto
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de agua 44 y diépositivo de aspiracidn con orificios fi-
nos, o rampas de rociado 43a , 43b.

Es canocido que el calor latente de wn kilogramo de
vaper de agua, es capaz de calentar cinco litros de agua
& una temperatura de 90°(C, aproximadamente., Por lo tanto,
la adnisidn de cuatro litros de agua fria para cada litro
de agua evaporada del tejido 14, permitird obtener cinco
litros de agua calentada casi al runto de ebullicidn., Esta
agua se recoge entonces en la cuba 46 que encierra la cé-
mara 11 (figuras 1 y 2) de donde pesa al depdsito 48 para
ser expulsada, con la ayuda de una bomba 50, hacia todo
daspositive epropiado (no representado) tal como un apara-
to de calefaccidn sirviendo a convertir de nuevo esta
agua en vapor, haciendole circular por los tubos 40a, 40b
del convertidor de calor. Débese igualmente mencionar que,
la presencia de una camisa rodeando la camara interior 12
dentro de la que pasan los vapores que nos ocupan, con-
tribuye eficazmente a la calorificacidn de eata cdmara
con relacidn a la atmdsfera que la rodea, lo que regliza
un nuevo aumento de la eficacidad del aparato,

En la variante representada en lzg figures 5 y 6,
la cdmara de calefaccién 27 se ha reemplazado pPor dos cédw-
maras 278, 27b, comunicando respectivamente con dos luces
de aspiracién correspondientes 258, 25p del ventilador 24,
estendo unidas las dos cémaras 278 , 2Tb por dos conduc-
tos correspondientes 128a 128b a un conducto horizontal
5le A determinados intérvalos de su longitud, este con-
ducto 51, se encuentra cortado em su parte inferior de ma~
nera a constituir pids 52, que se extienden hacie abajo

para fijarse mediante remaches u otros, como se indica en
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53y en las paredes de une série de toberas de un canjun-
to de soplado 132,

Las toberas sopladoras, al igual que los conductos
de evacuacién 133, son del tipo telescédpico ; comprenden
una parte estacionaria 132b y dos partes mdviles 132a y
132¢ (figura 5), permitiendo esta disposicidn modificar
la longitud efectiva del eparato de secado para adaptarlo
al ancho de la banda de tejido 14.

Las extremidades o vértices de los conductos elemen-—
tales 133, situados entre los elementos de los pares de
Piés respectivos 52, se han perforado, como se indica en
54, para permitir al fluido que llega de los conductos 133
pueda bPenetrar en el conducto 51, siendo este movimiento
el resultado de la aspiracidn producide en el interior de
dichos conductos por el ventilador 24. Debe hacerse pre-
sente que , aparte las modificaciones indicadas, el apara-
to de las figuras 5 Yy 6, es parecido al de lag figuras 1
8 4, y esta es la razén por la cuel los nimeros de refe-
rencia se han utilizado bara los demds el ementos represen~
tados, es decir, se han mantenido los mismos. Los orifi-
cios de selida 30 comunican directamente con el orificio
de expulsidn 26 del ventilador a través de lg cdmara 12,

En la variante representada en la figura 7, en lugar
de que las toberas 132, 132?, se encuentrem dispuestas
directamente frente una de otra, como en la figura 6, es-
tas se encuentran desplazadas de manera & que cada una de
las toberas elementales 132 se encuentre frente de un
canal elemental 133! y que cada una de las toberas elemen-
tales 1327 se encuentre frente de un canal elemental 133.
Las ventajas de esta disposicidn son que, si el tejido 14
8¢ encuentra casi desprovisto completamente de tensidn en
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direccisn longitudinal y transversal (en el caso de un
exceso dé alimentacidn), la presidn ejercida por el flui-
do que sele de los orificios de escape 30 de la tobera
132 no se afladird a la accidn del propio peso del tejido
parea prensar fuertemente eate Wltimo contra las toberas
inferiores 132, de manera que se evitard efectivamente
un desgaste u otro perjuicio molesto de la matéria. Como
se indica en la figgra Ty, un tejido desprovisto de tensién
tome una forma sinuosa, determinada por las acciones en
sentido contrario de las zonas de fluido bajo presin y

& vacio parcial gue tienen por efecto mantenerlo a buena
distancis & la vez de las toberas y de los tabiques 134,
134, a los que es preferible, por esta razén, darles una
forma curva.

Debe tenerse, ademds, presente que e&s asi posible
disponer las dos séries mutuamente opuestas de las tobe-
ras, lo mas estrechamente que @ea poaible con relacin al
tejido o a la mateéria celulosica similar durante el movi-
miento, sin correr el riesgo de un contacto indeseable de
los orificios de las toberas con la matéris que se estd
tratando, Igualmente, y en particular cuando se trata de
un tejido fino, el vacio parcial creado sobre una de sus
caras aguanta mas eficazmente la presidn ejercide por el
fluido proyectado sobre la otra cara en lugares directamen-
te opuestos ; de suerte que no tan solo la velocidad co-
municada al fluido por la tobera es mdxima, sinéd gue ade-
méds, este fluido pasa directamente a través el tejido,
asegurando asl el mdximo efecto de secado.

Puede asi verse que el presente procedimiento de se-
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cado de una matéria de hoja fibrosa, basado sobre la
exposicidn de esta matéria & la accién de un fluido ca-
liente bajo presidn, estd caracterizado esencialmente por
el hecho de que dicho fluido se proyecta contra una cier-
ta porcidn de la superficie de dicha matéria y que, si-
multeneamente, un vacio parcial se crea a lo largo de una
porcidn adyacente de esata superficie,

No obstante haberse descrito el invento refiriéndose
a ciertas formas de realizacidn particulares de dicho in-

vento, queda bien entendido que 1los detalles de realiza-

"cidn de la idea expuesta, pueden variar, sin que por ello

cambie la esencia de la invencidn que es la que se des-
prende de los pdrrafos que anteceden y se reivindican en
la gsiguiemte
N o T A

En resumen : la PATENTE DE INVENCION, cuyo regis—
tro se solicita recaerd sobre las reivindicaciones si-
guientes :

19,- Procedimiento para secar una matéria fibrosa en

forma de banda exponiendo esta matéria a la accién de un

fluido calentado bajo presidn, caracterizado por el he-

cho de que comprende los periodos consistentes en proyec—
tar dicho fluido sobre una determinada pPPcidn de la su-
perficie de dicha matéria y crear simulteneamente un va-
cio parciel a lo latgo de una porcidn adyacente de esta
superficie.

2°.- Procedimiento para secar una matéria fibrosa en
forma de banda bastante larga exponiendo este matéria a lea
accibn de un fluido calentado bajo presidn, caracterizado
por el hecho de que comprende los periodos consistentes
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en dirigir sucesivemente dicho fluido sobre las partes
previasmente determinadas de la superficie de dicha ma=-—
téria y en crear simultaneamente un vacio parcial a lo
largo de dicha superficie respectivamente adyacente &

425 las mencionadas partes previamente determinadas.

39,—- Procedimiento paras secar una matéria tal como
un tejido delgado exponiéndole a la accién de un fluido
calentado bajo presidn , caracterizedo por el hecho de
que comprende los periodos consistentes en proyectar es-
430 te fluido sobre una porcién de superficie predeterminada
de una de las caras de dicha matérias y en crear simulta-
neamente un vacio parcial & lo largo de una porcidn de
superficie directamente opuesta de dicha matéria.

49, Procedimiento para secar una banda de matéria
435 fibrosé, caracterizado por el hecho de que comprende los
periodos consistentes en hacer avanzer dicha matéria a
través de una atmésfere de vapor recalentado y en crear
zonas alternantes de alta y baja presidén en el camino se-
guido por dicha matéria durante su avance.

440 50,— Procedimiento pare secar una banda de tejido o
matéria celulosica similar relativamente delgada, carac-
terizedo por el hecho de que comprende los periodos con-
gistentes en hacer avanzar dicha matéria a través de una
atmédsfera de vapor recalentado, en crear zonas alternantes
445 de alte y baja presién en el recorrido de la matéria en ira
tamiento avanzando y sobre las porciones mayores de las
superficies opuestas de dichs matéria y en desplazar las
zonas de una de dichas superficieas con relacién a la zona
de la superficie opuesia.

450 69, -~ Procedimiento para eliminer de una banda de
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matéria fibrosa un liquido que se ha impregnado preceden-—
temente, caracterizado por el hecho de que comprende los
periodos consistentes en situar dicha matéria dentro de
une stmdsfera de vapor recalentado derivado de diche li-
quido, en proyecter este vapor bajo forme de corriente
a velocidad elevada sobre zonas espaciadas de la superfi-
cie de dicha matéria, lo que produce una veporizaciémn por
lo menos parcial del liquido que se ha impregnado en la
matéria en estas zonas, en crear, una succién a lo largo
de ls superficie de dicha matéria que se encuentra entre
las gonas espaciadas, 1o que tiene por efecto extraer una
parte del vapor conteniendo por lo menos una parte del
liquido asi vaporizado, en calentar nuevamente esta par-
te extraida o retirada de dicho vapor, en ponerla nueva-
mente en circulaci#m para que establezca contacto con
dicha matérie por la via de las mencionadas corrientes, y
en mantener sensiblemente constante la presién media de
dicha atmésfera, retirando el exceso de vapor de los al-
rededores de la matéria.

7%~ El procedimiento segin la reivindicaciémn 6, se
caracteriza por el hecho de que comprende el periodo su-
plementdrio consistente en desplazar dicha matéria con
relacidm & dichas corrientes, lo que tiene por efecto so-
meter progresivamente la superficie entera de la matérie
el chogque del vapor.

8%,—~ Aparato destinado a efectuar el secado continuo
de una banda de matéria fibrosa, caracterizado por el hew
cho de que estd constituido por una cdmara, un ventilador
soplante dispuesto en el interior de esta cdmara y provis-
to de un lado admisién y de un lado compresién, un meca-—
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nismo sirviendo a desplazar dicha matéria segin un reco-
rrido predeterminado en el interior de la cdmara, una
serie de pasos de escaps situados en determinados puntos
a lo largo del recorrido, una serie de pasos de admisidn
gituados distenciados en determinados punios & lo largo
del mencionado recorrido y entre los pasos respectivos de
la serie de pasos de escape, un primer sistema de conduce
to0s wniendo el lado de compresidn con dichos pasos de es-
cepe, un segundo sistema de conductos uniendo el lado ad-
misién a los pasos de admisidn, y un dispositivo de cal e~
faccidn instalado por 1o menos en uno de dichos sistemas
de conductos y sirviendo a elevar la temperatura de un
flyido puesto en circulacién por dicho ventilador soplen—
do al pasar el punto de ebullicidén del liquido impregnado
en la matéria mencianada, con el fin de provocar la vapo-
rizacidn de dicho liguido.

go,- Aparato, segin le reivindicacidn 8, caracteriza-
do por‘el hecho de que comprende un primer grupo de tobe-
res situadas en un lado del recorrido, un segundo grupo
de toberas situado del otro lado del recorride, consti-
tuyendo estas toberas los pasos de escape, y unos tabi-
ques situados entre las toberas respectivas de cada gru-
po pero a una determinada separacidén de dichas toberas y
sonstituyendo asi loa pasos de admisidn.

10°, -~ Aparato, segdn la reivindicacidm 9, caracteri-
zado poi el hecho de que las toberas del primer grupo de
toberas se encuentran desplazadas con relacidn a las tobe-
ras del segundo grupo de tobafas.

11°,—~ Aparato degil la reivindicacién 8, caracteri-
zado por el hecho de que la cémara estd provista de una
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abertura permitiendo & los vapores excesivos, salir de
dicha cdmara.

129,—~ Aparato destinado e secar uina banda de matéria
fibrosa; caracterizade por el hecho de que comprende una
camara interior, una cédmara exterior que rodea la cédmara
interior, un mooaniémo sirviendo a desplazar diche maté-
ria segdn un recorrido predeterminado en el interior de
dos cdmaras, una serie de toberas dispuestas transversal-—
mente a 1o largo de dicho recorrido y formando pasos en-
tre si, un ventilador soplante dispuesto en el interior
de la cdmara interior y provisto de un lado admisidn y
un ledo compresidn, un primer sistema de conductos unien-
do dicho lado compresidn a dichas toberas, un segundo sis-
tema de conductos uniendo dicho lado admisién a los men-
cionados pasos, un dispositivo de calefaccidn dispuesto
por lo menos en uno de los sistemas de conductos y sir-
viendo a elevar la temperatura del fluido puesto en cir-
culacidn por el ventilador soplante encima del punto de
ebullicidn del liquido que impregna la matéris provocando
asl la vaporizacidm de dicho liquido, estendo provista
dicha cdmarae interior de una abertura permitiendo a los
vapores excesivos de la cdmara pasar a la cédmara exterior,
y de medios recibiendo estos vapores excesivos y unidos
a la mencionada cdmara exterior.

139,~ Aparato, segim la reivindicacidn 12, carac-
terizado por el hecho de que la cdmara interior se en-
cusntra provista de dos paredes opuestas paralelas al re-
corrido y en las que se han practicado aberturas desem—
bocando en la cdmara exterior, encontrdndose ademds emn la

cdmara interior uns série de tabiques previstos a razdm
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de un tabigue por cada pase y extendiéndose hacia las
paredss opuestas pars comstituir entre la matérias y los
tabiques una serie de conductos ¢ eanales tranaversales
terminando en dichas aberturase

l4e= Aparato, segdn la reivindicacién 13, caracte-
rizado por el heche de que estd provisto de un sistema
de rodillos disfuestos en los conductoa trensversales.

159,~ Aparate, segdn la reivindicaci8m 12, caracte-
rizado por el heche de que estd provisto de un dispositi-
vo receptor comstituide por un dispesitive de reciado
para dispersar um liquido destinmde a calemtar el interior
de la cdmara extexrior, un dispositive coelectoxr sirviendo %
a recoger diche liquido ocalentade y de nmédios paras servir
dicho liquide s partir de la odmara exterior.

16% ~ Aparato destinade a secar de manera continua
wna banda de metéria fibross, caracterizade por el hecho
de que comprende : una olmars, un veatilador soplante dis-
puesto en el interior de la cdmara provisto de un lado
admisidm y un ledo comprassidm, un mecanisme sirviendo a
desplazar la matéria segdn un reearride predeterminado
on el imterier de dicha cémara, ume série de conductos
de escape situados distanoliades & lo largo de dicho reco-
rrido; una série de conduotes de admisidén situados espa-
ciades & lo large de dicho recorrido y entre los conduce
taoa de eacape respectives, estos canales de admisién +terw
rinan cada une poxr orificioes que hacen funcisn: de:toberas
pare la descarga del fluide, un primer sistema de conduc=—
tos estableciende comunicacilm entre el lado compresidn y
los conductos de escape, un segundo sistema de conductos
estableciendo comuniocscidn entre el lado admisidn y los



cemductes de admisidm, un dispositive de calefaccidmn
instalade por lo menes en uno de los sistemas de conduc—
tes y sirviendo s elever la tempersturs de un fluido
pusste em ocireulacidm per el ventilader seplador encima
575 dsl punto de ebullicidn del liguide impregnendo dicha
matéria, de manera 2 prevecar la vaperigacidn de este
liquido, y uns série de tabigques - de prefereancia gra-
duables - dispuesteas en les diverses cenductes de escape
y previstes por lo mmes de un peso de succidn, guardando
580 uns relacidn entre la dimensidn de eate paso de auccidén
y o1 de les erificios, cen €l fin de asegurar el estable-
einiento d¢ una caida de presidn predeterminsds a través
de diches erificies y dicho paso de suceidm de lea tabi-
gues mmcienados.

585 179%« 3e reivindice por #ltimo come objete sobre

' ol gue ha de recaer la Patante de Invescidn que se soli-
citay " PROCEDIMIENTO Y APARATO DE TRATAMIBNTO DE PRO-
DUCPOS X PORMA DE BANDA, PALBS COMO TRIIDOS, PAPEL U
OPRO8, MEDIANTE VAPOR DE AGUA U OTROS VAPORES RECALEN-
590 TADOS ".

Todo canferme queda deserito s la presenta Memoria
que consta de veinte y una heja eserites a mfquina por
una sele cara y dibujos que se acompaiim.

Moediid, <C snero de 1,951,

s Cheats Uliia Ta
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