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El presante Invento oonciem e un procedimiento y 

médios, permitiendo desecar en una operación continua, 

una banda de matéria sin f in ,  o bastante larga, como 
t e x t i le s ,  papel y otras matérias fib rosas o ce lu lósicas, 

bas&ndose e l procedimiento en la  ap licación  de los  chorros 
de flu id o  da sacado, proyectados a una velocidad elevada, 

sobre una su p erfic ie  del producto sometido a tratamiento.

Si la s  máquinas de secado del género a l que la  in­

vención concierne, se saca partido de la  presión astática , 

de la  presión dinámica o de una combinación de presiones 

está ticas y dinámica del flu id o  de secado (que puede ser 

e l vapor de agua recalentado y/o un vapor recalentado de 

un liqu ido , otro que agua) para provocar e l choque de d i­

cho flu id o  sobre e l producto o matéria sometido a tra ta ­

miento, siendo ta le s  la  fuerza y velocidad de proyección 

del flu id o  que este último penetra hasta e l corazón de 
la  matéria transíeriendo una parte de su ca lor a l liqu id o  

contenido en las fib ra s  de la  mencionada matéria y que de­

be expulsarse.

La temperatura de este liq u id o  se eleva a s i in s ta n - ' 
tansámente a l punto de ebu llic ión , lo  que tien e  por e fec­

to  provocar su evaporación.
Bien entendido, la  fuerza de penetración es propor­

cional a la  velocidad del f lu id o  y este fa c to r  determina 

a su vez una capacidad de producción acrecentada. Confor­

me a l invento, se saca partido de la  presión es tá tica  y 

de la  presión dinámica del flu id o  activo , a s i como de la  

depresión creada por e l e fecto da aspiración del v en tila ­

dor para tran sm itir le  al f lu id o  de secado su máxima v e lo -  

didad.
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La vaporización del flu id o  que debe elim inarse o 
expulsarse de la  matéria tratada se convierte mas f á c i l— 

y está dispuesta a producirse mas rápidamente y a tempe­

ratura mas baja, s i  la  presión ambiente reinante s a la  

su p erfic ie  de la  matéria es déb il, y, de preferencia, 

in fe r io r  a la  de la  atmosfera. De estas consideraciones 
se pone de m anifiesto que, e l máximo de eficacidad se 

obtendrá combinando, una presión relativam ente elevada 
en las toberas de soplado del flu id o  de secado con la  

aplicación de una baja presión en lo s  alrededores de la  
auperfic ie de la  matéria*

Conforme a l invento, se puede a s i aprovechar la  d i­
ferencia de las  presiones to ta les  que reinan, por una 

?arte en e l lugar de la  corrien te  de flu id o  "desactivo" 

srocedente de la  matéria y por otra parte en a l lugar en 
tanda se efectúa e l e fecto  de succión*

EL invento tien e  puéa por objeto, entre otros, mé- 
Lios propios para establecer, en el in te r io r  o cerca de 

a zana de toberas de soplado que emiten, inyectan o pro­

metan e l f lu id o  secador, una depresián o e fecto  de vacio  

rec ias  a l cual la  velocidad que posee e l flu id o  dentro 

e esta zona pueda acrecentarse o m odificarse de acuerdo 

on la  succiAn producida por e l ven tilador aspirador evac­
uando e l flu id o  u tiliza d o , o "desactive&e".

El invento tien e , además, por objeto un procedimien- 
o y un aparato de secado presentando una o mas de las 

a racter is tioas  o ventajas sigu ientes, consideradas aepa- 
adamente o en combinación :

Se han p rev isto  médios gracias a lo s  cuales ;

-  la  admisión del flu id o  dentro y por lo s  conductos
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do evacuación'del aparato de secado se encuentra en par­

te  obstruida de manera a va r ia r  e l vacio o depresión r e i ­
nante en estos conductos ;

-  la  penetración del f lu id o  de secado dentro de la  

materia durante e l tratamiento ae encuentra in ten s ifica ­
da ;

-  los pasos da expulsión y los  o r i f ic io s  adyacentes 

de las tobaras de soplado del presante aparato de sacado 

(que esté o no provisto  da toberas te lescóp icas ) pueden 

estar dispuestos unos con respecto a otros en una re lac ión  

previamente determinada para acrecentar la  producción eco­
nómica del aparato en una medida considerable.

Se han además p rev is to  módios, gracias a lo s  cuales !
-  una puesta en s e rv ic io  rápida del aparato, una re ­

ducción de perdidas da ca lor a l máximo y e l mantenimiento 

de una temperatura média mas elevada, están aseguradas 
sin que sea necesario aumentar realmente la  temperatura 

de los  modificadores de ca lor ;

-  la  evacuación dentro de la  cámara de condensación -  

de loa  vapores excesivos producidos por la  evaporación del 

flu id o  de tratamiento, ha sido fa c i l ita d a  ;

-  e l Aeagaste o p erju ic ios  suceptib les de producirse 
por frotam iento, o todo otro contacto indeseable, entre 

e l t e jid o  o matéria s im ilar y laa toberas eyectando e l 
flu id o  de tratamiento, se impiden, no obstante e l hecho 

de que la  matéria es suceptib le de estar desprovista de 

tensión en la s  d irecciones transversal y longitud inal a 

lo  largo del recorrido que r e a liz a  a través la  máquina ;

-  es posib le tra n s fe r ir  e l excedente de presión de 

la  cámara de secado o de tratamiento propiamente dicho,
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del aparato de una cámara rodeando dicha cámara de tra ­

tamiento, graciaa a lo  cual lo s  olores indeseables, por 

ejemplo ocasionados por la  polim erización que tien e lu­

gar en e l in te r io r  de la  cámara de tratamiento, se encuen­

tran impedidos de penetrar directamente en el t a l le r ,  u 

otro lugar, en donde se h a lla  instalada la  máquina ;

-  e l vapor que escapa o se r e t ir a  de una de la s  dos 

cámaras (o tambores o capacidades s im ila res ) del aparato, 

de la s  cuales una se encuentra de preferencia  dispuesta 

en e l ex te r io r  y la  otra  se encuentra relativam ente d is­

tanciada de la  matéria en curso de tratamiento, es recu­

perable ;
-  e l t e jid o  o matéria s im ilar, adquiere un aspecto 

o tacto  mejorado.
El invento tien e  por fin a lid ad , además, proveer los 

aparatos o máquinas destinadas a secar, teñ ir , lim piar, 

blanquear los  te jid o s , e tc ., y sim ilares, de médica apro­
piados para disminuir la  presión de flu id o  reinante a lo  

largo de la  su p erfic ie  de la  matéria que debe tra tarse, 

lo  que permite r e a liza r  y aprovechar numerosas ventajas, 

sin  aumentar la s  dimensiones o e l voldmen de un aparato 

o máquina determinada.

Se han, además, p rev isto  médios, gracias a lo s  cua­

le s  :

-  l s  economía y  eficacidad de fabricación  de las 

insta laciones o máquinas destinadas a l secado de te jid o s  

y productos sim ilares se encuentra aumentada por reduc­

ción del volumen de flu id o  puesto an c ircu lación .

-  la  energía térmica de una parte da flu id o  desvia­
do de la  circu lación  a través de las  toberas del aparato, 

ha sido aprovechada ;
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-  una atmósfera da tratamiento previamente determina­
da ae establece en una porción de su p erfic ie  de la  maté- 

r ia  de manera a que esta última esté alternativamente so­

metida a lo s  choques del flu id o  de sacado y a un vacio 

parc ia l mientras que al liqu ido* del que la  matéria está 
impregnado, se somete a una vaporización ;

-  e l te jid o  ce lu lós ico  u otra matéria está guiado e f i ­

cazmente a través del aparato de secado y a una distancia 

mínima de loa  o r i f ic io s  da las  tuberías de este aparato 

por e l que se efectúa la  eyección del flu id o  de secado.

Estas y otras ca rac te r ís tica s  y ventajas del invento 
se pondrán de m anifiesto en e l transcurso de la  descrip­

ción que sigue re fe ren te  a c ie rta s  formas de rea lizac ión  
del invento, teniendo en cuenta los  dibujos que se acom­

pañan y en lo s  cuales :

La figu ra  1, es un corte longitud ina l (en parte esque­

mático) de un aparato según e l invento.

La figu ra  2, es un corte  transversal de este aparato.

La figu ra  3, es un corte fragmentário representando 

en mayor escala, la  d isposición  de la s  toberas, de la  cá­

mara de secado, formando parta del aparato representado 

en la  figu ra  1.

La figu ra  4, es un corte, a mayor escala, por la  l i ­

nea 4-4 de la  figu ra  3.

La figu ra  5, es un corte, a gran escala, por la  l i ­

nea 5-5 de la  figu ra  6.

La figu ra  6, es un corte longitud ina l de una dispo­

s ic ión  modificada de una cámara de secado conforme a l in­

vento, suponiéndose rotas algunas partes.
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La figu ra  7, es un corte fragmentário parecido a 

la  mitad d é la  derecha de da figu ra  6 y representando 
otra forma de rea lizac ión *

Laa figu ras 1 a 4* representan un aparato o máquina 

de secado 10, prov isto  de una cámara calor ifugada ex terio r

11 y una cámara in te r io r  o de secado 12, estando estas 

dos cámaras separadas por paredes tsímicamente a islantes 
13* Una p ieza de matéria que debe secarse, por ejemplo 

una larga  banda de te jid o  14, penetra en e l aparato 10, 

por una hendidura de entrada 15 y sa le por una hendidu­

ra de sa lida  16, divid iendo as i, en rea lidad , la  cámara

12 en dos mitades, una superior y otra in fe r io r *  El pro­

ducto 14, t a l  como un te jid o , es arrastrado a través la  

cámara mediante no importa que mecanismo de a rra tre  apro­

piado, indicado esquemáticamente por un r o d i l lo  de trac­

ción 17 que coopera con un r o d i l lo  presor 18 ; se mantie­

ne en posioién por rod illo s -gu ia s  19, 20, 21, y lo s  d is­

pos itivos  de presión de los r o d il lo s  22 y 23 (fig u ra  5); 

la  te la  una vez seca 14, se coloca sobre una c a r r e t i l la  
indicada en 36*

e l centro de la s dos mitades, superior e in fe r io r , 

de la  cámara 12, se han dispuesto dos ven tiladores de so­

plado 24, 24* respectivamente, de los  que solo se descri­

b irá  e l ven tilador superior, ya que la s  dos mitades de la  

cámara y lo s  ven tiladores respectivoa son esencialmente 

idénticos. El ven tilador 24 está p rov isto  de dos luces 

de admisión o aspiración 25a, 2$b, una de cada lado, y 

una sola lu z de compresión o de a lta  presión 26* Las lu­

ces de aspiración 25a, 25b, desembocan en una cámara de 

ca lefacción  27, que a su vez oomunica con dos conductos
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la te ra le s  28a, 28b. On conducto en forma de embudo 29, 

pone en comunicación la  luz de compresión 26 del ven tila ­

dor 24 con los o r i f ic io s  30 de una s é r ie  de toberas 31 

(figu ra  3) formando parte ate un conjunto de soplado del 

t ip o  conocido 32. Entre las toberas 31 se han dispuesto 

una s e r ie  de conductos o canales en forma de artesa 32, 

cuyas extremidades comunican con los  conductos la te ra les  

28a, 28b, como se representa particularmente en la  parte 

superior de la  figu ra  4*

Cerca de la  banda de te jid o  14, y en e l in te r io r  de 

cada uno de los canales 33, se ha dispuesto una placa-guia 

o tabique 34, ocupando los diversos tabiques 34 dispues­

tos de manera que constituyen pasos 35 entre las  extremi­

dades la te ra le s  34&, 34b de dichas placa-guias o tabiques, 

y las  paredes adyacentes 31a delim itan la s  toberas 31*
Debe observarse una relación  apropiada entre las d i­

mensiones de estos pasos y aquellos de los  o r i f ic io s  30 

l e  las toberas con el f in  de asegurar e l establecim iento 

de una caida de presión previamente determinada a través 

de las  aberturas que nos ocupa* Los tabiques 34, 34* pueden 

aguantarse de manera g ira tó r ia  o a justables de otra fo r ­

ma, para perm itir m odificar la  sección transversal de los  

pasos 35, 35* y es p re fe r ib le  darles una forma que se pres­

ta  a la  colocación de ro d illo s  37, 37*, destinados a 

guiar y aguantar e l te jid o  14* Los Arboles de estos rod i­

l lo s  se apoyan sobre co jin etes  38 (figu ra  4).

Los ro d illo s  37, 37* pueden estar animados de una 

rotación  por medios p os itivos , a p a r t ir  de toda fuente 

conveniente de forma motriz (no representada). Como pue­

de verse en la  figu ra  1, lo s  ven tiladores 24, 24*, están
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accionados por motores ind ividuales 39, 39** respectiva ­
mente, y se puede hacer c ircu la r a través de la  cámara 

de caleíacci&a 27 vapor v ivo  pasando a través de los mo­

d ificadores de ca lor convenientes 40a, 40b. Un conducto 

de enlace 41, recibiendo vapor v ivo  del conducto de vapor 

principa l 40, del c ircu ito  de vapor de la  insta lación , 

pasando por una l la v e  42 en la  cámara de calefacción  27, 

de manera a adm itir vapor de agua en el in te r io r  de la  

cámara 12 a l comienzo de la  operación, teniendo por fin a ­

lidad  esta admisión de vapor, la  de efectuar una elim ina­

ción completa del a ire  que contiene dicha cámara antes de 

empezar la  operación de secado.

Tubos o rampas de rociadura de agua 43*, 43b, comuni­

can con un conducto de entrada f r í a  44 y pasan a l in te r io r  

de la  cámara ex te r io r  11, que comunica can la  cámara in te ­

r io r  12 en el lugar en donde se encuentran la s  hendiduras 

45a, 45b (figu ra  4 ). Uh cubo 46 descansando en e l fondo 

de la  cámara 11 recoge e l ccndensado liquido(producido de 

la  matéria que mas le jo s  se describe) y tra n s fie re  este 

liqu ido , a través de una tubería 47, en un rec ip ien te  48, 

de donde se r e t ir a  mediante e l tubo de aspiración 49 de 

una bomba 50*
El funcionamiento del aparato descrito  mas arriba, 

es e l s igu ien te :
Una vez que el a ire  atmósfera que encierran las cáma­

ras 11 y 12, ha sido expulsado y reemplazado por vapor de 

agua recalentado, introducido por la  l la v e  42 procedente 

del conducto 40, se c ie rra  la  l la v e  42 y se ponen en mar­

cha lo s  motores 39, 39*, para poner en movimiento los ven­

tila d o res  24, 24*, a l propio tiempo que se hace avanzar
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e l t e jid o  14 previamente impregnado (por ejemplo una solu­

ción de una resina mono-madre, ta l como una resina tipo  

urea-formaldehida u otra substancia resinosa term oplasti- 

ca o termoendurecible) o bien el te jid o  14 previamente hume 

decido (de un colorante) de la  hendidura de entrada 15 a 
la  hendidura de sa lida  16 de manera indicada. El vapor re­

calentado saliendo de la s  luces de compresión de los ven­

tilad o res  24, 24* a una velocidad elevada, alcanza los 

o r i f ic io s  30, 30*, de las  toberas 31, 31* que lo  proyectan 

sobre la s  dos caras del te jid o  14, estando indicado este 

por las  flechas en trazos continuos que, en todas las f i ­

guras, indican el movimiento del f lu id o  bajo presión a p li­

cado a t i tu lo  de agente de secado.

A l mismo tiempo, un vacio parc ia l es engendrado en 

el in te r io r  de lo s  canales 33, 33*, teniendo este vacio 

por e fecto  que, una vez el flu id o  de tratam iento o flu id o  

activo  ( t a l  como e l vapor de agua recalentado) ha golpeado 

e l te jid o , la  mezcla de este flu id o  con un flu id o  emanando 

del liqu id o  que contiene e l te jid o  14 y que se evapora de 

este te jid o , pasa dentro de los conductos o pasos prede­

terminados 35, 35*, daspuéB a través de lo s  conductos 28a 
28a* y 28b, 28b*. a traviesa los  f i l t r o s  apropiados 127a, 

127b, 127a*. 127b* , en su camino hacia la s  luces de ad­

misión 25a, 25b y 25a*, 25b* de lo s  ven tiladores 24,24*, 

respectivamente. En e l momento en que la  mezcla de flu idos 

o vapores atraviesa  las cámaras de ca lefacción  27, 27*, 

dicha mezcla se eleva a una temperatura deseada antes de 

ponerse nuevamente en circu lación  por los  ven tiladores.

En todas las  figu ras , flechas en trazos cortos indican el 

sentido de la  co rr ien te  de regreso del flu id o  aspirado.
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Debe hacerse presente que, con e l aparato de secado 
descrito , no es necesario que los  ventiladores remitan 

en circu lación  la  to ta lidad  del volumen de flu id o  presen­

te  en el in te r io r  de las  cámaras 11 y 12; basta en e fec­

to , poner en circu lación  una fracc ión  relativam ente peque­

ña de este volumen, cuya fracc ión  pasa,en substancia d i­

rectamente una vez ha sido proyectada congra e l te jid o  
14, de lo s  o r i f io io s  de sa lida  30, 30* de la s  toberas a 

los  pasos de succión 35, 35* (fig u ra  3 ). Es puás evidente, 
que con ven tiladores de una capacidad de trabajo determi­

nada, se obtiandrá una c ircu lación  mucha mas rápida del 

f lu id o  de trabajo, y, por consiguiente, un e fecto  de ca­

lentado mas intenso.
No obstante, teniendo presente que, la  cantidad de 

flu id o  puesta en circu lación  por lo s  ven tiladores tiende 

a aumentar continuamente en razón de la  evaporación con­

tinua del liqu id o  de impregnación, es necesario asegurar 

la  elim inación del excedente de la  mezcla de flu id o  (y  de 

vapor de agua recalentado) que, por lo s  pasos 45a y 45b, 

penetra en la  cámara ex te rio r 11, que no forma parte del 

c ircu ito  de circu lación . Este exceso de flu id o  contiene 

aún una cantidad importante de energía ú t i l  bajo forma de 

ca lor e fe c tiv o  y la ten te , de manera que puede aprovechar­

se como fuente de energia ca lo r iá ioa , a todo f in  práctico, 

a l s a l ir  de la  cámara 11. Es debido a e l lo  que, e l invento 

considera la  fonaa de efectuar la  conversión del ca lor de 

condensación del exceso de vapor, a t i tu lo  de modo de u t i­

liza c ió n  p re fer id o  de este vapor, en un ca lor sensib le de 

un veh ícu lo conveniente, como por ejemplo e l agua, que se 

inyecta a este f in  en la  cámara 11 a través de un conducto
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de agu.a 44 y d isp os itivo  de aspiración con o r i f ic io s  f i ­
nos, o rampas de rociado 43a , 43b.

Es conocido que al ca lor la ten te  de un kilogramo de 
vapwr de agua, es capaz de calentar cinco l i t r o s  de agina 

a una temperatura de 90°C, aproximadamente. Por lo  tanto, 
la  admisión de cuatro l i t r o s  de agua f r i a  para cada l i t r o  

de agua evaporada del te jid o  14, perm itirá obtener cinco 

l i t r o s  de agua calentada casi a l punto de ebu llic ión . Esta 
agua se recoge entonces en la  cuba 4b que encierra la  cá­

mara 11 (figu ras  1 y 2) de donde pasa a l depósito 48 para 
ser expulsada, con la  ayuda de una bomba 50, hacia todo 

d isp os itivo  apropiado (no representado) ta l como un apara­
to  de ca lefacción  sirv iendo a convertir de nuevo esta 

agua en vapor, haciéndole c ircu la r por lo s  tubos 40a, 40b 

del convertidor de ca lor. Débese igualmente mencionar que, 

la  presencia de una camisa rodeando la  cámara in te r io r  12 
dentro de la  que pasan lo s  vapores que nos ocupan, con­

tribuye eficazmente a la  ca lo r ific a c ió n  de esta cámara 

con re lac ión  a la  atmósfera que la  rodea, lo  que rea liza  
un nuevo aumento de la  eficacidad del aparato.

En la  varian te representada en las figu ras  5 y 6, 
la  cámara de ca lefacción  27 se ha reemplazado por dos cá­

maras 27a, 27b, comunicando respectivamente con dos luces 

de aspiración correspondientes 25a, 25b del ven tilador 24, 
estando unidas las  dos cámaras 27a , 27b por dos conduc­

tos correspondientes 128* 128b a un conducto horizontal 

51. A determinados in térva los de su longitud, este con­

ducto 51, se encuentra cortado en su parte in fe r io r  de ma­
nera a con stitu ir  p iés 52, que se extiendan hacia abajo 

para f i ja r s e  mediante remaches u otros, como se indica en
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53, en las  paredes de una s é r ie  de toberas de un conjun­
to  de soplado 132.

Las tobaras sopladoras, a l igual que los conductos 

de evacuación 133, son del t ip o  te lescóp ico  ; comprenden 
una parte estacionaria 132b y dos partes móviles 132a y 

132c (figu ra  5 ), permitiendo esta disposición modificar 

la  longitud e fec tiva  del aparato da secado para adaptarlo 
a l ancho de la  banda de te jid o  14.

Las extremidades o v é r t ic e s  de los  conductos elemen­
ta]

pi¿

i4,

si

Les 133, situados entre lo s  elementos de lo s  pares de 

ís respectivos 52, se han perforado, como se indica en 

para perm itir a l flu id o  que l le g a  de lo s  conductos 133 
'da penetrar en el conducto 51, siendo este movimiento 

resultado de la  aspiración producida en el in te r io r  de
Uchos conductos por e l ven tilador 24. Debe hacerse pre­

sente que , .p arte  la s  modificaciones indicadas, e l apara- 
o de las  figu ras 5 y 6, es parecido a l de la s  figu ras 1 

4, y esta es la  razón por la  cual lo s  números de r e fe -  

enoia se han u tiliza d o  para lo s  demás elementos represen- 
ados, es decir, se han mantenido los  mismos. Los o r i f i -  

ios de sa lida  30 comunican directamente con e l o r i f ic io  
e expulsión 26 del ven tilador a través de la  cámara 12.

Bi la  varian te representada en la  figu ra  7, en lugar 
! que la s  toberas 132, 132', se encuentran dispuestas 

Lrectamente fren te  una de otra, como en la  figu ra  6, es- 

se encuentran desplazadas de manera a que cada una de 
's toberas elementales 132 se encuentre fren te  de un 

nal elemental 133' y que cada una de las toberas e l ámen­
les  132' se encuentre fren te  de un canal elemental 133. 

s ventajas de esta d isposición son que, s i  el te jid o  14 

encuentra casi desprovisto completamente de tensión en
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d irección  longitud inal y transversal (en el caso de un 
exceso dé alim entación), la  presión e jerc ida  por e l f l u i ­

do que sa le  de lo s  o r i f ic io s  de escape 30 de la  tobera 

132 no se añadirá a la  acción del propio peso del te jid o  

para prensar fuertemente este último contra las  toberas 

in fe r io res  132, de manera que se ev itará  efectivamente 

un desgasta u otro p e r ju ic io  molesto de la  matéria. Como 

se indica en la  figu ra  7# un te jid o  desprovisto de tensión 

toma una forma sinuosa, determinada por la s  acciones en 

sentido contrario de las  zonas de flu id o  bajo presión y 

a vacio parc ia l que tienen por e fecto  mantenerlo a buena 

d istancia a la  vez de las  toberas y de lo s  tabiques 134, 

134*, a lo s  que es p re fe r ib le , por esta razón, darles una 
forma curva.

Debe tenerse, además, presente que es a s i posib le 

disponer la s  dos séries  mutuamente opuestas de las tobe­

ras, lo  mas estrechamente que sea posib le con re lac ión  a l 
te jid o  o a la  matéria ce lu lós ica  sim ilar durante e l movi­

miento, s in  correr e l r iesgo  de un contacto indeseable da 

los o r i f ic io s  de las  toberas con la  matéria que se está 
tratando. Igualmente, y en particu lar cuando se tra ta  de 

un te jid o  fin o , e l vacio  parc ia l creado sobre una de sus 

caras aguanta mas eficazmente la  presión e je rc ida  por el 

flu id o  proyectado sobre la  otra cara en lugares directamen­

te  opuestos ; de suerte que no tan solo la  velocidad co­

municada a l flu id o  por la  tobera es máxima, sinó que ade­

más, este flu id o  pasa directamente a través e l te jid o , 

asegurando as i e l máximo e fecto  de secado.

Puede as i verse que e l presente procedimiento de se—
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cado da una matéria de hoja fib rosa , basado sobre la  

exposición de esta matéria a la  acciAn de un flu id o  ca­

lie n te  bajo presión, está caracterizado esencialmente por 

e l hecho de que dicho flu id o  se proyecta centra una c ie r ­
ta  porción de la  su perfic ie  de dicha matéria y que, s i ­

multáneamente, un vacio  parc ia l se crea a lo  largo da una 
porción adyacente de esta su p erfic ie .

No obstante haberse descrito  e l invento re fir ién dose  

a c ie rtas  formas de rea liza c ión  particu lares de dicho in­

vento, queda bien entendido que lo s  d e ta lle s  de rea liza ­

ción de la  idea expuesta, pueden va r ia r , sin que por e llo  

cambie la  esencia de la  invención que es la  que se des­

prende de los  párrafos que anteceden y se reiv ind ican  en 
la  sigu ien te

N O T A
En resumen : la  PATENTE DE INVENCION, cuyo reg is ­

tro  se s o l ic i ta  recaerá sobre las  reiv ind icaciones s i ­
guientes :

1 ° .-  Procedimiento para secar una matéria fib rosa  en 

forma de banda exponiendo esta matéria a la  acciAn de un 

flu id o  calentado bajo presión, caracterizado por e l he­

cho de que comprende los periodos consistentes en proyec­

tar dicho flu id o  sobre una determinada pMoión de la  su­

p e r f ic ie  de dicha matéria y crear simultáneamente un va­

c io  parc ia l a lo  la±go de una porción adyacente de esta 
su perfic ie .

2 ° .-  Procedimiento para secar una matéria fib rosa  en 

forma de banda bastante larga  exponiendo esta matéria a la  

acción de un flu id o  calentado bajo presión, caracterizado 
por e l hecho de que comprende los  periodos consistentes
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en d ir ig i r  sucesivamente dicho flu id o  sobre la s  partes 
previamente determinadas de la  su perfic ie  de dicha ma­

te r ia  y en crear simultáneamente un vacio parc ia l a lo  

largo de dicha su p erfic ie  respectivamente adyacente a 
las mencionadas partes previamente determinadas.

3 ° . -  Procedimiento para secar una materia ta l como 

un te jid o  delgado exponiéndole a la  acción de un flu id o  

calentado bajo presión , caracterizado por e l hecho de 

que comprende lo s  periodos consistentes en proyectar es­

te  flu id o  sobre una porción de su p erfic ie  predeterminada 

de una de las caras de dicha materia y en crear simultá­

neamente un vacio parc ia l a lo  largo de una porción de 

su p erfic ie  directamente opuesta de dicha materia.

4 ° .-  Procedimiento para secar una banda de materia 
fib rosa , caracterizado por e l hecho de que comprende los 

periodos consistentes en hacer avanzar dicha materia a 

través de una atmósfera de vapor recalentado y en crear 

zonas alternantes de a lta  y baja presión en el camino se­

guido por dicha matéria durante su avance.
5 ° .-  Procedimiento para secar una banda de te jid o  o 

matéria ce lu lós ica  sim ilar relativam ente delgada, carac­

terizado  por e l hecho de que comprende los  periodos con­

sisten tes en hacer avanzar dicha matéria a través de una 

atmósfera de vapor recalentado, en crear zonas alternantes 

de a lta  y baja presión en e l recorrido de la  matéria en tra 

tamiento avanzando y sobre las porciones mayores de las 

su perfic ies  opuestas de dicha matéria y en desplazar las 

zonas de una de dichas su perfic ies  con re lac ión  a la  zona 

de la  su p erfic ie  opuesta.
6 ° .-  Procedimiento para elim inar de una banda de
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materia fib rosa  un liqu ido  que se ha impregnado preceden­

temente, caracterizado por e l hecho de que comprende lo s  

periodos consistentes en situar dicha matéria dentro de 

una atmósfera de vapor recalentado derivado de dicho l i ­
quido, en proyectar este vapor bajo forma de corrien te 

a velocidad elevada sobre zonas espaciadas de la  superfi­

c ie  de dicha matéria, lo  que produce una vaporización por 

lo  menos parc ia l del liqu ido  que se ha impregnado en la  

matéria en estas zonas, en crear, una succión a lo  largo 

de la  su perfic ie  de dicha matéria que se encuentra entre 

las zonas espaciadas, lo  que tien e  por e fecto  extraer una 

parte del vapor conteniendo por lo  menos una parte del 

liqu ido  a s i vaporizado, en calentar nuevamente esta par­

te  extraída o retirada  de dicho vapor, en ponerla nueva­

mente en circu lación  para que establezca contacto con 

dicha matéria por la  v ia  de las  mencionadas corrien tes, y 

en mantener sensiblemente constante la  presión media de 

dicha atmósfera, retirando el exceso de vapor de los a l­

rededores da la  matéria.
7 ° .-  El procedimiento según la  re iv ind icac ión  6, se 

caracteriza  por e l hecho de que comprende el periodo su- 
plementArio consistente en desplazar dicha matéria con 

re lac ión  a dichas corrien tes, lo  que tien e  por efecto so­

meter progresivamente la  su p erfic ie  antera de la  matéria 

a l choque del vapor.
8 ° .-  Aparato destinado a efectuar e l secado continuo 

de una banda de matéria fib rosa , caracterizado por el he­

cho de que está constitu ido por una cámara, un ven tilador 

soplante dispuesto en el in te r io r  de esta cámara y provis­
to  de un lado admisión y de un lado compresión, un meca-
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nismo sirviendo a desplazar dicha matéria según un reco­

rr ido  predeterminado en el in te r io r  de la  cámara, una 

s e r ie  de pasos de escape situados en determinados puntos 

a lo  largo del recorrido , una s e r ie  de pasos de admisión 

situados distanciados en determinados puntos a lo  largo 

del mencionado recorrido  y entre lo s  pasos respectivos de 

la  s e r ie  de pasos de escape, un primer sistema de conduc­

tos uniendo el lado da compresión con dichos pasos de es­

cape, un segundo sistema de conductos uniendo el lado ad­

misión a lo s  pasos de admisión, y un d isp os itivo  de cale­

facción  instalado por lo  menos en uno de dichos sistemas 

de conductos y sirv iendo a elevar la  temperatura de un 
f ly id o  puesto en circu lación  por dioho ven tilador soplan­

do a l pasar el punto de ebu llic ión  del liqu id o  impregnado 

en la  matéria mencionada, con el f in  de provocar la  vapo­

rizac ión  de dicho liqu id o .
9 " . -  Aparato, según la  re iv ind icac ión  8, caracteriza ­

do por e l hecho de que comprende un primer grupo de tobe­

ras situadas en un lado del recorrido, un segundo grupo 

de toberas situado del otro lado del recorrido, consti­

tuyendo estas toberas lo s  pasos de escape, y unos tab i­

ques situados entre las  toberas respectivas de cada gru­

po pero a una determinada separación de dichas toberas y 

constituyendo a s i lo s  pasos de admisión.

10 °.- Aparato, según la  re iv ind icac ión  9y ca racteri­

zado por e l hecho de que las toberas del primer grupo de 

toberas se encuentran desplazadas con re lac ión  a las  tobe­

ras del segundo grupo de toberas.
l i o . -  Aparato áqy&i la  re iv ind icac ión  8, ca racteri­

zado por e l hecho de que la  cámara está prov ista  de una
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dicha cámara.
12°.— Aparato destinado a secar úna banda de matéria 

fib rosa , caracterizado por e l heoho de que comprende una 
cámara in te r io r , una cámara ex te r io r  que rodea la  cámara 

in te r io r , un mecanismo sirv iendo a desplazar dicha maté— 

r ia  según un recorrido  predeterminado en el in te r io r  de 

dos cámaras, una se r ie  de toberas dispuestas transversa l- 

mente a lo  largo de dicho recorrido  y formando pasos en­

tr e  s i,  un ven tilador soplante dispuesto en el in te r io r  

de la  cámara in te r io r  y p rov isto  de un lado admisi&n y 

un lado compresi&n, un primer sistema de conductos unien­

do dicho lado compresi&n a dichas toberas, un segundo s is ­

tema de conductos uniendo dicho lado admisi&n a lo s  men­

cionados pasos, un d isp os itivo  de oalefacci&n dispuesto 

por lo  menos en uno de los  sistemas de conductos y s ir ­

viendo a elevar la  temperatura del f lu id o  puesto en c ir -  

culaci&n por e l ven tilador soplante encima del punto de 

ebullicl&n del liqu id o  que impregna la  matéria provocando 

a s i la  vaporizaci&n de dicho liqu id o , estando provista  

dicha cámara in te r io r  de una abertura permitiendo a lo s  

vapores excesivos de la  cámara pasar a la  cámara ex terio r, 

y de medios recibiendo estos vapores excesivos y unidos 

a la  mencionada cámara ex te rio r.
1 3 °.-  Aparato, según la  re iv ind icac idn  12, carac­

terizado por e l hecho de que la  cámara in te r io r  se en­

cuentra prov ista  de dos paredes opuestas parale las a l re ­

corrido y en las que se han practicado aberturas desem­

bocando en la  cámara ex terio r, encontrándose además en la  

cámara in te r io r  una s é r ie  de tabiques previstos a razán



da un tabique por anda paos y etntsndiéndoss hacia las 
parada# apuestas para constituir entre la  materia y los 

tabiques saris  da conductos a sanalaa transversales 

terminando an dichas aberturas*
.14*— Aparate, ssgán la  raivindioaci&n 13, caracte­

rizado por al hache da qua está provisto da un sistema 

de rodillos dispuestos an los conductos transversales.
15**- Aparato, según la  reivindicación 12, caracte­

rizado por el hecho de que aatá provisto do un dispositi­
vo rocaptor constituida por un dispositivo do rociado 
para dispersar un liquido destinado a calentar al interior 

da la  cámara exterior, un dispositivo colector sirviendo 

*  recoger dicho liquido oslantado y de médica para servir 

dicho liquido *  partir d é l a  eámara exterior.
16*.- Aparate destinado a asear do manera continua 

una banda ds matéria fibrosa, caracterizada por el hecho 

do que comprando * una cámara, un ventilador soplante d is- 
puoato en el interior do la  cámara provisto do un lado 

*dmislán y un lado oempraeián, un mecanismo sirviendo a 

desplazar la  matéria sogán un recorrido predeterminado 

vi al interior da dicha cámara, una aérie ds conductos 

do osospo situados distanciadas s lo largo do dicho reco­
rrido, una a Aria da conductos da admisión situados espa­
ciadas s lo  larga ds dicho raoorrido y sntra los conduc­
tos ds ssosps raspsctivoa, satos canales ds admisión ter­
minan cada una por o rific io s  qua hacen función dé tobaras 

para la  descarga del flu ida, un primor sistema da conduc­
tos estableciendo comanioaeiún entro el lado compresión y 

los conductos do escape, un segundo sistema da conductos 

estableciendo eomunioaciún entra al lada admisión y los



21 ** 1 9 6 3 08

575

5*0

5*5

55*

cenduetet de Admitida, un d iep oa it iv e  dt calafacoi&n 

immtalade per lo  menMí en une de l t t  a ittea a t de conduc- 

tem y tiv e itt.d e  t  elevar l t  tea#eretura de un flu id o  

patata *m oireulaoi#n. pez e l van tiíader tep ltdor encima 

deú. yante de eb u llic ión  del liq u id e  impregnando dicha 

matéria* de manera a provocar la  vaperietcidn  de eate 

liqu id e , y una s é r ie  de tab i^ ies  -  da preferencia  gra- 
áuables -  ditpueetea en lea  diveraea cenduetea de eaoape 

y ymmviatea por lo  menea de un pato de aaociEn, guardando 

sata re lac ión  entre la  dimemaidn de eate pato de succión, 
y e l de lea  o r if ic io # ,  con e l f in  de aaegurar e l eatab le- 

eim itn te de una caída de preeiOa predeterminada a través 
de diehee e r i f ic io a  y diodo paee de aaoeigm de loa tab i- 

qgaaa mencionadoa.
17^— ge re iv in d ica  por Oltime come ob jete a obre 

e l <nae ha da racaar la  datante de Invemeidn que se s o l i ­

c ita , " HL0CEDIMIB9T0 Y APARATO DE TRATAMIENTO DE PRO­

DUCTOS W FORMA DE BANDA, TALES COMO TWH306, PAPEL U 

OTEOS, MEDIANTE VAPOR DE AGUA U OTEOS VATRUS RECALE9- 

TAD@S "+
Todo ceníerme quede descrito  en la  presenta Memoria 

que cenote de ve in te  y una hoja amerita*a máquina por 
" * *  aela  cara y dibujen que se acompmaan#

H.^drid, ¿O jne-L'O de 1 .9 d i
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