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El Modelo de Utilidad se refiere a un perfeccio­

namiento en las piezas refractarias -o labios de colada- 
destinados a contener una masa de vidrio en fusión duran 
te su vertido.

Este perfeccionamiento se aplica en particular a 
la colada del vidrio no transparente y del vidrio colorea­
do.

Se sabe que la igualación de la temperatura, que 
condiciona la homogeneidad de la viscosidad del vidrio en 
estado fundido, es un problema difícil de resolver. Es 
asi, por ejemplo, que, en un labio de colada que canali­
za una masa de vidrio en fusión, antes de su paso por una 
laminadora, se observa a menudo, entre el centro y los - 
bordes de la corriente de vidrio, diferencias de tempera­
tura que pueden alcanzar casi los 1000 C.

Del mismo modo, en profundidad, las diferencias de 
temperatura en la masa del vidrio durante el vertido, en­
tre el fondo y la superficie, pueden alcanzar un centenar 
de grados Celsius.

El Modelo de Utilidad tiene por objeto un labio 
de colada calefactor del tipo que lleva una base y dos 
paredes laterales huecas, alimentadas con gases calien­
tes tales como gases de combustión, con objeto de homo- 
geneizar la temperatura, favorecer el vertido de las ca­
pas de vidrio próximas a las paredes, por disminución de 
la viscosidad, y elevar el nivel medio de la temperatura 
a un valor situado fuera de la zona donde la velocidad de 
de-vitrificación es elevada.

Según el Modelo de Utilidad, estos resultados 
obtenidos de forma sencilla y ventajosa por medio de un
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labio de colada cuya base está perforada, transversalmente a 
la dirección de vertido de la materia en fusión, por dos ca­
nalizaciones paralelas provistas en cada uno de sus extremos 
de un quemador que las alimenta con gases de combustión, co­
municando cada una de estas canalizaciones con una de las 
cámaras de calefacción de las paredes laterales, de mane­
ra que los gases de combustión atraviesen asi las citadas 
cámaras y las recalienten antes de escapar hacia el exte­
rior.

El Modelo de Utilidad será descrito con más deta­
lles a continuación, haciendo referencia a los dibujos 
anejos, en los cuales:

- la figura 1, es una vista en perspectiva y par­
cialmente en sección, de un labio 
de colada conforme a la invención;

- la figura 2, representa la misma pieza en sec­
ción longitudinal vertical que pasa 
por el eje de una de las canaliza­
ciones;

- la figura 3, representa esta pieza en planta, por
encima, suponiendo quitadas las ta­
pas de las cámaras de turbulencia 
de los gases de combustión;

- la figura 4, representa la misma pieza vista de
perfil;

- la figura 5, representa las curvas de temperatura
en diferentes puntos de la masa de vi­
drio durante el vertido, en una pie­
za de colada convencional;

30 - la figura 6, representa curvas similares de tem-
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peratura, establecidas utilizando 
una pieza de colada calentada confor­
me a la invención;

- la figura 7,representa una cubeta para la introduce 
ción de un vidrio de color en un vi­
drio base, utilizando el perfecciona­
miento según la invención.

El labio de colada representado en perspectiva en 
la figura 1, comprende una base o parte inferior 1^ y los 
dos bordes laterales 2.

La base 1_ del labio de colada, está perforada lon­
gitudinalmente por dos canalizaciones ¿  y 4̂, que la atra­
viesan de parte a parte.

Estas canalizaciones están unidas por aberturas, 
tales como a las cámaras de expansión j5, situadas en 
los bordes laterales 2, del labio de colada.

Las cámaras ]5 tienen un volumen suficiente para 
permitir una turbulencia de los gases de combustión, que 
penetran allí por la abertura y que salen de ellas por 
una abertura ,7 prevista en la tapa 8 de la cámara.

Las canalizaciones .3 y 4, están alimentadas con 
gases de combustión, cada una por dos quemadores, colo­
cados en oposición en sus extremos.

En las figuras 2 y 3, se ven los quemadores ,9 y 
ÍO propios de una de las canalizaciones de calentamien-

3;<
r
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to 4. Esta canalización alimenta la cámara de turbulencia 
j6, situada a la izquierda en la figura, mientras que la 
otra cámara 6a, está alimentada por la canalización 3, 
equipada en sus extremos con los quemadores 9a y 104.

El calentamiento está asi dividido en dos partes30
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Los quemadores utilizados son de preferencia del 

tipo de combustión interna que proporcionan una llama cor 
ta a temperaturas muy elevadas. Estos quemadores pueden 
ser ventajosamente alimentados con una mezcla aire/propa 
no, proporcionada por un mezclador (no representado), - 
que regula las variaciones del caudal de propano en fun­
ción de la presión de alimentación, de manera que se obten 
ga una regulación estequiométrica.

En la figura 5, se ha representado (en abcisas), 
la temperatura del vidrio que se observa sin la realiza­
ción de la invención, para diferentes puntos situados a 
alturas diversas (en ordenadas), desde el fondo hasta la 
parte superior de un labio de colada.

Las curvas D y G, se refieren respectivamente a 
la parte derecha y á la parte izquierda de la corriente 
de vidrio, que se vierte desde el compartimiento extremo 
-o de reposo "brasa"- de un horno de fusión, hasta una 
laminadora qué sirve de máquina de elaboración, pasando 
por un labio de colada; mientras que la curva C se re­
fiere al centro de esta corriente. La temperatura del horno, 
en la brasa, es de 1.228S C. El caudal del horno es de 
14,4 toneladas por día. La velocidad de la laminadora es 
de 700 v/mn.

Se ve que, para una profundidad dada, la tempera-
t t

tura en el centro de la masa de vidrio que se vierte (cur­
va C), es más elevada, del orden de un centenar de grados, 
en comparación con la temperatura en las partes derecha e 
izquierda de la masa de vidrio. Por otra parte, en lo que 
concierne a la curva C, se comprueba igualmente una dife-
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rencia de temperatura de alrededor de 1009 C., entre la 
masa de vidrio en la proximidad del fondo del labio de 
colada y la temperatura del vidrio a 70 mm del fondo, o 
más arriba.

5 El Modelo de Utilidad tiene como ventaja, dismi­
nuir considerablemente estas diferencias, eó decir, homo- 
geneizar la temperatura del vidrio a un valor generalmen­
te superior a la temperatura máxima de devitrificación.

Asi, en la figura 6, que se refiere al caso en que 
10 se utiliza el sistema de calentamiento de la invención,

se ve que las tres curvas D, G y C, están mucho más reco­
gidas y próximas unas a las otras, lo que ilustra el efec­
to de la misma en la homogeneización de la temperatura del 
vidrio y en la elevación de ésta.

15 El perfeccionamiento según el Modelo de Utilidad,
puede ser aplicado a,otras piezas de colada de vidrio fun­
dido, por ejemplo a los dispositivos destinados a intro­
ducir vidrio plaqueado en un vidrio base.

Tal dispositivo está representado en la figura 7.
2Q En esta figura, se representa una cubeta 20. cuya

parte inferior está atravesada por una hendidura longitu­
dinal 21, por la que se vierte el vidrio fundido 22. Según 
el Modelo de Utilidad la base de la cubeta está perforada por 
dos canalizaciones 23 y ¿4, que la atraviesan de parte a 

25 parte y que están provistas en cada uno de sus extremos,
de un quemador análogo a los quemadores 9, y 1 0 de las fi­
guras 2 ó 3. Las canalizaciones ¿3 y 24 están dispuestas 
a un lado y otro del plano de la hendidura 2 1 , de forma 
sensiblemente simétrica en relación a este plano. Están 
unidas a las cámaras de turbulencia 25 y J26, que, en la30
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realización representada, están dispuestas oblicuamente. A 
la salida de estas cámaras, los gases de combustión lamen 
la base de la tolva 27, de alimentación de vidrio fundido.

Se obtiene, gracias al perfeccionamiento según el 
5 Modelo de Utilidad, una homogeneidad muy satisfactoria de la

temperatura de la masa de vidrio 22, contenido en la cubeta, 
que se está vertiendo.

N O T A
- <<

En resumen el ptesente Modelo de Utilidad, se con- 
10 trae a las siguientes reivindicaciones :

la.- "Perfeccionamiento en los labios de colada", tal como 
" vidrio en fusión, del tipo que lleva una báse y dos pa­

redes laterales huecas y alimentadas por gases calientes, - 
tales como gases de combustión, caracterizado este labio de 

15 colada porque su base está perforada, transversalmente a la
dirección de vertido de la materia en fusión, por dos cana­
lizaciones paralelas provistas en cada uno de sus extremos 
de un quemador que las alimenta con gases de combustión, co­
municando cada una de estas canalizaciones con una de las cá- 

20 maras de calentamiento de las paradas laterales, de manera
que los gases de combustión atraviesen asi las citadas cáma­
ras y las recalienten, antes de su salida al exterior.
23.- "Perfeccionamiento en los labios de colada", según la 

reivindicación 13, caracterizado porque las cámaras de 
25 las paredes laterales tienen un volumen suficiente para per­

mitir una turbulencia de los gases de combustión.
33.- "Perfeccionamiento en los labios de colada", según la 

reivindicación 23, caracterizado porque las cámaras 
de las paredes laterales están cerradas en su parte superior 

30 por una tapa en la cual está dispuesta una abertura para el

j':
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4a.- "Perfeccionamiento en los labios de colada", según la 

reivindicación 14., que permite en particular la in­
troducción de vidrio de plaqueado en un vidrio base, carac­
terizado porque, de manera ya conocida, el labio está cons­
tituido por una cubeta cuya parte inferior forma la base del 
labio que lleva una hendidura longitudinal, estando dispues­
tas las canalizaciones de la citada parte inferior de forma 
sensiblemente simétrica con relación a la citada hendidura. 
54.- "Perfeccionamiento en los labios de colada", según la 

reivindicación 44., caracterizado porque las cámaras 
dispuestas en las paredes laterales están colocadas oblicua­
mente con relación a las canalizaciones de la base y porque 
a la salida de las cámaras, los gases de combustión lamen 
la base de la tolva de alimentación de la cubeta que contie­
ne vidrio fundido, asi como la vena de vidrio que sale de 
esta tolva de alimentación.
64.- "PERFECCIONAMIENTO EN LOS LABIOS DE COLADA", según

queda descrito-y reivindicado en la precedente memo­
ria y nota reivindicatoría que consta de 8 páginas mecano­
grafiadas y dibujos adjuntos.
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