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MEMORIA DESCRIPTTIVA
. dewun - - i
MODELO DE UTILIDAD, POR VEINTE ANOS, EN ESPANA,
A FAVCR ‘DE ‘SAINT-GOBAIN INDUSTRIES; DE NACIONA-
LIDAD FRANCESA; 'RESIDENTE- EN-NEUILLY/SUR/SEINE
(FRANCIA), 62; BOULEVARD VICTOR HUGO," -~ -
- g0 bre-t

"PE".RFECCIONAMIENTO EN LOS LABIOS DE COLADA".

Y I, e N e i e e gt R




10

15

20

25

30

El Modelo de ﬁtilidad}se refiere a un perfeccio~
namiento en las piezas refractarias -o labios de colada-
destinados a contener una masa de vidrio en fusién.dﬁrqg
te su vertido.

' Este perfeccionamiento se aplica en particulﬁr a
la colada del vidrio no transparente y del vidrio colorea-
do. |

Se sabe que la igualaciédn de la temperatura, que
condiciona la homogeneidad de la viscosidad dei,vidrio en
estado fundido, es un problema dificil de:re501Ver. Es
asi, por ejempio, que, en un labio de colada quéicénali-
za una masa de vidrio en fuéién, antes de su ﬁéso por una
laminadora, se observa a menudo, entre el Cengro y los -
bordes de la corriehteide vidrib; diferencias dg tempera-
tura que pueden alcanzar casi los 1002 C.

Del mismo mbdo, en profﬁndiaad,“las diferencias de
temperatura en la masa del vidrio durante el vertido, en-
tre el fondo y la superficie,‘pueden'aicanzar un.égntenar
de grados Celsius. | |

El Modelo de Utilidad tiene por objeto un. labio
de colada calefactor del tipo. que lleva una base y dos
paredes laterales huecas,'élimehtadas con gaseé calien~
tes tales como gases de cambustidn, cbn objeto de.homo-
geneizar la temperatura, favorecer el vertido de las ca-
pas de vidrio préximas a las paredes, por disminucibn de
la viscosidad, y elevar el nivel medio de la temperatura
a un valo; situado fuera de la zona donde la velocidad de
de-vitrificacién es elevada.

Seglin el Modelo de Utilidad, estos resultados

obtenidos de forma sencilla 'y ventajosa por medio de un
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lablo de colada cuya base estad perforada, transversalmente a
la direccién de vertido de la materia en fusiédn, por dos ca-
nalizaciones paralelas provistas en cada uno de sus.extremos
de un quemador que las alimenta con gases de combustién, co-
municando cada una de estas canalizaciones con una de las
cémaras de calefaccién de las paredes late?ales; de mane-
ra que los gases de combustidén atraviesen asi{ las citadas
camaras y las recalienten antes de escapar hacia el exte-
rior. l

El Modelo de Utilidad serd descrito con més. deta-
lles a continuacién, haciendo referencia a los dibujos
anejos, en los cuales: |

- la figura 1, es una vista en perspectiva y par-
cialmente en se¢c16n, de un labio
de colada conforme a la ihvencién;

- la figura 2, representa la misma pieza en sec-
cién longitudinal vertical que pasa
po; el eje de una de las caﬁsliza- |
ciones; | '

-~ la figura 3, representa esta pieza en planta, por
encima, suponiendo quitadas las ta-
pas de las camaras de turbulencia
de los Qases dé combustién;

- la figura 4, representa la misma pieza vista de
perfil; |

- la figura 5, representa las curvas de temperatura
en diferentes puntos de la masa de vi-

. drio durante el vertido, en una pie-
za de colada convencional;

- ta figura 6, representa curvas similares de tem-
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peratura, establecidas utilizando

una bieza de colada calentada confor-
me a la invenciébn; 3

- la figura 7,representa una cubeta para la introduc g
cién de un vidrio de color en un vi- ;
drio base, utilizando el perfecciona- i
miento seglin 1a invencién.

El labio de colada representado en perspectiva eﬁ
la figura 1, comprende una base o parte inferior !._, y los
dos bérdes laterales g,

La base 1 del labio de colada, esth perforada lon-
gitudinalmente por dos canalizaciones 3 y 4, que la atra-
viesan de pérte a parte. ‘

Estas canalizaciones estén dnidas por aberturas,
tales como §, a las cémaras de expansién 6, situadas en
los bordes laterales 2 del labio de colada. |

Las cémaras §'tienén un volumen suficiente para
permitir una turbulencia de los gases de combustién,Aque
penetran allil por la abertura S, Y |<‘1ue salen de ellas por
una abertura 1 prevista en la tapa é;de la cémara. -

Las canalizaciones é,y g_est&n alimentadas con
gases de"cdmﬁustién, cada una por dos quemadores, colo-
cados en oposicién en sus extremos.

En las figuras 2 y 3, se ven los quemadores 9 y
10 propios de una de las canalizaciones de calentamien-
to 4. Esta canalizacién alimenta la camara de turbulencia
6, situada a la izquierda en la figura, mientras que la
otra cémara 6a, est8 alimentada por la canalizacién 3,

equipada en sus extremos con los quemadores 9a y l0&.

El calentamiento estd asi dividido en dos partes
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Los quemadores utilizados son de preferencia del

simétricas.

tipo de combustidn interna que proporcionan una llama cor

ta a temperaturas muy elevadas. Estos quemadores pueden

ser ventajosamente alimentados con una mezcla aire/propa

no, proporcionada por un mezclador (no representado), -
que regula las varlaciones del caudal de prdpanO'en'fun-
cién de la presién de alimentacibédn, de manera que se obten
ga una regulacién estequiométrica.

En la figura 5, se ha representado (en abcisas),
la temperatura del vidrio que se observa sin la realiza-
cibén de la invencidbén, para diferentes puntos.sifuados a
alturas diversas (en ordenadas), desde el fondo hasta la
parte superior de un labio de COlaga.

Las curvas D y G, se refie;en.respectivamente a
la parte derecha y a la parte izqulerda de la corriente

de vidrio, que se vierte desde el compartimiento.extremo

.=0 de reposo "brasa'- de un horno de fusién,.hasta una

laminadora qué sirvé de miquina de elaboracidén, pasando

por un labio de colada; mientras que la curva C se re-

fiere al centro de esta corriente. La temperatura del horno,?i

en la brasa, es de 1.,2282 C., El caudal del horno es de
14,4 toneladas por dia. La velocidad de la laminadora'es
de 700 v/mn. '

Se ve que, para una profundidad dada, la temperaf
tura en el centro de la‘masa de vidriolque‘se vierte (cur-
va C), es m&s elevada, del orden de un centenar de grados,
en comparacién con la temperatura en las parteslderecha e
izquierda de la masa de vidrio. Por otra parte, en lo que

concierne a la curva C, se comprueba igualmente una dife-
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rencia de temperatura de alrededor de 1002 C., entre la
masa de vidrio en la proximidad del fondo del labio de
colada y la temperatura del vidrio a 70 mm del fondo, o
mis arriba.

El Modelo de Utilidad tiene como ventaja, dismi-~
nuir considerablemente estas diferencias, eé decir, homo-
genelizar la temperatura del vidrio a un valor generalmen—
te superior a la temperatura méx:l.ma de devitrificacién.

Asi, en la figura 6, que se refiere al caso en que
se utiliza el sistema de calentaxniénto de la invehcién,
se ve que las tres cwmrvas P_, §_ Y s_, estén mucho més reco-
gidas y préximas unas a las otras; lo que ilustra el efec~-
to de lamismaen la homoééneizacién de la temﬁeratuta del
vidrio y en la elevacién de ésta. ' ' |

El éerfecé:ionamiento segln el Modelo de Utilidad,
puede ser aplicado a, otras p:l.ezas de colada de vidrio fun-
dido, por ejemplo a los dispositsivos destinados a intro-
ducir vidrio plaqueado en un vidrio base.. - |

Tal. dispositivo esta representado en 1a :Eigura 7.

En esta figura, se representa una cubeta v _22, cuya
parte inferior estd atravesada poﬁ una heﬁdidﬁré‘;iéngitu-

dinal 21, por la que se vierte el vidrio. fundido 22. Segﬁn

el Modelo de Utilidad la base de la cubeta esth perforada por

dos  canalizaciones 23 Y 24 que la atraviesan de paxte a
parte y que estén provistas en cada uno de sus extremos,
de un quemador anflogo a los quemadores _9_ Y 1.2 de lvas fi-
guras 2 6 3. Las canalizaciones _2__3_ Y gi"est&ﬁ'rdispuéétas
a un lado y otro .del plano de la hendidura _gl , de forma
sensiblemen‘te' simétrica en relacién a este ‘plano'. Estan

unidas a las camaras de turbulencia 25 vy 2_6_, que, en la
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realizacién representada, estan dispuestas oblicuamente. A
la salida de estas cémaras, los gases de comhusti6hilamen'
la base de la tolva 27, de alimentacién de vidrio fundido.

Se obtiene, gracias al perfeccionamiento segln el
Modelo de Utilidad, una homoggneidéd muy satisfactoria de la -
temperatura de la masa de vidrio gg; contenido en la cubeta,
que se esti vertiendo.

En resumen el:presente Modelo de Utilidad, se con-
trae a las siguientes reivindicaciones :
l183.- "Perfeccionamiento en los labios de coladé" tal como'

° vidrio en fusién, del tipo que lleva una base Yy dos pa-
redes laterales huecas y. alimentadas por gases calientes, -
tales como gases de combustién, caracterizado este labio de
colada porque su base esté perforada,itran;versalmente ala
direccidén de vertido de la materia en fusidén, por dbs cana-
lizaciones parélelas provistas en cada uno de sus extremos’
de un quehador que las alimenta con ééses dé combustidén, co-
municando cada una de estas canalizaciones con una de las céa-
maras de calentamiento de las paradas?laterales, dé'manera.
que 1los gases de combustidédn atraviesen asi ias é;tadas céma-
ras y las recalignten,_antes de su salida al exterior.-. -
28.- "perfeccionamiento en los labios de colada", segin la

- feivindi&acién‘la, garacteriiado porque las cémaras de
las paredes laterales tienen un volumen suficiente para per-
mitir una turbulencia de los gases de combustién.
38.~ "Perfeccionamiento en los labios de colada", segin la

-~ feivindicacién 2a, cmracterizado porque las cémaras
de las paredes lateralés éstéh cerradas en su patté:Superior

por una tapa en la cual est@ dispuesta una abertura para el
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4a.- "perfeccionamiento en los labios de colada", segin la
reivindicacién 18., que permite en particular la in-
troducién de vidrio de'plaqueado en un vidrio base, carac-
terizado porque, de manera ya conocida, el labio esté'cons-
tituido por una cubeta cuya parte inferior forma la base del
labio que lleva ﬁné hendidura longitudinal, estando dispues-~

tas lasldanalizaciones de 16 citada parte inferior de forma

sensiblemente simétrica con relacién a la citada hendidura.

5a.- "Perfeccionamiento en los labios de colada", segin la

feivindicacién 43;, caracterizado porque las cémaras
diépuestas_en las paredes laterales estén colbc;das oblicua-
mente con relacién a las canalizaciones de la bas§ y.p§rqué
a la salida de las cémaras, los-gases de combustidén lamen
la base de la tolva de‘alimenkacién de la cubeta gque contie-
ne vidrio fundido, asi como la vena de vidrio que sale de
esta tolva de alimentacidn.
6a.,~ "PERFECCIONAMIENTO EN LOS LABIOS DE COLADA", seg(n

» guedd-descrito-y' reivihndicado en la precédénte memo-
ria y nota reivindigatbria que consta de 8 péginas mecano-

grafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, {1 0CT. 1973
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