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MEMOSIR DESCRIPTIVA 
que a# presenta para nnir a la  so lic ita d

de
P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  

formulada sn 16 la  Enero la 1981, can a l NB 196.187

an
. E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de T00TA1 DROADHURST i m  OCMPANY LIMITED, enti­
dad b ritán ica , establecida en 66, Oxford S tre e t, Manches- 
ta r , Lancaahira, Inglaterra, por:

"UN PROCEDmCíjíNTO Dá TRATAR UN MATERIAL TEXTIL".
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Esta invento se  re fie re  a perfeccionamientos 
en lo s  te jid os te x t ile s  qoe consisten en o que contienen 
célalosa regenerada.
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nntre sue objetos figura  e l le  orear te jid o s 
que consisten en o que contienen célaloaa regenerada con 
pxopiedad.es mejoradas, y crear procedimientos para majo­
la r  la s  propiedades de te jid o s que consisten en o que 

6 contienen celulosa regenerada. Un objeto particu lar
es e l  de crear un tejido  que consiste en o que contiene 

celulosa regenerada que no adquiera fácilmente maroas 
de arrugas cuando e stá  secc^ que, después de ser some­
tido a la s  operaciones ordinarias de lavado en húmedo,

10 ae seque sin  adquirir en esencia marcas de arrugas, redu­
ciendo con e llo  la  necesidad de la  operación de planchado 
después del uso normal o después de que e l tejido ha sido 
lavado.

Durante mucho tiempo se ha sabido que te jid o s 
15 hechos de fib ras ce lu ló sicas ta le s  como e l algodón, son 

muy su sceptib les a la  formación de arru gas, es decir, 
a la  retención de marcas de arrugas después de haber s i ­
do estru jados o arrugados $n e l uso ordinario , pero que 
te jid o s hechos de c ie r ta s  fib ra s  naturales, t a le s  como 

20 la  lana, aunque propensos a retener algunas marcas de

arrugas después de haber sido estrujados o arrugados en 
e l uac ordinario, poseen naturalmente en medida conside­
rable la  propiedad de desarragaxaaespontánaamente, es 

decir, de desembarazarse de la s  arrugas, después de ha- 
28 bar sido arrugados o estru jados, nace unos 2B años,

se inventó un procedimiento por e l cual lo s te jid o s tex­
t i le s  celu lósicos recibían una propiedad sim ilar de mo­
do que, aunque propensos a retener algunas marcas de
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arrogas despees de haber sido estru jados o arrugados en 
el uso ordinario, tendían menos a retener marcas de arru­
gas después de haber sido estru jados o arrugados (e l de­
nominado efecto de "re sisten c ia  a la  formaoién de arru- 

S g a s " ) . Desde hace muchos anos, lo s  te jid o s te x t i le s
que consisten en o que contienen f ib ra s  ce lu ló sicas han 
sido comeroialmente tratados para comunicar este efecto 
de re siste n c ia  a la  formaoién de arrugas por la  s ín te s is  
de una resina sin té tica  termo endurecida dentro de la s  

10 f ib ra s  individuales mismas.
Bate denominado procedimiento de re sisten ­

cia a la  formaoién de arrugas, aunque de mucho valor para 
hacer lo s  te jid o s pés parecidos a lo s  te jid o s  de lana 
a l darlos en cierta  medida la  propiedad de desarrugarse 

15 espontáneamente mientras están en estado seco o cuando 
contienen e l valor usual de humedad de lo s  te jid o s  que 
están secos a l  tacto no podía dar, por s í  mismo, t e j i ­
dos que no precisan  ser planchados después del lavado, 
la  razén de e llo  es que ex iste  poca tendenoia, s i  ex is-  

20 te alguna, a que la s  marcas de arrugas que son retenidas 
por lo s  te jid o s tratados como resultado del uso ordinario 
sean eliminadas durante el lavado, y la s  operaciones 
de lavado tienden a comunicar a lo s  te jid o s nuevas mar­
cas de arrugas que son retenidas por e llo s a l se c a rse .

25 procedimiento de re siste n c ia  a la  formaoién de arru­

gas, aunque da a lo s  te jid os alguna tendencia a r e s i s t i r  
la  formaoién de arrugas o el arrugado en estado mojado,

.  g -



-a

5

10

15

2C

Aeja todav^  que lo s te jid os sean susceptib les de retener 
la s  marcas de arrugas posa idas per lo s  te jid o s, o comunica­
das a  e l lo s ,  cuando están en estado húmedo* per co n sigu ió ­
te , después de que lo s te jid o s  re siste n te s a l a  formación 
de arrugas han sido lavados, todavía e s preciso ap licar a l­
go de planchado a lo s  míenos durante e l secado f in a l ,  a  f in  
de eliminar la s  marcas de arrugas adquiridas durante e l uso 
ordinario y e l  lavado y este es también necesario con t e j i ­
dos de lana de a lta  calidad, aunque é sto s poseen nb" tenden­

cia natural a desarrugarse en estado seco. Bata forma cono­
cida de resisten cia  a l a  formación de arrugas es denominada 
en lo que sigue "resisten c ia  a la  formación éo arrugas en 
seco".

Se sabe bien que lo s  te jid o s  de nylon que han 
sido estab ilizados o fijad o s manteniéndolos durante una hora 
o a s í  a una temperatura de 120- 130aC, son en cierta  medida 
re sisten tes a la  formación de arrugas en seco y que ta le s  
te jid o s son también considerablemente menos propensos a re­
tener marcas de arrugas.después de haber sido estru jados o 
arrugados en estado húmedo que lo s te jid o s de nylon que no 
se han tratado de ese modo, lo s  te jid o s de nylon a s í  tra ta ­
dos requieren menos planchado que lo s  te jid o s de nylon que 
no han sido tratados de este  modo.

l a  propiedad de deas.barazarse de la s  marcas 
de arrugas espontáneamente a l  ser sema Egidas en agua adqui­
rid as por lo s  te jid os como resultado del uso normal y re te ­
nidas, se denomina en lo  que sigue "propiedad da desembara-
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zar se espontáneamente de la s  arrugas a l  ser sumergidas #n 
agua", y l a  propiedad de r e s i s t i r  a la  adquisición y re­
tención Aa mareas &<? arrugas comunicadas a le s  te jid o s co­
mo resultado Asi arrugado o estrujado en estado mojado, a# 
denomina en lo  que sigue "re sisten c ia  a l a  formación de 
arrugas en estado mojado".

Se ha descubierta ehora qug es pcsg-ale pro­
ducir te jid o s de celuloaa regenerada que con reaiatentee 
a l a  formación de arrugas en estado seco y que poseen l a  
propiedad de desembarazarse espontáneamente de sus arrugas 
a l  ser sumergidos en agua y l a  da r e s i s t i r  a la  formación 
de arrugas en estado mojado, en grado a l  menos igual a , 
y en algunos casos superior, a l  nylon estabilizado t a l  
como se vende en l a  actualidad. Por e l  uso del invento, 

por consiguiente, es posible crear te jid o s que consisten 
en o. que contienen celulosa regenerada que son resistan - 
te s  a la  formación de arrugas en estado seco y que, cuan­
do sen lavados y secar o f; en condiciones que no tiendan a 
deformarlos, quedan tan exentos de marcas de arrugas que 
puedan llev arse  sobre e l  cuerpo, incluso como prendas ex­
terio ras , sin  necesidad de someterlos a una operación de ' 
planchado. Un tejido a l  cual le  haya sido comunicada l a  
propiedad de r e s i s t i r  a la  formaoión de arrugas en estado 
mojado, de acuerdo con el invento, r e s i s t i r á  a la  adquisi­
ción de marcas de arrugas mientras e stá  todavía sumergido 
en agua durante la s  operaciones ordinarias de lavado y , 
de hecho, mientras parte del agua está  siendo eliminada
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de á l .  Aaí, puede pasera# por le  calandra para elim ím r l a
mayor parte del agua, pero no debe calandrarse con demasia­
da intensidad. Durante e l secado, la  propiedad de r e s i s t i r  
a la  formación de arrugas en estado mojado disminuye. Per 

6 consiguiente s i  el te jido ha de secarse s in  mareas de arru­
gas, es importante que sea soportada durante e l  sacado de 
ta l  modo que no sea deformado o estrujado indeseablemente. 
Cuando está  seco o oontiene #1 valor asnal de humedad 

de le s  te jid o s que están  sacos a l  tac to , es resisten te  
10 a la  formación de arrugas en estado seco. Batiste urna 

fase algo c r ít ic a  durante a l  secado, en general cuando 
el te jido  tiene un contenido de humedad entre aproxima­
damente 65% y 20% en peso, en la  cual e l tejido no es 
re sisten te  a le, formación de arrugas, es decir, en l a  

15 cual adquirirá fácilmente y retendrá marcas de arrugas 
s i  se estru ja  o arruga, gomo en e l caao de te jid o s 

3# nylcn que ha.n sido estab ilizad os por calentamiento, 
e s necesario secar al te jido  mientras está, sin  deformar 
y s in  arrugar s i  fia de ev itarse  la  necesidad del planchado. 

20 Deseamos se entienda que l a s  reivindicacio­
nes anejas a esta descripción han de lim itarse  a te jid o s 
en lo s  cuales l a  propiedad de desembarazarse de la s  arru­
gas espontáneamente a l  ser sumergidos en agua sea su stancial 
y la  resisten c ia  a 3R formación de arrugas en estado mojado 

26 sea sustanoielmente igual a o mayor que la  de lo s te jid o s 
de nyíon estab ilizados a l calor disponibles actualmente 
en e l comerción según es dejperminada por e l ensayo'vert ica l
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para la  recuperacián #n estado mojado a que luego se haca 
referen cia.

Alguno a te jid o s terminados que parecen com­
pletamente l i s o s  y suaves en estado seco exhiben marcas de 

S arrugas espontáneamente como resultado de so mojadura con 
agua. Puede decirse a sá , que contienen marcas de arrugas 
la te n te s , le s  marcas de arrugas rea le s  se desarrollan  es­
pontáneamente a p artir  de la s  marcas de arrugas la ten tes, 
incluso aunque e l  ta jia o  no sea deformado por fuerzas ex- 

10 ternas ta le s  como #1 arrugado o estrujado durante l a  moja­
dura. Batas marcas de arrugas permaneoen en e l tejido  du­
rante y despuáe da! sacado e , incluso s i  se eliminan per 
planchado, reaparecerán a l  mojarlas lu ego .las marcas de 
arrugas la ten tes son, a s i ,  permanentes y l a s  marcas de arru- 

15 gas rea le s reaparecerán siempre que se moje e l te jid o .
gomo este  invento está  dirigido particu lar­

mente a la  produocián de te jid o s que no precisan ser plan­
chados después del lavado, es importante que a l  rea lizar  

el presente invento se lleven a oabo l a s  operaciones sobre 
20 e l te jid o , da modqueque cualesquiera marcas de arrugas la -  

tantea ya en a l  te jid o  no se dejen p e r s is t ir  ni a# hagan 
permanentes y que no se permita la. formacián de o tra s  mar­
cas de arrugas durante el tratamiento.

He acuerdo con una carac te rística  del pre- 
25 santa invento, se crea un ta jid o  que consiste to ta l o par­

cialmente en celulosa ra generada austancialmante exento de 
marcas de arrugas la ten tes y a l  que se  le  ña comunicado la s
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propiedades de desembarazarse e apontáneamente de laa  arr ogaa 
a l  sey sumergido en agua, de r e s is t i r  a l a  formación de a l ia ­
gas en estado mojado y da r e s i s t i r  a  la  formación de arrugas 
en estado seco como se han definido más arrib a , a l  coal l e  

han sido comunicadas la s  propiedades de desembarazarse espon­
táneamente de sus arrugas a l  ser sumergido en agua y de re­
s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado mojado por tra ta ­
miento del te jid o  con un agente hinehader para la  celulosa 
regenerada.

31 te jid o  puede ser de te la r  o de punto.

31 invento incluye un procedimiento para 
producir un te jid o  que posea propiedades de desembarazarse 
espontáneamente de laa  arrugas a l  ser sumergido en agua, de 
r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado mojado y de re­
s i s t i r  a l a  formación do arrugas sn astado asco, come antea 
ae han definido y que e sta  su stan cia l mente lib re  de marcas 
ds arrugas la ten tes que comprende poner un te jid o  t e x t i l  que 
consiste to ta l o parcialmente en celulosa regenerada y qua 
está lib re  de marcas de arragaa reales su stan c ia le s , sn con­
tacto con un agento hinchado! para le  oslulosa regenerada a 

concentración y temperatura ta le s , que l a  celulosa regenera­
da se hinche ein deterioro sustancial y mantener e l te jid o  
en contacto con e l agente hinehader deapuóe de que ha cesa­
do s i  hinchado a plano ancho y bajo una tensión tan pequaSa 
como asa posib le hasta que se  hayan comunicado a l  te jid o  
la s  propiedades de desembarazarse espontáneamente de la s  
arrugas a l ser sumergido sn agua y ds r e s i s t i r  a l a  forma-
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cián do ay yogas sn  astada mojada,y tyatay lusge a l  te jid a  
da modo que se haga resisten te  a la  formación da arrogas en 
astado seco.

El invento incluye asimismo en proee&lmisn- 
6 to da producir un te jid o  que consiste to ta l o parcialmente 

en celulosa regenerada que posea la s  propiedades da desei&- 
barazaree espontáneamente de l a s  arrugas a l  ser sumergido 
en agua, de r e s i s t i r  a l a  formación da arrugas en estado 
mojado y do r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado 

10 aseo, oo mo antes ee han definido y que esté  sus taño ialmen- 
te  l ib r e  de marcas de arrugas la te n te s que comprende poner 
un te jid o  t e x t i l  que ha recibido l a  propiedad de desembara­
zarse espontáneamente de sus arrugas a l  aer sumergido en 
agua y de r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas sn  astado mo- 

18 jado en contacto con un agente hinchader sn l a  forma arriba 
defin ida, tratando luego e l te jid o  para hacerlo tambián re­
sis te n te  a l a  formación de arrugas sn estado seco.

l a  celulosa regenerada de la  cual consiste 
e l  tejido  o que e l  te jid o  contiene, es oon preferencia ra­

so yán de v iscosa  aunque, por ejemplo, puede ser rayán eupro- 
ameniacal. Cuando e l  te jid o  no está compuesto virtualmen­
te por completo de celulosa regenerada, contiene con pre­
ferencia más de 8o% sn  psso de la  misma.

BS, invento e s  de valor p articu lar para t e j i -  
85 des que consisten en o que contienen celulosa regenerada 

sn forma do rayán de v iscosa h ilado.
B1 deterioro del te jid o  re su ltar la  s i  l a  concen-

-  9 -



166 i 57
tración y la  temperatura del agenta hinchador fueran ta la s  
que causaran ana hinchazón indebida. 3a fácilmente posib le  

determinar por ensayos an pequeña esca la  s i  l a  temperatura 
y l a  concentración del agente hiñe hado r son ta le s  que causen
una magnitud de hinchazón de la s  f ib ra s  que reduzca sus pro­
piedades o cualidades por debajo de un standard aceptable en 
e l comercio.

El tiempo mínimo requerido para dar a l  te jid o  
le  propiedad de desembarazarse espontáneamente de eus arru­
gue a l  ser sumergido en agua, depende de l a  naturaleza y de 
l a  concentración del agente hinchador,del grado de hinchazón 

y de l a  temperatura de tratamiento. Con soluciones concentra­
das de hidróxido sódico o potásico , e l  tiempo mínimo de con­
tacto con e l agente hinchador puede se r , por ejemplo, de un 
minuto o incluso manca. No importa que se exceda e l  tiempo 
requerido, ya que la  concentración y l a  temperatura del 
agente hinchador están  determinadas de antemano de manera 
que la  magnitud da l a  hinchazón que tiene lugar no cause an 
deteriore substancial de la  celulosa regenerada.

3n nuestra 80lio itu d  número 196.186, hemos 
descrito y reivindicado un te jid o  t e x t i l  que consiste to ta l 
o parcialmente en celulosa regenerada que ha recibido la  
propiedad de desembarazarse espontáneamente de sus arru­
gas a l  aer sumergido en agua, como aquí se  define e sta  pro­
piedad, por tratamiento con un agente hinchador para l a  ce­
lu lo sa  regenerada, y también un tej ido t e x t i l  que consiste  
to ta l o parcialmente en celulosa regenerada subatanoialmen- 
te  SaaM^o &e marcas de arrugas^latentes y que ha recibido
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la s  propiedades da desembarazarse espontáneamente de la s  
arrogas a l ser snmergido en agua, y de r e s i s t i r  a l a  forma­
ción de arrogas en estado mojado, como se han definido en 
esta memoria, por tratamiento con un agente hinehader para 

8 la  celulosa regenerada. Bn esa so lic ita d  hemos descrito y 
reivindicado también on procedimiento qoe comprende poner 
sn te jid o  t e x t i l ,  qoe consiste to ta l o parcialmente en celo- 
loaa regenerada y exento de marcea de arrogas rea le s  anbs* 
tan ciales en contacto a pleno ancho con on agente hinehader 

10 para l a  cal alosa regenerada a concentración y temperatura 
ta le s  qoe la  ce lelo  sa regenerada se hinche ain  deterioro 
substancial y mantener e l  te jid o  en contacto con e l  agen­
te  hinehader, después de qoe ha cesado l a  hinchazón, a ple­
no ancho y con ana tensión tan pequeña como sea posib le ,

16 hasta qoe haya recibido la s  propiedades de desembarazarse 
espontáneamente de la s  arrogas a l  ser sumergido en agoa y 
de r e s i s t i r  a la  formación de arrogas en estado mojado, como 
ae han definido en e sta  Memoria.

la  propiedad de desembarazarse espontáneamen- . 
20 te de l a s  arrogas a l  ser sumergidos en agoa, de lo s  te jid o s  

del presente invento, pneda observarse del modo más f á c i l  
colgando verticalmente on trozo de te jido  seco qoe haya re­
tenido marcas de arrogas, rociándolo ligeramente con agoa, 
o iluminándolo loego mediante loz procedente de on manantial 

28 en forma de panto o de hendidora dirigido bajo on ángalo pe­
queño, por ejemplo, de 20 a SO**, con respecto a la  eaperficie
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Aal te jid o . Para un te jido  con dibujo, ea ventajoso asar 

la z  monocromática. solo en gracia a la  conveniencia ea por 
lo  que loa te jid o s ae cuelgan y ae rocían; pueden sor eim­
plemento sumergidos en agua.

6 para llevar a cabo la  citada observación,
loa trozea de tejido pueden p lisa ra s  y prensarse entre p la­
cas planas hasta que l a s  marcas de arrugas adquiridas que­
den claramente v is ib le s  despuúa de desplegar e l  t e j id o .

EL procedimiento de someter loa te jid o s  p i l ­
lo  aadoa a presión, dejándolas desplegarse y examinándolos lue­

go en posición plana cuando ae iluminan como asriba se  ha 
descrito , puede naarse tambión para observar l a  tendencia 
de lo s  te jid o s , cuando se arrugan en estado mojado, a adqui­
r ir  mareas de arrugas que son aubetaneialmente retenidas a l  

1S eeoarse y , por consiguiente, para determinar s i  un te jid o  
es reaistente a l a  formaoión de arrugas en estado mojado 
en e l sentido del presente invento. Para e ste  f in , tambián 
lo s te jid os se pliegan plisándolos, y luego se disponen en­
tre  plaoaa planas a presión a f in  de hacer que adquieran 

20 marcas de arrogas.
para ev itar mareas de arrugas la te n te s en e l 

te jid o  tratado, es esencial en e l tratamiento del te jid o  
oon un agente hinohador, como se ilu s tr a  en lo s  Ejemplos 
que luego ae dan, que no haya una re la jac ió n  d iferen cial 

26 sustancial del te jid o ; no debe hacerse que una presión di­
feren cial su stan cial actúe sobre e l  te jid o  durante e l  tra­
tamiento. 41 llev ar  a cabo e l  invento este  ae asegura tra-
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tanda a l  te jid o  a plano ancho, por supuesto qoe es evidsn- 
ta que a l  te jido  daba poneraa en contacto con a l agenta 
hinchador mientras s s tá  lib ra  de marcas de arrogas raalaa  
su stan cia les, aa decir, marcas de arrogas raa laa  ta la s  qos 

8 aa hagan permanentes por a l tratamiento.

3R nylon no sa fra  an esencia cambies dimen­
sionales a l  mojarse o a l  sacarse* Por a l  contrario, lo s  te­
jid o s del presente invento a lo s cnales aa le a  ha comuni­
cado l a s  propiedades de desembarazaras espontáneamente de 

10 la s  arrogas a l  ser semergidos en agoa y de r e s i s t i r  a la  
formación de arrogas sn astado mojado, exhiben ciertos 
cambios dimensionales a l  mojarse o a l  asearse ; y estos cam­
bios dimensionales son de on carácter in só lito  qos consis­
te en ana extensión sostan cial espontánea de l e s  te jid o s 

18 rela jados a l  mojarse, segoida por contracción a l  secares, 
(por "te jido  re la jad o" qoeremos decir ono qoe haya sido 
mojado con agoa y dejado secar s in  tensión). Tal exten­
sión y contracción son eoaceptiblas de repetición , tenien­
do logar siempre que e l  te jid o  se moje y se  seque de nuevo.

80 S* sabe qoe mochaa f ib ra s , especialmente
le a  f ib ra s  regeneradas, ta le s  como l a s  de c a ld o sa  regene­
rada, coando son sometidas a tensión, se extienden con ma­
cha más fac ilid ad  en estado mojado que en estado seco; pe­
ro e l fenómeno de la  extensión espontánea a la  en a l nos 

28 referimos ea e l que tiene logar en aoseaoia de tensión
externa y se prodoce per e l mero hecho de la  inmersión en 
agoa. io s  te jid o s qoe poseen la  propiedad de la  exten-
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eión espontánea a l  set samergidos en agaa se  contraen de 
naevo a l  secarse y d ifieren  poco en e l tac to , en estado 
seco, de lo s te jid o s  normales; en estado húmedo tienen 

ana laciedad a l  tacto que e s  completamente in só lita  en 
S un te jido  t e x t i l  comercial, lo s  fenómenos de extensión 

y contracción son susceptib les de repetición . Temblón 

se  sabe qae machos te jid os de celulosa regenerada se con­
traen, o tienden a contraerse, a l  aer mojados en agaa, 
por ejemplo, durante la s  operaciones de lavado en húmedo.

10 loa cambios dimensionales que loq^sjidos del presente 
invento safren a l  ser mojados y a l  secarse , son muy di­
ferentes de esto , no sólo porque la  extensión tiene le ­
gar a l  mocarse y la  contracción a l  secarse , sino tambiÓn 
porque e sto s  fenómenos son reversib les y su sceptib les de 

15 repetición, es d e c ir , que e l  te jido  se extiende espontá­
neamente de nuevo a l  mojarlo dagpaes y se  contrae espon­
táneamente otra ves a l  secarlo de naevo. l a  magnitud 
de l a  extensión espontánea paede se r , por ejemplo, de 
5% a 20% en dimensión lin e a l antes de qae lo s  te jid o s 

20 se hayan hecho re sisten tes a la  formación de arragas en 
seco.

Debe entenderse qae l a  magnitud de la  exten­
sión  espontánea depende no sólo del grado de orientación del 
m aterial fib roso , sino también de la  longitud y diámetro 

26 de la  f ib ra , la  naturaleza del h ilo , y e l tipo de estruc­
tura te jid a  o de punte; por ejemplo; alganes te jid o s qae 
consisten en rayón de v iscosa de filamento continuo en
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ligamento de maquinita muestran una extensión espontánea 
muy grande, después de tratamiento por la  primera opera­
ción del presente invento y a l  mojarlos luego.

Una extensión espontanea ea mostrada en peque­
ña medida por algunos te jid o s comerciales conocidos ds 
rayón de 'viscosa que ee han hecho resiatentea a la  fo r­
mación de arrugas en estado seco por e l pro oseo habitual, 
con t a l  de que ésto s estén  plenamente re la jad o s. Sin 
embargo, incluso entre estos conocidos te jid o s comer cía­
le s  re siste n te s a la  formación de arrugas en estado seco, 
que muestran extensión espontánea, nunoa hemos haiipdp 

uno que posea ninguna propiedad sustancial da desembara­
zarse espontáneamente de sus arrugas a l aer sumergido en 
agua.

Se cree que e sta  extensión espontánea, que se 
origine de una hinchazón longitudinal de la s  f ib ra s  a l  
mojarse, puede ser debida a ana desorientación molecular 
de la s  f ib ra s  y/e a una re la jació n  completa de la s  tensio­
nes comunicadas durante lo s tratamientos an teriores, por 
ejemplo, extrusión, h ilatu ra , devanado y tejedura, por 
tratamiento oon e l egen&e hinchador, empleado para haoer 
que e l te jido  posea l a s  propiedades de desembarazarse es­
pontáneamente de sus arrugas a l  ser sumergido enagua y de 
r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado mojado.

También es posible que esto s fenómenos sean de** 
bldoe en parte a le  creación de d iferencias lo ca le s en e l 
grado de orientación o estado de tensión en lo s h ilo s y
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f ib ra s . bn todo oaao, a i  tratamiento con agenta hin- 
chador, aunque no debe hacer que e l te jid o  aea rígido^ 
debe aer a fondo y no meramente su p erfic ia l*

Además, lo s  te jid o s del presente invento, como 
8 ya ae ha d icto , tienen un tacto lac io  carac te rístico  cuan­

do están mojados, aunque en estado aeoo d ifieren  poco en 
el tacto de lo s  te jid o s  normales. Bate tacto la c io  pa­
rece tambión estar asociado con una hinchazón de la s  f i ­
bras por la  absorción de agua. la s  propiedades de doaem- 

10 barazarse espontáneamente de la s  arrugas a l  aer sumergidos 
en agua y de r e s i s t i r  a la  formación de arrugas en estado 
seco, de loa te jid o s del presente invento, parecen estar 
asociadas con l a  absorción da agua y la  consiguiente hin -̂ 
chazón de la s  f ib ra s . lo s  procesos habituales de re s is -  

18 tencia a la  formación de arrugas en estado seco se consi­
deran comunmente como tratamientos anti-hinchadores, por 
consiguiente, habría sido de esperar que s i  se hiciera'una 
tentativa para hacer que un te jid o  capaz de desembarazarse 
espontáneamente de sus arrugas a l  ser sumergido en agua y 

20 de r e s i s t i r  a la  formación de arrugas en estado mojado fuera 

oapaz de r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado seco, 
entonces, o la  propiedad de desembarazarse de la s  arrugas 
espontáneamente a l  ser sumergido en agua o la  de r e s i s t i r  
a la  formación d?* arrugas en estado mojado, o ambas, se per- 

25 deríen. De hecho, so ha comprobado que e sta s tre s  propie­
dades no son totalmente incompatibles. Nn efecto , es 
e l  caso que ta l  tratamiento de re siste n c ia  a l a  formación
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Re arrugas en astado saco, reduce efectivamente la  capa­
cidad del te jido  para extenderse cuando está mojado y 
ieduce au laoiedad en eatado mojado, pero hemos comproba­
do que te jid os que consisten en o que contienen caíaloaa 

5 regenerada y que tienen laa  propiedades de desembarazarse 
espontáneamente de ana arrugas a l  ser sumergidos en agua 
y de r e s is t i r  a la  rmacion de arrugas en eatado mojado 

pueden haoerae resiatentea a la  formación de arrugas en 
estado seco ain destru ir estaa propiedades e incluao 

10 aumentándolas,
ge sabe tra tar  te jid a s  de celulosa regenera­

da con agentes hinchadorea ta le s  como á lc a l i s  cáusticos con 
e l f in  de producir acabados mejoradas, pero cuando ae 
emplea un agente hinchador para comunicar propiedades 

15 de desembarazarse espontáneamente de la s  arrugas a l  ser 
sumergido en agua y de r e s i s t i r  a la  formación de arru­
gas en eatado mojado, requeridas en e l  presente invente, 
so aocián debe ser suficientemente d rástica  para dar e l  
te jid o  relajado la  propiedad de desembarazarse eapontá- 

20 neamente de aue marcas de arrugas en medida sustancial 
a l  ser sumergido en agua; por e l  contrario, no debe ser 
suficientemente d rástica  para efectuar la  disolucián de 
la  celulosa regenerada o para dar rig idez  a l  te jid o ,

31 tratamiento del te jid o  baje una* tensión tan pequeña 
25 como sea posib le , por ejemplo, a pleno ancho en una má­

quina con trayectoria de transporte ondulada, ayuda a 
evitar l a  r ig id ez , que nosotros sepamos, l a  propiedad de

-  17
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sembarazarse espontáneamente da aus arrugas a l  se : su­

mergido en agua poseída por lo s te jid o s aquí reivindica­
dos, nunca ha sido observado en un tejido  t e x t i l ,

En e l caso de soluciones acuosas da á lc a l i s  
cáusticos, que aon agentes hinchaáoies particularmente 
adecuados para su uso a l  rea lizar  e l presente invento, 
ae sabe bien que la s  soluciones d ilu idas son Relativamen­
te  auavea en su efecto, que l a s  soluciones muy concentra­
das pueden originar r ig id ez , y que l a s  soluciones de con­

centraciones intermedias pueden lleg ar  a l a  disolución 
de la  celulosa regenerada, l a  acción de soluciones acuosas 
de á lc a l i  cáustico puede ser controlada durante e l tiempo 
requerido para e l tratamiento por e l conocido expediende 
de incluir agentes re str ic tiv o s  ta le s como sa le s  neutras 
e alcoholes o agentes humectadores en l a  solución. Bate ee 
un expediente ú t i l  a emplear cuando se usan soluciones acuo­
sas de á lc a l i  cáustico de concentración intermedia a fin  de 
impedir la  disolución de la  celulosa regenerada y para dar 
un mayor margen de seguridad durante e l  tratamiento. Debe 
cuidarse de expulsar por lavado el agenta hinchador para 
asegurar que e l mismo no está presente en e l  te jid o  a una 
concentración bajo la  cual y durante un tiempo en él cual 
pudieran ocasionarse perju icioe a l  te jid a .

EL tratamiento de un te jid o  consistente 
en o que contiene ce lulo sa regenerada,, que ha recibido 
la e  propiedades de desembarazaras espontáneamente de sus 
arrugas a l  aer sumergido en agua y de r e s i s t i r  a l a  for-
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maoion de aciagas en estado mojado, pata hacerlo también 
resisten te  a la  formación de arrogas en estado seco, pac- 
da ser e l conocida procedimiento de impregnarla con resina 
s in té tic a  d istribu id a dentro y no virtualmente entre la a  

6 fib ras individuales o e l conocido procedimiento de tra­
tamiento con ácido y íormaldehido o ácido y g lio x a l.

la s  ejemplos que luego se  describen se re­
fieren  a diversas formas en la a  cuales pueden obtenerse 
te jid o s que poseen la s  propiedades de desembarazarse de 

10 sua arrugas espontáneamente a l  ser sumergidos en agua, de 
r e s i s t i r  a  l a  íormacián de arrugas en estado mojada y de 
r e s i s t i r  a  l a  formación da arrugas en estado asco, de 
acuerdo oen e l presente invento. Por supuesto que e l  invento 
no queda limitado a estos ejemplos. No es posible dar lá -  

15 mitas p recisos en cuanto a l  tiempo y a la  temperatura de 
tratamiento con e l agente hinchador ni en ouantc a su con­
centración, ya que esto s son Esctores que dependen entre 
e i  mutuamente y, también, de la  naturaleza del agente 
hinchader usado, le s  ejemplos ilu stran  una gran variedad 

20 de condiciones. 8n cada oaso, s in  embargo, l a s  condicio­
nes deben controlarse cuidadosamente a f in  de asegurar 
que loa te jid o s resu ltan tes tengan la s  propiedades reque­
r id a s . S i han de emplearse condiciones diferentes de l a s  
mostradas en lo s  ejemplos, entonces debe rea lizarse  un en- 

25 sayo en pequeña escala  para comprobar su adecuadabilidad. 
gs conveniente, por consiguiente, hacer un ensaye o b je ti­
vo para indicar ai lo s  te jid o s han sido tratados correota-

-  K9 -



! &6i5y

menta ^ r a  darles la s  propiedades deseadas.
ensayo siguiente ha resultado un medio 

conveniente y adecuado para comparar la s  propiedades de re­
s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado mojado de d i- 

5 íerentes te jid o s . Este ensayo implica una medioión de
l a  recuperación del arrugado del te jid o  en estado húmedo 
y puede usarse para toda la  gama de te jid o s con que se 
tropieza ordinariamente en la  p ráctica .

Trozos de muestra de te jid o  de 2 x 1  om.,
10 cortadas en el sentido de la  urdimbre y de la  trama, se  

mojan por inmersión en agua; e l  agua en exceso se elimina 
luego por sacudidas de loa trozos ligeramente, después de 
lo  cual se doblan con lo s  bordes cortos reunidos y se 
ocio can sobre una plataforma plana bajo un peso plano de 

15 500 gra . durante 5 minutos, lo s  trozos de ensayo se
quitan luego y se colocan sobre una superficie  seca que 
e s tá , o que puede llev arse  a una posición v e r t ic a l , 
l a  tensión su p erfic ia l hace que e l  pliegue in ferior ee 
adhiere a la  su perfic ie  durante todo e l ensayo, haoien- 

20 do primero que se adhieran la s  dos caras dad te jid o .
la  su p erfic ie , s i  no está  ya v e r t ic a l , se coloca luego en 
posición v e r tic a l con l a  lín ea de plegado v e r t ic a l. Z3. 
doblez se abre cuidadosamente insertando una lámina en la  
arruga y desprendiendo con suavidad l a s  caras del tejido 

25 entre s í ;  cuando la s  caras ee han desprendido, l a  mues­
tra  se  deja que ae desdoble e l la  misma y se  mide e l  án­
gulo de recuperación después de 3 minutos.
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Un instrumento conveniente para e l ensayo en 
la  máquina de recuperación en seco a que se Mee refere n?- 
oia en la  página 388 de "án Introduction te Textil# ? i-  
nishing", de J .T . Maroh, publicada por Ohapman and Hall 
en 1948, modificada por le  disposición de pesos articu la­
dos para e l  arrugado y de miembros de latón  de sección 
en *i, articu lados en la s  esquinas, cada uno con una eaoala 
d# transportador en un brezo, constituyendo e l otro la  
auperfioie seca para soportar e l te jido  en cualquiera de 
la s  posiciones horizontal o v e r t ic a l.

Con la  plataforma en la  posición horizontal, 
e l peso y la  flex ib ilid ad  del tejido influyen sobre e l 
ángulo de recuperación, y lo s  te jid o s del presente inven­
to son tan la c io s  que muestran ángulos de recuperación 
de 170 a 180 grados. A fin  de obtener una evaluación de 
l a  recuperación en estado mojado de lo s te jid o s del pre­
sente invento e s necesario, por consiguiente, medir e l  
ángulo de la  recuperación con l a  plataforma en l a  posi­
ción v e r t ic a l , de modo quS el efecto del peso y de la  
flex ib ilid ad  sobre e l  ángulo de recuperación quede e l i ­
minado en gran medida.

Ba el ensaye de recuperación en húmedo, la  
recuperación desde e l  estado arrugado comienza en la  arru­
ga antes de que e l  pliegue pueda ser ab ierto . Por con­
siguiente , e l borde del trozo de muestra usado para la  
medición ee retrasa  tra s  l a  arruga y e l  ángulo de recu­
peración medido es menor que en la  arruga.

** 21
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A modo do ilu strac ión  podamos dar la s  c ifra s  
siguientes que han sido obtenidas por el ensayo de recu­
peración en húmedo a que antes se hace referencia. l a s  c i­

fra s  dadas aon e l ángulo del pliegue medido en grados des­
pués de una recuperación de trea minutos. En lo s  ensayos, 
que se realizaron  doblando algunos trozos de muestra en 
e l  sentido de la  urdimbre y algunos en e l sentido de la  
trama se  usaron tre s te jid o s de rayón hilado ligeramente 
d iferentes, números 1 , 2 y 3 y un tejido de nylon estab i­
lizado a l  calor. A represente e l  tejido no tratado, B 
representa e l  te jid o  que se ha hecho solamente resisten te  
a la  formación de arrugas en seco y C repreaenta e l  te jido  
que ha recibido la s  propiedades de desembarazarse espon­
táneamente de la s  arrugas a l  ser sumergido en agua de 
r e s i s t i r  a la  formación da arrugas en estado mojado y de 
r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado seco.

El te jido  1 era una te la  para vestidos, de 
rayón hilado, de 95 cma. de anchura en e l te la r , te jid a  a 
p artir  de fib rae  cortadas de rayón de v iscosa de 1 1/2 de­
biera y 37 mms., h iladas a l  .¡.titulo 32a de algodón (B ritish  
Boerd o f  Trade p t i l i t y  apeciiication  1 .006).

BOL te jido 2 era una te la  de rayón hilado para 
vestid os, de 96 eme. de anchura en el te la r , te jid a  a p artir  
de f ib ra s cortadas de rayón de v iscosa  de l  1/2 daniers, 37 
mms. hilada a l  t ítu lo  de algodón 18c (B ritish  Board c f  Trade 
B t i l i ty  Speoificatión 1.009).

El te j ido 3 era una te la  de rayón hilado para
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vestíaos a# 97 orna, de anchara en e l te la r , l a  te la  se te­
j ió  a partir de h ilo s cortados de rayón de v iscosa con 49 
h ilos de urdimbre y 46 de trama por 2,5 oms., de fib ra  cor­
tada de 1 1/2 denler s , 37 mma., h ilada a l  títu lo  14a de 

algodón.
gatos tre s  te jid o s ee trataron  de acuerdo o 

con e l ejemplo 3 que ae c ita  a continuación.
Recuperao ión en a stado,mocado 
Ensayo v ertica l— —*— ——y— — — ——*-*-"*-*— r*—t

^ __ B
- r — — -

' c
{ urdimbre í trama ! urdimbre i trama ^Urdimbre t trazssi* *' ' --- ——"-**r

1 ' 92 ' 90 ' 117 ! 117 ' 140 t 155! ! !
2 ' 85 ' 85 ' 90 ! 90 ' 140 150t ! t ! i
3 ' 87 ! 75 ' 120 ! 115 ' 150 ( 145! ! ! ! ! T

T i ! í ! y

Nylon Urdimbre  ̂ Trama
117 127

la s  c ifra s  dadas en la  columna C, en compara­
ción con la s  de l a  columna B.muestran l a  mejora en la  recupe­
ración en húmedo de te jid os que tienen la  propiedad de 
desembarazarse espontáneamente de sus arrugas a i  ser su­
mergidos en agua y da r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas 
en estado mojado sobre aquellos que son meramente r e s i s ­
tentes a la  formación de arrugas en estado seco. sgue 
esto resultado queda asegurado sin  pórdida material en la  
recuperación en seco queda mostrado por la s  c ifra s  siguien­
tes obtenidas en la  máquina de recuperación en seco a que
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antas s s  ha hacho re fere n c ia ..

Recuperación $n seoo**"**"*t* "̂"* "̂*"*— f
A ' B ? 

' Urdimbre? trama *
0y t

^Urdimbre! trama
'---- .--- —
Urdimbre? trama

1
!
? 60 1  47

r
í 102

T* —
? e i ! 97 97! ; í t í

2 ! 74 1 59 í 106 ! 102 ! 102 97! ; ! t
3 !

! 74 1 70 !
!
* 110 ? 97 !

í 106 í
! 102

3a posible tener un te jid o  que dá un elevado 
grado de recuperación en estado mojado como queda mostrado 

10 por e l ensayo de recuperación en húmedo descrito  y que, 
todavía, posea marcas la ten tes de arrugas. ^Eal ensayo 
no descubrirá de ordinario la s  marcas la te n te s do arrugas 
y como e l mismo s e  rea liza  sobre una pequeña porción de 
te la , e l  trozo da muestra mismo pusde carecer en absoluto 

15 de marcas la ten tes de arrugas. No obstante, e l te jido
del cual se oortó e l  pequeño trozo de muestra puede tener­
la s  en otras regiones. Además de llevar a cabo e l  ensa­
yo de recuperación en húmedo sobre una pequeña porción 
del te jid o , es aconsejable tomar aproximadamente un me- 

20 tro cuadrado de te jid o , colgarlo y pulverizarlo con agua 
y ver s i  aparecen marcas de arrugas. S i hay marcas 
la ten tes de arrugas en el te jid o , l a s  mismas se  desarro­
lla rá n  para formar marcas rea le s de arrugas v is ib le s  so­
bre un metro cuadrado del t e j id o .

25 Una vea que se ha comprobado que la s  condi­
ciones se han determinado de antemano correctamente para 
dar un tejido  que posea la s  propiedades a- desembarazarse
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espontáneamente de la  a arrugas a l  ser sumergido en agua, 
de r e s i s t i r  a l a  formación de arrugas en estado mojado y 
de r e s i s t i r  a la  formación de arrogas en estado seco, en­
tonces se miden so recuperación en estado mojado y, s i  es 

5 necesario, su reaip ¿ración en estado seco. Batas c ifra s
servirán entonces como norma para determinar s i  o tras partes 
del mismo te jid o  tratadas par e l mismo procedimiento son 
sa t is fa c to r ia s  o no.

lo s  agentes hinohaderea que pueden usarse para 
10 hacer que los h ilo s o lo s  te jid os de celulosa regenerada 

se desembaracen espontáneamente de la s  arrugas a l  ser su­
mergidos en agua re sis ta n  a la  formación de arrugas en es­
tado mojado, a l  practicar el presente, invente, pueden di­
v id irse  como se ha señalado en l a  citada so lic itud  Ns 

18 196.156 en cuatro c la se s , a saber:
a) sustancias con propiedades fuertemente básicas,, ta le s  
como e l hidróxido de sodio, hidróxido potásico, aincáto 
sódico y le s  hidroxidos de bases orgánica* fu ertes; ta­
le s  compuestos pueden usarse ocios o en mezcla adecuada,

20 y su acción puede ser controlada por la  adición de sa le s  
d iversas, alcoholes o agentas humectadoras*
b) soluciones de ácidos inorgánicos fu ertes y moderadamen­
te fu ertes, solos o en mezcla adecuada, y s i  se desea, 
controladas por la  acción de compuestos o agentes re str io -

25 tivos adecuados, ta le s  como e l iormaldehidc.
o) soluciones de c ie rta s s a le s  inorgánicas que se sabe 
tienen una fuerte acción hínchadora sobre lo s  m ateriales 
celulósioca, por ejemplo, e l cloruro de zinc.
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3) sustancias cuya acción as especifica  y que, posiblemen?- 
te , pueden formar un complejo c e n ia  celu losa, pcx ejem­
plo, solución de itidióxido cuprcamoniacaí.

Ooiüo se ha señalado en la  citada so lic ita d  
NB 196.156, l a  acción de lo s  agentes hinchadores no debe 
sex meramen te su p erfic ia l sino que debe suponed una ac­
ción a fondo y profunda, asentada, scbxe la s  fibxaa de 
lo s  te jid o s. Se exee que determina la  de acr tentación 
en toda la  estxuotuxa moleculax pexc sin  a lteración  sus­
tancial de la s  pxopiedades f í s i c a s  del m aterial en estado 
seco y/c que xe la ja  por completo la s  tensiones comunicadas 
duxante lo s tratamientos previos, por ejemplo, extrusión, 
h ila tu ra , axxollado y tejedura, Pox consiguiente, es neos— 
saxio contxclax cuidadosamente l a  acción del agente hin­
cha do x.

lo s tejidos que consisten en o que contie­
nen celulosa regenerada, que han xecibidc la s  propieda­
des de desembarazarse espontáneamente de sus arrugas a l 
ser sumergidos én agua y de r e s i s t i r  a la  formación de 
arrugas en estado mojado, por medios de agentes hincha- 
doras pueden hacerse resisten tes a la  formación de arro­
gas en estado seco por tratamiento con lo s  componentes de 
productos de condensación resinosos termeendureciblea, o 
con esos componentes ligeramente condensados a t a l  estado 
que sean capaces todavía de penetrar en la  f ib ra , siguién­
dose este  tratamiento per la  terminación de la  condensa-
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oión hasta e l estado resinoso coloide.

Hablando en términos generales, e l tratamien­
to con loe componentes de preda otos de condensación re s i­
nosos termo andaré oíbles o con esto s componentes 1 igera- 

5 mente condeusados, puede seguir la  misma forma de proce­
der adoptada a l  comunicar a le s  te jidos ordinarios de 
celulosa regenerada l a  propiedad de r e s i s t i r  a l a  forma­
ción de arrugas en estado seco, poro deben tomaras pre­
cauciones para asegurar que no se  disminuyen de modo in- 

10 debido sus propiedades de desembarazarse de la s  arrogas 
espontáneamente a l ser sumergidos en agua y de r e s i s t i r  
a la  formación dqárrugas en estado mojado. 4 a i , l a  
cantidad de resina absorbida por e l te jido  no debe ser 
mayor de la  necesaria para hacerlo resisten te  a l a  fórma­

le  ción de arrugas en estada seco. ¡aSL te jido debe seguir 
siendo fle x ib le .

Cuando se emplean soluciones acuosas de pro­
ductos de condensación resinosos e in táticos termeendureci- 
b le s , productos adecuados sen lo s  de condensación amino- 

80 aldehídicos de urea-formaldehido o de melamina-íormaldehi- 
dc. El producto comercial Rhonite R-l es también ade­
cuado para su emplee.

Como ejemplo del producto de condensación 
amino-aldehidieo de bajo peso molecular, puede obtenerse 

85 un condensado por e l tratamiento de formal debido con un 
compuesto aminico, t a l  como la  urea, en solución acuosa 
durante un tiempo nada más que su fic ien te  para producir

27  -
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ana salación  de an aompuesto de m etilol o riata lo id e , con 
ana v iscosidad , medida a 20*8 en ana solución equivalen­

te  a 60 de condenando de urea-formaldehido de relación 
moleoular 1 :1 ,6 ; 40 de agua, de menos de 10 centipoiaes.

Adejs^s de la s  ureas de m etilol y l a s  mele- 
minas de m etilol es posible asar sus é te re s , es decir, orea 
de m etilol alcohilada o melamlna de m etilol alach ilada; 
asnalmente e l tejido que ha recibido la s  propiedades de 
desembarazarse espontáneamente de la s  arragas a l ser su­
mergido en agua y de r e s i s t i r  a l a  formación de arragas 
en estado mojado será impregnado con lo s  mencionados pro­
ductos de condensación an solución acuosa, tratado para 
separar lo s  reactivos en exoeso, secado y calentado para 
completar l a  condensación o la  formación de la  resin a ; l a  
solución ahuesa con l a  cual son impregnados lo s  géneros 
debe ser catalizada convenientemente de antemano y , para 
e l tipo amino-aldehídioo de producto de condensación, e l 
catalizador puede eer un ácido, una mezcla de ácidos, una 
mezcla de un ácido y una s a l ,  o con preferencia, una eue- 

tancia que sea oapaz de volverse acida (o más ácid a , per 
ejemplo, una mezcla de cloruro de calcio y ácido bórico) 
o da poner en libertad  ácido durante e l tratamiento como, 
por ejemplo, ticoianato amónico, fosfato  amónico dihidro­
genado o cloruro de aluminio.

urea y formaldehido de bajo peso molecular y oapaz de pe­
netrar en la s  fib ras te x t ile s  puede prepararse de acuerdo

la  solución de producto de condensación de

-  88 -
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con loe  mátodoa dadas, por ejemplo, en la  patento britán ica 

numero 449.243. Talos soluciones tienen una ba ja  v isco si­
dad del orden do 5-6 cen tipeises. guando ae usa más ícr-  
mddehido en la  mezcla do reacción, la a  propiedades do 

desembaraza rso espontáneamente do laa  arrugas a l  sor sumer­
gido en agua y do r e s i s t i r  a la  formación da arrugas on 
astado mojado y do r e s is t ir  a l a  formación do arrugas en 
estado seco resultan  mejoradas.

Cuando se usan sa le s  de amonio como cata liza­
dores, se posib le incorporar lá te x  de caucho natural y s in ­
tético  a la  mazóla de reacción; también es posible incor­
porar reactivos ta le s como cloruro de estearaminomotilpiri- 
dinio o cloruro de octadeciloxim etilp irid in io  o polin iloxa- 
nos , lo s  cuales comunican a l  tejido  propiedades hidrófugas. 
Cuando se emplean sa le s  de ciertos metales como catalizado­
re s , es posible usar emulsiones de cera, por ejemplo, l a  re­
s isten c ia  combinada a la  formación de arrugas en seco y a  
la  formación de manchas queda asegurada por e l aso de ace­
tato da aluminio como catalizador s i  e l te jido  impregnado y 
seco se tra ta  a l  vapor para producir e l  acetato  básico o e l 
óxido.

EL secado del m aterial impregnado con e l pro­
ducto de condensación da resina s in té tic a  termoendarecible 
exige algún cuidado. Para conseguir loa mejores efectos 

25 lo s géneros no deben e stira rse  indebidamente durante e l 
secado, ya que esto no solamente perturba e l oarácter 
suave del m aterial sino que incluso puede darle carácter

-  29 -



1 8 6 i 5 7
quebradizo a l  llev ar  el liquido interno a l a  superficie 
s i  se emplea una tensión indebida; de nueve, deben temar­

se precauciones adecuadas para asegurar que e l producto 
crista lo id e  no se difundo o desplaza bacía la  superficie  
de la  fib ra  durante e l  proceso de sacado, Durante este  
proceso es posible tambió# oontraer e l  te jido  mediante 
un marco especialmente equipado o sobre ana máquina es­
pecial para producir una contracción por compresión con­
trolada.

Durante o inmediatamente después del secado 
e l material impregnado puede someterse a deformación mecá­
nica hecha luego permanente por formación de la  resina ter- 
moendurecible a partir de sus productos de condensación; 
con te jid o s , por ejemplo, es posible calandrarlos, darles 
el efecto de Schreiner, formar en e llo s  sa lie n te s  decora­
tivos o producir acabados de b r i l lo  por fricc ió n  o p l i­
sarlo s y , con muchas de la s  máqninas empleadas para esta 
finalidad , es posible completar la  re sin ificac ió n  del pro­
ducto de condensación por calor, a l  mismo tiempo que se 
comunica e l  efecto mecánico.

EL te jid o  impregnado y asco puede calentar­
se  en formas d is t in ta s . Cuando se  usan catalizadores que 
son débilmente ác id o s, el tiempo y l a  temperatura son del 
orden de 3-5 minutos, s  160-180SC, a l  paso que oon ácido a 
más fuertes (o ácidos potenciales) la  temperatura puede 
reducirse a 130-150 ec.

Cuando se usa una cámara calentada para la
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f  cima cien fin a l la la  rasina dentro de l a  f ib ra , existen  ven­
ta ja s  en l a  presencia de vapor; esto produoe mejores pro­
piedades f í s ic a s  en el tejido f in a l ,  en comparación con 
la s  producidas por e l calentamiento en estado seco.

n i producto fin a l debe rec ib ir  un lavado 
muy a fondo, más a fondo que e l  que se da ordinariamente 
a un tejido  que ha sido hecho solamente re siste n te  a l a  
formación de arrugas en estado seco por e l tratamiento 
con resin a . Un tratamiento f in a l con a l  c a li diluido 0 
áoido d ilu ido , por ejemplo con aoaa caustica o ócido clor­

hídrico mejora a veces e l resultado a l  eliminar cualquier 
exceso de resin a.

S iSSE U -ít
Un te jid o  de rayón hilado y lavado lib re  

de marcas la ten tes de arrugas se sumergió sn una solución 
acuosa de 11% en peso de hidróxido potásico a 18 sg garan­
te una hora. 31 te jido  se hizo pasar luego dentro ge agua 
f r ía ,  ae lavó para eliminar la  mayor parte del á lc a l i  y 
luego se hizo pasar en soluoión de ácido acético a l  1%. 
Después, e l  tejido  se lavó en una solución dilu ida acoc­
ea de carbonato sódico, ae enjuagó con agua t ib ia  y ae se­
có sin  tensión.

ü&i este momento e l  te jid o  se extendía en 
su perfic ie  en aproximadamente 20% o más a l  mojarlo y no 
mostró mareas de arrugas en estado húmedo, incluso cuando 
se estru jó  o arrugó.

luego l a  te la  se hizo pasar en un baño
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acuoso que contenía 30% en volumen de un producto de conden­
sación Ae urea-formaldehido, junto conl% en peso de fo sfato  
amónico dihidrogenado.

KL prcducto de condensación ae obtuvo oalen- 
5 tando juntoa bajo re flu jo  100 partea en peao Ae m ea, 200 

paite a Ae formal debido neutro 40% y 6 partea Ae amoniaco 
Ae por ejemplo o '88 durante 3 minuto a y enfriando rápida­
mente.

Después de impregnación con la  mezcla de 
10 reacción, e l te jid a  se estru jó  Ae modo que retuviera 100% en 

peao Ae la  mezcla y ae secó a 60 eg, luego se calentó du­
rante 2 minutos a 14033, seguido por lavado en solución 
acuosa Ae jabón a l  o'28% en peao que contenía 0*28% en pe­

ao Ae carbonato sódloc a 90SC durante 2 minutos se enjua- 
16 gó y se  secó.

rn S E B ^ -ii.
Un tejido Ae rayón hilado lavado lib re  Ae 

mar oas laten tes Ae arrugas se sumergió en ácido n ítrico  
65BTw a 18eg durante 2 minutos, luego se lavó en agua f r ía ,  

20 seguida por solución acuosa a l  o '25% Ae carbonato sódico, 
se enjuagó bien y se dejó secar s in  tensión.

HL tejido se extendía en 20% o más en su­
p e rfic ie  a l  mojarlo y no mostró marcas de arrugas en estado 
mojado, incluso cuando ae arrugó o ae e stru jó , l a  te la  se 

25 trató  luego con resin a de urea fermaldehide y se terminó co­
mo en el ejemplo primero.
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Un trozo de te jido  de rayón hilado para vestidos, 
de 95 centímetros do ancho en el te lar te jido  a p artir  de 
fib ras cortadas de rayón de v iscosa de 37 milímetros y 

5 1 l / g  deniers h iladas a en títu lo  de 18s algodón B ritish
Board o f  Trade (U tility  Specificatión  NC 1.009) se cha­
moscó y se tra tó  con un agente desapresta dor con l a  te la  
a pleno ancho. Después de lavar en agua t ib ia , l a  te­
la  se lavó a pleno ancho en una máquina lavadora con un 

10 líquido que contenía 2,5 h ilo s de jabón por 45o l i t r o s  
de agua. l a  te la  se enjuagó para lib e r ta r la  de jabón 
y e l agua en exceso se eliminó por hidroextracción, 
luego se secó sobre un marco o una anchura predeterminada, 
en este caso 90 centímetros, reduciendo la  te la  en 5% en 

15 longitud suministrándola en exceso a l  marco.

Una vez que la  te la  se  hubo enfriado a la  
temperatura ambiente, se llevó  a una máquina de torno y se 
cosió extremo con extremo. H3. baño de l a  máquina conte­
nía 45o l i t r o s  de sosa oáustica 1,25N a 20Sgy la  te la  se 

20 pasó a través del líquido a pleno ancho durante un perio­
do de 6o minutos e l líquido cáustico so reemplazó por d i­
versos cambios de agua a uaa temperatura de 60se y e l l a ­
vado se continuó hasta que l a  mayor parte  de l a  sosa cáus­
tica  había sido eliminada de l a  te la . XL siguiente enjaa- 

5 gue ee hizo con agua f r ía  para en friar la  tela y lo s  ú lt i­
mos v e stig io s de á lc a l i  ee eliminaron haciendo pasar l a  
te la  por un bono que contenía 450 l i t r o s  de ácido d o rh í-

-  33 -



í 96157
drice 0'1%. l a  t e la ,  finalmente, ae enjuagó con agua 
f r ía  hasta que estuvo lib re  de ácido.

luego la  te la  se  sacó de la  máquina de torno 
y el agua en exceso se separo por hiároextracoión, ae pasó 

5 por un ablandador consistente en una aolueión que conte­
nía 1 k ilo  de estearina y 1/2 t i l o  de bórax en 115 l i t r o s  
de agua. nn eate momento el secado se realizó  sobre un 
marco tirando de la  te la  hasta 90 centímetros de anchura 
y reduciéndola en 5% en longitud.

10 l a  etapa fin a l del tratamiento comprendió
la  impregnación de la ta la  con un producto de condensación 
acuosoluble de urea y formaldebido que contenía fo sfa te  
amónico como catalizador, como ae describió en la  paten­

ta britán ica numero 449.243. luego l a  te la  ee hizo pa- 
18 ear sobre un marco secador a baja temperatura donde fuá 

estirada a 90 centímetros de anchura y reducida en 5% en 
longitud, l a  u lter io r  condensación de la  resina ae de­
terminó cociendo la  te la  durante 2-4 minutos a una tem­
peratura de 150-16030, seguido por lavado sobre una mó- 

20 quina levadora sin  tensión durante 5 minutos en una solu­
ción que contenía 0'25% de jabón y 0'25% de carbonato só­
dico a 903c. Beta procedimiento de lavado es más vigo­
roso que e l  que ae da de ordinario a una tele que ha sido 
tratada con un producto de condensación de urea formaldehi- 

25 do para hacerlo solamente resisten te  a l a  formación de 
arrugas en estado seco.

Finalmente, la  te la  ee secó sobre un marco

-  3 4  -*
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a  $0 centímetros ¡le ancha re y se redaje en longitud su fi­
cientemente para producir estab ilid ad  dimensional. 
^2ER lC -ILL .

El chamuscado, e l desapreatado y l a  prepa- 
5 raoión de an te jid o  de rayón da viscosa hilado para v e s ti­

dos se realizadon oomo se han descrito  en e l ejemplo 3. 
Entonces, la  te la  se hizo marchar a pleno ancho con an mí­
nimo de tensión de la  urdimbre dentro de 450 l i t r o s  de an 
líquido que contenía 8o partes en peso de sosa caostica y 

10 80 partes en peao da cloruro sódico a ana temperatura de
20se . Después de una inmersión de 6o segundos la  te la  se 
hizo pasar sobre ro d illo s a encima de an marco y se e stiro  
a un ancho de 90 centímetros pulverizándose entonces con 
agua a 80 so hasta que estuvo virtaalmente lib re  de sosa 

15 cáustica, le s  v e stig io s  fin a le s da á lc a l i  pudieron e l i ­
minarse per lavado con agua f r ía  en una máquina lavadora 
a pleno ancho.

3¡a te la  ae hidroextractó, se secó sobre un 
marco a 90 centímetros de anchura y con una reducción 5% en 

20 longitud y se tra tó  con resina como ae ha descrito  en e l  
ej ampio 3.
Hj ampio V.

Se sigu ió  a l procese del ejemplo 4 pero su s t i­
tuyendo a l clorure sódico per 200 partes en volumen de a i-  

25 lio a to  sódico de 100 T̂w (NagCSiCg) y tratando durante un 
periodo de 6 minutos antes del lavado sobre el marco.

35 -
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E jemplo Vi.

Se sigu ió  el proceso del ejemplo 4 payo sus­
tituyendo e l cloruro sádico por 200 partes en peso de z#Bar- 
to sádico y t i  atando da Y ante un periodo de 8 mina toe antes 

S de lavar sobre e l  marco, 

g g g ^ l o j g l .
Se siguió el proceso del ejemplo 4 en esca­

la  de laboratorio pero sustituyendo la  solucián de sosa 
oáustica y cloruro sádico por un l i t r o  de agua que contenía 

10 200 gramos de hidráxidc de bencil trimetilamenie a So^C e
impregnando la  te la  durante un periodo de 5 segundos an­
tes de comenzar e l lavado.

m i .
Una te la  bien lavado hecha a p artir  de ana 

18 mezcla de 18% en peso de lana 2 y 84% en pese de rayán de 
v iscosa ae blanqueo, se seco y se hizo pasar a pleno encho 
dentro de un líquido que contenía 82 partes en peso da 
ácido n ítrico  concentrado de peso específico  1'43 y 48 par­
tes en peso de agua a una temperatura de 20se. Una vez 

20 que la  te la  ae hubo sumergido durante 2 minutos en este 
liquide , se lavo en agua a 20se  que se carnbiá v a r ia s  ve­
ces y , finalmente, en eolucián diluida de carbonato sád i­
co para neutralizar cualesquiera v e stig io s  remanentes de 
ácido.

35 luego se le  dlá a la  te la  un vigoroso lavado
en agua, se sometió a hidroextracción y se secá sobre un 
bastidor, después de lo cual se paso a través de un produe-
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to A# precondensaoión acuoscluble da urea y ie3naBj.dahi.de 
que contenía 1% da acido tartárico  oomo catalizador, de 

ta l modo que quedara en la  te la  100% en peso del liqu id e , 
luego l a  tela se seco sobre un bastidor a ^ e g , se  calen- 

5 tó durante S minutos a una tempexatuxa de 170-180 cg, se 
lavó durante 5 minutos en solución que contení 0*28% de 
jabón y 0*25% de carbonato sódico a 90 ag, se enjuagó y 
se  secó sobre un bastidor. ge te procese de lavado e s 
móe vigoroso que e l  que se da ordinariamente a un te jido  

10 que ha sido tratado con un producto de condensación de 
urea iormaldehido para hacerlo resisten te  a la  formación 
de arrugas en estado seco solamente.
B jemplc ix .

Un te jido  lavado de filamentos de rayón de v is— 
1S cosa con l a  construcción sigu ien te : S i h ilos de urdimbre 

por centímetro de rayón de 61 filamentos de 100 deniera 
y 3a h ilo s de trama por centímetro de rayón de 84 f i l a ­
mentos de 100 deniera, te jid os a una anchura de 96,8 cen­
tímetros en @1 ta la r , se  trató  a pleno ancho en un líq u i—

20 do que contenía 3 partes en pese de sosa caustica por loo 
partos en peso de agua durante un periodo de 60 minutos 
e 20eg luego, la  sosa caustica se sa stitu ó  por v ario s 
cambios de agua a 8ose hasta que la  te la  era neutra a  la  
fen o líta le ín a . luego l a  te la  sa sometió a hidr oextrac­
ción y se  seco sobre un bastidor a un ancho predetermina­
do.

luego l a  to la  se hizo pasar a través de mela- 
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mina da m etilol hacha calentando a 70^0 a pH da 8,5 ana 
mazóla da

30 g i s . da melamina 
54 g r s . de formal debido 37% en paao 

5 EL pH ee mantuvo a 8,5 por adición da sosa canatica.
Una vez que ae hub(yb clarado, l a  mazóla se calante a la. 
misma temperatura dorante o tras 15 minutos; sa añadieron 
luego 18 gr a. da formal debido 37% an paso, cayo pH ee 
había ajustado previamente a. 8 con sosa oáuatioa, y l a  

10 reacoión aa dejó continuar durante otros 15 minutos y l a  
temperatura se mantuvo a 70- 75ce, luego, a l producto
se enfrio y se  añadió una solución de 5 g r s .  de clorure 
de amonio y 15 mis. de amoniaco acuoso 0,88 y l a  solución 
se diluyó a 100 mis.

15 luego, la  tela se hizo pasar a travos de
este líquido y se exprimió de modo que retuviera 100% en 
peso del líqu id o ; se seco a 60aC, a una anchura predetermi­
nada, ee eooió a 150% O durante 10 minutes y después se lavó 
sn una solución que contenía 0,25% de jabón y 0,25% de car- 

20 bonato sódico durante 5 minutos a 90cg, se enjuagó con 
agua y se  secó. Bate proceso de lavado es más vigoroso 
que e l  que se da de ordinario a un te jid o  que ha sido tra­
tado con un producto de condensación de melamina y íoxr- 
maldehide para hacerlo solamente resisten te  a l a  íorma- 

25 ción de arrugas en seco.
Ejemplo I

ge preparó un tejido  de rayón hilado, como 
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se ha descrito  en e l ejemplo 3 , salve en cuanto a le. e t ^ a  
fin al del tratamiento. Zn lugar de e l la ,  la  te la  se trato 
con una solución a cansa hacha como sigue:

100 partas en pese de urea se disolvieron en 
215 partes en peso de formal debido 37% en peso 

(pH ajustado a 7 con sosa cáustica) y 
8 partes en peso de amoniaco acuosa, por: ejem­

plo 0,88.

Bata solución ae calentó bajo re flu jo  a l  punto de eb u lli­
ción durante 3 minutos, luego se en frie  a ao^C y s# aña­

dieron 5 partas en peso de ácido ta rtá r ico  disuelto an 30 
partes en peso de agua. A estasolución ae añadió una 
emulsión preparada como sigue:

50 partes en peso do me t i l  hidrógeno polisílcxano
(vendido bajo la  
marca DeOetex lOd 
por Dow Corning 
cerp ., degs.BU .)

0,25 partes en pese de acido acético g la c ia l y 
2,5 partes en peso de cloruro de trim etil ben- 

e i l  amonio (vendido *tn e l  comercio bajo la  
marca ámmaouyx T, por Onyx Chemical e o ., 
de 3B.UU.)

se mezclaron con un agitador de gran velocidad deapuós de 
lo  cual se añadieron 75 partes en peso de agua y l a  ope­
ración de mezcla ae continuó hasta que la  mezcla estuvo 
em uleificada. luego se homogeneizó.
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í a  mezcla de l a  metilolourea y l a  emaíslan se 

dilayo con agua hasta que e l  volumen fue igual a l  le  1000 
partea en peso de agua, a i  te jid o  preparado ae hizo pasar 

a través de este  liquido y se exprimió de modo qué quedará 
en la  te la  el loo% en peao del liqu ido , la  te la  se aecó 
sobre un bastidor a Sosg y luego se calentó a 160 s%3 duran­
te 10 minutos, luego rso ib ió  un ligero  lavado en solución 
a l  0,35% de jabón a 50sg, se enjuagó y se secó.

60 partes en peso de óxido de cinc ae mez­
claron con 12o partes en peso da hidróxido sódico y 150 par­
tes en peso de agua. Ouando el óxido de cinc ae hube di- 
su elto , l a  aolución ae diluyó con 85o partea en pasa de 
agua y se enfrió a aoeg. Un te jid o  lavado de rayón h ila ­
do ae sumergió en la  aolución a pleno ancho dorante 10 mi­

nutos. Después de este tiempo, e l  cinoate sódico ae elimi­
nó por lavado de l a  tela en varios cambio a de agaa a 80 s%}, 
o móa, haata que l a  te la  no mostró reacción a lca lin a  a la  
fen o lfta le in a . Se hidro-extractó y ae secó aobre un bas­
tidor.

2¡a te la  ae trató  con r#sina como se ha des­
crito  en el Ejemplo 3 .

Un te jid o  hecho de una mezcla consistente 
en 16% en peao de oylon cortado y 84% en peso de rayón de 
viaooaa ae lavó a pleno ancho y ae secó sobre un,bastidor, 
luego ae hizo correr a pleno ancho en una solución acuosa
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qaa contenía 112 g rs . de hidróxido potásico pez l i t r o  de 
solución, donde as tra tó  por espacio da una Reza, l a  

solución da potasa casa tica  so separó do la  te la  pon va- 
z io s enjuagados con agua a 60Cg hasta que estuvo lib re  

S de á lc a l i .  Si es necesario, l a  ta la  pudo haberse lava­
do con ácido clorhídrico diluido y, finalmente, enjuagar­
se con agua.

Cuando se hubo separado e l agua en exceso, l a  
te la  se aaoo a 7ose sin  tensión y luego se impregnó con un 

10 yzecendensado de amino formaldehido como se ha descrito en 
e l Ejemplo m .  la  te la  se seco luego a 60se, se e s t iró , 
se secó con reducción de 5% en longitud, y se coció duran­
te 2-4 minutos a 160^<3 en una atmósfera donde l a  presión 
p arc ia l de vapor de agua es de 0,8 atmósferas y l a  del a ire  

18 de 0 ,2  atmósferas.

Daspues de lavado durante 8 minutos en una 
solución de 0,28% de jabón y 0,28% de carbonato sódico a 
900C, la  te la  ae enjuagó y se secó come se  ha descrito en 
e l Ejemplo 3 .

20 ga3g * S .x iii.
Un tejido de rayón hilado de 96,8 cm. de an­

cho en e l te la r , y con un peso da aproximadamente 100 g rs . 
por metro cuadrado, y producido a p artir  de f ib ra  cortada 
da rayón hilada a l  títu lo  de 5os algodón, se  chamuscó, de- 

28 sapzeste y lavó a pleno ancho, se secó a 90 cm. de anchu­
ra sobre un bastidor, y as hizo pasar, también e pleno 
ancho, en una solución acuosa^ de hidróxido potásico que

41
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contente 20 partea en peso de hidróxido pe tásioo en 100 
p a ite s en peso de solución a aoag durante un periodo d# 
un minuto, l a  potasa caustica se eliminé luego por va­
r io s enjuagados de agua a 7ocg hasta que la  te la  era neu- 

S t ía  a la  fen o líta le in a .

la  neutralización f in a l pudo haberse r e a li-  
nado en una solución aouosa de ácido clorhídrico 0,1%, a i  
fuera deseable.

D?spuós de un enjuagado dinel e¡n f r ió ,  la  
10 te la  ae asco suelta , y luego se  t i  ato con una tesina y se 

lavo como se ha desciito  en e l ejemplo I I I .

Alternativamente, e l tratamiento con iss in a  
y e l  lavado pudieron habeise realizado como se han d escrita  en 
lo s  Bjempica V III, 11, 1 ó H I .

16 Ejemplo XIV.

Un tejido de punto da urdimbre preparado a 
p artir  de h ilo s de rayón de v iscosa de filamento continuo 
y con 18 puntos horizontales por cm. y 11 puntos v ertica­
le s  por cm., se lavó en una solución aouosa que contenía 

80 0,25% de jabón a 5oag durante una hora, se enjuagó y a *
secó, l a  te la  se hizo pasar luego a travós de un ablan­
dador cuna latente en una solución aouosa que contenía 

0,1% de cloruro de estearamidometilpiridinio vendido bajo 
la  Karca Velan PF y 0,025% de acetato sódico, se secó a 

25 6 0 Sg con mínima tensión y luego se hizo pasar en una solu­
ción acuosa que contenía 5 partes en peso de hidróxido só­
dico en lo o  partes en peso de solución a 20^0 durante un

42



i 6 . 5 7
.)é

periodo do ana hora. jüR tejido do panto ee lavó para l i ­
bertarlo do sosa cáustica por enjuagados sucesivas con 
agua a 80SG.

Eespues do secado sin  tensión, e l  te jid o  a *
S impregnó con resina como so ha descrito  en al Ejemplo I I I .  

Alternativamente, la  impregnación pudo haberse realizado 

como ae ha descrito  en loa Ejemplos 7111, IX, X o XII.
Ejemplo X7.__

Un te jid o  de 96,6 cm. de ancho en e l te la r , con 
10 un peae de 18o gra. por metro cuadrado, tejido a  partir de 

h ilos cortados de rayón de v isco sa , hilados a títu lo  14a 
algodón, se chamusco se desaprestó y se  lavó a pleno ancho 
antea de hacerlo pasar en una solución acuosa que contenía 
54 partas en peso de ácido sulfúrico por lo o  partea en pe- 

15 so de solución a 18 ac, durante un periodo de 5 minutos.
Xa te le  se lavó para lib e r ta r la  de ácido por enjuagados 
suoesivos con agua, y se secó sobre un bastidor, estirando 
a l propio tiempo la  tela, a '90 om. de ancho y raluciándola 
¿n 5% en longitud.

20 Xa impregnación con una resin a  y e l  lavado
se realizaron entonces como ae ha descrito  en e l Ejemplo 
I I I .  Alternativamente, l a  impregnación y e l lavado pudie­
ron haberse realizado como se ha descrito en lo s  Ejemplos 
7111, IX, X ó X II.

25 gígmplo._X7I^

Un tejido de rayón hilado para vestidos se­
gún ee #mpleó en al Ejemplo I I I  se chamuscó, desaprestó y

4 3  -
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lavó coma sa ha descrito en el Ejemplo I I I .

Diferant&s trozas del tejido se trataron 
entonces respectivamente con:

a) sosa cáustica como se  ha descrito en lo s  
Ejemplos I I I ,  IV, 7 o VI.

b) potasa cáustica como se ha descrito en 
loa Ejemplos XII ó X III.

c) cincato sódico, como se ha descrito  en
e l Ejemplo XI.

d) ácido n ítr ico , como se  ha descrito  en
Ejemplo V III.

e) ácido su lfú rico , come se ha descrita  en
el Ejemplo XV.

Después da secados sobre un bastidor, lo s  
trozos de te jido  se hiciarcn pasar a través de un pío&ucto 
de precondensación senosoluble de urea y formaldehido y que 
contenía 3 partes en peso de cloruro de estearamidometil- 
p irid in io  vendido bajo la  marca Velan 1P, y 1 parte en 
peso de fo sfa to  amónico dihidrogenado en 100 partes en pe­
so de solución de resina (20% de contenido de só lidos) y 
ae exprimió de modo que quedara en $1 te jid o  e l 100% del 
líqu ido .

lo e  trozos de tejido  ae secaron luego a 60^G 
sobre un bastidor, ae cocieron durante a-4  minutos a una 
temperatura de 150-160^0, se lavaron durante 5 minutos en so­
lución que contenía 0,26% de jabón y 0,26% de carbonato 
sódico, a 90SC ae enjuagaron y se secaron.
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Además de poseer la s  propiedades de desemba­

razarse espontáneamente de la s  arrogas a l  ser sumergido 
en agua, de r e s i s t i r  a la  formación de arrugas en estada 
mojado y de r e s i s t i r  a la forma oion de arrugas en estada 

5 seco, loa trozos da te jido  habían adquirido asimismo un 
acabado hidrófugo.

3 í g s ^ 2 - n i i .
HL pecas so Zuó*como en el Ejemplo XVI, pero 

la s  3 partea en peso de Velan PP ae sustituyeron por 3 par­
lo  tea en peso de látex  de caueho.

g ^ a sx g iiE z
51 proceso fue e l  del Ejemplo XVI, pero l a s  

3 partes en peso de Velan PP se sustituyeron por 5 partes 
en peso de dispersión de ao rila to  de e s t i lo .

IB 3̂ j emulo XIX.

El pro ce so fu# e l d?l Ejemplo XVI, pero l a s  
3 partes en peso de Velan py se sustituyeron por 5 partea 
en peso de la  emulsión estab ilizado  de oera de para&na 
que contenía sa le s de aluminio h id ro lizab les„ vendida en 

BO el comercio bajo la  Marca Hipa añ il V por Imperial Chemical 
Industries I td *
Ejemplo  XX.

Un tejido para vestidos de rayón hilado se 
chamuscó, desaprestó y lavó y trató  con sosa cáustica como 

26 se ha descrito en el Ejemplo I I I .

S i  te jid o  se hizo pasar luego por una solu­
ción acuosa que contenía
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10 p a ite s  en peso áe alcohol me t í l i o o .
30 p a ites en peso de paraíormaldehido.
1 paste en peso de cloiuio de amonio, 

poi loo p a ites en peso de solución a 2csg. 
a * exprimió de modo que qaedaia sobre l a  te la  e l  10% de 
solución, se secó a 60so, se coció durante 2 minutas 
a  una temperatura de 136- 140sg, ae lavó en una solución que 
contenía 0,25% de jabón y 0,25% de carbonato códice, du­
rante 5 minutos a 90 ag, se enjuagó y se  secó.

Un te jid o  para vestidos de rayón hilado se 
ohamusoó, se desaprestó y lave y tra te  con sosa cáustica 
como se ha descrito  en el gjemplo I I I .

Inego, el te jido  ae hizo pasar en una solu­
ción a una temperatura de 20ag compuesta de

CMioxal paro .................... .. 3 ,6  partes en peso
ácido oxálico .......... ................1,5 *  *  *

Agua, hasta ...............................loo partes en peso
Una vez que la  tela se  hubo exprimido de 

mod* que quedara el 100% en peso de la  solución en el te­
jid o , ae secó a 6oag, se coció durante 5 minutos a una tem­
peratura de 140ce ae lavó en solución que contenía 0,25% 
de jabón y 0,25% de carbonato sódico, se  enjuagó y ee secó.

E sta so lic itu d , que corresponde a l a  presen­
tada en oran Bretaña e l  17 de ansio de 1950, bajo e l  nóme- 
xo 1166/50, se acoge a los beneficies del articu lo  51 del 
vigente Estatuto de propiedad In d u stria l.

-  46 -
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lo s  pantos de inv^icion propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de e sta  Patente da In­
vención en España, poy VEINTE años, son lo s  sigu ien tes:

5 3.a. -  un procedimiento paya pyodaeiy an tejido
te x t il  que tiene la s  pyopiedades de desembarazarse espontá­
neamente de sus ayyagas a l ser sumeygido en agua, de r e s i s t i r  
a la  formación de a r r u f a  en estado mojado, y de y esistiy  a 
la  formación de ayyagas en estado seco, como antes se ha lúde­

lo  finido y qae esta  sustanoialmente lib y e  de marcas de arrugas
la ten tes, que comprende poner un tejido t e x t i l  que consiste 
to ta l o parcialmente en celulosa regenerada y que esta l ib re  
de mar cas substanciales de arrugas rea le s  en contacto, a  ple­
no ancho, con un agente hinchador para la  celulosa regenerada 

16 a concentración y temperatura ta le s  qae l a  cel ulesa regenera­
da se hinche sin  deterioro substan cial, y maitener el te jido  
en contacto con el agente hinchador, después que ha terminado 
la  hinchazón, a pleno ancho, y bajo una tensión tan pequeña 
como sea posib le , hasta que haya recibido la s  propiedades de 

2o desembarazarse espontáneamente de sus arrugas a l  ser sumer­
gido en agua y de r e s i s t i r  a la  formación de arrugas en es­
tado mojado y , luego, tra tar  e l te jid o , de modo que se le  
haga re siste n te  a la  formación de arrugas en estado seco.

23. -  Un procedimiento de producir un tejido  
28 t e x t i l  que consiste to ta l o parcialmente en celulosa rege­

nerada, que tiene la s  propiedades de desembarazarse espontá-
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neamente de sus arrogas a l eer semergido en agua, de r e s is t i r  
a  la  formación de arrogas en estado mojado y de r e s i s t i r  a 

la  formación de arrogas en estado seco, como antes se han de­
finido , y que está  sota tañe talmente exento de marcas de arro­
gas la ten tes qoe comprende tomar un te jid o  te x t i l  a l  que áe 
le  han comunicado l a s  propiedades de desembarazarse espontá­
neamente de sos arrogas a l ser sumergido en agua y de r e s is ­
t ir  a la  forma oion de arrogas en estado mojado por tratamien­
to con on agente hinchador en la  forma reivindicada en e l 
ponto 4, y tra tar  el tejido de modo qoe se le  haga también 
re siste n te  a la  formación de arrogas en estado seco.

53. - un procedimiento según se  reivindica en 
loa pontos 1 o 2, en el cual el tejido consiste to ta l o esen­
cialmente en oelalosa regenerada.

43. - Un procedimiento según se reivindica en 
cualquiera de lo s pontos 1 a 3, en el cual la  oelolosa rege­
nerada es rayón de v iscosa.

53. - Un procedimiento o on te jid o  te x t i l  se­

gún se reivindican en cualquiera de le s  puntos an teriores,

20 en e l cual el agente hinchador es una solución acuosa de á l­
c a li  cáustico .

63. - un procedimiento o un tejido te x t i l  se­
gún se reivindica en el punto 5 , en e l cual l a  solución acuo­
sa de á lc a l i  cáustico contiene un agente re str ic tiv o  para la  

25 hinchazón.

? s .  -  un procedimiento o un tejido te x t i l  se­
gún se reivindican en cualquiera de lo a  puntos an teriores, en
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lo s  ocales el te jido  se hace T esis tente a la  forma eián de 
arrugas en estado seco por condensación de ana resina s in ­

té tica  termo en&nreoible dentro de la s  f ib ra s , y no substan- 
dalmente entre e l la s .

8c. - un procedimiento o an te jid o  te x t i l  
según se reivindica en el punto 7, en el cual se hace tam­
bién insoluble dentro del tejido un polisiloxano.

9s . -  Un procedimiento de producir un tejido 
te x t il  que tiene la s  propiedades de desembarazarse espontá­
neamente de sus arrugas a l ser sumergido en agua, de r e s is ­
t i r  a l a  formación de arrugas en estado mojado y de r e s i s t i r  
a la  formación de arrugas en estado seco , en esencia como 
se ha descrito y en substancia según cualquiera de lo s  ejem­
plos de esta  Memoria.

lo e . - Un procedimiento de tra tar  un m aterial
t e x t i l .

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que 
antecede, y con lo s  fin es que se han especificado.

Meta Memoria consta de cuarenta y nueve h o jas 
e sc r ita s  por una so la  cara. g  .pp

Madrid,
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