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INTRODUCCION

a favor de la sociedad espsfiole INDUSTRIAS BENET CAMPABADAL,

S. A. y Don JOSE FERRAN BALANA, de nacionalidad espafiola,

196142

i
i

ambos domiciliados en Barcelona, Celle Condes de Bell-lloch,j

192 y Plaza del Centro, 10, respectivamente, por "MAQUIN&
PARA LA FABRICACION DE ENCAJES IMITANDO LOS DE BOLILBOS"f

- =

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a una méquina
pera la fabricacién de encajes imitando los de .bolillos,

la cual es de funcionamiento totalmente automdtico, obte-

niéndose con la misma unos encajes que son verdadera imi-

tacibén de los de bolillos, por efectuar dicha méqainé un

trabajo &l que se ejecuta manualmente para la obtencidn

.de tales encajes, sl bien en este caso, sin necesidad de

intervencidn personal alguna.
El fundamento de la méquina objeto de la invencidén

ge ha estudiado a base de las miquinas trenzadoras, en las
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cusles un ntmero determinado de husoe portadores del hilo

se van entrelazando sucesivamente para formar la trenza.

. Combinando con una mdguina similar, un dispositivo andlogo

a la maquinil}a Jacquard, o sea a base de cartones provis—
tog de orificios, se consigue hacer trabajar un nimero de-
terminado de bolillos o husos ~-l08 que interese segﬁn el
dibujo o muestra a efectuar, mientras los restantes perma—
neceran paradosé—, obteniéndose de esta manera un trenzado
a base de dicho dibujo, o sea el encaje.

Esenclalmente, pues, la méquina objeto de la in-
vencidn consiste en un nimero adecuado de bolillos, guia-
dos convenientemente sobre una plataiorma gnular forﬁada
por dos coronas concéntricas, cuyos bolillos son accionados

automdticamente, a través de dispositivos adecuados que

 serin descritos con mds detalle, por unas varillas que

son accionadas a su vez por unas reglillas movidas en mo-
vimiento de ascenso y descenso por una excéntrice solida~
ria del eje motor de la méquina, cuyas varillas son acclo-
nadas en nimero adecuado, de acuerdo con las combinaciones
de orificios que presénﬁan unos-cartones que acclona un
dispositivo similar al de las maquinillas jaequard, por
unag agujas que se van introduciendo en dichos orificios y
gque dan lugar a que las reglillas movidas por la axcéﬁtri—,
ca accionen unas u otras de squellas varillas.

Los entrelazados o anudados que verifican los hilos
de los bolillos, son reténidos y apretados por una serie
de cuchillas guiadas convenientemente en una pieze semies- .

férica dispuesta bajo el dispositivo recogedor de la pile-
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za terminada, siendo accionadas dichas cuchillas autométi-
ca y sincronizadsmente con los movimientos de la méquina
por medio de excéntricas y transmisiones adecuadas -desde
e1>érbol motor de la mdquina. |

La méquina va provietaAasimismo de medios auntomdti- -
cos para el paro de la misma en ceso de rotura de un hi-
lo y de otros dispositivos cuya descripeidn se hard con
detalle mis adelante, »

Para la me jor comprensién de la presente memorise

se acompéﬁa un dibujo en el gue, esquemdticamente y tan

s6lo a titulo de ejemplo, se representa un caso préctico

" de realizacién de una mdquina de las caracteristicas indi-

cades. 4 ‘

_» En dicho dibujo, la figura 1 es una vista en al-
zado de la miquina; la figura 2, una vista en planta de
la misma; la figura 3, una representacién esqiiendtica de
los érganos de accionamiento general; la figura 4, un es-
quema de la transmisién de movimiento de 1qs trenes de
engranajes que dan movimiento‘a los bolillos; las figuras
55 6,‘esquemas de los dispositivos de copiado portadores

de los cartones agujereados; la figura 7, un esquems de

.las transmisiones que dan movimiento de traslacidén a los

bolillos; la figura 8, un detalle en alzado seccionado de
un bolillo{ la figura 9, un detalle de las dos/coronas con~
céntricas ée guia de los bolillos; las figuras 10 y 11, es-
guemas del mecanismo recoge@br del encaje terminado; la
figura 12 es una vista en zélzadp de un dispositivo de des-

plazamiento y arrastre de los bolillos; la figura 13, una
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viseta en pianta superior de 1é,figura anterior; y la figu-
ra 14, un detalle de la pieza que verifica la retencién y
lanzamiento del bolillo.

Sobre la bancada -1- quedan dispuestas las dos co~
ronas concéntricas -2- y -3~ (figuras 2 y 9), las cuales
presentan en sus bordes enfrentados, uns serie de muescas
seﬁicirculares que siguen el contorno de unas plécas o
platillos -5~ dispuestos sujetos en el extremo de un eje
-6~ (figura 8), fijado a la placa -~7- dispuesta sobre la
bancada, de manera que aquellas ﬁuescas de las coronas -2-
y =5-, y los platillos -5-, forman‘unos caminos o gufas por
los que se deslizan los bolillos -4~ al ser impulsados por
los movimientos de la mdquina, como se describird mds ade-
lante.

El movimiento le es transmitido é la midquina, a tra-
vés de motor y transmisiones apropisdas, por la polea —8-
fija al eje -9~-, que a su vez va provisto de los embragues
-10- y -11-, el primero de los cuales se acopla a través
de la palanea -12- y eje -13-, haciendo ascender la polea
-8~ que embraga en -ll- con el eje -9- y pone en movimiento
el juego de pifiones cénicos -l4- solidarios del eje mo tor
~15- de la méquiha, al cual transmiten su movimiento.

A este eje motor -15-~ van acoplados todos los dis-

positivos de movimiento generzl de la mdquina, los cuales

pueden resumirse en:

a) Dispositivo de arresire de los bolillos; Toma

movimiento del eje motor =15~ a través del juego de pifio-

nes cénicos ~16- que lo transmiten al e je ~-17- éel cual es
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solidario ei pifién -18- (figuras 2 y'4) que engrana en la
corona dentads -19- que, a través del tren de engranajes
-20-21-, pone en movimiento los pilfiones ~-22~ que son los
que verifican el arrastré de los bolillos ~4~, como se des-
eribiréd posteriormente.

b) Dispositivo de acclonamiento de las cuchillas

de fijacidén y apretado de los entrelazados de los hilos

(figura 3): Toma también su movimiento del eje motor ~15=

s través de las excéntricas -23- y =24- solidarias de éste
y lobtransgiten por medio de las bielas -25- y -26- a las
dbllas -27- y -28-, concéntricas, las cusles son écciona—
das en movimientds verticales inversos sobre el eje -29-
fijo. E1 movimiento de las dollas ~27- y -28- se transmi—
te respectivamente a las cuchillas -30- y -31-, las cﬁales
van guiadas por unas entallas practicadas en una pleza se-
miésférica -32~, dispueéta en la parte central de la méqui-
na, frente al dispositivo recogedor. Estas cuchillas, que-

den fijadas a unos casquillos apropiados ~33- por un solo

punto de giro.

¢) Maquinilla o dispositivo copiador (figuras 3,

5 y 6): Este dispositivo es el‘que da lugar a la reproduc-
cién de los dibujos que se deseen y reclbe el movimiento
asimismo del eje motor -15- a través del juego de pifiones
cénicos -34- y excéntiicas -35- dispuestas una a cada lado
de la maéuinilla, las cuales, mediante las articulaclones
basculantes -36— originan el aseenso y descenso sucesivos
de los brazos -37- y =3%8- (figuras 3 y 5), los cuales son

portadores en sus'extremos de las reglillas =59- (figura 6),
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las cuales, en sus movimientoé de ascenso arrastran un ni-
mero determinado de las varillas -40-, cuya misién se de-
tallaré mde adelante. »

E]l nimero de varillas -40- gue serén arrastrédas
en el ascenso de las reglillas -39- viene determinado por
los orificios que presentan unos cartones gque se disponen

sobre un eje cuadrado —-41l- asimismo provisto de orificics

-42~ (figuras 2 y 6), cuyo eje es obligado a efectuar unos

desplazamientos alternativos por la varilla —43;, que re-
cibe el movimiento a través de la articulacién formada

por la palanca -44-, unokde cuyos extremos va fijado a la
bencada y el otro articuladamente a la varilla —-4%-, reci-
biendo el movimiento a través de otra palamca -45-, cuyos
extremos se articulan, uno a la varilla -37-y el-otio a la
palanca -44-, de manera que el movimiento de ascenso y des-
censo de la varilles -37- se transforma en un movimiento

de vaivén de la varilla -43-y, por consiguiente del eje
cuadrado -41- provisto de los orificlos. Frenté g estos

orificios quedan situades unas varillas o agujas —-46-, las

cuales gquedan atravesadas por las varillas -40-. Un nimero

determinado de estas agujas, en los movimientos de retroce-
so del eje -41-, se introducen en los orificios de los
cartones y de dicho eje, viniendo determinado este nimero
por el de orificios que presente el cartén correspondiente
dispuesto sobre el mismo eje -41-. Las agujas que hayan en-
contrado tapado por'el cartén su orificio correspondiente
del eje -41-, en el propio movimiento de Tetroceso de éste,

ge verdn obligadas a su vez a retroceder, separando & las

-
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varillas -40- de la reglilla -39- (posicién sefialada con
1{nea de trazos en la figura 6), con lo que al ascender
ésta no las arrastraré. Por la accidn del resorteA;47-,
a1 descender la reglilla -39-, dichas varillas -—40- vol-
verén a apoyarse éobre le misma, efectudndose de nuevo €l
ciclo de la méquina.

Para dar lugar al cambio de los cartones apujerea—
dos, a los fines de la combinacién del dibujohdel encaje,
queda previsfo el trinqiete’-48-, fijo, el cual actia so-
bre el dentado -49- solidario del eje cuadrado -41-, de
manera que al verificar sus movimientos de avance dicho
juego de trinquete -48- y dentado ~49- fard 1ugar/a un
giro del eje cuadrado -41- sobre el que se disponen los
cartones antedichos.

La misidn de las varillas -40- (cuyo nimero corres-
ponde al de bolillos de que esté dotada la mdquina) no es
otra que la de accionar, a través de articulaciones apro-
piades -50-, tirantes -51-, articulaciones -52- y tirantes
~-5%- el dispositivo de retencién y lanzamiento del bblillo,
el“cual estd formado por los siguientes elementos:

El tirante —53- (figura 7) al ser estirado a tra-
vés de las articulaciones -50- y -52- y tirante -51-, tira
a su vez bruscamente de la brida -54- (figurs 12) montada
en el extremo inferior del eje ~6~ sobre un casquillo sus-
ceptible de girar‘alrédedor de dicho eje, cuyo casquillo
es solidario superiormente de una pieza -55-, unida a otra
similai por medio de un resorte -56-, presentando las cabe-

zes de estas piezas -55- una superficie curva que roza con-
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tra otra correspondiente formeda en una pieza -57- a modo
de dncora, de tal manera que el tirdn brusco efectuado go-
~bre la brida'—54— se transmite a esta pieza o dncora -57-,
a cuyo eje -58- de giro va fijada otra pleza -59- que sigue
sus mismos movimientos y que elrve para retener o 1anz&r
el bolillo ~4-, respectivamente al no actuar las varillas
-40- o0 al tirar éstas bruscamente, a través de las distin-
tas articulacionee y tirantes, sobre el dncora -57-. Egta
rieza =59~ va provista de una lengiieta -60~ interior accio-
nada por un resorte, destinada a nb permitir el refroceso
del bolillo una vez recogido por dicha pieza. |

La introduceidn del extremo inferior del bolillo
en la pieza -59- la efectia una rueda -61- provista de dos
eletas, cuya pieza es solidaria de un casquillo giratorio
alrededor del eje -6-, a cuyo casquillo giratorio va unido
asimismo el pifién -22-, de manera que el giro de éste da
lugar al giro de las aletas de la pieza -61-, que efectian
el arrastre del bolillo, el cual va guiado, como se ha di-
\cho, entre las coronasg -2- y -3- y los platillos -5-, lle~ -
véndo dichos bolillos (figura 8) dos gorrones -62- y -63-,
que evitan que el bolilloc pueda salirse de las guias, y cuya
acanaladura resultante encaja en los bordes de los plati-

1llos -5~ y de las coronas -2- y =3-.

La constitucidn del bolillo puede apreciarse én la
figura 8B, estando.integrado por los siguientes elementos:
Sobre el gorrén -63- queda dispuesto un tubo ranurado -64-,
que presenta superiormente una prolongacidn exéégtrica_a65-,

sobre la cual va montado el carrete —66- portador del hilo
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~67-. BEsta excentriecidad del tubo ~65- no tiene otro
objeto que el ganar espacioﬁ a fin de permitir el-au-
mento del didmetrc del carrete —-66- portader del 'hilo
-6T7-.

Bl hilo arrollado en -67-, al salir del ca-
rrete, pasa por un orificio -68- de una varilla o brida
guia-hilos sujeta al cuerpo del tubo -64-, volﬁiéndO'a
entrar por otro orificio superior -69~ y dirigiéndose,

a través del tringuete -70- y abertura =Tl- del tubo
-65- al interior de este Gltimo, en dondé ba sa a tra-
vés de una an®lla -72- prevista en el extremo de un
resorte ~7%-, el cual debe estar calculado de acuerdo
con el encaje a obtener, volviendo a ascender y saliendo
por la boguilla superior -74- del propio tubo -65-, de
donde se dirige ya a las cuchillas —30—31; gque sujetardn,
como ya se ha descrito, los entrelazados de los hilos de
los diversos bolillos. ‘

E1 diepositivo de paro automético de la mdquina
estd formado por los siguientes elementos: El resorte
~T%5= dispuesto en el interior del tubo hueco ;65~, gueda
suspendido superiormente dél hilq -73- que pass por su
iﬁterior, y sujeta inferiormente una varilla -T75- sus-
ceptible de desplazarse pox.la ranura del tubo -64-,
cuya varilla retiene a su vez en posicidn elevada a la
anilla o arandela —76-.

Bn caso de rotura del hilo -67-, caerd dicha

‘arandela ~76- y en el desplazamiento de los bolillos dard

lugar a que dicha anilla se vea obligada a chocar brus-
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' camente sobre una corona -77- (figura 2) provista de

unos topes salientes interiores -77'-, cuya corona es so-
lidaria de la palanca -12- de puesta er marcha ¥y paro de
la méquina, la cual, por estar dispuesta durante el fun-
cionamiento de la mdguina en una posicién relativamente

inestable, como consecuencia de los golﬁes dados por ls

anilla -76-~ sobre dicha corona ~77-, se vers obligada a des-

rlazarse un tanto, desembragando la polea -~8- de -10-

¥y dando lugar al paro. -automdtico de la miquina.

Sobre la pleza semiesférica -32- de guia de las
cuchillas ~30-31- quedé dispuesto el dispositivo recoge—
dor del encaje terminado, cuyos esquemas pueden observar-
se en las figuras - 10 y 11. Este dispositivo tom&a movi-
miento de uno de los pifiones -22- accionadores de los
bolillos; transmitiéndose este movimiento a través del
tren de engranajes -78-79- al &rbol -80- que, a través
del juego de pifiones cénicos =-8l-, lo fransmite al me-
canismo reductor:-82-, cuyos piﬁonés son interdambiables,
a fin de lograr las reducciones necesafias7 de acuerdo
con el encgje a confeccionar, transmitiéndose el movi~
miento a través del eje -8%~ al tornillo sin fin -84-—
que acciona la rueda dentada -85~ que gira loca sobre
su eje, del que son sclidarios los cilindros de arrastre,
~-86-. \

La rueda o polea dentada loca ~85- lleva dispues-
to en una de sus caras un embrague complementario del
-87- fijado al eje y-contra el que actia el resorte -85~

que tiende a mantenerlo en posicidén embragada, cuyo em—
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bfague ge ha dispuesto péra vermitir el Pa 10 a voluntad
del mecanismo recogedor, con sblo tirar de la empufiadurs
-89~ del extremo del eje. |

Agimismo fijada sobre el eje indicado va dispues-—
ta una polea acanalada -90- que, & través de transmisidn
apropiada, acéiona el bombo recogedor -91- del encaje
terminado (figura 1).

Para poder desacoplar automdticamente el dis—
positivo recogedor, a los fines de confeccidn del encaje,
queda dispuesto el embrague complementario del dispuesto
sobre el pifidn -79- que acciona el conjunto, y cuyo em-
brague es accionado automdticamente por la articulacidn

-93%-, venciendo la sccidn del resorte -94- que tiende a

mantener siempre el conjunto embragado. Todo este conjun—

to va gobernado automdticamente por una varilla-95- de
aniloga manera que las -51-, o sea & través de una varilla
-40-, aguja -47- y orificio dispuesto a este fin en el
cartdn correspondiente sobre el eje cuadrado -41-.

E; funcionamienﬁo de la maquina desecrita es,

pues, en lineas generales, el sigulente: Accionado con-

venienfemente la palanca -12- se acopla el embrague -10-
levantando la polea =8-, que recibe movimiento del motor,
y embragando en -l1ll-, con lo que'se»accioua el eje =9~

que, & través del juego de pifiones ednicos —-14- transmi-
te el movimiento al eje motor general -15- de la méquina
al cual queda fijado también el juego de pifiones cénicos
que a través del eje -17- y pifidn -18- aceciona el pifién

-22~- solidario de la rueda de aletas -61- que verifican
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el arrastre de los bolillos hasta situarlos en la pieza
de retencidén y lanzamiento ~59-. -

Los hilos que m rten de los bolillos se van
entrecruzando convenientemente entre si, siendo reteni-
dos y apretados dichos entrécruzgdos por las cuchillas
-30- y -31- que soh accionadas por las dollas —27- vy f28;
que se deslizan una dentro de la otra a lo largo del eje
~29~, movidas por las bielas -25- y -26- de las excéntri-
cag ~23%3- y =24~ fijadas al eje motor -15-.

El accionamiento de los bolillos viene determi-
nado por el dispositivo copiador gque *toma el movimiento
del juego de pliiones -34- y excéntrica -35~ que lo trans—
mite a la articulacidn basculante -36- Que acciona las
varillas ~37- y -3%38- portadoras de las reglillas que
levantan las varillas -40- en némero determinado por el
de agujas gque se han introducido en dos orificios corres-
pondientes del cartén y del eje cuadrado -41- en el mo-
vimiento de retroceso de éste, dando lugar el acciona- !

niento de aquellas varillas -40- al movimiento 46l dncora

- =57-, a través de la articulacidén -50-, tirante -51-,

~

articulacidén -52- y tirante -53%3- articulado a la brida
inferior «545 de la pieza -55-, lo gue origina que la
pieza -59-, solidaria del eje del ancora -57- haga salir
bruscamente el extremo inferior del bolillo de su inte-
rior, lanzéndolo a las aletas de la rueda -61- que lo
arrastrardn en su movimiento y lo introduciran en otra
piezé contigua ~59- igual a la anterior, para volver a

ser lanzada de nuevo, y as{ sucesivamente, de acuerdo con
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los movimientos de las varillas -40-.
A medida que se vaya confeccionando el encaje,
el mecanfsmo estirador formado por los rcdillos -86-
iré recogiendo el encaje, a una velocidad determiﬁada
por el dispositivo reductor -82- qué recibe el movimiento
del pifién -79- y Arbol -80- y lo transmite a través del

eje —-8%- al tornillo sin fin -84~ y corona dentada -85-,

" a cuyo eje van montados los rodillos -86-.

Bl encaje ya terminado va siendo recogido por el
tambor -91l- movido desde la polea acana}ada -90- a través
de transmisién apropiadé.

El accionamiento del mecanismo recogedor viene
gobernado por la varilla -95-, articulacidén -93- y embra—
gue -92-, siendo el trabajo de aquella varilla ;95—
idéntico al de las =51~ de accionamiento de los bolillos,
o sea a través de las reglillas -39- 7 de una aguja -46-
que.tiene un orificio -42- en el ejer—41— dispuesto al
efecto.

El cambio de cartones en el eje -41- se efectia
por el giro de éste, verificado por el trinquete -48-
fijo y dentado -49- del eje -41-, de manera que a cada
desplazamiento da lugar a un giro relativo de dicho gje
y cambio del cartdn correspondiente a cada cara delvmismo.

Serdn independientes del objeto de la presente
patente los materiales, formas y dimensiones, tanto ab-
solutas como relativas, de las diversas pa rtes, piezas
y mecanismos de la maquina descrita, realizacioges gue
pueda tener, nimero de bolillos y, en general, todos

cuantos detalles de forma © accesorios puedan presentarse,
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siempre gque no aparten al conjunto de la esencialidad

de la invencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa-

tente de introduccidn:-

1. Mdquina para la fabricacidn de encajes imi-
tando los de bolillos, que consiste esencialmente en
un némero adecuadoc de bolillos o husos, gulados conve-
niéntemente sobre una plataforma anular formada por dos
coronas concéntricas y unos platillos fijados al extremo
de un eje soportado por una plataforma solidaria de la

bancada de la mdquina, de manera que entre dichas coro-

nas y platillos forman unas gufas por las que se deslizan
aqguellos bolillos, viniendo accionados dichos bolillos
por una rueda de aletas solidaria de un casquillo al

que va fijada una rueda dentada que recibe movimientd del
eje motor de la méquina‘a través de transmisiones ade-
cuadas.

2. MAquina para la fabricacién de encajes imi-
tando los de bolillos, seglin la rei%indicacién anterior,.
que se caracteriza por el hecho de que una vez liberados
los bolillos de la rueda de aletas, su extremo inferior

se introduce por impulsién de aguellas aletas en una
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pieza que los retiene dufante el tiempo que'no deban
actuar, lanzandolos posteriormente al»circaito de la
médquina, volviendo a ser recogidos por otra rueda de
aletas andloga y asi sucesiva&ente;

3, Mdquina para 1a fabricacidn de encajes imi-~
tando los de bolillos, segin las reivindicaciones 1 y 2,
que .se caracteriza por el hecho de que la pieza de reten-
cién y lanzamiento de los bolillos va fijada al eje de
ofra pieza en forma de éncora, que reéibe y transmite los
movimientos Bruscos a que la somete otra pieza articula-
da a modo de palanca, que recibe dichos movimientos a
través de transmisiones adecuadas. desde el mecanisﬁo
copizdor de la mdquina.

4. MAquina para la fabricacidn de encajes imi-
tando los de bolillos, segﬁn las reivindicéciones 1la 3,
que se caracterigza por el hecho de que el disbositivo
copiador recibe el movimiento del eje motor general de
la méquina, & través de unas excéntricas movidas por un
juego de pifiones adecunados, cuyas‘excéntricas accionan a
su vez unas articulaciones en forms de balancin que
transmiten su movimiento alternativo cada una a dos
varillas que‘presentan en sus extremos unag reglillas
que son las que arrastran en sus movimientos de ascenso
unas varillas que, a través de las corre5pondientes
articulaciones, transmiten los movimientos bruscos a la

pieza que acciona el ancora y pieza de retencién y lan-

zamiento de los bolillos, viniendo determinado el nimero

de varillas que son arrastradas en movimiento de ascenso
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por aquellas reglillas por unas agujas atravesadas por
dichas varillas y que se intrbdﬁcen‘en unos orificios
previstos en unos cartones dispuestos sobre un eje
cuadrado provisto en sus caras de orificio correspondien-
tes, de manera que sdélo actiéan las varillas cuyas agujas
han encontrado abiertos los orificios en el cartén y eje

cuadrado, quedando las restantes ——que habrin encontrado

el orificio del eje cuadrado tapado por el cartédn-- sin

realizar trabajo alguno, hasta que el ciclo de la ma-
quina lo requiera, de acuerdo con la muestra o dibujo a
obtener, teniendo lugar el cambio de los cartones aguje—
reados gracias a un dispositivo de tringuete gue hace
girar al eje cuadrado a cada movimiento de évance y re-
troceso del mismo, siendo comunicado este movimiento
de avance y retroceso mediante articulaciones apropiadas
combinadas con los movimientos de ascenso y descenso de
las varillas portadbras de las reglillas.

5. Maquina para la fabricacidén de encajes imi-
tandd los de bolillos, segln las reivindicaciones 1 a 4,
que se caracteriga por el hecho de que a fin de retener y
apretar los entrelazados de los hilos de los bolillos,

quedan previstas unas cuchillas, guiadas en unas enta-

~llas de una pieza semiesférica central de la miquina,

las cuales reciben movimientos dternativos de ascenso

y descenso a través de unas dollas concéntricas someti-
das a movimientos verticales inversos a través de sen-
das excéntricas y bielas solidarias del eje motor gene-

ral de la miquina, de manera que una serie de dichas
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cuchillas retiene el entrelazado efectuado por los hilos
¥y al soltarlas en el movimien%o.de descenso, las cuchi-
llas restantes son impelidas en movimiento ascendente,
viniendo a apretar dichosAentrelazados.'

6. Miguina para la fabricacidén de encajes imi-

tando los de bolillos, segin la reivindicecién 1, que se

~caracteriza por el hecho de que los bolillos presentan

dos gorrones entre cuya apanaladurs resultante quedan

encajados los bordes de las coronas concéntricas y pla-

tillos que formen las gufas, imigiendo de esta manera

todo desplazamiento axial, presentando superiormenfe di-
chos bolillos un tubo hueco prolongado excéntricamente .en
su parte superior, yendo montado a esta prolongacidn ex-
céntrica el carrete portador del hilo, el cual sale al
exterior atravesando un orificio previsto en una brida
gufa hilos montada sobre el propio bolillo, volviéndose
a introducir, a través de un dispositivo de trinquete,
por la parte superior de ésta hacia el interior de la
prolongacidén excéntrica del tubo del bolillo, a través
de una abertura que presenta en su parte superior, pasan-
do por la anilla de un resorte interior que forma parfe
del dispositivo de paro automético de la mdquina y sa-
liendo al exterior de este tubo por la parte superior
para ir a reunirse bajo el mecantsmo recogedor de encsje
terminado con los otros hilos, para formar los entrelaza-
dos correspondientes.

7. méqﬁina para la fabricacidén de encajes imi-

tando los de bolillos, seglin las reivindicaciones 1 a 6,
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que se caracteriza por el hecho de qﬁe el dispositivo
de paro automdtico estd formado.por el resorte interior
de la prolongaciodn excéntrica del tubo de bolillo; el
cual queda suspendido del hilo del carrete, 11evando
sujeta por el otro extremo una varilla que retiene contra
su asiento una arandela, de manera que en caso de roturg
de un hilo, caze el resorte con la varilla indicada, libe- r
rando de su asiento a la arandela, lo gue dard lugar a
choques bruscos de la misma con una corona provista de une
serie de topes salientes interiores y solidaria de la pa-
lanca de aceionamiento de la mégquina, la cual, como con-
secuencia -de dichos chogues, se moverd desembragando los
érganos motores de la miquina, dando ello lugar al paro
automdtico de la misma.

8. Maquina para la fabricacién de encajes imi-
tand los de bolillos, segin la reivindicaecidén 1, que se .
caracteriza por el hecho de gue los pifiones de arrastre.
de los bolillos toman movimiento, a través de un tren
de engranajes aproplado, de una corona central dentada
accionada por un pifidn que es solidario de un 4rbol
o eje provisfo de un juego de pifiones cénicos que toman
movinmiento del eje motor general de la miquina.

9. Mdquina para la fabricacidén de encajes imi-
tando los de bolillos, segin la reivindicacidén 1, que
gse caracteriza por el hecho de que el disposifivo re—
cogedor estd constituido por una serie de cilindros ac-
cionados por un eje sobre el que va dispuesta una ﬁolea

loca, susceptible de embragar con dicho eje por un dis-
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positivo de embrague adecuado, recibiendo el movimiento
de uno de los pifiones de accionamiento de los bolillos y
giendo regulada la velocidad de arrastre de aquellos ci-~
lindros por un mecanismo reductor de ruedas'caﬁbiables,
de acuerdo con el encaje a obtener, y pudlendo ser pues-
to en mov1mlento o detenido a voluntad dicho dispositivo
recogedor gracias a un embrague cuya posicidn queda gober-
nada por una de las agujas del dispositivo topiador, de
andloga manera a como 1o efectfan las de accionamiento de
la pleza de retencidn y lanzamiento de los bolillos.

10. lMdquina para la fabricacidén de encajes imi-
tando los de bolillos. |

-La presente memoria consta de diez y nueve hojas
foliadas, escritas por una cara.

Barcelona, a 30 de diciembre de 1950.

IIDUSTRIAS BENET CAMPABADAL, S. 4.
Josgé FERRAN BALANL
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