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MBEULORIAG DESCRIPZIVSA
gue se scompafia a una colicitud de regligtro de PATENTE DB
INVENCIOK, por veinte aﬁés, Para Dspafla y posesiones, por:
"IWUsVC PROCEDINMIELILC PaRA LA FRODUCCION Du CARTUCHOS LB -
Cidh, PERFECCICHADOS", en favor de D.José Galeote Callete,
de naclonalidad espafola y residente en LADRID, General al-

varez de Castro, nim 13,-

La cartucherfa de caza, mejor dicihio el envase car-
tucho gue contiene la carza explosiva, qué hoy ofrdce el
mercado, estd formada a base de cartonaje y metal., Un cir-
culo met4lico con su pestafia, donde se dispons el pistén,
y un cilindro de cartdn, acoplado & dicha base circular,
gue contiene lds zroyectiles y materia.explosiVa ¥y que se
cierra medisnte reborde por un disco también de cartén.

Este‘cartucho, con ¢l trabajo tan intenso a que ha
de someterse, como es la fuerza de explosién gque desde su
interior ha de culuminar por los respectivos disparocs, y,
dgda la limitacidn de viéa de los citados materigles, res-
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, Pecto al aprovechamiento del mismo, tendremos, ademds del

coste de fabricacidn, por la ardua labor &é formar céda
componente, una manipulacién bastante escrupulosa paras la
unién de las distintas piezas, y, siempre, mediante mdqui-~
nas y aparatos especiales, siendoc éstos precisos en las
opefaciones de nuevas cargas, si es que.se pretende un
cierre y un acabado perfectos y seguros.

Teniendoc en cuenta este laborioso medio de forma-
cidén; un coste elevado, en proporéidn 2l uso y limitada
utilizacidén; los medios cspeciales de gue dében gervirse

en las sucesivas carsss, en abtencién a la seguridad y ren-

Cdimiento méximo, y, la carestia, escasez ¥y dificultad en

el logro de metales de latén con rica aleacidn de cobre,
de gque se componen las asoalchas partes metdlicas, muy
preciosas e insustituibles en otras ranas de la indusitria,
es obvio decir el avance técnico que supone la reo t'rada de
tantos principales lnCOﬁVunl“nteS en este aspecto tan im-
portante, como es la cartucherfa para casza.

3i retiramos estos perjuicios y agregamos ciertas
y grandes ventajas, como son: cartuchos de una sola ?ieza
g material; fabricacién en una sola labor de nipulacidn;
resistencla quintuple mayor que el ca“*dn, en igual gro-
sor; elasticidad‘momenténea e indeformacién, cnire Infi-
nes limites, y por tanto, sﬁperfluo el calibrado'enfpos-
teriores cargas; clerre y acabado perfectos, sin precisar
de hervamientas y aparatos es?eciales; nuevas e ilimita-
das veces de utilizacidn; colorido que.interese, incluso
para normalizar los valoras de carga por la adopcidn de
determinados colores; insuperable presentacidn de conjun-
to‘y belleza de 1ineas, v, constituidos por materias na-
cionales de f£4cil. y libre adquisicidn, conseguiremos la

meta precisa y deseada.
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Dentro del espiritu reflejado en las lineas pre-
cedentes, se ha llesgado a dicho feliz término, consiguién- %
dOSe'real y positivamente tanta y tantas perfecciones, pa- :
ra lo que se solicita esta Patente de Invencién por el no-
visimo procedimiento yue se describe seguidamente y cuya §
exclusividad se pide p&éra Espaiia, sus Colonias y Frotec-

-

oor téroino de veinte afios.

toerado, ;
Con naterizles a buse de resinas fenopldsticas
(fenol-formaldehido, urea-formaldehido o resinas anino-
plésticas) con proporcidn conveaicnte o sin relleno de
fibras textiles, se carzard el molde correspondiente y
adecﬁado; se le aplicard comprensidén directa, mediante
prensa de moldeo acclonada a mano, mecédnica o hidriuli-
camente; serd calehtado.el molde por elemento calefactor
eléctrico, de gas o por vapor, y, transcurrido el tiempo
predeterminado ~-segin el espesor de las paredes del car-
tucho-~ se extraeré la pieza, gue en este caso seri una
unidad, bpaca, constitutiva dei envase cartucho.

Con resinas termopldsticas, a base dé acetato de
celulosa o cloruro de polivinilo, a unas determinsadas
présién v temﬁeratgras, éerén inyectadas por los bebede-
ros al molde propiamente’'dicho; se plastificard medisnte
elemento calefactor dentro del pistén inyector, para evi-
tar recélentagientos del molde, habida propiedad de las
masas de este material como poco conductoras del calor,
ys obtendremos también la unidad envase cartucho citado,
en forma trahsparente.

Esta primera operacién de moldeo, nos d4 el enva-
se cartucho formado por un cilfndro horadadc hasta una
profundidad determinadé,,en cuyo fondo y por la superfib-

cie circular exterior, existe una corona o pestafia de fi~

.
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jacién y en su centro un orificio con estrias interiores
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donde se fija.el pistdén, fnmediatamente‘en el fondo, se
ensabla una arandela de amianto, de espesor conveniente
segin la carga explosiva, para evitar elevaciones dé
temperatura del culote y prolongar hasta un 1imite méxi-~
mo las sucesivas utilizaciones del cartucho. Las cargas
se.hacen normalmente, segln el uso para que estd desti-
nadow-y, el cierre quedaré'hermético, por un disco de
cartén prensado y satinado (brespan); cuyo didmetro se-

réd exacto a la boca del cartucho, gue siendo ligeramente

‘ ebnica -en principio hacia el interior- y conteniendo-

unas estrfas longitudinales, guedard por simple presién
perfectamente acoplado, 1

Pdcilumente se observaré la economfa en el coste
de fabricacién, al salir completamente terminado y perfi-
lado el cartucho, del molde correspondiente, y que a cu-
ya economia se unen las totalidades de las ventajas refe-
ridas, algunas de més valor positivo gque éste mismo tan
principal del coste reducido.

Expuesta suficientemente la naturaleza de la in—_v
vencién, sblo resta consignar.que lo que‘se declara como
de nueva y propia invencién del solicitante, es lo conte-
nido en las sisuienies -

REIVINDICACIOKES
1.~ Nuevo prpcedimiénto para la producciéﬁ de
sartuchos de caza, perfeccionados, caractefizado.por: car-
gar un molde adecuado de pasta de resinas fenoplédsticas a
base de fenol-formaldehido, urea-formaldehido o resinas
amino—plés%icas, con o sin relleno de fibras textiles;
comprimir directamente, mediante prensa de moldeo éccio-

nada a manc, mecdnica o hidrdulica; calentarlo por ele-
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mento calefactor eléctrico, de gas'o‘por vapor, durante
el tiempo prefijado, y, extraccién de la pieza modelada,
que, en este caso, resultard una unidad énvase 0 cuerpo
del cartucho, en materiél 0paco.

2.- Huevo procedimiento para la produccidn de
cartuchos de caza, perfeécionados, segiin reivindicacién
anterior, caracterizado por consegulr la transparencia de
la misma unidad del cartucho, inyecfando ﬁor los bebede-~
ros del molde adecuado’resinas termoplésticas, a base de
acetato de.celulosa o cloruro de polivinilo, & presidn j

temperatura determinadas, y plastificandose por elemento

calefactor dentro del pistén inyector, en evitacidn de

rebalenﬁamienfos del molde, dada la poca conductibilidad

de las masas de este materiasl con el calor.
3.~ Nuevec procedimiento para~la produccibn de car- -
tuchoside caza, perfeccionados, conforme a reivindicacio-
nes precedentes, caracterizéndose por la fijacidn de un
pistén corriente en el'orificip'con estrias que dicho
cartucho presenta en el ceniro de su circglc basé, median-

te simple presidn manual o mecénlca. Una arandela de amian

to, con grueso conveniente en relacién con la carga explo-

siva, se introdvcird en el fondo del cilindro gue consti-
tuye el cuerpo del cartucho, quedando ensamblada. La car-
ga explosiva y de proyectiles con sus . correspondientes ta-

cos, se efectuard en la forma corriente. E1l taponado o

cierre del cartucho, se verificard mediante disco de car-

tén prensado y satinado,vde igual‘diémetro gue la boca del
citado eilindro, gue, en su principlo es ligeramente céni-
ca y con estrias longitudinalés, para facilitar el acopla-
miento y cierre perfectos.

4,- "NUEVO PROCEDILIENTC PARA La FPRODUCCION DE



CARYTCECS D& CAZA, PERFECCICHADOS",
Todo segﬁn gueda descrito en la presente memoria,
gue consta de seis hojas. foliadas y mecanografiadas por

wna sola cara, con cilento treinta y siete lineas.

Madrid, 15 de enero de 1.951
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