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MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios

por "UN ENVASE APILABLE", a favor de HISPANO INDUSTRIAL

DE MOLDEO, S.A. (HIMO, S.A.), de-nacionalidad espafiola,

domiciliada en CASTELLAR DEL VALLES (Barcelona) = Ctra.

~de Sentmenat, 17.

MEMORIA DESCRIPTIVA -

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
envase apilable, que aporta sensibles ventajas con res-
pecto a lo actualmente conocido.

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un

-envasé apilable del fipo empleado para la expendicién de

bebidas y particularmente, a los del tipo eliminable o,
no recuperable. ’ |

Como es sabido, hay vasos de tipo no recupera-
ble fabricados en papel 1mpregnad§ e incluso de pléstico.

Dichos vasos o envases se utilizan en salidas campestres

"y similares y de modo amplio, en las mdquinas expendedo-

ras de bebidas tales como miquinas de café autohéticas y

otras méquinas de bebidas. Tal como se observard, la ecg

nomfa de espacio de almacenamiento impone que una plura-
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lidad de vasos, por ejemplo edguna méquina'automética de
bebidas, se deba ‘almacenar en un receptdculo tubular con
los vasos montadds telescépicamente entre s{, Cuando se
tiene que expender una bebida, el vaso del fondo cae de

la pila, ocupando la posicién adecuada para recibir la be

'bida.

Se ha visto en las realizaciones conocidas has
ta el momento que el vaso de la parte baja de la pila no
cae satisfactoriamente. Ha sido muy fécil que lps vasos
se acufien, entre s{ hasta un punto en que el vaso del fon
do de la pila, de peso reducido, no llega a caer del api
lamiento. Ademds, en los vasos qﬁe han sidO‘eﬁpujados en
tre si de modo firme, la introduccién de aire entre el
vaso del fondo y el préximo adyacenté al de la pila se ha
ce lentamente, con lo que la presién del aire tiende a
mantener el vaso del fondo de la pila, en su posicién.

Como.resultado de ello, el vaso del fondo cae demasiado

lentamente 0 no cae en absoluto.
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. De acuerdo con ello, es una finalidad del—pre-
sente Modelo de Utilidad proporcionar un envase apilable,
de tipo no recuperable, que tiene una configuracién tal
que se puede apilar una pluralidad de tales envases de
modo telescopico, sin que se acufien entre s{i.

Ademis, es asimismo.finalidad del presente Mo~
delo de Utilidad que el vaso apilable que se de a conocer
tenga un escalén o estante intermedio entpe la parte al=-

ta y el borde inferior, por lo que dichos}eétantes 0 es-

calones intermedios sopeorten una serie de vasos apilados

telescépicamente para mantener los mismos en relacién de

apilamiento sin llegar a la introduccién telescépica mé-




. xima, con lo gque se hace sencillo el separar un-vaso de

~la pila en la que se han encajado telescdpicamente,

5.

Més particularmenté, el presente Modelo de Uti
lidad-da a conocer un envase troncocénico que tiene un

estante o escaldén intermedio entre su parte alta y el fon

do, cooperando dicho escalén con una parte complementaria
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de un vaso similar para soportar los mismos en relacién
encajada sin liegar»a la posici6nide introduccién teles-
cépica total, con lo que los envases individuales se pue
den separar répidamente de la pila de los mismos.

Queda todavia'un'probleﬁa importante y es que
los envases pueden presentar forma de»columné figida.
Cuando cae dicha columna en eljmanejo_o transéorte, el
cart&n o envase de papel que mantiene a dicha columna de
envases puede muy fdcilmente romperse. Ademés, la caida
paso a paso del apilamiento de vasos en una,méquiné auto
mética de bebidas puede probablemente causar dafios al me
canismo de la méquiha expendedora cuando el ap;lamiéntq
de los diferentes envases es rigido. '

De acuerdo con ello, el presgnte Modeio de Uti
lidad consiste en un envase de material pléstico_Que se
puede apilar en relacién telescédpica con uﬁa pluraiidad
de envases semeJantes sin que se unan o‘peguen entre s{
por acuflamiento o por embolsamiento de aire; con la ca-
racteristica de que dicho apilamiento sea eldstico o re-
siliente. | |

Mds particularmente, el Modelo de Utilidad pre
sente aprovecha la ventaja de la resiliencia pfopia del
material pldstico, a efectos de conseguir un'api;amiento

asimismo eldstico.
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Para'sumqeqor comprensién, se adjuntan, a titu

4.

? lo de eJemplo, unos dibujos explicativos.dei envase"objg

~ to del presente Modelo de Utilidad.

La figura 1 es una vista en alzado lateral de

un envase realizada de acuerdo con el presente Modelo de

‘Utilidad.

La figura 2 es una seccidén vertical segin la

- 1{nea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista en planta de; envase
de la figura 1. '

La figura 4 es unarseccién vertical segin la
linea 4-4 de 1la figura 1. '

La figura 5 es una seccién horizontal segin la

- 1inea de corte 5-5 de la figura 1.
15.

La figura 6 es una vista frontal de un envase
realizado de acuerdo con este Modelo de Utilidad.

La figura 7 es una vista parcial, en perspecti

'va, del fondo del envase de la figura 6.

La figura 8 es una vista en planta del propio
envase., | | |

~La figura 9 es una seccién parcial longitudinal
sustancialmente segin la l{nea de corte 9-9 de la figura
8. |

La figura 10 es una Qista parcial mostrando el
apilamiento de vasos de acuerd6 con las figurds 6 a 9,

La figura ll es una éista en perspectiva par-
cial similar a una parte de la figura 7 y mostrando una
forma alternativa de este Modelo de Utilidad.

 La figura 12 es una vista longitudinal, en égg

cién, de un apilamientb de vasos del tipo mostrado en la




figura 11. -

. ' La figu;;'iB es una vista longitudinal, en sec
cién, del fondo de un apilamiento de vasos de una reali-
zacién modificada. .

5. La figuré 14 es otra seccidén longitudinal del
fondo de un apilamiento de vasos de otra realizacién mo-
dificada.

Un envase realizado de acuerdo con el presente
Modelo de Utilida&, queda realizado préferentemente de
10, poliestireno de alto impacto. Tales envases tienen gran-
des ventajas con respééto a 105 envases de.papel impreg-
-nado o dotados dé una capa de cera. Presentan un meJjor tac
4to y sabor a los labios y no se ensucian en el uso, for-
mando una barrera de vapor prééticamente perfecta, de mo
15, do que no se condensa humedad sobre una mesa © sﬁpe;fi-
cie fria debajo de un envase cuando éste contiene café
caliente o similar.
Con referéncia a los dibujos, se apreciard un
envase moldeado de material.pléstico designado normalmen
20, te por el numeralflo-. Este envase mostrado en las figu-
ras 1 a 5 tiene una parte inferior =12- de forma tfonco-
cénica. La parte lateral de la parte inferior -12- forma
un 4ngulo aproximadamente de‘59'con la veftical, tenien-
do un énguio dirigido hacia arriba y'hacia afuera. lLa par
25, te inferior ~l12- del cuerpd estd unida por una zona inter
medié -l4- de mayor conicidad a una parte superior «16-
* que tiene sustancialmente la misma coniéidad que la pare
te inferior del cuerpo. La parte superior -=16- termina en
un labio o borde &irigido hacia afuera y hacia abajo -18-.

30, El envaée =10~ estd dotadq de una zona de fondo
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-20- que comprende un anillo =22~ unido a lg.pa?te infe~ .

. rior =12- del cue;bb:y formando dngulo agudo con la ho-

. rizontal. Estd fijada al anillo ~22~ una zona cénica

-24= que tiene un vértice =26- en el eje central del va-
so. El dngulo relativamente agudo formado por la unién

del anillo ~22~ con la pared lateral permite que el usua
rio del vaso pueda tener uno o dos dedos sobfe e; borde

inferior del mismo sin quemarse los dedos cuando se vier
te café caliente en el vaso, debido a la mala transmi-
sién de calor proporcionada por el borde agudo en la unién

entre estas partes. La configuracién cénica de 1a parte

central del fondo del envase es de gran importancia, ya

que impide la deformacién del fondo cuando se llena el

_envase con café o similar.

Se hace notar ahora la importancia de la zona
media -14- del envase. Dicha zona media comprehde una plu
ralidad de anillos cilindricos escalonados -28-. Estos
sirven para varias finalidades, Dén rigidez a la pared

del envase que tiene solamente un espesor de 0,0l pulga-

. das. Estos anillos sirven de modo conveniente para el

“agarre mediante los dedos, tanto por su naturaléza esca-

lonada como por la mayor conicidad del cono. Quizés lo

‘més importante es que las dimensiones de los anillos es—

téq determinadas de tal modo para proporcionar una 2zona
de contacto reducidd o ineficaz con los dedos del usuario
en lq que respecta a transférencia de calor. De este modo
el usuario puede sostener un vaso lleno de café caliente
sin sufrir sensacién de incomodidad en los dedos.

Adyacente al fondo del vaso y'separadd hacia

arriba ligeramente del fondo eséé dispuesto un escalén
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relativamente altol-30- de conicidad 1nvertida.-Este pro

i porciona un escalén -32- en la parte alta del anillo. De

acuerdo con ello el fondo o parte baja del anillo de co-
nicidad invertida, tal como se indica en =34~ de cualguier

vaso descansa en el escalén -32- en la parte'alta del ani

1lo de conicidad invertida de un envase subyacente encaja

. do con el mismo.

El soporté por medio de un anillo -30- de coni
cidad invertida hace innecesario que los envases se acu-
fien entre si{ para que pue&an quedar soportados»encajados
unos con otros. De hecho, hay una separacién ligera entre °
las paredes laterales de los envaées adyacentes. De acuer

do con ello, no solamente no se ‘acufian entre s{ los enva

- gses sino que hay espacio suficiente para que entre el ai

re, de modo que el envése del fondo pueda desphenderse
fdcilmente de la pila. De modo similar, el envaée superior
se puede extraer fé9ilmente si se desea.

De acuerdo con lo anterior, los vasos no se acu
flan entre s{. Sin embargo, en algunos casos el aire tien
de a entrar en el espacio entre el fondo de un envase y
el envase siguiente situado encima en una.proporcién,demg
siado reducida y el envase del fondo puede desprénderse

algo lentamente. Para impedir dicho embolsamiento de aire

se toman las medidas constructivas que a continuacién se

indican. La zona adaptada para el apilamiento de los en-
|
vases incluye una pluralidad de: protuberancias o salien=-

tes =-36- espaciadas circunferencialmente como en -38-,

_ alrededor del envase. De acuerdo con ello, el borde de so

porte -34- estd realizado en los bordes inferiores de los

salientes =36- mientras que el escalén =32- estd dispues-
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to en la parte alta del mismo. Tal como queda evidente

"en los dibujos, 16; 351ientes o protuberancias =36- tie- |
nen forma de cufia con bordes sustancialmente rectos y ver
ticales y con cohicidades inversas con respecto a la co-
nicidad del envase.

Tal como quedard evidente de lo anterior, el
borde de soporte =34~ de un envaseldescansa‘en el esca-
16n de soporte =32=- del préximo envase debajo de é1.

Tal como quedard evidente, hay necesariamente

~un espacio delaire en las partes inferiores de los enva=-

ses adyacentes y los espacios =38~ entre las protuberan-
cias o salientes =36~ proporéionando canalés de aire para
el paso de aire a dicho espacio, As{ pues, los envases no
se acufian entre s{ y no se pegan unos a otros debido al
embolsamiento de aire ep los proplos envaseé.

| Se apreciard de lo anterior que se han descri-
to envases de eétruqtura meJorada de material pléstico

que tienen todas las ventajas de la construccidén de mate

~rial plédstico y que poseen una posterior ventaja en que

los envases se pueden apilar o encaJjar entre si sin posi‘
bilidad de acufiamiento admitiendo aire entre-enﬁases ad-
yacehtes, con 1o que se puede qﬁitar un envase individual
fécilﬁente de la pila. Ademéds de proporcionar la separa-
bilidad rdpida de los envases apilados o encajédos entre
si; el anillo de apilamiento de conicidad invertida pro-
porciona la deseada rigidez al envase. Ademds, puede ayu
dar a inhibir la transferencia de calor de un lfquido ca
liente tal como café o similar a los dedos dei usuario.

Por otra parte, la disposicién del anil;o de apiiado no

produce.ninguna disminucién importante en el volumen o
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,;capacidad del envase. Ademés, el espacio axial ocupado

por los envases apilados o encajados entre. s{ no aumenta
sustancialmente con respecto a los envases de con;cidad
convencional que se acufian unos con otros. En una forma
de la invencidén, existen medioé para la salida del aire
del fondo de los envases para facilitar la salida de los
mismos. |

Con referencia a las realizaciones de este Mo-
delo de Utilidad qﬁg proporcionan un apilamiento eldsti-
co y especialmente a las figuras 6 a 10, se apreciard un
envase de paredes delgadas de material plé4stico designa-
do con el numeral -110-. Este envase estd fabricado de ma
terial pldstico, preferentemente poliestireno de alto im

pacto y tiene una zona inferior del cuerpo =-112- de con=

- figuracidén troncocénica. La pared lateral de la zona in-

ferior -112- del cuerpo forma preferentemente un dngulo
aproximadamente de'§9 con 1la ve}tical, con una conicidad
dirigida hacia arriba y hacia afuera. La zona inferior
~112- del cuerpo esté unida por una zona intermedia -1l4-
de mayor conicidad a una zona superior -116- sustancial-

mente de la misma conicidad que la zona inferior del cuer

po. La zona superior =116~ del cuerpo termina en un labio

‘o borde -118- dirigido hacia afuera y hacia abajo.

El envase -110- estd dotado de un fondo -120-
que comprende un anillo anular -122- unido a la zona in-
ferior del cuerpo por medios que se han de describir. Una
zona cénica -124- estd fijada al anillo =122=- y ‘tiene un
vértice ~126- en el eJe central del envase..El dngulo re
lativamente agudo formado por la unién del anillo =122~

con una pared lateral permite que cualqﬁier usuario que
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_utiliza el envase pueda agarrar al mismo con uno'.o dos de

dos segin el borde inferior del vaso sin quemarse cuando

el vaso contiene un liquido caliente tal como café. Esto
se debe a la poca transmisién de calor proporcionada por
el borde agudo en la unién entre estas dos partes. Se in
hibe ademés la fransferencia de calor en la zona intermg
dia =114- del envase debido a los bordes agudos propor-
cionados por 1la pluralidéd de anillos o zonas escalonadas
que forman esta zona. Ademds, los anillos escalonados
=128~ que forman la zona intermedia -~ll4- dan rigidez a
la pared del envésé,que tiene so;amente 0'Ol-pulgadas de

grosor. Los anillos sirven ademds como zona de agarre con

. veniente para los dedos debido a su estructura escalonada

" 15.

20.

25.
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y debido a la conicidad del propio coho. o

En afladidura a lo dicho, el envase estd dotado
cerca del fondo del mismo con un anillo relativamente al
to =130~ de conicidgd‘ihversa con respecto al vaso. Esto
proporciona un estante o escalén -132- en la parfe baja
del anillo y un escalén o tope en el fondo del mismo tal
como se indica en =-134-., Cuando se apila una pluralidad
de eﬁvases, el escélén ~134~ de uno de ellos queda sopor

tado en el estante o escalén -132- del envase inmediata-

‘mente subyacente de un apilamiento unido de modo telescé-

pico dé tales vasos. Esto impide el acufiamiento de los
diferentes envases.

" Ademds, existe asociada con el anillo =130- una
pluralidad de dientes espaciados circunferenbialmente ta
les como ~136-. Estos salientes estén separados entre si
circunferencialmente, existiendo espacios intermedios

-138~ entre ellos. Tal como quedard evidente, estos espa
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cios proporcionan el paso de aire de cualquier'embolsa-

" miento existente ehtre envases adyacentes. Cada uno de
los salientes ~136- tiene forma de cufia, teniendo conici
dad inversa con respecto al envase, |

Se Como se observarid, en la base de ciertoslsalieg
tes -136- existe la protuberancia'cénica, en forma de cu
fla 0 leva -140-. La conicidad de estas protuberancias,
cufias o levas es opuesta a la de los salientes ~136- y
se observard que las cufias se extienden hacia abajo des-

10, de los.medios de tope inferiores y radialmente hacia
afuera desde una pared lateral, pero no se extienden ra-
dialmente hacia el exterior en la misma distancia de se-
paracién que los dientes o salientes dichos, proporcionan
do topes -142- debajo de cada uno de los salientes. Sola

- 15. mente unos pocos de dichos salientes tienen dichas cuflas
o superficies en forma de leva y especificamente en el
ejemplo ilustrado hay tres supefficies de dicho tipo que

" estén con ;a‘misma separacién en arco alrededor del Vvaso.

La funcién de estas cufias es provocar que los

20, envases que se unen telescépicamente queden liéeramente
desplazados entre s{. En otras palabras, cada envase es
forzado ligeramente hacia adentro en las proximidades de
‘las cufias, mientras que un vaso externo es forzado hacia
fuera ligeramente cuando entra en contacto con una cufia.

25. Contrariamente, el envase externo empuja hacia el inte-

- rior con una ligera separacidén de la redondez entre las
zonas o0 abultamientos dirigidos hacia afuera. Como resul
tado, el escaldn o tope =134~ de un envase no entrg en
contacto inmediatamente con el estante o escalén subya-

30. icente =132- sino que debe provoéar una cierta deformacién
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previa del envase.‘Tal como quedaré evidente, el encaje

" para acufiamiento esté muy localizado en distintos puntos

5.

10.

y esto impide que el encaje de los envases sea suficien-
te para provocar que los mismos se peguen entre SI. Se
ha visto en la prédctica que un apilamiento de vésos de
este tipo es muy eldstico y no obstante puede desprender
se ficilmente el envase del fondo por gravedad cuando el
peso de la columna queda soportado por ellenVase'siguieg
te al envase del fondo. Tal éomq quedard evidente, las
zonas en forma de cufia provocan-ademﬁs un centrado o ac-
cién de guiado entre los envases adyacentes, asegurando
la apropiada alineacién de los mismos con el consiguien-

te y adecuado encaje de las zonas de tope de los envases

_adyacentes.

- 150

20.

Se muestra en las figuras 11 y 12 una modifica
cién de la invencidén para proporcionar un apiiamienfo
eldstico o resiliente. Las diferentes partes de las dos
figuras son generalﬁente similares a las de las figuras

6 a 10 y se utilizan numerales similares pero de la se-

‘rie -200- en preferencia a los de la serie -100-. Puesto

'que las terminaciones de los diferentes nuimeros son simi

lares, es innecesaria una ulterior descripcién.

Una caracteristica que les distingue es de que

no hay cufias o rampas por debajo de los salientes -236-,

25.

30.

en vez de ello, el escalén ~232- se une a la pared late-

ral adyacente -212- por una zona troncocénica =242-, To-

dos los salientes descansan contra esta.zona cénica y son
impulsados hacia adentro al empujar los diferentes enva-

ses péra su unién. La superficig cénica o troncocénica

-242— es 1mpulsada por la parte interna y deformada lige
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ramente para alcanzar una forma circular. Tal como queda

“rd evidente, tambign’se introduce ligeramente entre salien

tes o dientes adyacentes. La conicidad es suficientemente

brusca para que Jjuntamente con el borde agudo del tope

=234~ no haya pegadd de los diferentes envases por'acuﬁg

miento. .

Se apreciarén otras modificaciones o realiza-
ciones de la invencidén en las figuras 13 y 14,

En la realizacién de 1a'f1gura 13, se utilizan

numerales similares de la serie -400-, siendo los ‘envases

. =410~ similares a los mostrados hasta ahora y teniendo un

15,

. 20,

25,

30.

" anillo continuo de apilamiento en preferencia a una se-

rie de salientes y de superficies de acuﬁamientd. En vez
de ello, la parte baja del escaldén o tope -434-"estd do=-
tada en zonas circunferencialmente separadas con salien-
tes dirigidos hacia abajo o protuberancias =444-, Tal co
mo es evidente, cuando‘la pila de estos envases es empuja
da axialmente, tal éomo por su propio peso, el tope =4i4-
de cada envase es deformado hacia arriba én las proximi-

dades de cada protuberancia y contrariamente al'escalén

=434~ es deformado hacia abajo por debajo de cada protu-

berancia, Nuevamente, la flexibllidad inherente a la del
plédstico colabora con esta conf&guraci6n de las diferen-
tes partes para proporcionar una accién eldstica o resi=-
liente al apilamiento de vasos,

" La forma mostréda en la figura 1 se separa algo
de la mostrada hasta aéui. |

En la realizacidén de este Modelo de Utilidad mos

trada en la figura 14 el envase es aproximadamente el que

se muestra en las figuras 6 a 10. Se diépone un anillo de
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_apilamiento de conicidad invertida en ~730- en cada vaso,

A

existiendo un estante de soporte -732- en la parte alta
del mismo y un escaldén o tope =734- en el fondo de cada
uno de ellos, La caracteristica mds distintiva de esta
forma de la invencién reside en la disposicién_de una plu
ralidad de salientes dirigidos hacia dentro -736- dispues
tos por encima del estante -73&- en cada caso. Las super
ficies superiores de estos salientes estdn inclinadas ha
cia afuera con un dngulo mayor que la pared’lateral adya
cente =712~ del vaso y de acuerdo con ello los salientes
~736- estédn dispuestos hacia afuera, deformando zonas co
rrespondientes de los envases adyécentes ligerameﬁte ha-
cia adentro en las proximidades del tope o escalén =734-
al apilar los vasos. Asimismo en este caso la accién de
leva y la elasticidad dél pldstico resultan en un apila-
miento eldstico de dichos vasos; '

En todas las realizaciones de este Modelo de
Utilidad descritas ﬁasta aqui las caracterf{sticas del en
vase son generalmente las mismas, En cada caso, seﬁdispg

nen diferentes zonas para utilizar la resiliencia inhe~-

rente del pléstico ya bien directamente o por una accién

de acuflamiento o por ambas, impartiendo as{ una caracte-
ristica eldstica o resiliente a una pila de tales enva-
ses unidos telescépicamente entre si. Las zonas de acufia
miento o de deformacién comprenden salientes que presen=-
tan entre s{ pasos de aire que permiten el eséape del
mismo o mds correctamente la entrada de aire a los embol
samientos formados entre dos envases adyacenfeé,‘impi-

diendo que los diferentes vasos se peguen entre si por

‘la presién del aire cuando se intenta separar uno de ellos




- por accidén de la gravedad.
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Se debe comprender. que el ejemplo especifico
de la invencidén mostrado hasta aqui y descrito es sola="
mente para finalidad demostrativa., Se pueden introducir
varios cambios en la estructura sin salir del campo de
la presente invencién.

Todo cuanto no éfecte. altere, cambié 0 modifi
que la esencia del énvase descritp, seréd variable a los
efectos del actual Modelo.

N OTA.

Se reivindica como objeto'de este registro por

" Modelo de Utilidad:

15.

20,

1l.- Un envase apiiable, caractérizado por po-
seer en el borde inferior limitado entfe la suﬁérficie
lateral y la superficie de base, de relieves dentados de
forma alternada entre si, determindndose protuberancias
y entrantes, dispuestas en un anillo circular de manera
que las zonas de tope entre un envase y otro apilado en
su interior, queden localizadas en un borde diséontinuo.

determindndose pasos intermedios en las zonas bajas de

~los entrantes para evitar el efecto de depresidn en el

25.

30.

desmontaje de los vasos. |

2.- Un envase apilable, segin la reivindicacién
1, caracterizado porque el reborde discontinuo de apoyo
de un envase con otro apilado se constituye mediante una
serie de zonas salientes elementales de conicidad inver-
tida con respecto a la del envase y de desarrollo circun
ferencial reducido, determinando intersticios para el pa

S0 del aire.

3= Un envase apilable, segin la reivindicacién
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10.

15.

20.
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X l,lcaracterizado por la constitucidén del reborde discon=

#
t{nuo a base de miltiples zonas.salientes distribufdas

en una corona circular inferior del envase, alternadas
con otras zonas refundidas, de forma que las zonas sa=-
iienteé poseen una conicidad negativa con respecto al eg'
vase y de manera que glgunas de las zonas saiientes dis- .
tribuidas en el conjunto de borde discont{nuo poseen ter
minaciones inferiores de conicidad dirigida en él mismo
sentido que el cuerpo del envase, para alcanzar la misma
base inferior del mismo, -
4,- Un envase apilable, segun la reivindicacidn
1, caracterizado por la constitucidén de un borde discon-
tinuo de contacto para el apilamiento de envases,'ﬁediag
te la.disposiéién de ligeros salientes en el escaldn de-
terminado por la zona troncocdnica inferior de conicidad
invertida, la cual determina a su vez un escalén interme
dio sobre el cual es susceptible de apoyarse un vaso api
lado por las corresﬁondientes protuberancias inferiores.
Sean cuales fueren las circunstancias que con-
curran en la eéenqialidad del Modelo de Utilidad, defini
do en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
5= "UN ENVASE APILABLE".
Consta la presente memoria de diecisiéte hojas

foliadas, mecanografiadas por una sola cara y de los di-
i .
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