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Frankfurt Main-Griesheim, Alemania,
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Hasta ahora sge han obtenico los cuerpos
moldeacos de cirbon calcinado, por ejemplo, carbones para
arcos voltdicos, carbones para electrodos de elasctrolisis
acuosa o en fusidn, o bien ladrillog moldeados de carbdn
para el revestimiento de recipientes de reaccidn,elabordn-
dose mezclas adecuadas de polvo de carbdn, con o sin
aglutinantes, tales como brea o alguitrdn, eventualmente
a temperatura sumentada, formando una masg esponjosa,
plédstica, introduciéndola en este estado en prensas de

trabajo discontinuo, dondée recibieron la forma deseads,



20.

30,

40.

transformdndose dichos blogues a continuacidn por medio
de calentamiento (coccidn) y simultdnea cogquizacidn del
aglutinante, para obtener el estado definitivo, sdlido , de
dichos cuerpos moldeados de carbdn,

Ahora bien, hemos descubierto que se puede
realizar la obtencidn ue los cuerpos moldeacos en bruto,
es decir aun no calcinados, de una manera continua y con
excelentes resultado=, si se elubora y forma la mezcla de
cok-aglutinante, o bien cok-carbdén (por ejemplo antraci-
ta )-aglutinante, eventualmente despuds de azregar reducldas
cantidades de adiciones esgpeciales, tales como cloruro de
hierro, en prensas ae uni o varias hélices. Cargando uni-
formemente a través de la tolva de carga, la mezcla calicente
a moldesr sale de la boguilla de la prensa en forma de una
tira continua, fdcilmente manejable, Los cuecrpos moldeados
asl obtenidos, macizos o huecos, se distinguen en estado
bruto (no calcinado) por su peso especifico uniformemente
elevado , y en estado caleinado nor su escasa porogidad ¥y
regular estructura,

Bl peso especifico de los cuerpos moldeados
en bruto es de 1'76 - 1'8; 1la porosidad de carbdn calcinado
queda entre el 13 y el 16%, Comparando las briguetas
obtenidas con una prensa hidrdulica con aguellas forumadas
en la prensa de nélice, ge ha observado que segin método
de la vregente invencidn sc¢ obtiene uns exactitud notable-
mente mayor en las medidas, eg aeecir, que lag medidas
del cusrpo moldeado, tal como sale de la boyuilla de la
prensa de hélice, se conservan con mucha mds exactitud
en su ulterior elaboracidn.

Adends se ha podido obssrvar que se puede



aumentar notablemente el rendimiento horario de la prensa
8i se emplea en lugar de la wmasa pldstica caliente, una
"mezcla fija" es dscir, despuds e salir la nezcla de una
méquina mezcladora y amasadora, colocada celante ag la

45, hélice Ge la prensa, se ernfria y se tritura le uasa en
estado frio h=sta la granulacidn, cargdndola en esta forua
a la nélice. Atravesando las vueltas de la hélice, se df
calor a dicha masa y recibe en la boguilla, - que actda como
drgano de retencidn- , su forma definitiva,

50. Las pregionegs gue se producen seir la nrensg de
hélice no son, ni con mucho, tan srances como lag motiva-—
das en las prensas we cousiruccidn corrisnte, naciendo
posible ura construceidn genceiila y ligera de lag bequillas,
coumparadas con las boquillas pegadas y caras de las prensas

55, hasta ahora uvutilizadas,

Una nmejora particularmente notable en la buena
clase del producto acabado sc consigue mediante wwpleo de
un vacio, preferentements menor a 400 Torr., al cual gse
gomete la prensa de ndélice y eventuaslmente tambien el

60, depdsito para el almacenaje del material a cargar a 1o
helice., ©En aste caso gse puede introducir la mezcla granue-
lada ern bruto en un depdsito Ge almacenaje o bunker
(véase fig, 1) montado junto a la bowbs ce vaclo Vi e
A través ce un dispcsitivo regulador we la carga 2, el

65. material en bruto entrs sr la tolva de la ndlice 3 y en
egta entrada se wsomete ¢l material ruevamente = la accidn
del vaclfo. Pare la ventilacidn el waterial serd parti-
cularwente eficaz ¢l empleo de hdlices cde tres o mds ejes,
trabajando en el mismwo sentido Ge giro, dejanco en su

70. interior un espacio libr: a través del cual el aire y otros

ibrados nodrd ; . :
gases librados nodrén escapar., (on an se referencia un



vacudmetro.
Bl moldéo de una mage destinade a electrodos
en prensas de hélice do w0 o vurios ejes, dando siempre
75, prefercneia a estas Ultinas, permite ademds tawbien la
carga de una wezcela sualta compuesta de cok molido ¥
aglutinante trituraco, o bien la carga separadsa de los
couporentes, pudiendo en esgte caso agregsr tambien el
azlutinarte en forma liyuida o funcida, Si se carga tam—
)
80. bien las diferentes grarulaciones de cok, que forman en
general la masa complceta , desde depdsitos separados,
gse llegs & ung disposicidén que permite, con gran ventaja,
no =olo variar dursz:te la marcnz lag proporciones de
aglutinante y cok, sino regulur tamblen la composicidn
85, de los aiferentes granos en el polvo de cok, cosificando
el zaterial por medio de los cigpouitivos 4 (viase fig. 2).
En diche fig, 2 se representa una dispogicidn
donde se coloca sobre la tolve de carges Ge la n.élice 3
un dispositivo ¢e cargs 4, en combinacidn con el aparato
S0. de carga 2, permitiernco una dosificaoidn exacta en la
alimentacidn de las carticades Ge cok molido de diferente
grarulacidn Gr y de wglutinante sdlido molido A, Vaciando
su contenido centro de lu eniracde ce la £élice 3, Tambien
en egle caso se elimina con buen €xito el aire ad:.erido,
95. por mecio del vacio, Los electrodos asl obitenidos posden
las mismas excelentes propiedades antes mencionadas,
En lugar de aglutinante wmolido se podrd tauwbien inyectar
aglutinante lijuido o fundido —or medio ce bombas de
dogifieacidn,
100. , La gran ventaja del emplec de prensas de

heélice , de uno o virios ejes pars el moldeo de la nasa



en bruto destinada &« electrodos u otros cuerpos moldeaods
de carbdén, reside no solamente e la mejors de su calidad,
sino tambien en 1o técnica del procedimiento,pues, se
105, transforma el proceso Ge trabujo discontimio en una fobri-
cacidn continua. Ias temperaturas necesarias para las
prensas permiten una fdeil regulscidn y un nanteniniento
constante, resultando 1ds reducido el conswmo de fluido
gue en las prensas de tiras, de construccidn corriernte.
110, Si er las prensas :didrdulicas se observa un
gran desgaste ¢e los cilindros y boguillas, motivado por las
particulas de cok gue, s elevadas tewperaturas, pasan
rozando las raredes como si fuera panel c¢e lija , este
hecho puede vvitarse eficazmente en las prensas de hélice,
. 115, revistiendo la caja ée 1w hélice con un material resis-
tente ,por ejemplo, de wcero quro de nanganeso, construyen—
do las hélices ventajosamente de un rddcleo del mejor acero
de nerrawientsa, sujetando sobrs dicno micleo, a intervalos,
los llamados collarcs de hdélice, c¢s decir,secciones de
120. nélice de acero duro de manganeso ,o0 bien collares de
hélice enciufando sobgg}gauellas partes exteriores soldadas
gue estdn particularmernte expuestas a desgaste y vidn
congtruidas ce acero duro, con lo que ge zumernta notable=-
mente su durscidn, representando adGemds el recambio
125, de collares de nélice desgaustados unz manipulacidn bien
sencilla,
N o T A
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,asl como le mmera de realizarlo en la prdctica,
130. debe hacerse constar gue las disposgsiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en
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cuanto no alteren su principio fundameh§él, sisndo lo gue
constituye la esercia del referido irwvento y por 1o yue se
solicita Patente de Invencidn,por veinte =zfios en mspafias
135, "Procedimiento y anarato para la obtencidn de cuerpos
moldeados de carbdén'; caructerizdndose por lo siguiente:
1%.= Procedimiento para la obtencidn de cuerpos
molcdeados Ge. carbdén, rartiendo de cuerpos en bruto que
se transforman mediante calentamizntoc en gsu estado acabado,
140. caracterizindose porgue se emplean como nateria priwa cok,
regpectivamente carbdn, tal como anirscita, y brea o
alquitrdn, elaborando y moldeando Gic:.a primera materia
en nrensa de hdlice de uno o varios ejes,
22.,= Procedimiento segun reivindicacidn 18,
145, caracterizado porgue ya se cargs o la prensa de undlice
' un material dmpliamente mezclado, en forma de nezcla
pldstica.,
32.= Procedimiento,segin reivindicacidn 12,
caracterizado porcue se carga s la prensa uns uezcla amasads
150. préviamente en estado nldstico, luego solidificada mediante
enfriamiento y triturada a un egtado de granulacidn,
‘ 49.= Procedimiento segin reivindicacidén 1e,
caracterizdindose vorque la carga estd represgentaca por
una mezcla compuesta de cok, respectivamente carbdn, tri-
155, turado y aglutinante molido,
| 58,= Procedimiento,segin reivindicacidén 18,
caracterizdndose poryue la carygz congiste en una mezcls
de diferenteé granulaciones de cok y cargado por separado
el aglutinante fundido, respectivamente 1fguico.,
i60. 62.= Procedimiento,segin reivindicacidn 1e,

caracterizindose porque se¢ cergan por separado, diferentes
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170.

180.

185.

190.

tamafios de cok granulado, asi como el uglutinante sélido
o liyuido.

72.- Procedimiento,segin reivindicaciones 18 - b8,
caracterizdndose porgue se ventilan durarte el proceso
de prorsado, tanto lu hélice como eventualmente tambien
el o los uepdsltos ae carge.

8¢.= Aparato parz realizar el procedimiento
segun reivindicucidnes 18 - T8, caracterizudo porque la
hélice o las nédlices ue la nrensa,estdn formadas de un
micleo y de una nélice, subdiviaida en secciones recambis-
bles, pudiendo formar dichas secciones de nélice enteramente
o0 solo en sus partes exteriorcs, particularuente expuestas
al desgaste, de acero duro.

9f.= Aparato parz rezlizar el procedimiento
egpecificudo en la reivindicacidn 3&, 48 y, 78, caracterizdn-
cose porgue se compone de ura prenga do hélice y un dispo-
gitivo de carga dispuesto sobre la tolva de entrads s la
hélice, y de un depdsito unido = dicha tolva por medio del
citado digpositivo de cargs para la mezcla Go cok, regpec-—
tivamente carbdn, y aglutinante & cargar a la vprensa de
hélice, asl como eventualmente de un dispositivo paras la
ventilacidn de lavrenssz ds ”élice ¥, 81 se desea, tambien del
depdsito de almacenaje,

102,= Aparato, segun reivindicacidn 9e,
para realizar el procedimicento segun reivindicaciones 58,
68 y 78, caracterizado porque sobre la tolva de entrada
de la nélice se disponen varios depdsitos de almucenaje
para cok, respectivamenrte grarulaciones de cok, y aglutinan-
te, uniéndose cada uno de dic.os depdsitos , a travds ¢e un
dispositivo regulable, con la entruds Ge carga de la udlice,

1le.= Procedimiento y aparato pars la obten-
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195,

cidn de cuerpos moldeados Ge carbdn; tal y como yueda
substarcialmerte uescrito en la presente wewmoria, e ilustrado
en los adjuntos dibujos,
Esta mevoriu consta de ocho i:0jas escritas a
mdguinia por uns sola cara,
wadria, 4 2 ENE 195
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