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Dn. Pedro Amords Felix, de nacionalidad espafiola, domi-

clliado en Barcelona, calle Tenor Massini, n® 80, solicita -
registrar une Patente de Invencidn, por 20 afios, para Espaiia

y sus Colonias, que se refiere a: ”UlA MAQUINA PARA FABRICAR,

AUTOMATICAMENTE, BARRAS DE PAN DE DISTINTOS TAMANOS” (Clase-
5) Grupo 1¢ del Nomenclator Oficial.-

El objeto de la presente solicitud de Patente de Inven-
cibdn lo constituye una méqguina para la fabricacidén asutomdti-
ca y en serie de barras de pan de determlinados tamafios, la -
cusl se caracteriza por estar dotada de un dosificador, que-
determina la cantidad de pasta a emplear pars cada unidad, -
siendo expulsade la pasta par un sistema de rodillos y sepa-
rada por un elemento cortante, sincronizado con los movimien
tos generales de la mdquina. Dicha cantidad de pasta es con-
ducida entre un tapiz rodante y una tabla moldeadora de la -
barrs de pan, la cual afecta un perfil sdecuado & la forma -
gue se le desea dar, pudiéndose gradusr la distancia entre -
diche tabls y el tapiz rodante, a fin de poder fsbricar ba -
rras de mds o mehos didmetro. Las barras una vez formedas, -
caen sobre un tablero de arrastre, cubierto por una 1ona, -
que gracims & un mecanismo especial se va plegando, formando
unos surcos dentro de los que se alojan individualmente las-
barres de pen, que van saliendo de la mdquina en condiciones

adecuadas para ser introducidas en el horno.-
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Las distintas operaciones que realiza la mdquina co -
rresponden al ciclo de la elaboracidn manual del pan y se-
producen en virtud de movimientos sincronizedos entre si,-
8 impulsos de un solo electromotor, logrdndose lss distin-
tas velocidades de giro o avance, gracigs a varios sis temss
de transmisidén y reducciédn de velocidades, adecuadas a ca-
da caso.-

En los dibujos adjuntos, que forman parte integrante-
de la presente memoria descriptiva, se iepresenta, ao0lo a-
t{tulo de ejemplo y para facilitar 1la descripcidn de las -
caracter{sticas de la mdquina, una realizacién préctica de
la mismg.-

Dichos dibujos muestren.-

Fig.l.- Una viste lateral alzada del conjunto de la -
mdquina.-

Fig.2.- Una vista frontal de la mdquina representada-
en Fig.l.-

Fig.3.- Un detalle del dosificador, visto en seccidn.-

Fig.4.~ Una vistaven perspective del dispositivo plega

“dor de la lona, sobfe la que se depositan las barras de pan,

y&g formadas.-

Refiriéndonos concretamente a los citados dibujos, pa-
samos a describir lss partes mds esenciales de 1lsa méquina,~
detallando su modo de funcionar.-

Segin se aprecia claramente por la vista lateral y fron
tal de Figs. 1 y 2, la mdquina se compone de un srmazdn ge~
neral -l1- o bancada, con pies de sustentacidn de alturs su-
ficiente para que el plano constitufdo por el tablero de -
arrastre de las barras de pan ya fabricadas, quede situado-
& una altura normal para comodided de tratajo del operario.

Sobre dicha bsncada generasl y mediante soportes gue 50
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bresslen del plano superior de ls misma, se healla montado -
el dosificador de la pasta -2-, que segin se aprecia por el
detalle mostrado en Fig.3 cons.a de unia tolva -2°- que con-
duce 1la pasta hacia unos rodillos de arrastre -4-4’'-—, antre
los cuales es obligada a pasar para que adquiera una forma-
aplanada, girando dichos rodillos a impulso de un eje =5-,~-
movido por ung polea -6-, a su vez arrastrada por una coxrrea
-7-, que establece la treansmisién del movimiento generado -
por el electromotor -10- y transmitido al reductor progresi
vo de velocidad -8-, mediante el drbol motriz -9-.-

Ta porcidén de pasta necesaris paera la fabricacién de -
una barra de pan cuando sale por la boca del dogificadoxr -
-2- es separada por un elemento cortante, consistente en un
glambre -3'-, que periodicamente pasa frente & dicha boca,-
gracias a un movimiento glratorio que reciben los soportes-
-%=- que mantienen en tensidn dicho alambre, estando sincro-
nizado el movimiento de giro de los citados soportes con -
los demds movimientos que realizan los diversos érganos que

integran la mdquina, mediante un sistema de transmisidén de-

cadena ~ll-.-

la cantidad de pasta, asi dosificada, cge directamente
sobre el pleno superior de un tapiz rodante -12-, constitui
do por une lona, cerrada sobre si misma y puesta en rota- -
cidn por arrastre mediante una serie de rodillos, que des -
cansan sobre el plano superior de la bancada -1- de la nd -
quina, uno de los cusles -17- gira impulsado por el sistema
de transmisién por cadeng -14-, que pone sinmultasneamente en
movimiento verios de los dispositivos que formen el conjun—.
to del nmecanismo.-

Para evitar que la pasta se adhiera a le lona del ta -

piz rodante -12- se ha previsto, por encima de dicho tapiz,
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un espolvoreador de harina -13-, constitufdo por un cajdn -
prismdtico que presenta algunas de sus caras cubierts por -
una tela metdlica fina, que sirve &l mismo tiempo de tamiz-
y de distribuidor de la harina, previamente colocada dentro
del citado cajdén.-

El espolvorsador estd suspendido horizontalmente sobre
le banceda de la mdquina y gira alrededor de su eje longitu
dinal, gracias al engranaje establecido entre un pifién den-
tado dispuesto en el extremo de dicho eje y la cadena -l4--
de la transmisidn general, sntes mencionada.-

La porcidn de pasts necesaria para la fabricacidn de -

ung barrg de pan es obligade, en virtud del movimiento de -

" giro del tapiz -12-, a caer sobre laz tabls moldeadors =15-

cuyo plano afecta la forma céncava adecugde para der & la -
barre la configuracidn propias, variando lss dimensiones y -
perfil de dicha tabla de acuerdo con el temafio de la barra-
de pan a fabricar.-

La distancis establecids entre la parte inferior del -
tapiz rodante -12- y la referids table moldeadoras -15-, es-
la que determins el didmetro de ls barra de pan.- Para po -
der graduar dichs distancia se ha previsto un par de torni-
1loe sin-fin -16-, gue scstienen la tabla moldeadora y que-
1a hacen subir o bajar, segdn convenga, al actuar manualmen
te sobre la manecille de un volsnte -17-, que provoca el ac
cionamiento de dichos tornillos graduadores.-

Cusndo 1la barra de pan, en virtud del movimiento de -
rotacidn sobre si misma a que estd sometida, por el roce es
tablecido contra la cara inferior del tepiz rodente -12-, -
llega al final del planc formudo por la table moldeadora -
-15-, cge en el tablero de errastre -16- que,‘segén se apre

cia claramente por la perspectiva de Fig.4 estd cubierto -
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por uns lona -19-, que forma una serie de pliegos paralelos,
dentro de los cuales se van colocando, individualmente, las-
barras de pan yas formadas.-

Los pliegues de la lona -19- se forman, sucesivamente,-
cade vez ¢gue una barra de pan cae sobre el tablero de arrgs-
treg =-18-.~

El mecanismo que determins la formacidn de los citados-
pliegues consiste en un pasaemano -20-, cuya aristas inferior-
es ligeramente denteda, el cual se halla suspendido paralels
mente &l plano del tablexo ~18-, por medio de unos tirantes-
verticales, solidarios de unos montantes -20 -, guiados en -
tre dos soportes paralelos, que sobreselen del armezdn gene-
ral de la méquina.-

Dichos montantes -20°- son, @ su vez, accionados por un
mecanismo formado por un juego de bielass -21-21"-, gue hacen
girar el eje que une ambos montasntes, &l mismo tiempo que su
ben y bajan con ligero movimiento de belencin, provocado por
el giro de unas excéntricas -2%-23%"-, montadas sobre un eje-
-24-, Movido por un engranaje -25-, impulsado por el mecanis
mo general de le mdquina.-

Sobre otro eje -24 - paralelo al que es portador de las
excéntricas -2%3-2%3'-, se halla el punto de giro y apoyo de -
la bielsa -21-, cuyos movimientos de descenso son activados -
por la atraccidén de un juego de muelles =-22--22<, conectados
entre si sobre una palenca oscilatoria, que facilita el movi
miento de balancin del pasamanc -20-, para que, al descender
éste y presionar sobre la lona, dé lugar a la formacidn del-
pliegue, ocuya sinuosidad corresponde a la trayectoria del -
arrastre obligado de la lona -19- sobre el tablero -18-,mien
tras ésts se halla sometida a la presidn de lz arista denta-~

da del referido pasamano -20-.-



145

150

155

160

185

170

-o- 196095

El tsblero de arrastre -18- estd dotsdo de un movimien-~
to de avance, sincronizado con la cafda de las barras de pan,
procedentes de la tabla moldeadora, y con la formacidn de -
los pliegues de 1la lona, que cubre dicho tablero, & fin de -
que les berras, al cser sobre la lona, queden colocadas indi
vidualmente dentro de cads pliegue.-

El svence del tablero -18- se logra por medio de unos -
rodillos de arrasstre -26-, movidos por el sistema de engrana
jes y cadenas de transmisidén, que sincrocizan los demds movi
mientos de la mdquina.-

Se sobreentiende que la forma, dimensiones, disposicidn
y srreglo del conjunto y de cada uno de los elementos y mecg
nismos descritos, as{ como los nedios de transmisidn de movi
miento y de sincronizacidn establecidos entre los mismos, po
drdn varier y sufrir todas aquellas modificaciones que se es
timen pertinentes, con tal de que no se desvirtue la idea -
bsica del funcionamiento de la méquina, gque responde a la -
serie de operaciones sucesivas y automdticas a que es someti
da la porcidn de pasta, previamente dosificeda, para la for-
macidn de unae barrs de pan.-

La patente de invencidn por: ”UNA MAQUIKA PAKA FABRICAR,
AUTOVMATICAYENTE, BARRAS DE PAW DX DISTINTOS PAVANOS”? cuyo -
privilegio de explotacidn en Espafia, sus Colonias y rrotecto
rado se solicita por un periodo de 20 afios, recaera sobre -
las particularidades que se concretan en las siguientes;

REIVINDICACTONESE

18.- »UNA MAQUINA PARA FABRICAR, AUTOMATICAMENTE, BARRAS DE-
DA} DE DISTIKTCS TAMAKOS” caracterizads por el hecho de gue-
sobre la bancade general de la mdgquina y mediante soportes -
que sobresslen del plano superior de la misma, se halls mon-

tado el dispositivo dosificador de ls pasta, que consta de -
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una tolva, pars recibirla y conducirla hacia unos rodillos-
d= arrastre, que la obligan & salir por la boca del dosifi-
cador, el cual funclona a una velocidad sincronizada con la
de los demds elementos gue integran la méquina, a fin de -~
que la pasta. & medida gque sale, vaya siendo separeda en -
porciones, por un elemento cortante, consistente en un alam
bre que periodicamente pasa frente a la boca del dosifica -
dor, gracias al movimiento de giro gue reciben unos sOpoYr -
tes, que manitienen en tensidn el citado 2lambre.-

o8 .. »UNA MAQUINA PAXA FABRICAR, AUTCOMATICAMENTE, BAREAS DE
PAN DE DISTINTOS TAMANOS” segun la 18 reivindicacién, carac
terizada por el hecho de gue la cantidad de pasta dosificada
para ceda unidad, cae directamente sobre el plano de un ta-
pig rodante, constituido por una lons cerrada sobre si mis-
mg y puests en rotacién, por arrastre, mediante una serie de
rodillos, uno de los cuales gira impulsado por el sistems -
de transmisidn, que porne simultaneamente en movimiento va -
rios de los dispositivos que foxman el conjunto de la méqui
na.-

38 ,- PUNA MAQUINA PARA FABRICAR, AUTOVATICAMENTE, BARRAS DE
PAN DE DISTINTOS TAMANOS” segin les reivindicaciones prece-
daentes caracterizada por el hecho de que por encima del ta-
piz rodante se ha dispuesto un espolvoreador de harina, pa-
ra evitar que ls pasta se adhlera & la lona del tapiz, el ~-
cual estd constituido por un cajdn prismdtico, que presenta
glguna de sus caras cubierta por una tela muy fina, que sir
ve de tamiz y de distribuidor de la harina previamente colg
cads en el citado cajén. que estd suependido horizontalmen—k
te sobre la bancada de la méquina, girando alrededor de su-
eje longitudinal, que es impulsado por el sistema de pifidn-

y cadena, que constituye la transmisién general.-
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cionesg, caracterizada por el hecho de que 1la porcidn de -
pasta necesaris para la fabricacidn de una unidad, al ser-
arrastrada por el tapiz rodante, cae sobre lu tabla moldeg
dora, el plano de la cuasl afecta la Fforma cdncavs sdecuada
para dar a le barra la configuracidn propia, cuyo didmetro
viene determinado por la distancia establecida entre la -
parte inferior del tapiz y la referida tabla moldeadora, -
pudiéndose graduar dicha distancia medisnte un par de tor-
nillos sin-fin, que sostienen la tabla por su parte infe--
rior y que la hacen subir y bajar, al actuar manualmente -
sobre un volante, que provoca el sccionamiento de dichos -
tornillos graduadores.-—

52 .="UNA MAQUINA PLIA FABRICAR, AUTOMATICAVMENTE, BAREAS DE
PAN DE DISTINTCS TAVANOS” segin las reivindicaciones pre-
cedentes, caracterizada por el hecho de gque la barra de -
pen, que girs sobre si misma por el yoce establecido contrs
la cara inferior del tgpiz rodante, 2l llegar sl finsl del
plano formado por la table nmoldeadors, cae sobre un table-
ro de arrastre, gue estd cublerto por una lona, que forma-
una serie de pliegues paralelos, dentro de los cusles se -
van colocando automaticamente las barras de ran ya forma--
das.-

68.-"UNA VAQUINA Palks FABRICAR, AUTOMATICAMENTYE, BARRAS DE
PAN DE DISTINTOS TAVATCS” segun la anterior reivindicacidn
caracterizada por el hecho de que el mecanismo que determi
na la formacidn de los pliegues de la lona, consiste en un
pasamano suspendido paralelamente al tablero de arrastre -
por nedio de unos tirantes verticasles, gue son solidariocs-

de unos montuntes, accionados por un sistema de bielas, -

que hacen subir y bajer el passmano con ligero movimiento~
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de balancin, provocado por unas excéntrices montadas sobrs
un eje, movido por un engranaje impulsado por el mecanismo
general de la mdguina, siendo sctivados los movimientos de
descenso por la straccidn de un juego de muelles, conecta-
dos entre s{ y con una palanca oscilatoria, que facilita -
el movimiento de buzlencin del pasamano, & fin de gque, al -
descender este y presionzr sobre la lona, aé lugar a la =
forrmecidn de un pliegue, cuya sinuogidad corresponde a la
trayectoria del arrestre obligado de una parte de lz lona-
sobre él tablero, que al efecto estd dotado de un movimien
to de avsnce, producido por unog rodillos movidos por el -
engranaje establecido con la cadena de transmisidn general.
78 ., ~"UNA MAQUINA PAKA FABSICAK, AUTOMALICAVELTE, BAREKAS LB
P Dy DISTINTOS ©iMAT08”.- Tel como se ha descrito y de--
mostrado en los dibujos adjuntos.-

Conste de nueve hojas, foliadas y necgnografisdas por

una soles cara.—

yadrid, & 12 de Enero de 1951.-

©.4. de D. Pedro Amords Felix.-
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