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correspondiente a una PATENTE DE INVENCION, por 20 afios,
a favor de D. JUAN SERRALILACH JULIA, de nacionalidad espa-
fiola y residente en BARCELONA, Plaza de Tetuan,l6, por;
"UN PROGEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESTROPAJOS JABO-
NOSO0S" .
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El objeto sobre que recae la patente de invencién
que en esta memoria se descridbe, es absolutamente nuevo
y de creacién propia del solicitante y trata de un procé-
dimienté péra la fabricacién de estropajos jabonoso en
bloques 0 pastillas de jabbén, dotadas de alma metdlica,se-
gén el enunciado expresa.

En la sctuallidad los estropajos van separados del
Jabén y 1la édherencia del jabén al utensilio gque se quiera
lavar es dificultosa, ssliendo separarse o diluirse el pro-

-

ducto jabonoso antes de que se llegue a actuarse con el

'estropajo sobre el jabén depositado en eliutensilio, lo que,

por tanto, causa una imperfeccién en la limpieza del uten-
silio y, por otra parte, un desgaste de jabén superior al
que se deba emplear, e incluso en aquellos jabones que lle-

van carga, ésta va elimindndose con el desgaste, por 1o

e




20."‘

25.-

30.~

35 [

40-—

45.~

cual no representa ninguna ventsja.

Ias pastillas de jabén presentan asimismo el incon-
veniente de que se guiebran, no pudiendo ser suspendidas
0 agujereadas ya que al humedecerse, sl se pretende veri-
ficar en ellas algin orificio para por el mismo pasar algin
cordén que facilite el tenerlas suspendidas, son suscepti-
bles de quebrarse o romperse con gran facilidad.

A estos efectos, para eliminar todos los inconve-
niéntes acusados se ha procedido a dotar al jabén de un
armazén delana de hierro, alumino o cualquier otro material
similar que previene este fenémeno y ademds, por su cepilla-
do debil para limpisr los utensilios que se dgéeen, ayuda
a eliminar la suciedad de manos, utensilibs; ete, puesto
que al mismo tiempo que es utilizado el jabén, el armazén
antes indicado al gue va adherido verifica simultdneamente
y con mds facilidad la limpieza.

Para la obtencidén de este nuevo elemento de limpie-
z& en el que se utilizard lana de hierro, de 2luminio,etec,
vulgarmente conocidas como esponja de aluminio o estropajo
de‘aluminio, se algue el procedimiento siguiente:

Primeramente se hard el jabén corriente resultante
de la saponificacién de cuakquier grasa con sosa en las
proporciones convenientes; seguldamente se funds el jaﬁén
o se utiligardn soluciones de jabdnpreparado en recipien-
tes apropiados y una vez obtenido ésto por los procedimien~
tos ya eonoecidos, se procede a'la impregnacién de la lana
metdlica, sumergiéndola y sacdndPla sucesivas veces hasta
que diche lana o armezén se encusentra sufioientemente recu-
bierta y la solucién jabonosa completamente adherida a di-

cha lana, para, una vez lograda la impregnacién con las can-

tidades o porciones que se crea conveniente de las solucio-

" nes Jjabonosas al armazdn,se dejen enfriar y que formen cuer-
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po con la lana metdlica.

En la forma o matriz donde se vierte el jabdn para
luego ser cortado en pastillas se afiade sufic;ente lana
metdlica para que representa una carga uniformemente dis-
tribuida y las pastillas se cortardn como en operaciones
corrientes en el jabén.

Una vez fabricadas las pastillas y los estropajos
jabonosos, se les perforard mediante un hilo con su aguja
correspondiente, de manera que puedan ser colgadas para
evitar contacto con el agua una‘vez utilizados y con ello
evitar un desgaste prematuro e inutil.

Este producto tiene la ventaja de que limpia mejor,
ya que simultédneamente y por forman un solo cuerpo,actuan
el jabén y la lana metélica, como asimismo tiene une mayor
duracién y menor desgaste, puesto que al ser orificados y
poddr suspenderse mediante un cordén o hilo, no es preciso
de jarlas sobre lugar expuesto a'su.oontécto con el agua y
por tanto a2l estar suspendidas, el contacto con el airte

las seca més rapidamente evitando su disolucién o desgaste.

lg).- "UN FROCEDIMIENTO PARA IA FABRICACION DE ESTRO-
PAJCS JABCNOSO", que se caracteriza por que en una masa de
jabén de carecteristicas apropiadas y fundido, son someti-
das a impregnaciSn porciones preparadas de lana metdlica

sumergiéndolas y sacdndolagfarias veces sucesivas hata ls

impregnacidén o recubrimiento total del armszén metdlico

por la solucidén jsbonosa, dejdndola enfriar para forman un

8010 cuerpo.
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28).- El mismo procedimiento de la reivindicacién

enterior, gue se caracteriza por que la lana metdlica re-
cubierté hohogéneamente con la pasta jabdnosa es sometida
a prensado y corte por los procedimientos usuasles para el
jabén eorfiente.
32),~ E1 mismo procedimiento de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por gue las porciones © blogues
obtenidos son orificados o taladrados, disponiéndose en los
orificios elementos sustentedores en forme de hilado pars
la suspensién en el aire.
‘ 48),~ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ESTRO-
PAJOS JABONOSOS!
- Ia presente memoria descriptiva consta de cuatro ho-
jas, foliadas y escritaé qﬁéqﬁina por una sola de sus caras,

componiendo un total de noventa y una lineas incluidas las

presentes,
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