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le Pztente de Invencidn a que se refiere la pre-
gente memoriz descriptiva y adjuntos planos estd des-
tinada a gerantizar los derechos a la exclusiva explo-
tacién en Espeafia, sus colonias y Protectorado de un
nuevo sistema de columna metdlica que debido a su es-

pecial constitucibén permite obtener excelentes resul-
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tados en el vremnsado de aceituna vpara la extraccidn
del aceite, o0 en el de cuslguier otra materia =z la
que se pretenda extraer sus aceites o jugos.

El nuevo sistema de columna metdlica objeto de
la presente Patente presenta la particularidad de gque
evita el empleo de los escurtines o c&mumhos de espar-—
to y otras fibras vegetales, utilizados actualmente
en las almazaras y bodegas, hecho este que supone
una innovacibén de gran trascendencia economica para
estas industrias, en las cuales, el renglén de gastos
correspondiente a la sustitucién de capachos, repre-
senta cantidades verdaderamente elevadag, Tambien in-
fluye notablemente en la mejora de las calidades ob-
tenidas, pues evita que los aceites o jugos asimilen

materias extrafias que modifiquen su sabor, cosa que

" ocurre actualmente pues ademds de que los capachos o

escurtines por su naturaleza vegetal no pueden verse
libres de esta influencia, resultan de dificil limpie-
za y es frecuente que lleven suciedades, 10 cual no
puede ocurrir en nuestro sistema por ser totalmente
metdlicas sus partes mds importantes.

Esencislmente el nuevo sistema de columna de pren-
sado a que nos venimos refiriendo estéd integrada por
una o varias piezas o cuerpos tubulares metdlicos, cu-
yas paredes vpresentan unas grietes, ranuras . u orifi-
cios, trazados vertical u horizontalmente, o en espi=-
ral cuyas piezas, de ser varias,se disponen wunas so-
bre otras sujetandose por cualquier medio pzra mante-
ner la verticalidad.lLa columha metalice puede formar-
se con varias piezas tubulares con ranurssg, por ejemplo,

estando formada cade pieza por una cinta de plancha
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arrolladae en espiral de modo gue se prescinda de
soldaduras y gue las grietas que separan los bhor-
des de la cinta esten tambien dispuestas en espiral,
Tambien pueden constituirse la columna mediante la
superposicién a testa de un nimero suficiente de éros
metalicos encajados con mechones, o unidos pof unas
varilles que atraviesan los taledros practicados

en su cuerpo, con salientes o por cualquier otro
medio, pudiendo disponer estos aros en piezes suel-
tas o agrupados cada dos, o tres, o mds y soldados

o unidos por cualquier otro medio o procedimiento,
manteniendo entre ellos una fine grieta o ranura
cuya amplitud dependerd de la viscosidad o densi-
dad de la materia a prensar, Segin este sistema

el plato vagoneta o plataforma se dispondrd con

una ghertura circular en éu base, de diametro re-
lacionado con el de las piezas tubulares citadas

¥y una vez colocada sobre el orificio la primersa
pieza tubular o grupo de aros, se cubrird este con
undisco metdlico de resistencia adecuada para sopor-
tar las presiones a que ha de ser sometido, Sobre
este disco se dispone otro de madersa, metalico,

o materias fibrosas tal como esparto, pleita, etec,.
seeeJeguidamente se rellens de pasta el primer
cuerpo tubular o grupo de aros y sobre el mismo se
van colocando los otros cuerpos,o0.aros,:108 cua-

les se van rellenando @ medida gue se colocan, in-
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tercalando & espacios convenientes un disco se-
parador y de esta forma queda constituida la co-
lumna metelica de prensado,

Una particularidad de esta colupina es la po-
sibilided de cargerle mecanicamente, Con este fin
entre los carriles de las vagonetas plataforme se
dispondrdn uno o varios fosos en los que se halla-
ran montados unos émbolos accionados por cualguier
medio y con no importa qué sisteme de desplazamien-
to, tal como engranajes, cremallerag, usillo sin-
fin, hidraulico, neumatico ect.... E1 plato vago-
nete se situard sobre dicho émbolo con le columna
metalica ya fcrmada y entonces al émbolo =se le ha-
rd elevarse penetrando por el interior de la colum-
ne hasta un espacio conveniente cerca de su borde
superior. Una vez en esta posicién, se colocard
sobre la cabeza del émbolo el disco reforzado y
un disco separador de esparto, madera u otra ma-
teria, rellenandose el espaclo de la pasta a pren=-
sar, Despues de esto, se le hace descender al émbo
lo un recorrido determinado, se coloca otro dis-
co separador, se baja de nuevo el €mbolo y asf
sucesivamente hasta llenar la columna metalica,
dejandola en disposicién de trasladarla a la pren-
sa.,

Esta columna se refuerze envolviendola con
un enrejado dotado de fuertes vigetas o columnas
metalicas el cual puede estar integrado de dos o

nds partes que se unen con ganchog, pasadores, ten-
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sores o cualquier otro medio, siendo la finalidad

de este enrejado el evitar deformaciones de la co-

lumna debido a las presiones internas, Cuando el

plato vaegoneta se situa en la premsa, con la co-
lumna ya formada, al ponerse en funcionsmiento el
émbolo se introduce por el orificio del plato vago-
neta y penetra en el interior de la columns efectuan-
do el prensado de la materia situasda en su interior,
cuyo aceite o jugo salen a traves de las grietss exis-
tentes entre cada dos aros o en las paredes de las
piezas tubulsres,

Facilmente se comprende que una vez realizado
el prensado, la columna puede deshacerse rapidamen-
te y extraer el orujo con solo volcar los aros o pie-~
zas tubulares, siendo posible una perfecta limpieze
de todas sus partes dadas sw- naturaleza metalica,

Para facilitar la comprensién de las caracte-~
risticas generales antes expuestas, creemos conve-
niente acompaflar una lémina de dibujos representan-
do un caso de realizacién practica de este sistema

de columna, teniendo en cuenta que, por aportiarse

e titulo de ejemplo , estos dibujos no deberdn in-
terpretarse en forme limitativa sino en su mds am-
plio sentido.

En los citados diﬁujos, la figura 1 represen-
ta una vista enalzado de uns prensa hidrsulica con
la columnsa metalice montada, siendo -l- la prensa
hidraulice; -2- su émbolo; -3- el plato vagoneta,
~4—- los aros dispuestos uno sobre otro formando la

columna y -5- el enrejado que refuerza la columna,
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-En le figura -2- encontramos una seccién vertical

de la columna, vienaose los discos separadores -6-,
dispuestos entre la materia a prensar -7- alojada
en el interior de los aros o piezas tubulares =4-,
siendo -5- las columnas de refuerzo del enrejado
que se ajusta al exterior de la columna y -8- el
disco o pieze metaslica dispuesta en la base de la
columna y alojado tembien en su iﬁterior.En esta
figura se representa lﬁ columna cargadas sobre el
plato vagoneta +3- y en disposicién de ser pren-
sada.y en la figura -3- vemos otra seccién de la
columna con el émboloc -2- elevado e introducido

en la columne, que es lo que efectua durante el
prensado, cuys fase es la que representa dicha
figura en la que puede apreciarse a la materia

-T=- cdmprimida. En la figura -4- podemos ver una
vista lateral enalzado, con media seccidén, de la
plataforma vagoneta -3- y ademds una vista en plan-
ta de la misma, para que se aprecie la situacién
del orificio -9~ practicado en su fondo, La fi-
gura =5- representa un grupo de tres aros —4-,

con los cuales bien se=a gueltos o agrupados y uni-
dos cada dos o tres por cualquier medio, se consti-
tuye la columna.®n esta figura pueden apreciarse
lag grietas o ranuras ;10- exigtentes entre cada dos
aros, por las cuales salen los jugos o aceites im—\
pulsados por la presidn que se crea en el interior

de la columna metalica,
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Finalmente la figura -6- es una vista en alzado
y otra en planta de medio enrejado -5-, el cual estéd
integrado de varias viguetas o columnas verticales -ll-
unidas pdr lag varillas transversales -=12- y con los
ganchos -13- o cualguier otro medio de unién, pudiendo
estar unidas y articuladas las dos partes de que cons-
ta el enrejado, o simplemente sueltas para unirse por
ambos bordes con los ganchos o tensores sdecuados,

Descrito suficientemente el nuevo sistema ae co-
lumna metdlica objeto de la presente Patente, me ha de
hacer constar que podrdn ser variables los materiales,
dimensiones, formas y aplicacién y que en general se
considerard comprendida en el presente invento cualquier
otra variacién de detalle gque la practica aconseje, siem-
Pre que su naturaleza no altere fundamentalmente los
principlos en que se basa la Patente que se especifican
en las siguientes

REIVINDICACIONES

Los puntos nuevos y de propia invencién gque se
presentan para que sean objeto de reivindicacién, son:

1¢,-Nuevo sistema de columna metalice para el pren-
sado de pasta de aceituna o de cualquier otra materis,
caracterizado por disponerse apoyados a testa unos sobres
otros y con cualquier medio de uniéﬁ para mantener la
verticalidad un ndmero suficiente de aros metdlicos
con los cuales se forma la columna que resuita as{ cons-

tituyendo un tubo con sus paredes seccionadas por unas
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grietas o ranuras resultentes entre los bordes de los
aros mencionédos, los cuales pueden disponerse suel-
tos o unidos por cualquier medio formando grupos de dos,
tres o mds, cuidando de que en la unién de estos gru-
pos de aros se mantengen entre cada dos las grietas o
ranuras cuya amplitud dependerd de la viscosidad de

la materia a prensar,

22,- Nuevo sistema de columna metalica para el
prensado de pasta de aceituna o de cuslquier otra ma-
teria, caracterizado porgque, como una variante de la
reivindicacién anterior, los aros metalicos pueden sus-—
tituirse por unas piezas tubulares formedas por une
cinta de planche arrollada en espiral, pare que los
bordes de contacto de dicha cinta de plancha constitu-
yan unas ranuras o grietas de escape dispuestas tambien
en espiral,formandose la columna con el montaje a tes-
ta de variass de dichas piezas,

3¢,=Nuevo sistema de columne metalica para el pren-
sado de pasta de aceituna o de cualquier otra materia
caracterizado porque el fondo del plato vagoneta dis-
pondrd de una abertura circular de diametro relaciona-
do con el de los aros o plezas tubulsres de las reivin-
dicaciones eanteriores cuyo orificio se cubre con un
disco metalico de gran resistencia, que hace de fondo
del primero de los sros o piezas tubulares antes cita-
das, siendo.dicho disco de un diametro tal que le permi-
ta circular por el interior de 1la columna,

42,- Nuevo sistema de la columna metalica para el

prensado de pasta de aceitune o de cualquier oitra ma-
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teria, caracterizado porgque las piezas”o elementos tu-
bulares de las reivindiczciones 1 y 2 se rellenan de la -
pesta & prensar s medida que se vean colocando unos S0-
bre otros, interealando entre ellos un disco separa-
dor de cualquier materia y reforzando la columna as{
formada con un enrejedo exterior integrado por varias
viguetas o barras verticales unidas por varillas trans
versales y con medios pEra la unién de las dos o méds
partes de que conste y para su acoplamiento a la colum-—
na.

5¢,- Nuevo sistema de columna metdlica pare el
prensado de pasta de aceituns o de cualquier otra ma-
teriae, caracterizado porque la carga de la columns,
ademds de efectuarse del modo expuesto en la anterior
reivindicacién, puede realizarse disponiendo entre
los carriles de las vagonetas plataforma, un foso con
un émbolo con cualquier dispositivo de desplazamien-
to, el cual se héce penetrar a traves del orificio
de la pletaforme vagoneta, en el interior de la co-
lumne metalica ya formada, y haciendolo elevarse, se
le hace llegar hasta un espacio conveniente cerca de
su borde superior. Una vez en esta posicién se colo-
card sobre la cabeza del émbolo el o lcs discos ne-
cesarios rellenandose de pasta el espacio de la colum-
na y despues de esto se le hace descender al embolo
un recorrido determinado, para que deje libre otro
espacio de columna que se rellenard a su vez, colo-
cando previamente el disco separador, bajando de nue-
vo el émbolo'y asf sucesivamente hasta llenar la éo-

lumna de paste dejandola en disposicién de trasladar-
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62,— Nuevo sistema de columna metslica para el
prensado de pasta de aceituna o de cualquier otra ma-~
teria, caracterizado porque el émbolo de la prenss
atraviesa el plato vagoneta por el orificio de que
vd provisto y, empujando el disco base de la reivin-
dicacién 38, se introduce en la columna reslizando
la compresién y prensado de las divérsas capaes de ma-
teria dispuestas entre los discos de la reivindicacién
anterior, cuyas materia y émbolo circulan por el inte-
rior de los aros o piezas metalicas tubulares que in-
tegran la columna, saliendo las grasdas o jugos por
las renuras o grietas existentes entre los aros o en
las paredes de dichas piezas,y

7¢.— "NUEVO SISTEMA DE COLUMNA METALICA PARA EL
PRENSADO UE PASTA DE ACEITUNA C DE CUALQUIrH OTHA MA'!
LERIA", de conformidad en un todo en lo esencial y fi-
nes industriales a lo descrito en la presente Memoria
y graficamente representada en las figuras del adjunto
plano para su me jor comprensidn,

Esta Memoria consta de DIEZ hojas escritas o
mecanografiadas a doble espacio en 257 LINEAS y por
una sole cara, |

valencla 5 de Enero de 1951.
Por autorizacién deliinteresado.
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