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La presente patente de invenoidn se reriere a un
procedimiento y dispositivo para la rabricacién de graﬁdes
elementos d§ conatruooi6n, mediante los ouales se donsigue
eonstruir, por ejemplo, elementos de pared y de techo, Qe
los que log primeros pueden tener la altura corriente de mn
piso y la longitud de pared ds una casa nabitable; es deelr,
hagta 10 x & metros y los segundos una a&nchura de 3 metros y
la correspondiente longitud de apoyd. '

Ios elementos que se prodncen del modo que se rei-
vindiea, se forﬁan de varias capas, que se obtienen medfian-
te una vagoneta de hormigonado de varics ejes, que e:eouia
el proceso en ambas direcciones, sin necesidagd de darle la
vaelta; la cual, durante la marcha, por una perte vierte un
material de construccidén espeo{ficamente ligero, obtenido
partiendo de espuma producida por airevcomprimido ¥ genere=
dor“adecnado; y masterial pesado de mezola; econsiguiéndose
‘esas capas de diferentes pesos especf{ficos y propiedades, me~
diante aparatos mezcladores instalados independientemente en
la vagoneta y que las vierten a is vez 0 de un modgo sucesivos
de modo que se obtiene un gran rendimiento con reciplentes
8e transporte relativamente pequefios. Ese vaciado de 108 ma-
terialea de oonstruccién, se simultanea con la introdnseidn
meoénica, en las capas exteriores, de tejidos de acero de
construcoidn sumnistrado por tambores y guiaé adecusdas.

Por lo que se refiere al dispositivo tiene un de-
posito de reserva 0 sentral de material de construceidn PO~
roso, que se oconecta alternativamente a dos mezcladorss, 1o
que permite la interrnpoidn necesarie de oada unc de ellos

por el tiempo que es preciso prara efectuar la mezcla; ouya
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disposicién gerantiza un ilujo contfnuo del material indica-
do. .

Lateralmente el dispositivo lleva dispuestos enco-
frados deslizantea, que por una parte_efeotuan 1z limitaeidn
de anchurs de los elementos de oonstruscidn y bbr otra emtéan
oo locados y tienen la 1orms adecuads, para dar 1ugar‘a gque el
clntq de los elementos quede rodeado con uns ocaps de hormigdn
duro, gqme proporoione una eare dnra de aplicaeidn y de presién
on ol lado estrecho del elemento de construccién. Ademds, la
vagoneta, en smbas direcciones de~marcha, lleva peines de perw
£11 adeocunsdo para hager aspers la superficlie de la capa vaoige
da, de modo que garantice uns unidén {ntima ocon la inmediata
saperior.

Por otra parte, el rlujo de salida de los materia-
les se puede interrumpir, mediante correderas de cierre, Al
rante los intervalos necesarios pars dejar, en los elemento=m
de sonstruceidn obtenicos, los nuecos correspondientez a las
puertas y ventenas.

Ctro detalle ventajoso del uispositivo e2 que puede
efectuarze la elevacidn mecénica de las distintas inatélaeio-
nes de carge, ocn respeoto al bastidor con lo que pneden ajus-
tar como 26 aeseen los grueéoe ue las capas,

Y ese ievantgmiento de la instalacién puede haserse
también de manera que después de obtenide una primers plancha
y fraguadas 8obre ella se superpongan otras rormendo paqneto.

Complementan el procedimiento y dispositivo a quo
nos rererimos el gque a la rrimera materia prodneida, antes
de verterla, se le afiade, en adecusda dosiricacidén, un medio

capaz de acelerar el proceso de iragusdo.
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Finglmente, el dispositivo en sn parte anterior y.
posterior lleva aparatos de presidn pars la syecoién de 1i-
¢uidos ocapamces de¢ petrificarze, mediante los cuales me emo~
blece la capa exterior del elemento de emnstrucqién obtenido,
inpermeabilizindoclo sontra el agua.

 Para mayor claridad ooncretaremos las caracter{s-
ticaa del procedimiento y diepositiivo gue se reivindiocan, con
reforencia a la adjunta figura éue corresponde a ung forma de
e;eoueién de este dltimo, pero gue no tiene qsr‘otar alguno
limitativo, ya @aue sue ocaracter{sticas de detalle y tamafio me
estableceran en oala cefo de acuerdo con el trabajo eonoreto
gkque se le destine, asf{ como también podran variarse de mno
-a otro caso los materiales de canstruccidn empleados y mu do~

aitloaoi&n, aegﬁn 8e eatime oonvenientc; manejando wnos y

. otros elementog del modo adeouado para conseguilr elementog

de construcoidn del grueso y resistencis que se demee; pero
como las variaoionqs gue 86 initrodugesn en cualquiefa de los
extremos sefialados, no afecten a la esencialided reivindioada{
las daistintas modelidades de aplicacidn que me sigan con cusl-
quiera de esas modificaciones, no seran sino varientes igual-
mente comprendidas y protegidas por el presente registroe.

La figura adjunts representa la vista en alzado es-
quemética del oonjunto de un dispositivo, establecido de acuer
40 eon la presente patente.,

El detalle de los aistintos elementos que le consti-
tuyen esta designado oon nimeros de acuerdo oon lo que eigue:

1 - Depdsito para la mezcla de hormigén espumomo,

eada une 2,5 m? (por ejemplo; as{ como los res-

tante® nimeros gue se indican).

& - Tambor dosifiocador 50 Lts./Beg.
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14 -
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19 -
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Tambor mezclador, cada uno 1,65 oo,
Depdeito de reserva.

Cilindro de rlujo de salida, con toberas inyea-
torae para medios fraguadores répidos.
Oompresor para el generador de espuma.
Depdsito pare 200 Lte. de 1fquido generador de
espuma, como el "Saponin®.

Filtro de grava, para la produccidn de espums.
Depdsitos para hormgén pesado B 600, cads uno
% nd,

Tambores dosificadores.

Cilindros ae iiujo ae salida.

Depdsitos de reserva pare medios fraguadores
rapidoe,

Rollo de 60 m de alambre de armadura ligers de
malla.
Bsiribo de detencidn para la armadura ligera.
Peoine de perfil,

Bnocofrado lateral mdvil.

Corredera de clerre.

Instalaocidn de aparatos de presidn para 1lfqmido
ennoblecedor, |

Digpositivo eparaidor para polvo de piedre y

capa geparadora.

El detalle del procedimiento le expondremos al miamo

tiempo que se

desoribe el acoplamiento de las indicadas partes

del aispositivo; éste consiste en mne vagonets de hormigonar

de varios ejes, movida eléotriocamente sobre un par de carri-

les, Soporta dos depisitos 9 de reserva de igual clase para
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hormigdn pesado gque, alternativamente, pueden suministrar la
espe inferior o la superior de hormgén pesado oon mn espe-
sor miempre constante, en los que se mezclan en cantidad dosi-
ficads medios de fragusdo rapido, segin sea necesario, por.
adicidn en el mezolador forzado 10. En forma aonveniente en
esia caso se introduce desde el tambor 13, en la capa de hor;
migén pesado, tejido de acero de comstruceién, onya pomiocién
exacta, en el centro de la capa de hormigdn, garantiza el es-
tribo de detencién 14.

En el depdsito de reserva 1 se transportan primeras
materias para la producocidn de material de construccién lige-
rb poroso, & base de yeso, cal, cemento, eto., que ée trasla-
da por mezaladores forzados 2, al tambor mezslzdor 3 en can-
tidades dosi ficadass Desde el depdsito de reserva 7 se sumi-
nistra en sucesidn oonstante, 1fgqnido generador de espums, al
generador de espumas -filtro de graveé- B, y por produccidn de
alre comprimido se tramformea en espnmé- Como la megzela {ntima
del hormigdn ligero exige un viempo prolongado, tienen que
ponerse en funcionamiento simultaneamente dos tambores mezola-
dores § pare que en el depdsito de reserva 4, por carga alter-
nativa de los tambores mezolsdores 5, siempre esté disponible
safioi ente material de oonstruceidn pars la produceidn de 1la
eaps ae relleno de los elementos., Se mantiene constante la
cantidad de tlujo de salida del materisl mezclado por el oi-
lindro de evacuacidn 5, que lleva toberas parxs la eyecoidn
de meaios de fraguado rapido.

Bl aisposiiivo ests instalado de tal modo que por
elevacidn de la instalmoidn ae oargs, en la aliara del espe-

gor de los elementos de acnstrucocidén, pueden rabricarSe va-
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rios elementos,sunos enéima ds los otros, sobre el miemo ire-
mo de hormigonado. La velocidad de la vagoneta depende de la
longitud y del nimero de los campos de hormigonado, asf aomo
del tiempo de fraguado del material utiliaado;

La evacuscion de primerss materias se interrumpen
en los intervalos de tiempo adecusdos, por la interposiocifn
sutomidtica de correderas de oierre 17, de modo Que en los
elementos fabricados se produzcan las aberturas correspon-
dientes a las puertas y ventanaa.

En el tejido de aocero que se introdunoce en los els-
mentos, antes de la colocacidn de los rollos &el mismo en ol
dispositivo, e recortan los huecos ecorrespondientes a dichas
puertes o ventanas,

o encofrado lateral 16, gue se mieve oon el dis-
positivo, hace la limitacidn latersl para la &nchura en csdas
caso desesda para los elementos de construccidn y esta cons-
tituf{do de tal m0do gque construye una capa lateral de hormi-
gén pesado, como capa de apoyo y de presidn on los cantos de
10s elementos de construccidn.

~ Para la aplicacidn de un enlucido exterior o inte-
rior sobre la superfiole de los elementos de construccién
producidoa, van montado® en la parte anterior y posterior el
dispositivo, y en toda la anchura de oargsa, los aparatos 18
que eysctan un 1fquido adecuado pars la petrificsoidn y que
aonfiere a la superficie de los -elementos de construseidn
propiedades impermeables al aguas De 1guai mode se hs dispuet-
to adicionalmente un aispositivo 19 esparcidor a elecoidn pa-
rea polvo de piedra noble o arena esparcida como capa de Be-

paracién para ls antes mencionads Segunda fage de trabvajo
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del dispositivo en que se oconsiga una segunda planchs que
ha de producirme sobre la primsra.

£l dlispositivo reivindicado trabaja sobre un campo
de hormigonsdo plano, preparado de acuerdo ocon el trabajo que
interese realizar y en sl que de antemano se efeetian las
instalacicnes gonvenientes para el transporte y suminiastro
del material de las mezelas. Los diversos tramos del hormi-
gonado, se sobdividen como campos de labranza y en ellos se
preveen en sus lados frontales plataformaes ocorreiizas, en
las que lLa vsgoneta de normigonado pasa de un tramb termiﬁa-
do al siguientse.

Después del previo endurecimiento de la capa de
hormigén espumoso, se efeotds la superposicién de la.oapa
superior de hormigén pesado incluyendo las armsduras mediane-

te el retrocezso del dispositivo,
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La presente patente ue invencidn comprende las si~
gulentes reiyindioaéiones:

l.- rrooedimientory dibpoeitivo para.la Iabrieaeién
de grandes elamentoa de oonstruccion, oaracterizados porgne
8e les forma por planchas constitufdas por aistintas capas,
de las que constituyen enootraéo doe exteriores de hormigdn
pesado de unce 5 a 20 oms, de espesor y otra intermedia de
material espumoso, yendo reforzadas aquellas por armsduras
de tejido metalico, que sé va introduciendo en ellas al
mismo tiempo que se las hece; afiadiendo a 1l2s mezclas elemen-
to de fragnado rapido y vertiendo, sobre la superficie ex-
terior del omjunto asf obtenido, 1{quidos capaces de petri~
ficarse emobleciendo e impermeabilizando las pianohas.

z.; Procedimiento y dispositivo para la fatricacién
de grandes slementos de canstruocién, gegin lo reivindioade
en el punto anterior, caracterizados porgue esas capas Que
oonstituyen loes elementos, se obtienen mediante una vagoneta
de hormgonado de varios ejes, que ejecuta el proceso en am-
bas direceiones, ain que uaya que darla la vuelta, la oual,
durante la mroha, vierte por uns parte un material de oons-
truccidn espec{ficamente 1igero, obtenido partiendo de espuma
produnocida por aire comprimido y generador adecuado, y mate-
rial pesado de mezcla conveniente.

%.- Procedimiento y aispositivo psra la fabricaciém
de grandes elemsntos de oconstruceidn, segin lo reivindicado

en los pnnfoe anteriores, carasterizados porque esas capas

de aiferentes pesos especifiaos ¥y propiedades, se uvonsignen
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mediante aparatos mezelsdores, instalados 1nnependientementg
en la vagoneta y que las vierten a la vez o0 de un modo suce-
givo, al mismo tiempo que sl avanzar la vagoneta se introduoce
en les oapas exteriores tejidos de acero de construceién, su-
5 min;stra&é por tambores y guias &deocusndas dispuestos en adue-
Ilos. | .
» 4+~ Procedimiento y dispositivo para la Iabricmeifn
de grandes elementos de omsiruccidén, segin lo reivindicado
en los puntos anteriores, caracterizados porque la referida
10 vagonets o elemento mévil equivalente, tieme un depésito de
reseria o central de material de construocién poroso, que al-
ternativamente #e coneota & los cos mezaladores, de modo ¢une
; ; cads uno pugde 1nte:rnmpirleu trabajo el tiempo necesario para
-efectuar la mezela, sin que se interrumpa el continuo flujo
15 Gel material indiocado.
5.~ Procedimiento y dispositivo para la iabricaeién
de grandes elementos de oonstrucoién, segiin lo reivindicado
en los puntos anteriores; garaoterizadce porque & la primera
materia aei prodnoida, se le aﬂade; antes de verterls, la do-
sls apropiadg de un medio acelerador del proeecso de rréguado.
; 20 6+~ Procedimiento y dlspositivo para la fabricaecidn
de grandes elementos de construscidn, segdin lo reivindicado
en los puntos anteriores, caracterizados porque el digpositivo
lleva dispnesto lateralmente encofrados deslizantes; que por
una parte efectusn la limitacidén de anchura de loa elementos
26 de oonat:uooi6n ¥ por otra estan colocados y tiemen la forma
adeouada, para dar.lugar a que el santo de los elsmentos guede
rodeado de una caps de hormigén duro, gue proporcione uns par-
te apropiade para ia aplicacidn de Presiones, en el lado eNtre-

eho del elemento de construccidn.
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7.~ Procedimiento y dispositivo para la ratricacién
de grandes elementos de qonatruccién, segin lo reivindfcado |
en loe puntos anteriores, caracterizados porque la vagoneta,
en sus8 partes anterior y posterior; lleva peines de perfil ade-
enado para haocer &spera la superficie de capa vaciada;z de mo;
40 que garantice una unién {ntima eon la inmediata anperiar}

8+- Procedimiento ¥ dispos@ti#o para la fabricacidn
de granles elementos de comstruceidn, segin lo reivindicado
an 193 puntos anteriores, esracterizados porque la vagoneta
lleva correieras ae cierre, dispuastés de modo que permite in-
terrumpir el flujo de los meteriales en los intervelos aconve-
nientes pera dar luger, en los elementos de oonstruceién oh=
fgnidoe,’ & los huecos correspondientez a las puertas y venta-
nas. '

| 94 Procedimiento y dispositivo pars la mabricacién

de grandes elementos de gonstrnooién; eegﬁn 1o reivindicado
en los puntos anteriorea; earacterizados pordaue la vagoneta
lleve los elementos adecusdos de elevasién meciniom de las
distintas instalsciones con respecto al bestidor, de modo que
gea posible obtener los gruesom de las capas que se desee;.
as{ como también elevar todo el cemjunto, de modo gue una ves
obtenido un elemento de comstruccién o primers plancha y fra-
guada la misma puedan ohténerse otras sobre ells constituyendo
paquets,

10.- Progedimiento y dispositivo para la fabricaeién
de grandes elementos de censtruccién, segin lo reivindioado
en los puntos snteriores, caracterizados porque la vegoneta,

en su parte anterior y posterior, lleva aparatos de presién

- @8decuados para la eyeccidn de 1{quidos capaces de petrifigarse,
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mediante los cusles se emoblece e impermeabiliza 1s capa
exterior del elemento de conatruccidn obtenido,

1le~ Procedimiento y dispositivq pars la ragbrica-
oién de grandes elementos de constrmecidn, segin lo reivin-
dloado en los puntos anteriores, caracterizadoe porgue la
vagoneta o elemento similar adecuado, trabaja sobre un campo
de hormigonado plano preparado de acuerdo oon el trabajo que
interese realizar, en el que de antemano se efectuan las

instalaoiones convenientes, se subdivide en tramos y se pre-

peran en sus lados frontales plataformss corredizas, en las

que ia vagoneta de normigonar pase de un tramo terminado al
siguiente.

l2.- Procedimiento y aispositivo para le fabrioas~
oldn de grandes elementos de construcciodn.

Segiin se describe y reivindica en la presente me-
moria desoriptiva y se 1luetra con los dibujos que a la mis-
ma € acompsiian,

consta esta memoria de once hojas foliadas y esori-

tas a maquina por una sola ae 8us carag.

Medrid, a b de. snero de 1961,
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