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La presente patente de invenoion ee refiere a an 

procedimiento y dispositivo para la fabricación de grandes 
elementos de construcción, mediante los cnales se consigne 
eonatrnir, por ejemplo, elementos de pared y de techo, de 
los qae los primeros paeden tener la  altara corriente de an 
piso y la  longitad de pared de ana oasa nabitable; es decir, 
hasta 10 x 5 metros y los segandos ana anchara de 5 metros y 
la  correspondiente longitad de apoyo.

Los elementos qae se prodaeen del modo qae se rei- 
vindiea, se forman de varias capas, qae se obtienen median­
te ana vagoneta de hormigonado de varios e jes, qae ejacata 
el proceso en ambas direcciones, sin necesidad de darla la 
vnelta; la  onal, darante la  marcha, por ana parte vierte an 
material de constracoión específicamente ligero, obtenido 
partiendo de espnma prodaoida por aire comprimido y genera­
dor adeenado, y material pesado de mezcla; eensigaiándoa* 
esas capas de diferentes pesos específicos y propiedades, me­
diante aparatos mezcladores instalados independientemente en 
la  vagoneta y qae la s  vierten a la vez o de an modo sacesivo; 
de modo qae se obtiene an gran rendimiento con recipientes 
de transporte relativamente peqneSos. Ese vaciado de loe ma­
teriales de constracoión, se simaltanea con la  introducción 
meoánioa, en las capas exteriores, de tejidos de acero de 
constracoión saministrado por tambores y gniae adccaadas.

por lo qae se refiere a l dispositivo tiene an de­
pósito de reserva o central de material de constracoión po­
roso, qae se conecta alternativamente a dos mezcladoras, le 
qae permite la lnterrapoión necesaria de cada ano de ellos 
por el tiempo qae es preciso para efeotnar la  mezcla; saya
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disposición garantiza nn flojo continuo del material indica­
do#

Lateralmente el dispositivo lleva dispuestos enco­
frados deslizantes, qae por ana parte efectoan la limitación 
de anchara de los elementos de construcción y por otra están 
oolocados y tienen la  icrma adecuada, para dar lagar a qae el 
canto de los elementos quede rodeado con ana capa de hormigón 
doro, qae proporcione ana capa acora de aplicación y de presión 
en el lado estrecho del elemento de constrocción. Ademas, la  
vagoneta, en ambas direcciones de marcha, lleva peines ds per­
f i l  adeeaado para hacer áspera la  snperficie de la  capa vacia­
da, de modo qae garantice ana unión íntima con la  inmediata 
aáperlor*

Por otra parte, el ilo jo  de salida de los materia­
les se pnede interrampiy, mediante correderas de cierre, do­
rante le s intervalos necesarios para dejar, en los elementos 
de eonstrneción obteníaos, los naeoos correspondientes a  la s  
pnertss y ventanas#

Otro detalle ventajoso del dispositivo es qae paede 
efeatoarse la  elevación mecánica de las distintas instalacio­
nes de cargs, con respecto al bastidor con lo qae paeden ajas­
tar como se deseen los graesoe ue las capas#

Y ase levantamiento de la  instalación paede hacerse 
también de manera qae despaes de obtenida ana primera plancha 
y fraguadas sobre ella  se snperpongan otras lormando paqnete# 

complementan el procedimiento y dispositivo a qae 
nos referirnos el qae a la  primera materia prodoeida, antes 
ds verterla, se le añade, en adecaada dosificación, on medio 
capes de acelerar el proceso os iragaado*
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Finalmente, el diepositivo en sa parte anterior y 

posterior lle ra  aparatos de presión para la  eyección de 1Í- 
Caidos capaces de p e tr if ic a re , mediante los caalee se enno­
blece la capa exterior del elemento de comstrnoeión obtenido, 
impermeabilizándolo contra el agna.

Tara mayor claridad concretaremos las caracterís­
ticas del procedimiento y dispositivo qae se reivindican, con 
referencia a la adjunta figura cae corresponde a ana forma de 
ejeenoión da este áltime, pero cae no tiene carácter algnno 
lim itativo, ya 3ae sos características de detalle y tamaño se 
establecerán en cada caso de acnerdo con el trabajo concreto 
a cae se le destine, así como también podrán variarse de ano 
a otro caso los materiales de oanstruooión empleados y sa  do­
sificación, eegán se estime conveniente, manejando anos y 
otros elementos del modo adecuado para eonsegnir elementos 
ds censtracción del grneao y resistencia cae se desee; pero 
como las variaciones qne se introdazean en caalqniera de los 
extremos señalados, no afectan a la esencial!dad reivindicada, 
las distintas modalidades de aplicación cas se sigan con enal- 
qaiera de eaas modificaciones, no serán aino variantes igaal- 
mente comprendidas y protegidas por el presente registre.

la  ügara adjanta representa la  v ista  en alzado te­
cnomática del conjanto de an dispositivo, establecido da acae* 
do eon la  presente patente.

Bl detalle de los cistin tos elementos cae le  constü- 
tayon está designado con números de acaer do con lo qae sigasi 

1 -  Deposito para la  mezcla de hormigón eepomoso, 
cada ano 3,5 m? (por ejemplo, así como los res­
tantes números qae se indican).

8 -  Tambor dosificador 50 lts ./8 e g .
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g - Tambor mezclador, cada &no 1,6 nP.
4 - Deposito de reserva*
6 - Cilindro de lingo de salida, con toberaa inyec­

tores para medios fraguadoree rápidos*
6 - Compresor para el generador de espama.
7 - Deposito para 300 Lts. de líqaidc generador da

espnma, como el "Saponin".
8 - F iltro ae grava, para la prodnoeion de espnma* 
9#- Depósitos para hormigón pesado B 600, oada nno

3 n^*
10 — Tamboree dosiücadores*
11 - Cilindros de Unjo de salida*
12 - Depósitos de reserva para medios fragnaderes

rápidos*
16 - Rollo de 50 m de alambre de armadora ligera de 

malla*
14 - Estribo de detención para la armadora ligera*
16 - Peine de perfil.
16 - Encofrado lateral móvil.
17 - Corredera de cierre*
18 - Instalación de aparatos de presión para lfqaido

ennobleoedor*
19 - Dispositivo esparcidor para polvo de piedra y

capa separadora.
ni detalle del procedimiento le expondremos a l mismo 

tiempo qne se describe el acoplamiento de las indicadas partea 
del dispositivo: este consiste en ana vagoneta de hormigonar 
de varios ejes, movida eléctricamente sobre nn par de carri­
le s* Soporta dos depósitos 9 de reserva de ignal clase para



hormigón pesado qae, alternativamente, puedmi suministrar la  
oapa inferior o la superior de hormigón pesado coa un espe­
sor siempre constante, en los qae se mezclan en cantidad dosi­
ficada medios de fraguado rápido, según sea necesario, por 

 ̂ 5 adición en ai mezclador forzado 10# En forma conveniente an
cada caso se Introduce desde el tambor 18, an la capa de hor­
migón pesado, tejido de acero de constricción, cuya posición 
exacta, en el centre de la  oapa de hormigón, garantiza el es­
tribo de detención 14#

10 En el depósito de reserva 1 se transportan primeras
materias para la  producción de material de constrncoión lige­
ro poroso, a base de yeso, ca l, cemento, e tc ., que se trasla­
da por mescladores forzados 2, a l tambor mezclador 8 en can­
tidades dosificadas# Desde el depósito de reserva 7 se sumí- 

16 nistra an sucesión constante, líquido generador de espuma, a l
generador de espuma - filtro  de grava- 8, y por producción de 
aire comprimido se tranforma en espuma, como la  mezcla íntima 
del hormigón ligero exige un tiempo prolongado, tienen que 
ponerse en funcionamiento simultáneamente dos tambores mezela- 

20 dores 8 para que en el depósito de reserva 4, por carga alter-
< nativa de los tambores mezcladores 8, siempre está disponible

suficiente material de construcción para la producción de la  
capa ue relleno de los elementos# Se mantiene constante la  
cantidad de flujo de salida del material mezclado por el ci- 

25 lindro de evacuación ó, que lleva toberas para la  eyección
de medios de fraguado rápido#

El dispositivo está instalado de tal modo que por 
elevación de la instalación de carga, en la  altara del espe­
sor de los elementos ds construcción, pueden fabricarse va-
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rios elementos, unos encima de loa otros, sobre e l mismo tra­
mo de hormigonado# La velocidad de la  vagoneta depende de la  
longitud y del número de los campos de hormigonado, a si como 
del tiempo de fraguado del material utilizado#

La evacuación de primeras materias ae interrumpen 
en los intervalos de tiempo adecuados, por la interposición 
automática de oorrederas de cierre 17, de modo que en los 
elementos fabricados se produzcan las aberturas correspon­
dientes a las puertas y ventanas.

En el tejido de acero que ae introduce en los ele­
mentos, antes de la colocación de los rollos del mismo en el 
dispositivo, se recortan los hueoos correspondientes a dichas 
puertas o ventanas#

En encofrado lateral 16, que se mueve con el dis­
positivo, hace la  limitación lateral para la  anchnra sn cada 
caso deseada para loa elementos de construcción y está cons­
tituido de ta l modo que construye ana capa lateral de hormi­
gón pesado, como capa de apoyo y da presión en los cantos da 
los elementos de construcción#

gara la  aplicación de un enlucido exterior o inte­
rior sobre la superficie de los elementos de construcción 
producidos, van montados an la  parte anterior y posterior al 
dispositivo, y en toda la  anchura de carga, los aparatos 18 
que eyeotan un liquido adecuado para la  petrificación y que 
confiere a la superficie de los elementos de construcción 
propiedades impermeables al agua# Be igual modo se ha dispues­
to adicionalmente un dispositivo 19 espareidor a elección pa­
ra polvo de piedra noble o arena esparcida como capa de se­
paración para la  antee mencionada segunda fase de trabajo
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del dispositivo en qae se consiga ana seganda plancha qae 
ha de prodaoirse sobre la  primera*

s i  dispositivo reivindicado trabaja sobre an campo 
de hormigonado plano, preparado de acnerdo con el trabajo sae 

 ̂ S interese realizar y en el qae de antemano se efeetáan la s
instalaciones convenientes para el transporte y saminiatro 
del material de las mezclas. Los diversos tramos del hormi­
gonado, se sabdividen como campos de labranza y en ellos se 
prevean en sas lados frontales plataformas corredizas, en 

10 la s qae la  vagoneta de Hormigonado pasa de an tramo termina­
do al sigaiente.

Bespaés del previo endareeimiento de la  capa de 
hormigón espamoso, se efeotaa la saperposicién de la capa 
saperior de hormigón pesado indayendo las armadoras median­

i l  te  el retroceso del dispositivo.

j
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La presente patente ae invasión comprende las s i­
guientes reivindicaciones:

1 .- Procedimiento y dispositivo para la labrieaeión 
de grandes elementos de constracoión, oaracterizados porque 
se les forma por planchas constituidas por distintas capas, 
de las que oonstitayen encofrado dos exteriores de hormigón 
pesado de anos 6 a 20 orna. de espesor y otra intermedia de 
material espomoso, yendo reforzadas aquellas per armadoras 
de tejido metálico, qae sé va introduciendo en ellas al 
mismo tiempo qae se las hace; añadiendo a las mezclas elemen­
to de fragaado rápido y vertiendo, sobre la aaperfiole ex­
terior del conjunto asi obtenido, líquidos capaces de petri­
ficarse ennobleciendo e impermeabilizando las planchas.

g .- Procedimiento y dispositivo para la  fabricación 
de grandes elementos de constraoción, aegán lo reivindicado 
en el panto anterior, caracterizados porqae esas capas qae 
oonstitayen los elementos, se obtienen mediante ana vagoneta 
de hormigonado de varios ejes, qae ejeoata el proceso en am­
bas direcciones, sin qae naya qae darla la  vaelta, la  cual, 
darante la  marcha, vierte por ana parte an material de oens- 
traoción específicamente ligero, obtenido partiendo de espesan 
producida por aire comprimido y generador adecuado, y mate­
r ia l  pesado de mezcla conveniente.

8 .- Procedimiento y dispositivo para la  fabricación 
de grandes elementos de construcción, según lo reivindicado 
sn los pantos anteriores, caracterizados porqae esas capas 

da diferentes pesos específicos y propiedades, se consignan
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mediante aparatos mezcladoras, instalados independientemente 
en la  vagoneta y que las vierten a la  rea o de un modo enee- 
slvo, al mismo tiempo que al avanzar la vagoneta se introdnee 
en las capas exteriores tejidos de acero de constmceión, su­
ministrado por tambores y guias adecuadas dispuestos en aque- 
&os.

4 .- procedimiento y dispositivo para la  fabricación 
de grandes elementos de construcción, según lo reivindicado 
en los puntes anteriores, caracterizados porque la  referida 
vagoneta o elemento móvil equivalente, tiene un depósito dé 
reserva o central de material de construcción poroso, que a l­
ternativamente se conecta a los nos mezcladores, de modo que 
cada uno puedo interrumpir su trabajo el tiempo necesario para 
-efectuar la  mezcla, sin que se interrumpa el continuo finge 
del material indicado#

6.- Prooedimiento y dispositivo para la fabricación 
de grandes elementos de construcción, según lo reivindicado 
en los puntos anteriores, oaraoterizadesporque a la primera 
materia así producida, se le añade, antes de verterla# la  do­
s is  apropiada de un medio acelerador del proceso de fraguado#

6#- Procedimiento y dispositivo para la fabricación 
de grandes elementos de construcción, según lo reivindicado 
en los puntos anteriores, caracterizados porque 01 dispositivo 
lleva di apuesto la t eralmente encofrados deslizantes, que por 
ana parte efectúan la limitación de anohura de los elementes 
de construcción y por otra están colocados y tienen la  forma 
adecuada, para dar lugar a que el canto de los elementos quede 
rodeado de una capa de hormigón duro, que proporcione una par­
te  apropiada para la  aplicación de presiones, en el lado estre­
che del elemento de construcción#
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7. - procedimiento y dispositivo para la labricación 

do grandes elementos de oonatracción, según lo reivindicado 
en los pantos anteriores, caracterizados porqne la  vagoneta,
en sas partes anterior y posterior, lleva peines de perfil ade­
cuado para hacer áspera la  superficie de capa vaciada, de mo­
do que garantice ana anión íntima con la inmediata superior.

8, -  procedimiento y dispositivo para la fabricación 
de grandes elementos de oonstraooión, segán lo reivindicado 
en le s pantos anteriores, caracterizados porqae la  vagoneta 
lleva correderas de cierre, dispaestas de modo qae permite in­
terrumpir el finjo de los materiales en los intervalos conve­
nientes para dar lagar, en loa elementos de construcción Ob­
tenidos, a los haeoos correspondientes a las paertas y venta­
nas*

9*- procedimiento y dispositivo para la fabricación 
de grandes elementos de constraoción, segán lo reivindicado 
sn los pantos anteriores, caracterizados porqae la  vagoneta 
lleva los elementos adecuados de elevación mecánica de las 
distintas instalaciones con respecto a l  bastidor, de modo qae 
sea posible obtener los gruesos de las capas qae se desee; 
a sí oomo también elevar todo el acójante, de modo qae ana vez 
obtenido un elemento de constraoción o primera plancha y fra­
guada la misma puedan obtenerse otras sobre ella  constituyendo 
paquete*

10.- Procedimiento y dispositivo para la  fabricación 
de grandes elementos de construcción, segán lo reivindicado 
en los pantos anteriores, caracterizados porqae la  vagoneta# 
en su parte anterior y posterior, lleva aparatos de presión

adecuados para la  eyección de líquidos capaces da petrificarse,
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mediante loa cuales se ennoblece e Impermeabiliza la capa 
exterior del elemento de construcción obtenido.

11. - procedimiento y dispositivo para la labrioa- 
oión de grandes elementos de oonatrnoción, según lo reivin­
dicado en los pantos anteriores, caracterizados porque la  
vagoneta o elemento similar adecaado, trabaja sobre un campo 
de hormigonado plano preparado de acuerdo con el trabajo que 
interese realizar, en el que de antemano se efectúan la& 
instalaciones convenientes, se subdivide en tramos y se pre­
paran en sus lados frontales plataformas corredizas, en las 
que la vagoneta de normigonar pasa de un tramo terminado al 
siguiente.

12. - procedimiento y dispositivo para la  fabrica­
ción de grandes elementos de construcción.

Según se desoribe y reivindica en la  preaente me­
moria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la mis­
ma se aeompáian.

Consta esta memoria de once hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola ae sus caras.

i
Madri d, a *
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