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Le invencién consiste en la realizacién de
w1 elemento de tabique prefabricado de altursa de pi~-
S0 constituido por una place paralelepipédica.

Se refiere igualmente a la puesta en pric-
tica de este elemento que permite gracias a sus for-
mas apropiades miltiples posibilidades de combinacio
nes de monteje verticales, horizontales y en todos ~--
los sentidos. ZEstos montajes estén destinados .-

7000 @

crear tabiques de separaciln de piezas habitables:o

L R )

de uso industrial, comercial o decorativo, asi como

tabiques dobles o de techo,.

& a
weo *

En el estado actual de la técnica, ela§§% -
de los tabiques instalados son montados todavia del -
modo "tradicional" mientras que el 15% restant;i};%é
constituido por "élementos prefabricados", Enféfécto
1os mismos no responden todavia al fin de simpl?ffca—
cién y de competitividad perseguido, tanto en La Pa--
se de fabricacibn como en la de instalacién.

Entre los elementos prefabricados de altura
de piso propuestos hasta la presente, algunos estén -
congtituidos:

- por yeso exclusivamente. Son frigiles, -
pesados y necesitan en la fabricacidén una mano de obra
importente. Su instalacién es todavia rudimenteria y
su ensambladura presenta graves defectos de comporta-
miento principalmente en 1o que respecta a la fisura-
cién vertical y horizontal a la altura de las juntas.

= Por yeso revestido de papel constituyendo

hojas delgadas ensambladas mediante cartén. Son muy

frégiles muy hidrosensibles, demasiado ligeros y por
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lo tanto muy sonoros,

- POr yeso revestido de papel, montados so-
bre estructura metdlica. Sus defectos san los mismos
que los antes citados. Estos tabiques son muy costo-
808,

» por ladrillos revestidos de yeso. Nece-
sitan para su fabricacidn una meno de obra importen-
te y se montan todavia siguiendo un proceso muy pare—

"

cido al tradicional. Su elevado peso, su hldr0§§n51-

, o 9

bilided y le fisuracibn inevitaeble a la alture de¢’las
Juntas verticales y horizontales afiadidas a su éf;clo
de costo bastante elevado debido a las dlflcultades -
de fabricacifn y de instalacidn constituyen sus -prin-
cipales inconvenientes. TR

- por pérticulas de madera recubiertéiié un
chapado., Pueden ser tubulares o macizos. Pregenéan
la principal desventaja de ser un precio de qu@o nuy
elevado ya que estén constituidos por materias primas
costosas y su'fabricacién utiliza un procedimiento -
complicado. No reconstituyen el aspecto del tabique
tradicional a causa de la necesidad de aplicar en la
mayor parte de los casos tapajuntas y tablaes altas y
bajas a menos que se deje una junte "marceda". Son -
fabricados en dimensiones nonmalizadés Yy debén Ber -~
eserrados en la obra., Por Gltimo, son muy hidrosensi
bles,

- por paje comprimide impregnada de resinas
sintéticas revestida de papel. Este tabique de wn --
precio competitivo es sin embargo hidrosensible al -

mdximo lo que limita considerablemente su empleo. Lg
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utilizacidn sistemdtica de tablas y de tapajuntas le
confiere un aspecto particularmente antiestético.

) - por metal, principalmente aluminio, Eg--
tos elementos son carbs aunque recuperables. Esta -
venfaja no es indispensable en la mayor parte de los
casos. Su empleo estd limitado a la divisidn de ofi-
cinas.

La presente invencidn esté destinada'&“feme

u'.'-

diar estos diferentes, inconvenientes y a aporta& .nue-

>
©

vas ventajas. .

El elemento prefabricado de tabicado,de. =
acuerdo con la invencidn estéd. caracterizado priécipa;
mente por el hecho de que estd compuesto por un.énima
rigide y resistente recubierta de paramentos apa{en--
tes de revestimientos lisos, de dimensiones ig&é}gs a
las dimensiones mayores del elemento, y comprengjso-
bre los cantos, sobre todo el contorno, en lafagtéria
del énime, huecos y relieves destinados a asegurar la

unidn con los elementos adyacentes después de la inter

posicién de un ligante.

Dicho elemento es rigurosamente idéntico a
los elementos adyacentes, principalmente en espesor,
Yy se adapta perfectamente con los muros y pisos.

Dicho elemento tiene su parte inferior hi--
drofugada por remojo.

Resulta cbmo concebir huecos y relieves so-
bre los cantos bajo forma de ranuras paralelas a las
caras externas y de alvéolos cuyos ejes estdn situa--
dos en el plano medio del elemento pero oblicuos con

relacibén a los cantos.




5e

10,

15,

20.

25.

30,

Los tabiques realizados con los elementos de
finidos anteriormente estan caracterizados pdr el he-
cho de que se yuxtaponen los elementos con precision
calzandolos, luego se inyecta entre ellos un ligante
que rellena las ranuras y los alvéolos, ligante que,
al endurecer, solidariza firmemente los diversos ele-~
mentos del tabique, vertiendo un producto maleable en
el lado de las cufias que Se mantienen en su sitid ' én
el tabique montado. o

En la relacidn de los tabigues verticéiés,
se calza por abajo los elementos que constituyeﬁ:un -
poco wmenos de la altura de una pared entre piso%y pa~
ra aplicarlos arriba y de lado con los elementos. adya
céntes, tapando posteriormente las cufias infer}qrgs.

La descripcibn que sigue da un ejempléino -
limitativo de los tabiques, y del aparato destinqéo a
fabricar los elementos que son objeto de la in;;néién
¥y que estén ilustrados por los dibujos anexos en los
ques

- La figura 12 es una vista en perspectiva
de un éngulo de un elemento,

- La figura 22 es un cofte siguiendo un =~
plano medio paralelo a las caras exteriores, de un -
elemento,

- La figura 382 es un corte derecho parcisl
de wna junta entre dos elementos, ‘

- Ia figura 48 es una vista en alzado de -
un tabique constituido por elementos segin la inven-

cidén, en curso de construccién.

- La figura 52 es una vista en perspectiva

de una cufla entes de su instalacibn.
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- La figura 68 es una vista de perfil de la nmis
ma cufia en curso de instalacidn,

- La figura 75 es una vista esquemitica de la -
instalacién destinada a fabricar elementos segin la inven
cibn. _ .

las placas 1, que constituyen los elamentos de
tabicado segin la invencidn son de forma paralelepipédi-
ca y su longitud es relativemente grande con relacién a
su anchura. Cuando se trata de placas destinadqé:étrea-
lizar tabiques verticales, la longitud de cada éléﬁ;nto 1
es un poco inferior a la altura de un muro entre:éisos.
Cade elemento estd compuesto por un &nima rigida;y*resis-
tente recubierta, en paramentos aparentes, de reVEstimieQ
tos lisos 3,4 que tienen unas dimensiones igualéd g las -
del énima 2. En los ejemplos representados, laigﬁberficie
de los paramentos aparentes 3,4 es igual a la sébqién del
dnima 2 siguiendo wn plano medio paralelo a dicpésnparameg
tos 3, 4. Sobre todo el contorno del elemento 1, sobre -
el canto del mismo, existe, formados en la materia del -
dnime 2, unas ranuras 5, 6, 7 y alvéolos 8, En el ejemplo
representado las ranuras 5, 6, 7 tienen una seccibn =~
semi-cilindrica Qero la seccibn de las ranafas puede -~
ser absolutamente cﬁalquiera. Las ranuras 5, 6 son --
paralelas a las eristas exteriores del elemento l.

Los alvéolos 8 tienen sus ejes situados en el plano --
medio del elemento, los ejes de los alvéolos 8 son =~

oblicuos con relacidén a la superficie de los cantos del
elemento. Ha resultado ser ventajoso disponer los al-

véolos 8 con sus ejes inclinados Oblicuamente, alter-

nativamente en un sentido y luego en el otro; la ine-
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clinacidn del eje de estos alvéolos es del orden de
30 a 452 aproximedamente.

| " Ll énime 2 estd formade por un aglomerado
de yeso armado con paja, mientras que los paresmentos
aparentes 3, 4, son de yeso compacto, pulido y cali-
brado. En efecto, las dimensiones de los diferentes
elementos son rigurosamente idénticas de un elemento
a otro, SENR
Ia reslizacién del énima en yeso armsdo con
paja no es una obligacibn. Ha resuelto ser igua}men-
te vVentajoso realizar el &nima en poliestireno expandi

220 -

do y ermado. Tembién se podria emplear otras mgterias
a condicibn de que aseguren la resistencie necgé%{ia
¥ que su precio de coste no sea demasiado elevzaqo.;r
Parg realizar tabiques verticales co;{ :l:os -
elementos que acaban de ser descritos, se yuxtaééﬂen
los mismos con precisidn calzéndolos con ayudé'd;>lgs
liras 9. Seguidamente se calza 1os elementos blogueén
dolos unos contra otros y contrea las paredes adyacen-
tes, después de haber revestido de cola los bordes de
los centos de los elementos. EL blogueo sevrealiza -
en uno u otro lado y hacia arriba con el fin de apli-
car los diferentes elementos contra el techo. El blo-
queo se realiza entonces, preferentemente, con cuiias
de metal eléstico gue tienen la forma de una lira o -
de wa omega abierta, tal como se ha representédo en
lg fizura 5. Cuando la cuiia 9 esta abiefta (figura 5)
tiene una alture h dada. Cuando se cierra la cufia 9

en forme de lira o de omega, operacidn que se realizs

acercando unas contre otras las dos ramaes inferiores
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que es superior a h. Esta nueva altura es variable y
depende de la importancia del acercamiento de las dos
alas inferiores de la lira o de la omega.

Una vez realizada la operacidn de calzado,
se inyecta a presién en las juntas, por abajo, un li-
ganfe fluido que rellena las ranures 5, 6, 7 y los al
véolos 8. El ligante elegido puede ser uycemento cola
muy resistente. Cuando se ha endurecido este ligdrite
se solidariza firmemente los diversos elementoé:é;i -
tabique y éste con las paredes adyacentes de la“ééns-
truccién. ILa solidarizacidn tiene lugar al nival.del
énima 2 y no al nivel de los paramentos 3, 4 quéeno -
participan en la resistencia y que, por consiguiente,
no tienen tendencia a fisurarse posteriormente%}j}a -
disposicidn de los alvéolos 8 inclinados alterné%;va-
mente a uno y otro lado, aumenta la cohesién dee;és -
dos elementos que estéan unidoé por una Jjunta ééocemeg
to-cola que tiene una forma parecida a la de una espi
na de pescado. La unidn con las paredes 12, 13 de la
construccidn se fealiza igualmente por medio del cemen
to-cola. Si es necesario, se puede trazar ranuss y
alvéolos en las paredes 12 y 13.

Le unidn de la parte del tabique que estéd -
situada en el lado de las cuflas 9 con la pared 14 -
correspondiente de la construccibén se realiza relle-
nando el espacio comprendido entre el tabique y la pa
red 14 con un producto maleable que se vierte entre -

las cuiias. Este producto puede ser cemento, yeso, o

cualguier otro producto sintético.
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le prefabricecibén de los elementos 1 se -
realiza en la fébrica sobre la méquina que esté esque
matizada en la figure 78. IEsta méquina, la mezcla de
yeso especial y de paja tratada 15 destinada a cons--
tituir el édnima 2, se vierte dentro de lgftolva 16 que
la reparte sobre la cints transportedors 1l7. Ia mez-
cla 15 puede ser comprimids y apretada sobre la cinta
tran8portadofa.l7, que la conduce hacia la hilera 20.

La hilera 20 puede tener una superficie plana que es-

ot
. ‘e

té animada de un movimiento de vaivén para aplanby --
bién el elemento y darle la dimensién aprOpiaddé} El
tiempo de fraguado y de endurecimiento del yesg se Te
duce por calentamiento o por adicibn de un agen%e -
acelerador o endurecedor. Unas hileras y espolnnes’
imprimen sobre los cantos de los elementos, al nivel
de la hilera 20 y del Anima 2, las ranuras 5,:6277 y
los alvéolos 8, : )
Detrds de la hilera 20 esté dispues%é una
seccionadora no representads, que estd regulada de --
tal modo que se pueda obtener elementos © planchas de
lbngitud previamente determinada con precisidnj gene-
ralmente, para tabiques verticales, Seré un poco me-
nor que la altura de un piso. EL elemento bruto y
rugoso asl constituido es cogido automdticemente y -
dispuesto sobre un mérmol 21 donde recibe un revesti-
miento deseado sobre una o 4os ceras pars constituir
el o los peramentos 3 y4. Uné'Serie de mérmoles semg
jantes y fécilmente regulables a las dimensiones ele-
gidas, tanto en longitud como en espesor, estd presen

te en el lado de la hilera 20, para recibir los ele-

mentos., La velocidad de rotacién de los mérmoles es-




t4 calculada en funcidn del tiempo de fraguado y del
endurecimiento del o de los revestimientos elegidos.
El elemento 1 constituido por un énime 2 re
vestida deAparamentos 3y 4 es hilado entonces una -~
Se segunda vez para conferirle unas caracteristicas dimen
sionales bién precisas, principalmente en espesor cuya
tolerancia es de algwnas centésimas de milimetro. Ia

-
var oy,

hilers 22 utilizada con tal objeto realiza un alisado

8 nn

y un endurecimiento de las caras destinadas a guedar

Lo, visibles. Se obtiene, segin el caso, yeso llam..édO =

"cortado", "alisado' o "alumbrado" y ello a voluniad

o
- o
¢

éel usuafio-o del afquifecfo.
Los elementos obtenidos son de anchura cong
tante y de espesor rigurosemente uniforme. S&aéébhu-
15, ra puede ser adaptada fécilmente en la obra péf‘a;errg
do segin la dimensibén de la pieza. El aserradé:pue--
de ser reemplazado por cualquier otra operacibn de -
corte. _
A la salida de la hilera 22, el elemento es
20, empujado sobre una mesa 23, a partir de la cual puede
ser levantado por un elevador 24 inmediatamente des-
pués de la salida de la hilera o incluso puede reci--
bir reVesﬁimiento tales como papeles de apresto, etc.
En el caso de la aplicacidn de papeles de apresto, la
25. 0 las caras & tratar son impresas en cada borde con -
un cepillo de carpintero de tal modo que el calicd g
begar en lé obra no constituya sobreespesor,
Después del levantamiento, se puede aplicar
impresiones de pintura, de productos de aislamiento -

30, fénico o de correccién aciistice u otras sobre los ele
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Seguidamente, los elementos recubiertos -~
del revestimiento, son dirigidos autométicea y vertical
mente hocia un secadero y un almacén.

. ILlegado el caso, Se Obtiene una operacién -
del aislamiento a la subida capiler de la unidad por
el peso del pie del elemento 1 por una cuba de nivel

constante llena de un liquido hidréfugo. con ot

Los elementos y su procedimiento de fabri-
cacidn han quedado ya descritos y se vé a describir
ahora el modo de puesta en préctica de los mismgs en

so0 ¢

la obra para realizar tabiques verticales.

.
LAY

Se dispone los elementos en seco, unos al lg

4949 an

do de otros, y se mantienen siguiendo ug plang ver-
tical por un juego de reglas, por ejemplo, ¥y du%@;n -
edyacentes al techo por medio de liras perdid;%"&b ace
ro, tales como las representadas en las figuraé:S y 6
y cuyo funcionamiento ya ha sido descrito. Se reali-
za a continuecidn la inyeccidn del cemento-cola en -~
las juntas a partir de la parte inferior de los elemen
tos en los canales formedos por las estrias 5, %. La
Gltima operacibn consiste en verter un producto plés-
tico en el lado en que ha sido calzado el tabique, =--
por ejemplo abajo enire las cufias 9 en el caso de tre
tarse de un tabique vertical,

Las ventajas de estos elementos, de su buesg
ta en practica y de los tabiques obtenidos son nume-—-
rosas. Permiten la realizecidn de un elemento de ta-
bigue prefabricado de altura de piso, en materisl tra

dicional o no, permitiendo, gracias a sug formas apro
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piades mGltiples posibilidades de combinacioneé- ——
verticales, horizontales y en todos los sentidos, des
tinadas  a creer los tabiques de separacibn de piezas
de habitacidn, de uso industrial, comercial o simple-.
mente decorativo. Permite réalizar igualmente tabi-
ques dobles o de doble techo. La unidn de los elemer
tos en la obra permite reemplazér todas las operacio-
nes de trabajo bajo su forma tradicional. el

Su fabricacidn industrial elimina taoda An--
tervencidn de mano de obra en la fébrica y su %@ién -
en la obra permite reemplazar todas las operac%éges -
del trabajo bajo su forma tradicional conduci%éaé a -
los mismos resultados. .

Lom s

La ensambladura de los elementos 1i?ifg la
intervencién de la mano de obra. EL hecho de*éué 1la
widn entre los elementos se realice por el én?mé, -
evita las fisuras verticales que se rejuntabaé%ﬁbi—-
tualmente con yeso especial. La unidn superior evi-
ta que vibre el tabique por defecto de solidaridad con-
el techo. Es preciso recordar que la contraccibn de
la junta de cabeza era debida todavia, anteriormente,
al desplazamlento del tabique a causa de su falta de
rovustez 0 del defecto de resistencia del producto que
Se reviste completamente por sus sels caras; este in-
conveniente se evita tolalmente con el elemento de -
acuerdo con la invencibn.

Las particularidades de ensambladura tonan
sus ventajss no solamente de la concepcibn y de la -

realizacibén de la junta de cabeza no fisurable bajo

el techo, sino tembiém de la concepcibn y de la reali
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zacién de las juntas verticales originales gracias g
la disposicidn particular de las ranuras 5, 6, 7y -
de los alvéolos 8 que disocian una fuerza aplicada en
diversas componentes. _Las estrias y los alvéolos re-
fuerzan la cohesidn y ello después de las solidariza-
ciones de los elementos entre si después del secado -
del cemento-cola especial inyectado.

Los elementos pueden ser fabricados con una
gran variedad de materiales convencionales o nuevos,
tanto para el énime resistente como para los pa;ﬁééntos
aparentes, Estas variedades permiten obrar s°bﬁé la
densidad aparente del complejo asi constituido.”:Aae-
més, se puede conseguir una fabricacibn enteram;ﬂ%e -
autondtica de los elementos y como esta fabricacibn es
répida, la misma puede responder a cada denandé=b&h -
constituir stocks importentes. No hay que olv{&éf%que
ladturs de la junta horizontal baja en el casogéé' -
un tabigue vertical, puedé variar dentro.de limites
muy amplios, por lo que una dimensidn de elementos bue-
de servir para constituir tebiques de diferentes altu
ras. Se puede realizar tabiques a medida con elementos
normalizados.,

La inclinacidn de los alvéolos alternativa-
nente en uno y otro sentido fomando un &dngulo de 30
a 45 grados con relacién a los cantos del elemento,
persigue en realidad otros resultados.

Dstainclinacién no tiene como Gnico efecto
"enclavijar" los elementos yuxtapuestos cuando se he
acabado el endurecimiento definitivo del ligante; ni

asegurar solamente la formacibn de una "espina de =
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pescado“ repartiendo en la masa del édnima bajo uné
formua cémpleja los esfuerzos debidos a las solici----
taciones exteriores. Su objeto principal es permitir
el auto-apriete de los elementos entre si por efecto
mecanico de 1o0s fendmenos de contraccibn del cemento-
cola inyectado después de disponer y pretensar los -
elementos en seco; y ello, durante todo el curso de su
periodo de fraguado.

Se vé pues que el interés del tabique rési-
de principalmente en aprovechar, con vistas a una, soli

)

darizacibn sieupre mejor en el tiempo, los efecmqg de
los fenbmenos de contraccién de los ligantes, fépéme--
nos considerados hasta la presente como el incg%yenieg
te principal en los otros tipos de tabiques propﬁes-
tos. .u'.ﬁ

La experiencia ha demostrado que el a%%%-
apriete de los elementos entre si es tanto mejéi‘buag
t0 més elevado sea el pofcentaje de contraccibn del--
cemento-cola.

He aqui pues trensformada en ventaja una par
ticularidad de los ligantes hasta la presente considg
rada cowo nefasta.

Evidentemente, la invencidén no estéd limita-
da a los modos de realizacidn. descritos y representa-
dos que han sido facilitados a titulo de ejemplos so-
lamente. En particular, comprende todos los medios -
que constituyen equivalentes técnicos de los medios -
descritos, asi como sus combinaciones si estas son -
ejecutadas segin el espiritu de la invencién.

NOTA :
El Modelo de Utilidad que se solicita por -
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velnte alios para ESpana, de acuerdo con la v1denter¥>iﬂ
Legislacibn deberd recaer sobre: "ELRIENTOS PREFABRT
CADOS PARA LA FORMACION DE TABIQUES", con Prioridad

de la Solicitud de Patente en Francia nfmero 6932656,
de fecha 25 de Septiembre de 1969, a nombre de -—
D. Jean-Claude Tillie., segin las caracteristicas esen
ciales de las siguientes:

BEIVINDICACIONTES

le.- Elemento prefabricado para la forma-
cibén de tablques, cuyo elemento esté constltuldo por
una placa paralelepipedlca relativamente larga con -
relacién a su anchura, caracterizado porque es@é cqg
puesto por un anima rigida y resistente recubierta -
en paramentos aparentes de revestimientos lisoéﬁde -
dimensiones iguales e las dimensiones mayores ‘de’ los
elementos, y coaprenden sobre 1los cantos sobré.';:éifdo -
su contorno, en la materia del &nima, huecos y‘mélie~
ves destinados a asegurar la unién con los elementos
adyacentes después de la interposicion de un ligante.

28.- Elemento prefabricado para la forma-
cibn de tebiques, segin la reivindicacibdn 1e, caracte
rizado porque los huecos y relieves estén constitui-
dos por ranuras, paralelas a las caras externas, y -
por alvéolos cuyos ejes ‘estéin situados en el plano -
medio del elemento y oblicuos con relacién a los can
tos,.

38.~ Elemento prefabricado pera la forma-
cibn de tabiques, segin la reivindicacién 1, ceracte
rizado porque el 4nima esté formada Por yeso.amado -

de paja, mientras que los paramentos aparenteé son de
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yeso pulido.

48,.- Elemento prefabricado para la formacidn
de tabiques, seghn la reivindicacibén 18, caracteriza-
do porque el énima es de poliestireno expandido arma-
do.

58.~ Elemento prefabricado pasra la forma---
cidn de tabiques, segin la reivindicacién 18, caractg
rizado porque las ranuras de log cantos son de Se=-
ccidn semi-circular. :::;‘

. o ¢

68.~ Elemento prefabricedo para la fomé-—

cidn de tabiques, segin la reivindicacidn 18, cdractg

€ £
rizado porque las ranuras de los cantos son de’'seccio

nes triangulares. _ K

78.~ Elemento prefabricado para la féimg -~
cidén de tabiques, segin la reivindicacibén 18, @éﬁactg

‘rizado porgue los alvéolos estan inclinados oblicua-

mente, alternativamente, en un sentido y luegqf?nsel
otro.

88.- Elemento prefabricado para la forma--
cién de tabiques, segin la reivindicacibn lé, caracte
rizado porque su parte inferior estéd hidrofugada por
remojoe.

98.~ Elemento prefabricado para la forma-
cibn de tabiques,segin las reivindicaciones 12 a 88,
caracterizado porque estén formados por dichos elemen
tos yuxfapuestos con precisidn y oaléados por medios
de cullas, siendo solidarizados dichos elementos entre
si, al nivel del énima, por un ligante inyectado entre
ellos, a presifn, con el fin de rellenar las ranuras

y los alvéolos, vertiendo un producto pléstico en el




D

10,

5.

20,

A
e o0 c ¢ L ‘.:’-,!'

lado de las cufias que se mantienen en su sitio en
el tabique montado.

108.~ Elemento prefabricado péra ls forma~
cién de tabiques, segtn la reivindicacién 9¢, caracte
rizado porque, en el caso de los tabiques verticales,
los elementos antes citados tienen una altura inferior
a la de dicho tabique vertical terminado y estédn pro-
vistos de cuiias inferiores con el fin de aplicarloes.
en la parte superior y sobre el lado con los elegﬁgﬁ
tos adyacentes, ocultendo posteriormente las cufias .-
inferiores. .’x

ll8.~ Elemento prefabricado para la foégg-
cidn de tabiques, segln las reivindicaciones 98 X?lpﬁ
caracterizado porque las cufias antes citadas tiepéé‘-

la forma de una lira o de una omega abierta, preﬁigta

> s

para insertarse entre los cantos de los elementoqv&’—
ser cerrads posteriormente para desplazar verticélﬁég
te al elemento y calzarlo.
128,~ "ELRIENTO PREFABRICADO PARA LA FORIA-
CION DE “ABIQUES. |
| oo'e/ oo




S5e

Segfn queda sustancislmente descrito en la
Presente llemoria, que consta de dieciocho hojas, es-
critas a méquina, por una sola cara y acompafiada de
dibujos,.
Madrid, 1 8 RBR, 1574
TRAMEX, S.Ae.
P.P,

FRANCRTO GARCIA C4BR
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