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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a una disposición de jun- ' 
ta para conectar por lo menos dos partes estructurales, tales 
como elementos de construcción, por ejemplo elementos plaqui- 
formes del tipo "sandwich".------------- - -------------

Es conocido fabricar juntas de este tipo en las cua-¡ 
les las superficies extremas de las partes estructurales que 
deben unirse tienen alojamientos y resaltes que cooperan y en . 
las cuales las partes son sujetadas conjuntamente por medio 
de un agente adhesivo o son unidas por clavado o por la in­
troducción de resortes, fijos o no, en ciertos alojamientos.
Las partes estructurales llevan fijadas, frecuentemente, una 
capa de cubrición que recubre la junta. Esta junta tiene ten­

dencia a presentar fugas al cabo de un tiempo más bien corto 
dado que no es demasiado capaz de resistir fuerzas de cizalla- 
dura y entonces puede pasar humedad por las mismas. Además, 
la junta tiene una baja capacidad de aislamiento térmico. - -

Es el objetivo de la invención diseñar una junta 
del género mencionado que, con respecto al aislamiento térmico 
y a la resistencia, equivalga a los elementos contiguos en un 
grado mayor de lo que hasta ahora era conocido. - - - --  - -

Una característica esencial de la junta según la 
invención es que presenta perfilados de bloqueo que sobresa- ;



len de la superficie extrema de cada parte estructural y que  ̂
están introducidos uno por detrás del otro, estando formados 
los perfilados de bloqueo de modo que definan una o más caví- ¡ 
dades de bloqueo, cuyo tamaño puede ser aumentado, hasta cier-(. 
to límite, al aumentar el área de cooperación de los perfila­
dos de bloqueo, conteniendo dicha cavidad un cuerpo expandido, 
preferentemente de espuma adhesiva que, al alcanzar su volu- ; 
men máximo, presiona partes de uno de los perfilados de blo­
queo hacia o contra partes del otro, manteniendo simultánea­
mente las partes estructurales unidas estancamente. Dado que 
los perfilados de bloqueo se extienden uno por detrás del otro 
pueden formar de modo relativamente fácil una cavidad de blo­
queo substancialmente cerrada y, cuando dicha cavidad se re­
llene con el cuerpo expansible, por ejemplo material espuman- 

15. te, se expandirá de la misma manera que lo hace el cuerpo. Di­
cha expansión queda limitada, sin embargo, a ciertos limites 
y cuando éstos se alcancen el cuerpo forzará los perfilados 
uno hacia o contra otro, de tal manera que la junta será muy 
estanca. Dicha estanqueidad depende en parte del cuerpo (la eŝ  

20. puma) y en parte del hecho que la humedad, si la hay, debe re­
correr un camino muy largo, es decir debe pasar alrededor de 
varias partes de sección para hallar alguna posibilidad de pe­
netrar. Debido a la cooperación firme de los perfilados de 
bloqueo uno por detrás del otro, la junta será capaz de absor- 

25* ber fácilmente esfuerzos de cizalladura perpendiculares al pla­
no de las partes estructurales y por ello será negligible la 
posibilidad de formación de grietas. La capacidad de aislamien 
to térmico de la junta es excelente dado que, como es conoci-
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do, las cavidades del cuerpo (la espuma) tienen un efecto ter- 
moaislante muy alto. - - - - - - - - - - - - -  --  - --  - -

Según la invención cada perfilado de bloqueo puede 
estar empotrado en un alojamiento previsto en la superficie 
extrema de cada parte estructural y dicho alojamiento puede 
ser tan grande que sea capaz de recibir partes del perfilado 
de bloqueo contiguo. Como resultado de ello, los perfilados 
de bloqueo pueden quedar en la práctica completamente ocultos 
por las partes estructurales sin que se reduzca la resisten­
cia, la capacidad aislante o el efecto de hermetización de la 
junta. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Una realización de la junta según la invención en 
la cual las partes estructurales son elementos plaquiformes 
del tipo sandwich, compuestos, por ejemplo, por dos placas ex­
teriores y una o más capas intermedias de relleno, tales como 
capas de espuma,se caracteriza porque los perfilados de blo­
queo son de sección substancialmente en U y están vueltos en 
1809 uno con respecto a otro, estando fijada un ala de los 
perfilados en los alojamientos de las superficies extremas de 
los elementos, mientras que sus alas libres y sus almas coope­
ran para formar la cavidad de bloqueo. Esto permite una produc 
ción muy simple de la junta dado que, al principio del montaje 
es sólo necesario mantener unidos los perfilados de bloqueo. 
Después de que se ha introducido el cuerpo expansible o el 
plástico en espuma, respectivamente, cada alojamiento recibi­
rá, mientras aumenta la cavidad de bloqueo, el perfilado de 
bloqueo contiguo y lo guiará por ello hacia su posición. -----
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Los perfilados de bloqueo pueden comprender además, T 
según la invención, órganos que formen una sola pieza con x;
las placas exteriores y/o partes fijadas a las mismas. Como 
resultado de ello, el conjunto será de menor peso. ------- -

También según la invención, el perfilado de bloqueo ; 
de cada elemento plaquiforme puede estar compuesto por porcio í 
nes plaquiformes de longitud substancialmente igual que sobre^ r 
salgan rectas desde las placas exteriores y por una porción 
de perfilado fijada entre las mismas y que tenga substancial- rí'-
mente la sección de una U, sobresaliendo una pestaña desde un ; 
ala. Como resultado de ello, el conjunto será muy termoaislan-í 
te, dado qué será substancialmente del mismo espesor que las í 
partes estructurales. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -

Según la invención el perfilado de bloqueo de cada 
elemento puede estar compuesto por una porción plaquiforme 
que sobresalga perpendicular de una placa exterior del elemen­
to, extendiéndose dicha porción plaquiforme hasta el nivel de 
la otra placa exterior del elemento y definiendo una cavidad 
parcialmente abierta. - - - - -  --  - - - - - - - - - - - -

El perfilado de bloqueo de cada elemento puede, se­
gún la invención, consistir además en una porción plaquiforme 
en Z que sobresalga de una placa exterior y una porción pla­
quiforme que sobresalga de la otra placa exterior y que esté 
doblada a 903 con respecto a la misma. - - - - - - -    - -  -

Según la invención es también posible que el perfi- ¿ 
lado de bloqueo de un elemento de construcción tenga sección



5.

10.

15.

20.

25.

so

en U, de una de cuyas alas sobresale una pestaña, estando fi­
jada dicha pestaña al borde de una placa exterior del corres­
pondiente elemento de construcción, de tal manera que una par- '''< 
te de la cavidad del elemento quede libre, mientras que el 
perfilado de bloqueo del otro elemento de construcción es de 
sección en L, estando fijada un ala de dicha sección a la pía 
ca exterior correspondiente del otro elemento de construcción. < 
Esta realización de la invención tiene la ventaja de que es de ; 
un peso muy ligero proporcionando, sin embargo, una hermetiza- 
ción eficaz. --  - - - - - - - - - - -  --- - - - - - - - - -

También según la invención, el perfilado de bloqueo 
de cada elemento de construcción puede tener un cuerpo con un 
perfil cajiforme abierto y con alas centrales que sobresalgan 
del mismo, estando fijadas dichas alas centrales a dos lados 
opuestos de la caja. Esto proporciona una junta muy resisten­
te. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Según la invención, los perfilados de bloqueo pue 
den comprender porciones plaquiformes que sobresalgan por el 
mismo lado fuera del plano de los elementos de construcción 
además de un perfilado auxiliar capaz de cooperar con las por­
ciones plaquiformes y de sección en U con pestañas dirigidas 
hacia afuera, siendo susceptibles dichas pestañas de introdu­
cirse en alojamientos previstos en los dos elementos de cons­
trucción. Esto proporcionará una mayor posibilidad de accionar 
las herramientas por medio de las cuales se inyecta el mate­
rial espumante en la cavidad de bloqueo que está dividida en 
este caso en dos partes. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -



También según la invención, uno o más de los perfi­
lados de bloqueo pueden tener orificios pequeños y espaciados
para la inyección de material espumante. Como resultado de 
ello, el material espumante podrá ser introducido muy fácil- 

5. mente en la cavidad de bloqueo. ----------------- -------- - -

Según la invención el material espumante puede ser 
de un tipo que sea capaz de producir, durante su expansión, 
una presión del orden de hasta 10 kg/cm . Como resultado de 
ello, el material espumante tiene la posibilidad, mientras 

10. se expansiona, de expansionar la cavidad de bloqueo, de modo
que los perfilados de bloqueo sean desplazados uno con rela­
ción al otro acercando consecuentemente las partes estructu­
rales. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

También según la invención, el material espumante 
15. puede ser del género que tiene células no conectadas y, por

ejemplo, puede ser una espuma de poliuretano, una espuma de 
poliéster o una espuma termoplástica, preferentemente un sis­
tema espumoso que reaccione rápidamente con dos o más compo­
nentes. Dichos materiales espumantes han resultado poseer, en

de
20. la práctica, propiedades/4iermetización y de adhesión muy ven­

tajosas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Según la invención, el material espumante puede ser 
una masa de espuma con células conectadas y, por ejemplo, pue­
de ser poliuretano, alrededor del cual se sitúa una película 

25. gruesa, siendo sometida dicha masa, después de haber sido so­
metida al vacío, a la presión del aire ambiente mientras está 
en la cavidad de bloqueo. Como resultado de ello se obtiene



un rellenado muy simple de la cavidad de bloqueo con la es­

puma, dado que, después de unir los carriles de bloqueo, es 
sólo necesario perforar la película, con lo que la masa en 
espuma es hinchada por la entrada de aire y expansiona la ca­
vidad de bloqueo a su tamaño máximo además de ejercer una ele 
vada presión sobre sus paredes. - - - - - - - - - - - - - -

Según la invención, el cuerpo expansible puede ser 
también un cuerpo hinchable, compuesto, por ejemplo, por una 
película delgada. Como resultado de ello, pueden obtenerse 
mayores posibilidades de regular la fuerza por medio de la 
cual las partes estructurales son acercadas. - - - - - - - -

También según la invención, el cuerpo expansible 
puede ser elástico y hueco y, por ejemplo, puede serdeneo- 
preno de modo que, cuando el aire entra en la cavidad, puede 
tender a asumir su forma original. - - - - - - - - - - - - -

La invención se describirá ahora con referencia a 
los planos, en los cuales: - - - ----------- - ------- -

La figura 1 representa dos elementos de construc­
ción del tipo sandwich, provistos de perfilados de bloqueo, 
vistos en sección transversal, - - - - - - - - - - - - - -

La figura 2 representa los mismos elementos que la 
figura 1 mientras se está produciendo una primera realiza­
ción de una junta según la invención,-- -- - - --------- -

La figura 3 representa los mismos elementos que la 
figura 1 después de acabada dicha j u n t a , ----- - ---------
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§
La figura 4 representa dos elementos plaquiformes 

de construcción, del tipo sandwich, provistos de perfilado de 
bloqueo, que son substancialmente de la misma anchura que los 
elementos, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5.

10.
La figura 7 representa dos elementos plaquiformes 

de construcción que tienen diferentes perfilados de bloqueo, 
vistos en sección transversal, - - - - - - - - - - -  --  - -

La figura 8 representa los mismos elementos que la 
15. figura 7 después de que los perfilados de bloqueo han sido

unidos y ha comenzado la producción de una tercera realiza­
ción de la junta según la invención, - - - - - - - - - - -

La figura 9 representa los mismos elementos que en 
la figura 7 después de acabada la producción de la tercera 

20. realización del conjunto según la invención, ------------ -

La figura 10 representa dos elementos de construc­
ción que tienen perfilados de bloqueo constituidos por porcio­
nes plaquiformes, que sobresalen de los elementos y perpendi­
culares a éstos, y un perfilado auxiliar, hallándose este úl- 

25. timo al principio de su colocación rodeando las porciones pla-

La figura 5 representa los mismos elementos que la 
figura 4 después de que los perfilados de bloqueo se han in­
troducido uno en otro, habiéndose iniciado la producción de 
otra realización de la junta según la invención,-- ------ -

La figura 6 representa los mismos elementos que la 
figura 4 después de acabada dicha junta, - - - - - -  --
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quiformes sobresalientes, vistos en sección transversal, --

La figura 11 representa los mismos elementos que 
la figura 10, hallándose el perfilado auxiliar en su posi­
ción lo más próxima posible a los elementos, de modo que pue- ' 
da iniciarse la producción de una cuarta realización de la 
junta según la invención, - - - - - - - - - - - - - - - - -

La figura 12 representa los mismos elementos que la " 
figura 10, habiéndose acabado la producción de la junta ilus­
trada en la figura 11, ----------------- -- - ------------- -

La figura 13 representa dos elementos de construc­
ción provistos de perfilados de bloqueo que tienen un cuer­
po de perfil cajiforme, vistos en sección transversal, - --

La figura 14 representa los mismos elementos que 
la figura 13 después de que las partes de bloqueo se han in­
troducido una detrás de la otra, habiéndose iniciado la pro­
ducción de una quinta realización de la junta según la inven­
ción, ------- - ---------- - - - - - - - - - - - - - - - -

W' i- ..

ü

La figura 15 representa los mismos elementos que la 
figura 13 después de acabada la junta ilustrada en la figura
1 4 , -------------------------------------------------------- -

La figura 16 representa dos elementos de construc­
ción en los cuales los perfilados de bloqueo están determina­
dos por el doblado de las placas exteriores de los elementos, 
vistos en sección transversal, ----- --- - - - - - - - - - -

La figura 17 representa los mismos elementos que la25



figura 16, después de que los perfilados de bloqueo han sido ¡ 
introducidos uno detrás de otro, habiendo comenzado la pro­
ducción de una sexta realización de la junta según la inven­
ción, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La figura 18 representa la junta ilustrada en la fi­
gura 17, después de su acabado, --------------------- -- - i;

La figura 19 representa dos elementos de construc- i 
ción, en los cuales cada perfilado de bloqueo está realizado 
por doblado de ambas porciones de borde de las placas exterio '..7 

10. r e s , ---------------------------------------------------------!

La figura 20 representa los mismos elementos que la 
figura 19, después de que los perfilados de bloqueo han sido 
introducidos uno detrás de otro habiendo iniciado la produc­
ción de una séptima realización de la junta según la inven- 

15. c i ó n , ------------------- -- ------- — ----- - - - ------

La figura 21 representa la junta ilustrada en la f¿ 
gura 20 después de su acabado, --  - - - - - - - - - - - - -

La figura 22 representa un cuerpo de espuma del que 
se han eliminado todos los gases por aspiración y que está 

20. protegido por una película gruesa de la que, sin embargo, se
ha suprimido una parte, ------------- -- - - ---------------

La figura 23 representa los mismos elementos que la 
figura 22, con la película perforada mediante un punzón, de 
modo que la masa de espuma quede completamente dilatada por 
la película, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  --  - - ,25.



La figura 24 representa la realización de la junta 
según la invención, ilustrada en la figura 3 , estando relle­
na la cavidad de bloqueo por un cuerpo hinchable, visto todo 
en sección transversal, - - - - - - - - - - - - - - - - - -

5. La figura 25 representa una parte estructural monta­
da en unos cimientos por medio de la junta según la inven­
ción. ------- - - ----------- - -------------------- - - -

Las partes estructurales 1 y 2 ilustradas en la fi­
gura 1 están formadas a la manera de elementos en sandwich 

10. y están compuestas por placas exteriores 3, 4 y 3a, 4a, res­
pectivamente, y por un relleno intermedio tal como una capa 
5, 5a de espuma. En un extremo de los elementos hay dispues­
ta una pieza extrema 6, 6a con una superficie extrema 7 , 7a.
En dicha superficie hay practicados alojamientos 8, 8a que 

1 5, contienen perfilados 9a, 10a de bloqueo, de sección en U.
Los perfilados tienen alas laterales libres 9a', 10a' di­
rigidas una hacia otra cuando los elementos deben unirse.
La figura 2 ilustra la posición mutua de los perfilados de 
bloqueo después de que se han introducido uno detrás del o- 

20. tro. Las alas libres 9a' y 10a' y las partes de las almas
9a''' y 10a''' definen una cavidad 15 de bloqueo. La zona 
en la cual se solapan los perfilados de bloqueo (la denomi­

nada "área de cooperación") está provista de la referencia 
A. Cuando los perfilados de bloqueo están en la posición in- 

25. dicada en la figura 2, se introduce material espumable y
expansible 16 en la cavidad de bloqueo. Como resultado de e- 
11o, las alas laterales 9a' y 10a' serán separadas una de
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otra, por lo que aumentará en área A de cooperación y aumen­
tará la cavidad 15. Durante la fase final de la unión de los 
perfilados de bloqueo, las almas 9ay' y 10a''' serán guia­
das por los alojamientos contiguos 8a y 8. Cuando los perfi­
lados de bloqueo hayan sido completamente unidos, la cavidad 

15 tendrá el volumen máximo 15' indicado en la figura 3 y la 
espuma 16 constituirá entonces una hermetización muy eficaz 
entre el lado superior y el lado inferior de los elementos. 
Pueden empotrarse listones 16, 17 y 16a, 17a de hermetiza­
ción auxiliar en alojamientos especiales previstos en las 
piezas extremas 6 y 6a (figura 1). Cuando los elementos hayan ; 
sido unidos, los listones 16 y 16a quedarán en contacto uno 
con otro, lo que se aplica también a los listones 17 y 17a.
El material espumante 16 puede ser introducido en la cavidad 
15 a través de orificios (no ilustrados) provistos en uno o 
en ambos de los perfilados de bloqueo. - - - - -  - - - - - ;

Si bien los perfilados de bloqueo 9a, 10a de las 
figuras 1-3 son pequeños, en las figuras 4-6 son relativa­
mente grandes en comparación con el espesor de los elemen­
tos 1 y 2 de construcción. En la figura 4 los perfilados 9p 
y 10p de bloqueo están ligeramente introducidos uno en otro. 
Cada perfilado de bloqueo está compuesto por porciones pla- 
quiformes 19 y 20 de igual longitud que sobresalen planos 
desde las placas exteriores 3 y 4, además de una parte de 
perfil de sección en U fijada entre dichas porciones plaqui- 
foniies que tienen pestañas 9P''*' que sobresalen hacia afuera. 
El órgano en U tiene alas 9p' y 9P'' y un alma 9P"f* En el 
elemento 2 de construcción, el perfilado 10 de bloqueo está
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formado por correspondientes órganos 19a, 20a, 10p' y 10p'', 
10p''' y 10p'*''. La figura 4 ilustra los perfilados de blo­
queo en el momento en que las alas 9P' y 10p' se están intro­
duciendo en las cavidades 21 y 22 del perfilado contiguo. --

La figura 5 ilustra los perfilados de bloqueo des­

pués de que las alas 9P' y 10p' se han introducido una de­
trás de la otra. Dichas alas definen una cavidad 15 de blo­
queo y, cuando ésta se halle llena de un material espumante 
y expansible, dicho material separará las alas 9P' y 10p' 
entre sí y guiará así los perfilados de bloqueo para que se 
introduzcan uno en el otro. Cuando los perfilados se hallan 
unidos hasta la mitad de su carrera, la porción plaquiforme 
20 de uno de los perfilados se hará apoyar contra el alma 
10p'*' del otro perfilado y, de manera similar, la porción 
20a de placa del otro perfilado se hará apoyar contra el al­
ma 9P''' del perfilado mencionado primero. Como resultado de 
ello, los perfilados serán guiados de una manera muy eficaz, 
uno con relación a otro, durante la etapa final de la expan­
sión de la cavidad 15. La figura 6 muestra los perfilados 
de bloqueo después de que han sido totalmente unidos y de que 
la cavidad 15 de bloqueo ha obtenido su máximo volumen 15' 
cuando se ha llenado totalmente con espuma 16. - --------- -

La figura 7 ilustra dos elementos de construcción 
del tipo sandwich pero cada uno de ellos tiene una sola capa 
exterior 4a, 4 además de una capa 5y 5a de espuma. Cerca de 
sus extremos los elementos tienen piezas extremas 6, 6a. El 
perfilado 9Y de bloqueo es de sección substancialmente en U 
con alas 9Y' y 9Y'', un alma 9Y''' y una pestaña 9Y'''' que



;!'' "f . 't,' .

5.

10.

15.

20.

sobresale hacia afuera. El perfilado de bloqueo comprende ade­
más una porción 20 de placa que es una prolongación de la 
placa exterior 4. Un lado de la pestaña 9Y!'*' está fijado a 
la porción plaquiforme 20, mientras que el otro lado y el la­
do exterior del ala 9Y''' están encolados a la pieza extrema 
6. El otro perfilado 10Y de bloqueo del elemento 2 de bloqueo 
es de sección en L, cuyas alas se indican por medio de las 
referencias 101 y 102. El ala 102 está fijada a la placa ex­
terior 4a de tal manera que la distancia libre entre el ala 
101 y la pieza extrema 6a corresponda a la distancia entre 
las alas 9Y' y 9Y" del perfilado 9Y de bloqueo. La distancia 
entre el ala 101 y el extremo 25 de la placa exterior 4a co­
rresponde a la anchura del perfilado 9Y de bloqueo menos la 
anchura de la porción plaquiforme 20. Como resultado de ello, 
los perfilados de bloqueo se ajustarán exactamente (váase la 
figura 9) uno con otro. La figura 8 ilustra los perfilados 
de bloqueo en la etapa en que el ala 101 se ha introducido 

por detrás del ala 9Y' de manera que formen una cavidad 15 de 

bloqueo. A medida que se inyecte material espumante dentro de 
dicho espacio, las almas 9Y' y 101 serán separadas una de 
otra, por lo que los perfilados de bloqueo se introducirán 
uno en otro. La figura 9 ilustra la cavidad 15! de bloqueo 
a su tamaño máximo, rellenada con espuma 116. También esta 
junta es muy estanca y resistente. - - - - - - - - - - - - -

' * ' i.i.:
;

La figura 10 ilustra otros dos elementos 1 y 2 de 
construcción compuestos por placas exteriores 3, 4, 3a, 4a 
y una capa intermedia 5, 5a y en los cuales las placas ex­
teriores 4, 4a están dobladas a 902 para formar perfilados
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96 y 10á de bloqueo. Cada perfilado de bloqueo está formado 
por un ala plana. Las placas exteriores 3 y 3a no sobresa­
len tanto como las placas exteriores 4, 4a por lo que contri­
buyen a formar alojamientos 26, 26a de bloqueo y tales aloja­
mientos son también formados en las capas 5 y 5a. Hay provis­
to además un perfilado auxiliar 27 de sección substancialmen­
te en U y dotado de pestañas 27'''' dirigidas hacia afuera. 
Cuando deben unirse los elementos, se hace que el perfilado 
auxiliar 27 coopere con los perfilados 9 y 10 y luego se 
fuerza contra los alojamientos 26 y 26a (figura 11). Como re­
sultado de ello, se formarán dos cavidades 1 5, 150 de bloqueo 
y cuando se introduzca material espumante y expansible 16 en 
las cavidades, éstas se expansionarán simultáneamente acer­
cándose los perfilados 106 y 96 de bloqueo uno hacia otro, y 
se hará que las pestañas 2 7'*'' rellenen los alojamientos 26 
y 26a completamente (figura 12). La figura 12 ilustra las ca­
vidades 15 y 150 de bloqueo a sus tamaños máximos (15* y 
150'). Los perfilados de bloqueo de los elementos de construc­
ción pueden ser también del diseño ilustrado en 96 y loe en la 
figura 13. El perfilado 96, que está fijado a las placas exte­
riores 3 y 4 , consta de un cuerpo cajiforme 28 y de dos alas 
centrales 29. Dichas alas están fijadas al cuerpo de dos alas 

opuestas de la sección cajiforme, que tiene un ala libre 30.

En el perfilado 10 de bloqueo el cuerpo tiene la referencia 
280, las alas centrales la referencia 290 y el ala libre la 
referencia 300. Cuando los elementos 1 y 2 deben unirse, se 
introducen las alas libres 30 y 300 una detrás de la otra co­
mo se indica en la figura 14. Dado que los cuerpos 28 y 280 
no son de forma cuadrada sino que están realizados de modo



que puedan ser forzados uno dentro del otro (cf. figura 15), 
puede aumentarse la cavidad 15 formada entre las alas 30 y 
300 por medio de la acción del material espumante 16 (figura 
15). La figura 15 ilustra la cavidad de bloqueo a su tamaño 
máximo (15' ) . --------------------------- ------- - -------

En la figura 16 se ilustran unos perfilados 9?¡,
10T) de bloqueo de diseño muy simple. Los perfilados de blo­
queo están formados aquí como una prolongación de un extremo 
de una placa exterior 3, 3a de cada elemento de construcción. 
Los perfilados 9?) y 10?] de bloqueo son de sección en L y su 
ala 9?]', 10T)' dirigida hacia afuera puede introducirse una 
detrás de la otra. La otra ala 9 H'' y 10 *1'' de la L está des­
plazada hacia el centro del elemento en una cantidad corres­
pondiente al espesor de una placa exterior y se forma así un 

resalte 31, 32. Cuando las alas 10?]', 9*]' han sido introduci­
das una detrás de la otra, como se indica en la figura 17, y 
la cavidad 15 así formada se llena con material espumante y 
expansible 16, las alas 9t)', 10?]' son separadas por forza­
miento una de otra. La cavidad 15 de bloqueo obtendrá así su 
volumen máximo 1 5' por lo cual la espuma puede proporcionar 
un bloqueo eficaz de los perfilados (figura 18). Durante el 

bloqueo, el extremo libre de la placa exterior 4a deslizará 
hacia el resalte 31 y el extremo libre de la placa exterior 4 
deslizará hacia el resalte 32. - - - - - - - - - - - - - - -

Otro desarrollo de la junta ilustrada en las figu­
ras 16-18 se ilustra en las figuras 19-21, Un perfilado de 
bloqueo está compuesto por una porción 9í' en Z que queda en 
prolongación de la capa exterior 3 y una porción 9 '̂' a 902



y conectada a la placa 4. De manera similar otro perfilado 
10^ de bloqueo está compuesto por una porción 10C,̂  en Z y 

una porción doblada 10^''. La figura 19 ilustra los dos ele­
mentos 1 y 2 en sandwich y en una posición en la cual los per 
filados de bloqueo están listos para ser pasados el uno por 
detrás del otro. La figura 20 ilustra los elementos después 
de que las partes en Z se han introducido una detrás de la 
otra, formando asi una cavidad 15 de bloqueo. En la figura 
21 dicha cavidad se ha llenado con un material expansible 
16, por ejemplo material espumante, y se ha obtenido entonces 
su máximo volumen 15*. Los extremos de las porciones en Z se 
introducen en los alojamientos 35 y 36 (figura 19) de la ca­
pa de relleno de los elementos, de modo que dichos elementos 

queden eficazmente bloqueados y el conjunto se haga estanco.-

En vez de inyectar un material espumante y expansi­
ble en la cavidad 15, puede proveerse unos de los perfilados 
de bloqueo (esto se aplica a todas las realizaciones ilustra­
das) de una masa 160 de espuma que está rodeada por una pelí­
cula 161, delgada y estanca al aire. Se eliminan todos los 
gases de la masa de espuma y por lo tanto queda con un volu­
men muy pequeño. Dicha masa se ilustra en la figura 22 con 
parte de su extremo eliminado. Cuando la cavidad de bloqueo 
debe expansionarse, se perfora la película,lo que implica que 
la masa de espuma aspire aire y por consiguiente se expansio­
ne. La figura 23 ilustra la masa segán su tamaño expansiona­
do. La masa 160 os de espuma con células conectadas, por ejem 
pío poliuretano. El material espumante y expansible utiliza­
do en las juntas segán las figuras 1-18 es, en cambio, una es-



puma con células no conectadas y dicha espuma puede ser, por 

ejemplo, espuma de poliuretano, espuma de poliéster o espuma 
termoplástica. Es preferible utilizar sistemas espumantes que 

reaccionen rápidamente con dos o más componentes. En vez de
5. utilizar una masa 160 de espuma que está rodeada por una pe­

lícula, puede proveerse un cuerpo hinchable 162, como se in­
dica en la figura 24, en la cavidad 15 de bloqueo, esto es, 
un cuerpo que actúa a la manera de un globo. Dicho cuerpo es 
entonces provisto de una válvula a través de la cual puede 

10. introducirse un medio presurizador en el interior del cuerpo.
Esta realizacién de la invención tiene la ventaja de que se 
regula muy fácilmente la presión ejercida por el cuerpo con­
tra las paredes de la cavidad de bloqueo. En vez de un cuer­
po hinchable puede utilizarse un cuerpo hueco elástico, por 

15. ejemplo de neopreno. Antes de su introducción en la cavidad
15 de bloqueo la cavidad del cuerpo se evacúa, pero una vez 
el cuerpo ha sido introducido puede pincharse de modo que en­
tre aire. Como resultado de ello, el cuerpo, debido a la 
elasticidad, asumirá su forma normad, y rellenará completa- 

20. mente la cavidad de bloqueo. - - - - - - - - -  --- - - - -

En la descripción anterior, la invención se ha des­
crito con referencia a la unión de dos elementos de construc­
ción. Sin embargo no hay nada que impida que grandes partes 
estructurales se unan por medio de la junta según la inven- 

25. ción. Así, la figura 25 ilustra un elemento 1 de pared mon­
tado sobre unos cimientos 2. Dichos cimientos están provis­
tos, en su superficie extrema superior, de un perfilado 10 

de bloqueo, mientras que el lado inferior del elemento 1 de



construcción tiene un perfilado, no visible, de bloqueo. El 
elemento 1 y los cimientos 2 son unidos por material espuman­
te y expansible inyectado en la cavidad de bloqueo no visi­
ble, definida por los perfilados. La hermetización entre los 

elementos será así muy eficaz. El elemento 1 de pared tiene 
además un perfilado vertical 90 de bloqueo que, junto con el 
perfilado 10 de bloqueo, puede cooperar con perfilados de blo­
queo del elemento de construcción contiguo a situar en los ci­
mientos 2. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Se ha hallado que la invención era particularmente 
adecuada para unir elementos de techar. Sin embargo, la in­
vención puede utilizarse en muchos otros campos, por ejemplo 
para unir los elementos de pared de los grandes "containers" 
de transporte. Además, puede utilizarse para unir elementos 
de pared de las paredes de piscinas, dado que se exige de ta­
les paredes sean estancas en todas las condiciones. - - - - .

Si se utiliza material espumante y expansible que 
no se endurezca mientras se introduzca en la cavidad, es pre­

ferible elegir un material espumante capaz de producir una 
presión de hasta 10 kg/cm^ durante la expansión. - - - - - -

Los elementos de construcción descritos en lo ante­
rior pueden ser fabricados de muchas formas, por ejemplo por 
extrusión. Si se desea, las placas exteriores 3y 4, 3a, 4a 
pueden ser de metal, por ejemplo aluminio o pueden ser de un 
metal que tenga un recubrimiento delgado de plástico. - - - -

Con referencia a la fijación de los perfilados i y 
2 de bloqueo a los elementos de construcción, debe observarse



que, si es necesario, pueden fijarse por medio de un anclaje 
que se introduzca dentro de la capa de espuma de los elemen­
tos de construcción. ------------------- - ------ - - - - -

La invención no está limitada a las realizaciones 
descritas en lo anterior sino que puede modificarse de muchas 
formas sin salir de su idea inventiva. - - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para 
España, sus territorios y plazas de soberanía, las siguien­
tes: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Disposición de junta para conectar por lo me­
nos dos partes estructurales, tales como elementos (1 , 2) de 

construcción, por ejemplo elementos plaquiformes del tipo 
sandwich, caracterizada porque la junta comprende perfilados 
(9a, 9P, 9Y, 9&, 96, 9-n, 10a, lOp, 10Y, 10(,, 27) de bloqueo 
que sobresalen de la superficie extrema de cada parte estructu 
ral y que están introducidos uno detrás del otro, estando 
formados los perfilados (9a - 9*9, 10a - 10T), 27) de bloqueo 
de modo que definan una o más cavidades (1 5, 150) de bloqueo, 
cuyo tamaño puede ser aumentado, hasta cierto límite, al au­
mentar el área de cooperación (A) de los perfilados de blo­
queo, conteniendo dicha cavidad (1 5, 150) un cuerpo expandi­
do, preferentemente de material espumante y adhesivo (16,



5.

10.

15.

20.

25.

160) que, al alcanzar su volumen máximo (1 5'y 150'), presio­
na partes de uno de los perfilados de bloqueo hacia o contra 
partes del otro perfilado, manteniendo simultáneamente las 
partes estructurales unidas estancamente. - - - - - - - - -

2. - Disposición según la reivindicación 1, carac­
terizada porque cada perfilado de bloqueo (9a, 9Py 92, 10a, 
10p, 10¡?) está empotrado en un alojamiento (8, 8a) previsto 
en la superficie extrema (7 , 7a) de cada parte estructural, 
siendo dicho alojamiento tan grande que sea capaz de recibir 
partes del perfilado de bloqueo contiguo. - - - - - - - - -

3. - Disposición según la reivindicación 1 ó 2,
siendo las partes estructurales elementos plaquiformes (1 , 2) 

del tipo sandwich, compuestos, por ejemplo, por dos placas 
exteriores (3, 4, 3a, 4a) y una o más capas intermedias de 
relleno, tales como capas de espuma (5, 5a), caracterizada 
porque los perfilados de bloqueo (10a, 9a) son de sección 
substancialmente en U y están vueltos en 1802 uno con respec­
to a otro, estando fijada un ala (9a'', 9[3'') de los perfila­
dos en los alojamientos (8, 8a) de las superficies extremas 
(7 , 7a) de los elementos, y sus alas libres (9a', 10a') y 
sus almas (9a'*', 10a''') cooperan para formar la cavidad 

(15) de bloqueo. ----------------------------------------- -

4. - Disposición según las reivindicaciones 1-3, 
caracterizada porque los perfilados (9P, 10p) de bloqueo com­
prenden partes (19, 20, 19a, 20a) que forman una sola pieza 
con las placas exteriores (3, 4) y/o partes (9P't 9p''y 9P'''y 
9P''*', 10p', 10p'', 10p'*', 10p'*'') fijadas a las mismas. -



5. - Disposición según la reivindicación 4, caracte­
rizada porque él perfilado (9P* 10j3) de bloqueo de cada ele­
mento plaquiforme está compuesto por porciones plaquiformes 
(19, 20, 19a, 20a) de longitud substancialmente igual que so­
bresalen rectas desde las placas exteriores (3, 4, 4a, 3a.) y 

por una porción de perfilado (9{3', 9P''; 9P'*'t 10p', 10p'', 
lOp''') fijada entre las mismas y que tiene substancialmente 
la sección de una U, sobresaliendo una pestaña (9P'"',
10p'''') desde un ala. --  - - - - - -  --  - - - - --- - - -

6. - Disposición según la reivindicación 4, caracte­
rizada porque el perfilado (9l)t lOtj) de bloqueo de cada ele­
mento está compuesto por una porción plaquiforme (9*E)', 9*H'') 
que sobresale perpendicular de una placa exterior (3, 3a-) dél 
elemento, extendiéndose dicha porción plaquiforme hasta el 
nivel de la otra placa exterior (4, 4a) del elementó y defi­
niendo una cavidad parcialmente abierta. - - - - - - - - - -

7. - Disposición según la reivindicación 4, caracte­
rizada porque el perfilado (94) 104) de bloqueo de cada ele­
mento consiste en una porción plaquiforme en Z (94* y 104') 
que sobresale de una placa exterior (3, 3a) y una porción 
plaquiforme (94'') 104'') que sobresale de la otra placa ex­
terior y que esté doblada a 90s con respecto a la misma. - -

8. - Disposición según la reivindicación 4, caracte­
rizada porque el perfilado (9Y) de bloqueo de un elemento de 
construcción tiene sección en U, de una de cuyas alas (9Y'') 
sobresale una pestaña (9Y'*''), estando fijada dicha pestaña 
al borde de una placa exterior (4) del correspondiente ele-



24 -

mentó de construcción, de tal manera que una parte de la ca- ¡
vidad del elemento quede libre, mientras que el perfilado -
(10Y) de bloqueo del otro elemento de construcción es de sec- : 
ción en L, estando fijada un ala (102) de dicho elemento a la 

5. placa exterior correspondiente (4a) del otro elemento (2) de
construcción. - - - - - - - - - - -  --  - - - - - - - - - - - i-" '

9. - Disposición según la reivindicación 1, caracte­
rizada porque el perfilado (9, 10) de bloqueo de cada elemen­
to de construcción tiene un cuerpo (28, 280) con un perfil ca­

lo. jiforme abierto y con alas centrales (29, 290) que sobresalen ;
del mismo, estando fijadas dichas alas centrales a dos lados 
opuestos de la caja. - - - -  - - - - - - -  --- - - - - - - -  . .

10. - Disposición según la reivindicación 1, carac­
terizada porque los perfilados (9$, 10$) de bloqueo cómpren­

la. den porciones plaquiformes que sobresalen por el mismo lado
fuera del plano de los elementos de construcción, además de 

un perfilado auxiliar (27) capaz de cooperar con las porcio­
nes plaquiformes y de sección en U con pestañas (27'"') di­
rigidas hacia afuera, siendo susceptibles dichas pestañas de 

20. introducirse en alojamientos (26, 26a) previstos en los dos
elementos (1 , 2) de construcción.------ - - - ------------

11. - Disposición según las reivindicaciones 1-10, 
caracterizada porque uno o más de los perfilados de bloqueo 
tienen orificios pequeños y espaciados para la inyección de

25. material espumante (16). ------------- ---------------------- ,

12. - Disposición según las reivindicaciones l-ll, 

caracterizada porque el material espumante es de un tipo ca­



paz de producir, durante su expansión, una presión del orden
pde hasta 10 kg/cm . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13. - Disposición según las reivindicaciones 1-12, 

caracterizada porque el material espumante es del genero que 
tiene células no conectadas y, por ejemplo, es una espuma de 
poliuretano, una espuma de poliéster o una espuma termoplás- 
tica, preferentemente un sistema espumoso que reaccione rápi­
damente con dos o más componentes. —  - - - - - - - - - - -

14. - Disposición según las reivindicaciones 1-10,
caracterizada porque el material espumante es una masa (160) 
de espuma con células conectadas, por ejemplo, poliuretano, 
alrededor de la cual se sitúa una película gruesa (101),sien­
do sometida dicha masa, después de haber sido expuesta al va­
cío, a la presión del aire ambiente mientras está en la cavi­
dad (15) de bloqueo. - - - - -  --  - - - - - -  --- - --  - -

15. - Disposición según las reivindicaciones 1-10, 
caracterizada porque el cuerpo expansible es un cuerpo hincha- 
ble (162) compuesto por una película delgada. - - - - - - -

16. - Disposición según las reivindicaciones 1-10,
caracterizada porque el cuerpo expansible es elástico y hue­
co siendo, por ejemplo, de neopreno, de modo que, cuando el 
aire entra en la cavidad, pueda tender a asumir su forma ori­

ginal. -------------------------------------------------- -

17.- "DISPOSICION DE JUNTA PARA CONECTAR POR LO ME­
NOS DOS PARTES ESTRUCTURALES"



Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veintiséis hojas, foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de once láminas 
de dibujos que la ilustran.
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