
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que se acompaña a 
la solicitud de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESPAÑA,
a favor de

Don JOSE UBANEDD ESCUFET, residente en RAMPLONA (N avana ), 
Da Milagrosa n^ 51,

por
" UNa MAQUINA i FABRICAR i'uBCO DE ííURMlEON VIBRADO 

Inventori El solicitante, de nacionalidad española.
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La invención a que se refiere la presenté memoria, 
constituye una novedad industrial con características y venta­
jas que la hacen merecedora del privilegio de explotación ex­
clusiva que por ella se solicita, de acuerdo con las prescrip­
ciones del Estatuto vigente de la propiedad industrial de 26 
de Julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de 
1930.
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Los tubos de hormigón se fabrican a mano a base de 
un molde en cuyo interior se coloca otro más pequeño o macho, 
y entre los dos queda un espacio destinado a contener la mez­
cla o materia con que ha de fabricarse el tubo. Esta mezcla 
se apisona con un pisón , después de lo cual, cuando ha queda­
do endurecida, puede sacarse el ámbo ya terminado, después del 
macho utilizado en la operación.

Como es natural, el procedimiento indicado es muy 
imperfecto, no solamente por el tiempo que se tarda en fabricar 
cada pieza o tubo, sino porque el apisonamiento de la mezcla 
no se realiza bien, a base de elementos tan rudimentarios.

31 procedimiento que consiste en someter a libración 
la materia empleada en la fabricación de los tubos es el ideal
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para obtener un resultado perfecto. La vibración da productos 
homogéneos, si se puede asegurar la repartición integral de la 
materia, reparticición por la que queda el tubo apisonado de 
modo perfecto, mediante dicha vibración.

Sin embargo, un tubo de cemento es por su forma y 
proporciones muy refzactario a la vibración integral, utilizan­
do los procedimientos conocidos hasta la fecha. Efectivamente, 
su altura permite dificilmente^la vibración de una zona propa­
garse en el sentido vertical, asf como la transmisión lateral 
dada en un punto es imposible transmitirla a un perímetro cur­
vilíneo. Lo ideal es evidentemente una vibración lateral dada
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en un punto es imposible transmitirla a un perímetro curvilí­
neo . Lo ideal es evidentemente una vibración lateral dada en 
todos los puntos.

Y esta vibración uniforme y perfecta se consigue con 
la maquina cuyo registro se solicita. Con ella, la materia en­
tra entre el molde y el maoho, como en la fabricación manual,
y el macho es animado con un movimiento de vibración completo, 
vibración que es transmitida inmediatamente a la materia en ca­
da trozo horizontal y a cualquier distancia que se encuentre, 
de arriba o de abajo.

Como el desmoldeo inmediato, después ¿e haberse ter­
minado la operación indicada no seria posible, con objeto de 
poder acelerar al ritmo de la fabricación, en el interior del 
molde puede introducirse una camisa metálica, que después de 
haber retirado el molda permite mantenerse al tubo durante su 
primara fraguación el tiempo necesario, salvo en el caso de que 
los tubos solo tengan un metro de áLto, porque entonces pueden 
mantenerse bien por sí solos inmediatamente que han sido fabri­
cados.

La maquina que nos ocupa estó constituida por un ar­
mazón o conjunto da piezas cuyas características se representan 
detalladamente en los adjuntos dibujos, que se acompañan a la 
presente memoria para facilitar la descripción, (figs. 1* y 2&)

Forma parte del citado conjunto un grupo reductor y 
alevador con una grúa con corona y sin-fin accionado por un mo- 
tor. Un eje que sale del reductor lleva un, tambor donde se arro- 
Lia la silga que se ve en la foto, la cual, mediante un gancho 
iolooa'do en su extremo se sujeta a la anilla del maoho vibra- 
ior cuando conviene, ya que se puede soltar con la misma facili" 
lad.

di maoho provisto de la anilla mencionada, foima un 
solo conjunto con el aparato vibrador, constituyendo un cuerpo
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que se introduce, sujeto a la silga rei&rida, en al molde ac­
locado con este fin, dejando el espacio necesario para intro­
ducir la masa que ha desformar el tubo.

Por consiguiente, cuando se ha introducido el macho 
vibrador en el molde y se ha llenado convenientemente de masa 
el espaoio destinado a este fin, se pona en marcha el motor 
que mueve el conjunto vibratorio durante los pocos minutos ne­
cesarios en cada operación, que varía según las dimensiones 
dql tubo que se haya de fabricar. Esta vibración hace que la 
mezcla penetre de un modo completo entre el macho y el molde, 
quedando fabricado de.esta forma el tubo con toda perfección.

Terminada la acción vibratoria, se pone en movimien­
to el elevador, elevando el conjunto del que forma parte el 
macho, y se transporta el tubo ya fabricado con el molde o ca­
misa metálica a un lugar apropiado, con objeto de que se seque 
la masa da un modo completo.

Es conveniente destacar que la característica fun­
damental de la maquina descrita consiste en el oonjunto forma-

!do por al macho y el vibrador, accionado por el motor corres­
pondiente, cuyos efectos son los que hacen de la maquina que 
nos ocupa verdaderamente útil y perfecta para los fines a que 
ha sido destinada. -

Si se desea simplificar la maquina de referencia, 
puede eliminarse el motor que acciona el aparato elevador, oon 
lo cual la elevaoión tendría que realizarse a mano^ empleando 
oualquier medio conveniente.

La sencillez de construcción es otras de las venta­
jas de esta maquina, lo cual permite que pueda venderse a pre­
cios muy asequibles, teniendo en cuenta su gran rendimiento.

Hecha la descripción que antecede, es preciso adver­
tir que los detalles de realización de la idea expuesta pueden
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variar, sin que por ello cambie la esencia de la invención, * 
que es la que se desprende de los párrafos que anteceden. 
Interesa mucho hacer constar que por el pío cedimiento des­
crito pueden fabricarse tubos armados o sin armar, indistin­
tamente .

N O T A
En resumen: ¿a latente de Invención que se solicita, re­

caerá sobre las reivindicaciones siguientes:
19- Una máquina para fabricar tubos da hormigón vibrado, 

caracterizada porque consiste en un armazón que com ta de un 
grupo reductor y elevador con una grúa y sin-fin accionado 
por un motor, saliendo del citado reductor un eje con un 
tambor donde se arrolla la silga, cuyo extremo va provisto 
de un gancho que* sirve paya sujetar la anilla del macho vi­
brador.

2*.- Una máquina para fabricar tubos de hormigón, según
la reivindicación anterior, caracterizada.porque el macho 
y el aparato vibrador, formando un solo cuerpo,.se introdu­
cen, sujetos a la silga de la grúa, en el molde correspon­
diente, dejando el espacio necesario entre ellos para intro­
ducir el hormigón que ha de- formar el tubo.

3 6 Una máquina para fabricar.tubos de hormigón, según 
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque elmo-^ 
vimiento de vibración del macho, impulsado por un meter, es 
completo y uniforma, transmitiéndose a todos los puntos, por 
.lo que se realiza con rapidez una perfecta distribución y api­
sonamiento de la materia que forma el tubo, después de lo 
cual, interrumpido su movimiento, se eleva el conganto vibra­
torio para sacar el tubo ya fabricado del molde.-

$6.- Ee.reivindica, por último, como objeto sobre el qis 
ha de recaer la latente de Invención que se solicita: UNA

+
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M  drld, 30 diciembre 1.950. .

- ^oP^uo m:sjnA



^on José Ubaneü ¿scufat-j¡ ..... .........— ......... ....

- ̂

i<

E B C A L A  V A R I A B L E


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



