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Paa3ITHE DB INvVAERCcIOLDY
por VEINTH afios
a favor de¢ Don Juan y Don Pedro VILARRUBIS FERZANDO.,
ambos de pnacionaliaad espaficla, residentes en Barcelo-

ns, calle sagrera nim. 2.

OBJETO: »PHRFACCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIDN DE AZRO-

MODELOZ» .

MemortTria desctimn viva

#l invenso se relgcions con unos perieccionamien-
608 en la conssruccidn de acromodelos, y permitve crear
intervsantes mejoras gobre LO conocido.

Importoniues objeboy del iovenso soi;
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i do Prevhr un disposivivo au inysesidn o pron-
sado concebido do formm guu realice su vravajo con
eficacia méxima; dotar a tal aisposiscivo au medios
gue mejoren la unitforme distribucibn cel maserial
pn el s8N0 de las chmaras Ge moldeo con 00jeuo au
ilevar ia carsa a la condicidn pléswvica requeriaa;
sl do aumeabar la rapidez de ia inyeccién ¥y tavorecer
naterialmenbe 1a obuencidn de ua PToduCHO MOLAWAGO
de ouena cadlicad; lograt un exXace0 covntrol y precl-
3idn wn la velocidad ue moldeo y uesmoldeo de las pio-
zas febricadgasn; croear un val disposicivo poerfeccio-
ilado on sus caracierisiticas de Proyee o y de monwajoe,
loxrar un wino gepeocigl de meromodelos de sxcgpcional
regisvoncia mecdnica y dotmdo ve caracberisticas vom-
plétamenﬁe nuevas; reallizar wales vlementos a base o
maverigles quo reunan las caracteristicas de solidez
y ilexibilidac & la par quo resulten visuosos y deco-
rativos. Qbtros 00jot0s we la iaveneidn aparceen més
adolan tee

w1 inveato proporcions, we una parte, el novisi-
mo y Derfecto resultadio industrial obtenico en la
ctealizacién prdctica uc asromodelos y d¢ Otra la gran
ventaja que reporta wl rApido desmoldeo de las pie-
zas resultantes del procgso dae inyuccién 0 prensado,
ya gue el Gx1To de una mayor produccidn e¢n las mAqui-
nas deticatas a GsStoS menesTtores ostriba on el necho
de obtener do manors wutomisica ol thpido desmoldeo

e la pluza fundida sin gque 6sta so duteriore ni duzor-
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me, pose g ia rragllidad dol objeto construldo y a la
excepcionul velocidat 001 que se Jrouuco gl Traguado
qel maturigl umMdleadoO.
A ios nlanog adjuncos:
5om Ls firues 18 g3 una vista on socceibn lonzitudinal
v Ecrbgs gonvencionales doe un moldg du degsmoldoo suto-
natico.
La figura 28 corresponde a una vista en plunta de
s cgra fija do wn molde del wido inclicaco.
10 e La fizura $% cOorcespPOnde o cOQJUNLo & un disgcsini~
vo propulsore, uva sentido do elevacibdn para ol abrcomo-
UGglOe
La figura 4& muestea, en seceibn longisudinal, las
paries fija y mdévil de un molde de Prensado.
15 o= | Lé figuca 5% es una visiua en planta de un molds
do prensado.
wn la espooialidad dae la inyecceidn con fines da
moldeo de un material uﬁrmopl&shico 0 vermoendurcdibes,
os sabido que la cruacidn de ua aispositivo de inyeccidn
20 e ‘o prensado satisfactorio ha utropczado slempre con muy
serigs aiflculiades. Fn una forma elemental, val dis-
positivo se comoone de un cilindro du inysccidn con un
orificio sransversal do carga; de un émbolo destinado
ha hacer avanzar la carga dael cil{ndeo; de una wobara
38 e da inyeccién oo el extremo delancero del cilindro y

46 medios de¢ caldoeo, qus circunaan a dicho oilindvo,

desbtinados g fluidificar la oarga que 6sue consiene
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hasta que tonga una oonsistentig nléstica adecuada. Un
grave inconveniente 30 debw al hoecho de gque dada la
especial constbtivucidn de Llas piezas que incegran los
agromodeglos s pracisgd producsir anm ol cuerpo de ellaé
gspecialos configuraciones y calados gque difliculten
ulteriormenve ol degsmoldaeo del conjunio y para ello ha
sldo preciso concebir un molde provisto de noyes que ‘
au tomiiicamente penstran en ol seno de la cAmara, per-
maneciendo en olla curante el momento ae la inyeccidn
y desplazdndose de mancers ausombiica coneluido dicho
ciclo a #in de que ol dosmoldae0 3@ produzca con gran
rapidez y facilidaa.

Asimismo el invento prevée un dispositivo auto-
mético au desmoldeo, ol cual, al concluir la inyec-
e¢ibn y cnconuvrarse la masa inyecsada en franco procelo
de solidifiocacién, un »unzbén relacionado mechnicamenta
con la cara mdvil del molde, tetrocedo sonjunvamonve
con bsta llogando en su rvoecocrido a u%opezar gon un
wope fijo que pormive el retroceso ve dicha cara del
molde pero suspende 18 carrera del punzbn de uel manera
que 6s8Te sufre un desplazamiento en relacién con la
cara mévil del molde qus le comporsa y duranta cuyo
desplezamiento se¢ produce el desmoldeo de¢ laz piezas
obtonidas Poro gin acituar divevctamenve 30bre ollas g
fin de no doveviorarlas sino ojorciendo suave praesidn
gopbre el Gronco e masa Fformado en la comunicacidn de

onirada, ol cual permanece unldo a las piezas por Ffinosg
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gordones que ocupan las rogatas por las gue penevra
1a masa fluidificada durante ol cfclo de inyoeccidn.

¥l invento prevée tvembidén la posipvilidad de obse-
ner 6stvas mismas piezas siguiendo un Procesc de Mol
deo ¥y prongado con ciertos maserisgles y para ello ha
concabide un molde ocuyas caras anfrentagdas, cuentan
con medios raeirigerantes gue clroundan las cémaras de
mold oo Proviamcute dichas.

#1 invenio uweilliza con prafercencia un matverial,
gue dada sw gran reSisbencia mecdnica le naccn més
adecuado para soporvar 10s 6sfUwvrz0s de 10rsibn y brus—
¢0 polpeted a que L1038 aerceomodelos sSq somobten.

Otro objeso més del invenvod se vesSs @n dovar a
los moeromodelos de medios propulsores marced a los
cuales wu PuuysSta gn marcha no requiore do tirantves o
gatapultas dg langamiento, que generalmenie 1o deue-
rioran. @l invenvo prevée el ompleo de un aspa MONvE-
da horizonsalmense, pProvisia de vcazos con plands in-
clinados y dispuessa en la pares superior aul agromo-
delo, o8 decit wsiguiendo el principio de 1log heli-
¢bpuerog. Ia pucesta en marcha de GSte modelo se Llava
a erucio de mancra anfloga que Una Peonza de juUIUETE
mediante una superficie ocilindrica o gimilar solidaw-
ria a dichas asnas sobre la ¢ile se enrolla un bramante
que al sor desonrollado bruscamente por traccibn de

St eXTremo0 €Xtoriotr aceberminando ol gito del aspa cuyos



10~

15e-

20 e

25 e

4 05962

Drazos y debido & su inclinacibn, desermina la eleva-
cibn o ascenso progresivo del aeromodcelo. |
gaciendo referencis conjunvamenty g 108 dibujos
@l dispositivo de moldeo por inyeccibn comprende una
parbe fija del molde -l- aosada de la conduceidn de
gnirada =2~ 20r la que penetra la masa en al sentido
que determing la flesha -4- y cuenta ademids oon los
vaolndos d- y -H= guu constituyen la mitad de las
chmaras de moldeo propismense dicho; una cara mdvil
—-6= @n colaboracidn con dicha Yarse.iija -l- integran
el moldee. Unos noyos méviles -7-y ~u=- en cuyas punta
tienen pracvicadas algunas puquetigs ramificaciones,
Dene bran y vermanecen on ol genod de la cimara duranie
vl clclo de inyoeccibn desplazéndoge momeniuos antes de
iniciagrse la apcrvura del molde. La Darte mecdnica con
que 6ste molde cuenta cOrresponds a los dispositvivos
do desmoldeo ausvomivico fundamentalmenie integrados
por un punz6n -J= que revroceds gimulvdneamenve con
1a carsg mdvil —~o- quedando limiuada su carrera Por el
tope -10- mieniras que ol medio molde —-o- sigue sSu
r@e0rrido an #sontido de aperiura mientrad gus el pun-
zbn -9~ permanccs easAtico dando lugar & que se Dro-
duzeca ol desmoldeo de las piezas Oblenidas y que du-
rante el ci{clo de apertura del molde pPermanszcan rsci-
procamente unidas 20r ¢l corddn de masa que ocupa las
rogavas formadas3 entrs una y 04rs cara del molde. La

parte mévil del molde comprends Vres cUETPOS autdnomos
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—Ow wlle y ~lz=- dispuessv0s en sontido paralelo y rclaocio-
naqos envee si meclnicamense por las pufas -13- y -l4-
gue unon rigidamenste las oarbes -o- y -1l2- mientras que
1a Dletine intermedia -ll- se encuentvra sblidamonce uni-
da al punzbdn do deuamoldeo -vy- mediante ias vuercas -l1b5-
¥y =lt=e Un muelle helicoidal =l7-, que irapaja en el seno
do la caja oilfnarica wibular -ld- acvla sobre el punzbn
-9~ oblizAndols a describir un movimiento de retroceso en
rolscibn con la oara mdvil del moldg -6- cuando se pPro-
duce vl clerre del mismo. Los esplrragos =1B- y -l4- ac-
vhan adomhs como guias para ia platina -lli-.

La cara fija del molde (vepresentada un plante, en
la figura Z%) ocucnea con lo3 vaciados necesarios para
rgoroduclit la configuracién ug 1ag diswinvas piezas que
intuzran el asromodelo tales como ilas hdlices o rotores
de elevaclbn -zZ0- de propulsidn -z2l- y deslizamicnso -22-
que resultan desouds del rrazuado unidas por las regzatas
-l9=. #l cenbro de las aspas -20-~ 1o congtltuye un Uuronco
e cono -z4~- del cual parven 1os radios o brazos heli-

coidales -24—~ (figura 5%) y cuyo tronco de ¢odno 3¢ en-

guentlra atravesado por vl pasador -zt~ so0bre el cual el

adp&e permangce Llocsa, uniéndose uicho pasador al cusTpo
del asgromodelo pPoOr sua parve inferior -Zo-. 1,08 cas0s8 dao
Jreusaao Drovéen un molde conssisuido por las parves
-27- y =268- que forman la chmara de moldeo —-zZY-. Las dos
medics Catas dol molds =27- y -28-« cuentan en su seno
son las clmaeras do refrigoracibn -50- y -sl= por las

que se hace circular un siuico vefrvigerante a vravés



.

10w

15 e~

20 o=

05062
do 108 tBC0TO8 =38= «=J0= =O4= ¥ —BE- (figura 4%). La
cdmara de molde0 -29- se consuvituye, mediaive las dos
meding caras del molde oifadas, Las cvuales btienen drac-
wicada la confipuracibn correspondiente al cuerpo del
helicdpvero (figura 5%) contando ademis dichas Parves
dol molde con UNOS PUNZONGES —I6= =S¥ y -8~ que penoe-
srarén en cajas coincidenies parn obvegnar un clerre
corracto dol moldae.

gonforme antves se indicd el invento prevbe también
sl empleo ceg un maberisl e gran resistencia. fin la

fabricacibn actual de gParaitos de aoromodelos e uti-

" lizan como maseriales fundamentales, maders y ueis,

cuyos materiales tiencn gquu soporsar sercibles esiuer-
208 ¥y 20lveseos. (on el procedimienso que preconlza la
Pawenite 3¢ logrs lg tavricacibn de aparatos més ligeros
que los confeccionsados da madaera. Ofirecen menor veligro
¢¢ roslras PUess0 gue el material previgto por ta pa-
tente, aparte de ser muceho mé s ligzero gue ia planchs
de hierro y consrachapado de¢ madera, &3 ducill cuali-
dad gue se debe Genur muy el cuenia 80DrY bodo en losg
aigrrizajes iorz0s08, Pues evisan la roiura do 103
878ratog.

Dicho maverial se obvione medianite 1la disolucibn
de un hideocarburo sblido, por ejémplo el etileno con
benzol, al cual se Lo sfladiri un pizmento adecuado para
su coloracibn. Las oropisdades secantes harin quu la
gisolucibn oovenida so solidifique oeranscurvrido cierto

Tiompo y el orocucto obtenido sc someterd a una tempera-
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turs de 2250 C. permaneciendo en un usvado semiliquido
e cuyo ¢3%ad0 se lnvedducy sSeguldamoentse y a Presibn
ol el interior de 1los moldes gspecliales a que anbtes

nizgo teforeuaciae

&
[

&0 G360 proQeso, Ba Nacy pasar una votrrionte de
gbileno, sobre el benceno un prescancia de un cavall-
gador adecuado, con Lo guw 8¢ yoema sl evil-benceno
seguldamoeniy 8¢ Progede a ugshidrogenarlo pPara ¢onsti-
Wuir esvirvol, ¥y finalmenss 8¢ polimariza para Dinsti-
Tdearlo duroasy cuyd operacidn su adicions un coloran-
40 aducuan .

3¢ apreciatd guag LOog ulspoasisivos antgrioros
ue inyuauiéﬁ ¥ PronsadC nan sido concebidos para obue-
ner una wanufac wira do prinera calidad assgurando
ad mﬁé purfoecto desmoldes y logrando auncnbar ita velo-
¢idad de inyeccibn y moldeo, pambidn sa asreciard
gue Li cabonlve, Odreconiza LO0-rdndose wodo gllo sin
somplicaciones y finalmenty el acromodelo creado ss
exvraordinariamonue seucilio y due consvruccidn rela-
LLvamennos varatie.

3u hace consiar a los ofoovos 0207 5UNO8 quu 109
QJjomplos exXpuesios no se han dado en modo alguno a
manera av Limiuacidn y que wales sjdmolos cssdn su-
jetos u las mis amplias varisciones de devaile y que
cuanvas modificaciones se introduzean se considararin
incluidas dentro cel arma de prosvecceibn de Gutay va-

berilGe
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3y hace constar a los eiccuos OopOTUNOs que Gan-
to los perfecclonamientos como loz dispositivos gue en
4s1a memorié e cluan constituyen un o4O no suLce? til-
bie de Funcionar alsladamocnic.

Asimisno se declaran 6e propiedad y novedad nara
t0d0o ol torrisvorio espaniol, sus colonias, protectorado

y dominios ilas gigulcentes

REIVINDICACI OHNB®S

1&.-Perfinccionamientes en la construccidn de aeromode-
log, en el cual un cuerpo de moldaeo uonstituido POt dos
partes, una estaiica y osra mévil, que al agrutarse cons-
situyen la cimara de moldeo propiamente dicha contando
la parve ftija con una perforacibn de inyececibdn y agsuando
integrada la cara mbdvil pPOT Lres cuerpos autonomos dos
latgrales y uno intermedio sncontrindose relacionados
log dos uxXxteriores por vasantes, describiendo el vercer
cuoTtpo un movimionto rectilineo alvernativo envce Log
anceriorss y snconurAndose rulacionado mecAnicamente
dicho surcer vuerPo ¢on un Hunzdn de dusmoldeo permanen-—
e Prosionado por un muelle nelicoidul cuyo punzda,
duranée el c¢iclo de aperiura wel molda, es reuenido por
un wope fijo mientvras guo dichsg parve mdvil del molae
prosigue su rocorrido en sentlido do apervura determi-
nando asi ol desmoldoo do las Diez&s inmediatamenie deg-
puds de su fragusdo, caracterizindosc ademis dicho con-
junto mecénico por contar won W08 uoyos mbvilies quoe pene-

tran y permanecen en ¢l s6no de Llas cAmaras durante el
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oiclo de inyeccidn desplazéndose de la misma inme-
diavamenve despuds del frapuado de Llas piezas inyec-
wadas pero antes du iniciarse Ll apertura del molde
produciondo ciocnos noyos, hogusdades 0 vaciados en el
Seno aqe UM Lroneo de c¢ono formado ¢oOn ¢l maserigl
inyectado que consvituye lLa wase de giro vara un
rouor 0 hélice au aspas naelicoidales que a su vez
consuliuye ol Mmedio de elovaoldn y Luus va . waruna
dg 1los aseromodelos.

2%.- Pgrfeccionamiencos wn Ls consvruccibn de
aeromodelos, en ¢l cual s¢ uviliza un dispositivo
de prensacd gque cuenia con dos plezas que al agru~
parse forman la ofmara de moldeo ia cual sSe encuen=-
tre circundada pPor cAmuras por iLas que circuls un
fluido refrigeranto para acelerar la solidificacibn
0 fraguado dg las plezas obtenidas.

4%+~ Dyrfocclonamiensos on la construccidn de
agromodelos, en gl éual 34 emplsan disposivivos de
inyeccibén y moldeo dovados de medios para ol desmol-
den automitico y cAmaras de cofrigoeracidn que se
¢aracberiza ademds por inyoectar en Las mismas y a
presibn, un maserial gue despudés de sSu HPrensado ofre-
ce bugna ducuilidad, el cual se obiiene mediante u n
prooeso un ¢l que se hace pasar uns ¢orriente de goi-
lono sooroe beancenod, en pPpresencia de un cavallzador
formando stil-benceno wl cual sezguicamenss se deshi-
darogena polimerizéindolo finalmente para plastificar-

1lo; duranee cuys operacidn se adlciona un eolorante
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ad acuado sometiuwndo ul rgsul vante A una vegmperasursy de
225¢ Q. ¥ pormangeiocndo en un esguado semi-ifquido en
el cual su invroduce v LOs moldes, a presibn.

48.- pyrfocoionamientos on la construccidn de aero-
modelos, segflin el cual y mediante el Droceso y medios
g que hace roferoncla las reivindicaciones anteriores
8¢ consvliuye gl cuerpd o fusclaje de loa asromddelos,
as{ como un roLor projulsor de prazos noelicoidales que
srabaja hovizontalmense y que al gilrar aescribiendo un
movimienso cicroular constinuo sobre SU ProRPio aje »Oor un
brused dusunrollamicnso do U Dramante 0 andloz0 deLet-
mina la puesva en marcha dol aeromodclo.

H%.- PHRFECCIONAMIBNTOS &N LA CONSTRUCCION D® ATRO-
MODBILOS»

Podo ello conforme sg¢ describe y veivindica sa la
memoria que anvecede que ¢onsta dg aocee hojas escrisas
a maguina Por una solu de¢ sus caras, y »lanos que la

ilustrane.

Madrid, 28 de Diclembte dg 1.950
. N\

e e
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