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B A T E N  T E I) B I  11 V E 13 0 I  3 N 

por VEINTE aRos

a favor do Don Juan y D°n Pedro VILARRUBI8 FERRAI3DO. 

ambos de naoionaliaad espafíola, residen tes en Barcelo­

na, o a l ie  3agreta  num. ¡id.

OBJETO: ^PERFECCIONAI.IIMTOS EN LA OONSTRUCCIÜN DE AERO 

11DDHL03".

M o r no  r i  a ct e s c r i  p t í  v a

jgl invento se r elaoiona oon uno a o er f  eooi onami en- 

itos en la  oonstruocion de aeromodelos, y permite orear 

in teresan tes mejoras sobre lo  oonooiao.

Importantes objetos d e l invento son;
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gl do prever un dispositivo ae inyección o pren­

sado nonoobido do íorma que realice su trabajo con 

ofioacia máxima; dotar a tal dispositivo do medios 

que mejoren la  uniforme distribución a e l material 

en el seno ae las oámaras de moldeo con objeto no 

llevar la  carga a la  condición plástica requerida; 

el de aumentar l a  rapidez ce la  inyección y favorecer 

materialmente la  obtención de un producto moldeado 

de buena, calidad; lograr un exacto control y preci­

sión en la  velocidad ce moldeo y aesmoldeo de las pie­

zas fabricadas; crear un tal dispositivo perfeccio­

nado en sus características de proyecto y de montaje; 

lograr un tipo especial de aeromodelos ae excepcional 

resistencia mecánica y dotado ce características com­

pletamente nuevas; realizar tales elementos a base ce 

materiales que reúnan las características de solidez 

y f lex ib ilidad  a ia par que resulten vistosos y deco­

rativos. otros objetos ae la  invención aparecen más 

ad oían te.

¡di invento proporciona, uo una par te? e l novísi­

mo y perfecto resultado industrial obteñido en la 

realización práctica ae aoromodelos y de otra la  gran 

ventaja que reporta el rápido desmoldeo de las Pie­

zas resultantes del proceso de inyección o prensado, 

ya que el éxito ae una mayor producción en las máqui­

nas dedicadas a estos menesteres estriba en el aecho 

de obtener do manera automática e l rápido desmoldeo 

ue la  pieza fundida sin que esta so deterioro ni deior-
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me, posa a la  ttagilidad col objeto conatruiao y a la  

excepcional velocidad con que su procuoo el fraguado 

o el ¡Jiat e ria l empleado.

ijn los planos adjuntos:

La fiputa- i .̂ es una v ista  on socción longitudinal 

y cortes convencionales de un molas de desmoldoo auto­

mático.

La figura 3  ̂ corresponde a una vista on planta de 

la  sata f i j a  ae un molde del cipo indicado.

La iiguta 3* corresponde en conjunto a un dispositi­

vo propulsor, on sentido de elevación pata el aóteomo- 

uolo.

La iiguta muestra, en cocción longitudinal, las  

partes f i j a  y móvil ao un mola o de pe ensaco.

La iiguta 5* ea una vista en planta de un molde

do prensado.

En la  especialidad da la  inyección con iinos de 

moldeo de un material termoplás tico o tetmoendutentes, 

es sabido que la ecuación de un cispositivo de inyección 

o prensado satisfactorio ha tropezado siempre con muy 

serias aiíicu ltaües. En una forma elemental, ta l dis­

positivo se compone do un cilindro de inyección con un 

o r if ic io  transversal de carga: do un émbolo destinado 

ha hacer avanzar la  carga del cilindro; ce una tobera 

de inyección on el extremo delantero del cilindro y 

de medios de caldeo, que circundan a dicho cilindro, 

destinados a f lu id if ic a r  la carga que éste contiene
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hasta que tenga una consistencia p lástica adecuada, un 

grave inconveniente sa deoe a l hecho de que dada la  

especial constitución de las piezas que integran los 

aeromodelos es preciso producir en el cuerpo de ellas  

especiales configuraciones y calados que dificulten  

ulteriormente el desmoldeo del conjunto y para ello ha 

sido preciso concebir un molde provisto de noyoa que 

automáticamente penetran en el seno ae la  cámara, per­

maneciendo en e lla  durante e l momento ae la  inyección 

y desplazándose de manera automática concluido dicho 

ciclo a fin de que el desmoldao sa produzca con gran 

rapidez y íac i l id aa .

Asimismo al invento gravee un dispositivo auto­

mático de desmoldeo, el cual, a l concluir la  inyec­

ción y encontrarse la  masa inyectada en franco proceso 

da solid ificación, un punzón relacionado mecánicamente 

con la  cara móvil del molde, retrocede conjuntamente 

con ásta llegando en su recorrido a tropezar con un 

tope f i jo  que permite el retroceso ce dicha cara del 

molde Pero suspende la  carrera del punzón de tal manera 

que este sufre un desplazamiento en relación con la 

cara móvil del molde que le  comporta y durante cuyo 

desplazamiento se produoe el desmoldeo do las piezas 

obtenidas pero sin actuar directamente sobre e llas a 

fin  de no deteriorarlas sino ejerciendo suave presión 

soore el tronco ae masa formado en la  comunicación de 

entrada, el cual permanece unido a las piezas por finos



a . -

3- 0 * * *

15

20 * -

2 5 +**

- 3  -

<§ 0-5 962
cordones que ocupan las Togadas por las que penetra 

l a  masa ílu íd ificada  durante el ciclo de inyección.

.El invento preveo también la posibilidad de obte­

ner estas mismas piezas siguiendo un proceso do mol­

deo y prensado oon ciertos materiales y para e llo  na 

concebido un molde cuyas earas enfrentadas, cuentan 

con medios refrigeran bes que circundan las cámaras de 

moldeo propiamente dichas.

El invento u t i l iz a  con preferencia un material, 

que dada su gcan resistencia meoánica le nacen más 

adecuado para soportar los esfuerzos de torsión y brus­

co golpeteo a que los aereomodelos se someten.

Otro objeto más a el invento se oasa en dotar a 

los aeromodelos de medios propulsores merced a los 

cuales su puesta en marcha no requiere de tirantes o 

catapultas de lanzamiento, que generalmente lo dete­

rioran. El invento provee el empleo de un aspa monta­

da horizontalmente, provista de otazos con planos in ­

clinados y dispuesta en la  parte superior aol aeromo- 

delo, es decir siguiendo el principio ae los he li ­

cópteros. La puesta en marcha de este modelo se lleva  

a erecto,de manera análoga que una peonza de juguete 

mediante una superficie c ilindrica  o similar solida­

ria  a dichas aspas sobre la  cus se enrolla un bramante 

que a l ser desenrollado bruscamente por tracción de 

su extremo exterior determinando el giro ael aspa cuyos
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brazos y debido a su inclinación, determina la  eleva­

ción o ascenso progresivo del aeromodelo.

Haciendo referencia conjuntamente a los dibujos 

el dispositivo de moldeo por inyección comprende una 

parte f i j a  asi molde -1- notada de la  conducción de 

entrada -2 -  por la  que penetra la  masa en el sentido 

que determina la  ilecha -á -  y cuenta además con loa 

vaoiados -4 - y -5 - que constituyen la  mitad de las 

cámaras de moldeo propiamente dicho; una cara móvil 

-6 -  en colaboración con dicha parte l i j a  -1- integran 

el molde, unos noyos móviles -V -y -a -  en cuya punta 

tienen practicadas algunas pequeñas ramificaciones, 

penetran y permanecen en el seno de la  cámara durante 

e l ciclo de inyección aesplazándose momentos antea do 

Í 5 ... in iciarse la  apertura ael molde. La Parte mecánica con

que éste molde cuenta corresponde a los dispositivos 

de desmoldeo automático fundamentalmente integrados 

por un punzón -S -  que retrocede simultáneamente con 

la  cara móvil -ó -  quedando limitada su carrera por el 

¿0 . -  tope - l o -  mientras que e l medio molde -ó -  sigue su

recorrido en sentido de apertura mientras que e l pun­

zón -S - permanece estático dando lugar a que se pro­

duzca el desmoldeo de las piezas obtenidas y que du­

rante el ciclo de apertura del molas permanezcan rooi- 

25.- procamonte unidas )0*r el cordón de masa que ocupa las

regatas íormaaas entre una y otra cara ael molde. La 

parte móvil del molde comprendo tres cuerpos autónomos
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- ó -  -11- y -12- dispuestos en mentido paralelo y r elacio- 

naaos entro sí mecánicaíaente por las  guías -13- y - l a ­

que unen rígidamente las paxt.es -ó -  y -12- mientras que 

la  pletina intermedia -11- se encuentra sólldamonce uni­

da a l punzón de desmoldeo -3 - mediante las  tuercas -15- 

y - I b - .  Un muelle h e lico id a l-17-, que braca ja en e l seno 

do la  caja c ilindrica  tubular - I b -  actúa sobro el punzón 

-9 - obligándole a describir un movimiento de retroceso en 

relación con la  cara móvil del molde -ó -  cuando se pro­

duce d  cierre del mismo. Los espárragos -13- y -14- ac­

túan además como guias para la  platina -11 -.

La cara r i j a  del molde (representada en planta, en

la  figura 2*) cuenta con los vaciados necesarios para 

reproducir la  configuración ao las distintas piezas que 

integran el aeromodelo talas como las nólioas o rotores 

de elevación -20- de propulsión -21- y deslizamiento -22- 

que resultan después del zvaguado unidas por las regatas 

-19-. El centro de las aspas -20- lo constituye un tronco 

de cono -23- del cual parten los radios o brazos h e li ­

coidales -24- (f igu ra  3^) y cuyo tronco do cono se en­

cuentra atravesado por e l pasador -25- sobre el cual el 

aspa permanece loca, uniéndose dicho pasador a l  cuerpo 

del aeromodelo por su parte inferior -2o -. Los casos ae 

prensado proveen un molde constituido por las partes 

-27- y -2U- que forman la  cámara ae moldeo -29 -. La3 dos 

medias o^rae del molda -27- y -28- cuentan en su seno 

con las cámaras de refrigeración -30- y -31- por las  

que se hace circular un rluiau refrigerante a través
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de los cancros -3¿i- -3 3 -  -3 4 -  y -3 5 -  (f igu ra  ^ * ) .  La  

cámara de moldeo -S9- se constituya, medianía las dos 

meólas caras del molde citadas, las  uuales Manen prac­

ticada la  configuración correspondiente a l cuerpo del 

helicóptero (f igu ra  5&) contando además dichas partes 

del molde con unos punzones -3ó - -37- y -3M- que pene­

trarán en cajas coincidentes para ootener un cierre  

correcto del molde.

Conforme antes se indicó e l invento prevea también 

el empleo ce un material a o gran resistencia. í-% la  

fabricación actual de aparatos de aoromodelos se uti­

lizan como materiales fundamentales, madera y tela, 

cuyos materiales tienen que soportar terribles esfuer­

zos y golpeteos, con e l procedimiento que preconiza la  

Patente se logra, la  fabricación ae aparatos más ligeros  

que los confeccionados de madera, oíTocen menor peligro 

ce roturas puesto que e l material previsto por la  pa­

tente, aparte de ser mucho más ligero que la  plancha 

do hierro y contrachapado de madera, es dúctil cuali­

dad que se deba tener muy en cuenta sobre todo en los  

aterrizajes forzosos, pues evitan la rotura de los 

aparatos.

Dicho material se obtiene medíante la  disolución 

de un Hidrocarburo sólido, por ejemplo el etileno con 

benzol, al cual so lo añadirá un pigmento adecuado para 

su coloración. Las propiedades secantes harán que la  

disolución ootenida so so lid ifique transcurrido cierto 

tiempo y el producto obtenido so someterá a una tempera-
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tura do C* permaneciendo en un estado serniíiquido

un cuyo oseado se introduce seguidamente y a presión 

en el interior a o loa moldes especiales a que anees 

so hizo reior encía.

8 . -  gn óseo proceso, se hace pasar una corriente de

etilon-O, sobro el bono ono en presencia de un cata li­

zador adecuado, con lo que se j¡*orma el etil-benceno 

seguidamente se procede a aesnidrogonatlo para oonaci­

bui r estiro !, y finalmente a.e polimeriza para pInsti­

lo * -  r icarlo  durante cuya operación se adiciona un oolorañ­

i­

l e . -

10*-

¿ 5 . -

te act oc uaa o.

3e apreciara que ios dispositivos anterior os 

de inyección y prensado han sido concebidos para obte­

ner una manufactura a o Primora calidad asegurando 

el m&s perfecto desmoldeo y logrando aumontat la  velo­

cidad do inyección y moldeo? mambíón se apreciará 

que la  'atente, preconiza lográndose toco e llo  sin 

complicaciones y finalmente el aetomodelo creado es 

extraordinariamente sencillo y de eonscruoción rela­

tivamente barata.

So haeo constar a los efectos oportunos que ios 

ejemplos expuestos no se han dado en moco alguno a 

manera a o limi tación y que tales ejemplos están su­

jetos a las más amplias variaciones de detalle y que 

cuantas modificaciones se introduzcan se considerarán 

incluidas dentro ael arma do protección de ésta pa­

tente
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Se nace constar a los efectos oportunos que Bisun­

to los perfeooion,-unientos como loa dispositivos que en 

esta memo-cía so citan constituyen un todo no suscepti- 

blo de funcionar aisladamente.

Asimismo se declaran ae propiedad y novedad para

codo el territorio español, sus colonias, protoctorado

y dominios las siguientes

R E I V I N D I O á O I O N S S

1^.-Perfeccionamientos en la construcción de aeromode- 

los, en e l cual un cuerpo de moldeo oonstituido por dos 

patees, una astática y otra móvil, que a l agruoarse cons­

tituyen la  cámara de moldeo propiamente dicha contando 

la  Parce f i j a  con una perforación de inyeoción y estando 

integrada la  cara móvil por tres cuerpos autónomos dos 

laterales y uno intermedio encontrándose relacionados 

los dos exteriores por pasantes, describiendo el tercer 

cuerpo un movimiento rectilíneo alternativo entro ios 

anterioras y encontrándose relacionado mecánicamente 

dicho tercer cuerpo con un punzón de doamoldeo permanen­

te presionado por un muelle neliooidttl cuyo punzón, 

durante e l cielo de apertura ctol molde, es retenido por 

un tope f i j o  mientras que dicha parte móvil del moiae 

prosigue su recorrido en sentido de apertura determi­

nando asi al desmoldeo de las piezas inmediatamente des­

pués de su fraguado, caracterizándose además dicho con­

junto mecánico por contar con dos noyos móviles que pene­

tran y permanecen en el seno a o las cámaras durante el
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cic lo  de inyección desplazándose de la misma inme­

diatamente después del fraguado de las piezas inyec­

tadas pero anuos do iniciarse la  aper tura del molde 

produciendo aicuos noyos, poquedades o vaciados en el 

seno áe un tronco de cono formado con el material 

inyectado que constituye la  oase de giro para un 

rotor o hélice ae aspas helicoidalea que a su vez 

constituya el medio de aievaoión y puesua, en marcha 

de los aeromodelos.

2 * . -  Perfeccionamientos en la  construcción de 

aeromodelos, en el cual se u t i l iz a  un dispositivo  

de prensado que cuenta con dos piezas que a l agru­

parse forman la cámara de moldeo la  cual se encuen­

tra circundada por cámaras por las que circula un 

fluido refrigerante para acelerar la  solid ificación  

o fraguado de las piezas obtenidas.

á * . -  perfeccionamientos en la  construcción de 

aeromodelos, en el cual se emplean dispositivos de 

inyección y moldeo dotados de medios para el aesmol- 

deo automático y cámaras do refrigeración que se 

caracteriza además por inyectar en las mismas y a 

presión, un material que después ae su prensado ofre­

ce buena ductilidad, el cual se obtiene mediante u n 

proooso en el que ae hace pasar una corriente de eti-  

ieno sooro cancano, en presencia ae un catalizador 

formando etil-bencano el cual seguidamente se deshi­

drogena polimerizándolo finalmente para p la s t i í ic a r -  

lo; durante cuya operación se adiciona un colorante



adecuado soma Mundo el resultante a una temperatura ü o 

22bn 0* y permaneciendo en un oseado somi-liquido en 

el cual so introduce en ion moldes, a presión.

4 * . -  Poríeooionamientos en la  construcuión de aero 

modelos, ae¿̂ ún el cual y mediante el orocaso y medios 

a que nace reíeroncia las reivindicaciones nnt.ee i  ores 

se constituye el cuerpo o fusela je  de los aeromodelos, 

asi como un rotor propulsor de orazOs nelicoidales que 

trabaja horizontalmente y que al g irar describiendo un 

movimiento eítcuiar continuo soore su propio eje por un 

brusco dos en? ollami en t o ao un oramante o análogo deter­

mina la  puesta en marcha del aaromoacio.

6 * . -  PBRPECCIONAMISH TOS BN LA OONSTRUOOIbN DB AüSO 

ÍCD.SL0S.

Todo ello  conforme se aesoribe y reivindica en la 

memoria que antecede que consta de doce hojas escritas 

a máquina por una sola do sus caras, y planos que la  

ilustran.

liad rid, 28 de Diolcm&fe 1 Sóo
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