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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS CORNISAS DE MATERIALES PLASTICOS DE 

CONSTRUCCION", a  fa v o r  de l a  Compañía in g le sa  GYPROC PRODUCTS LIMI­

TED, dom io iliada en "W e stf ie ld " , Upper S in g lew ell Road, GRAVESEND, 

Kent, I n g la te r r a .

HEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención se  r e f ie r e  a perfeccion am ien tos en l a s  

c o m isa s  de m ate r ia le s  p lá s t ic o s  de co n stru cc ió n .

E sto s perfeccionam ientos a fe c tan  a  f a j a s  de c o rn isa , es d e c ir , a  

t i r a s  p e r f i la d a s  form adas de enluoido de yeso p ara  uso en l a s  uniones 

5 de paredes y techos en l a  con strucción  de e d i f i c io s ,  y en p a r t ic u la r  

a l a s  t i r a s  de co rn isa  del t ip o  bián conocido, usualmente denominado 

co rn isa  "Qove" que con sta de dos zonas de borde lo n g itu d in a l ex te r­

n as de l a s  cu a le s l a s  s u p e r f ic ie s  del reverso  descansan en planos a -  

proximadamente en ángulo recto  en tre s í  de su erte  que e l  apoyo resu l-  

0 t a  bién a ju sta d o  ouando se  montan, una contra l a  s u p e r f ic ie  de pared 

y o tra  con tra l a  de tech o , y una zona c e n tra l lo n g itu d in a l de l a  cual 

l a  su p e r f ic ie  t r a s e r a ,  u su al aunque no in variao lem en te , p lan a , se ex­

tien de en tra  l a s  dos p lan as de a q u e lla s  del reverso  de d ichas dos
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zonas de borde e x te r io r e s ,  usualmente con una in c lin a c ió n  resp ecto  

a l a s  mismas de 135^ como ángulos de am plitud apro::imada resp ecto  a  

cada una, sien do.cón oava l a  su p e r f ic ie  f r o n ta l  de e sa  zona c e n tra l 

y estando haoitualm ente conformada en p e r f ila d o  de un cu arto  de c i r -  

5 cu lo , aproximadamente .

Cuando t a l  c o rn isa  "cove" es a p lic a d a  en p o sic ió n  l a  zona cen­

t r a l  forma un confín  de un esp ac io  vacio  de secc ió n  tr in g u ia r  en ge­

n e r a l ,  por lo  menos, en l a  unión de l a  pared y e l techo .

De acuerdo con l a  presen te  invención , una c o rn isa  del t ip o  in d i-  

10 cado e s tá  p r o v is ta  teniendo un número de ab ertu ra s e sp ac iad a s forma­

das en la  zona c e n tra l ¿e la. misma..

Tal c o rn isa  cuando e s tá  montada ofrece l a  ven ta ja  de p e r fe c c io ­

n ar e l  a islam ien to  sonoro.

P ara l a  mejor comprensión del in ven to , vamos a d e t a l l a r ,  a t í t u -  

15 lo  de ejem plo, nó l im i t a t iv o ,  un oaso de r e a l iz a c ió n , valiéndónos de 

l a s  f ig u r a s  de l a  ad jun ta lám in a. En e l l a s :

La f i g .  1& m uestra una v is t a  en e lev ac ión  y por l a  p arte  p o ste ­

r io r  de un trozo  de t i r a  de c o rn isa , de acuerdo con l a  invención..

L a f i g .  2& es una v i s t a  de l a  f i g .  13 secc io n ad a  según un plano 

20 normal que pasa por la  l ín e a  11-11 de l a  misma, y

La f i g .  39 es una v i s t a  en p ersp ec tiv a  mostrando un trozo  de l a  

c o rn isa  perfeccion ad a montada en p o s ic ió n .

R efirién don os a  lo s  d io u jo s , l a  t i r a  de co rn isa  i lu s t r a d a ,  forma­

da de enlucido de y e so , comprende dos zonas de carde 1 y 2 , cuyas su - 

25 p e r f ic ie s  p o s te r io re s  y 4, son p lan as y e stán  d isp u e sta s  en planos 

que forman entre s i  un ángulo de 90S, según se  vá en e l  ángulo a  de 

l a  f i g .  23, y una zona c e n tra l  j5 cuya su p e r f ic ie  t r a s e r a  ¡6 es plana 

y a l  in te r s e c ta r  lo s planos de l a s  s u p e r f ic ie s  2  y 4, forma con oada 

uno un ángulo a lred ed or de lo s  1359, sogún se vá en e l  ángulo b de l a  

30 f i g *  23. La su p e r f ic ie  f r o n ta l  2. de l a  t i r a  de c o rn isa  e s t á  formada



edncava y en e l  oaso i lu s t r a a o  su  sección, re c ta  e s t á  conformada se ­

gún un arco de c írc u lo  aproximadamente de unos 90B.

Tal t i r a  de co rn isa  e s tá  montada, en e l ángulo entre la  su p e r f i­

c ie  de una. pared o y de un tecno j), con l a s  su p e r f ie s  p lanas t r a se r a s  

5 3. y 4, de l a s  zonas de uorde 1 y J2 en con tacto  de su p e r f ic ie  con l a

parea y tecn o , como claram ente m uestra l a  f i g .  33, de su e rte  que se 

c rea  un esp ac io  vacío  10 , lim itad o  por p a r te s  del muro de pared o y 

del tecno ^  y por l a  su p e r f ic ie  t r a s e r a  6, de l a  zona c e n tra l ¿  de l a  

c o rn isa .

10 De acuerdo con l a  presente invención, l a  zona c e n tra l j? áe l a  t i ­

ra  d co rn isa  e s t á  p ro v is ta  con un número de ab ertu ra s d is t r ib u id a s

11.
El tamaño de l a s  ab ertu ra s 11 a s i  como su  d is tr ib u c ió n  puede se r  

v a r ia d o , mostrando l a  f i g .  13 dos ejem plos t í p i c o s .

15 T al c o rn isa  de t i r a  dotada de a b e rtu ra s  cuando e s tá  montada fun­

ciona en conjunción con e l e sp ac io  ¡LO an te s d e so r ito  s itu ad o  t r á s  l a  

c o rn isa  p ara  am ortiguar o ab so rb er l a  v ib rac ió n  son ora .

Las ao ertu ras 11 en l a  zona c e n tra l de l a  t i r a  de c o rn isa  pueden 

r e l le n a r s e , an tes o después de su  m ontaje, con un adecuado m ate ria l

3$ absorbente del son id o , poroso o f ib r o s o ,  t a l  como v id r io  o la n a  h i l a ­

dos, o s im i la r e s ,  y el e sp ac io  ID en tre l a  p e rfo rad a  zona ce n tra l de 

l a  co rn isa  y l a  pared  y tecno puede también s e r  re llen ad o  con t a l  ma­

t e r i a l  absorbente del so n id o , poroso o f ib r o s o ,  según m uestra en 12 

l a  f i g .  3S.

25 Las ab ertu ra s 11 pueden s e r  d e jad as a b ie r ta s  por un lad o  o por

ambos, pero usualmente se c ie rra n  en l a  p a rte  f r o n t a l ,  por ejemplo 

mediante una h o ja  de papel o por una delgada capa de en lucid o , a p l i ­

cado a l a  cara  f r o n ta l  de l a  c o rn isa .

La t i r a  de co rn isa  perfeccion ad a puede e s t a r  muy convenientemente 

formada con fo rro  de papel 1_2. en la.s su p e r f ic ie s  in t e r io r  y l a t e r a le s30
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. ( f i g .  2 ^) de una manera s im ila r  a  l a  corrientem ente usada en la  pro< 

ducción del cien  conocido ta b le ro  o panel de yeso fo rrad o  de p ap e l, 

sien do  e l  fo r ro  de papel en e l  fr e n te  una h o ja  continua o in in te ­

rrumpida y e l  fo r ro  de papel en e l  reverso  o ooniinuo o dotado de 

^ 5 ab ertu ra s que concuerden con l a s  ab ertu ra s 1 1 ,

EL fo rro  12 continuo de papel en e l f r e n te ,  además de e x c lu ir  

e l po lvo , s i r v e  para re te n e r  e l m ateria l de re lle n o  absorbente del 

son ido en l a s  a b e rtu ra s  11 s i  se  emplea.

La t i r a  de c o rn isa  fo rra d a  de p a p e l, de acuerdo con l a  f i g .  2&, 

10 puede s e r  prontamente producida por moldeo en un molde acanalado e l

fondo d e l cual es de una forma que dá lu g a r  a l a  cara f r o n ta l  arque­

ada ^  y lo s  bordes extremos 1^ de la  c o rn isa .

T&nforro 12 de papel de anchura t a l  que envuelva la  su p e r f ic ie  

f r o n ta l  2.* lo s  bordes 1_4 y l a s  s u p e r f ic ie s  p lan as y 4 en l a  parte  

15 p o ste r io r  de l a s  zonas de borde l y  2,, y que so lape ligeram ente lo s  

- * bordes de l a  s u p e r f ic ie  de reverso  b de l a  zona c e n tra l es in tr o -

ducido en e l  molde de cans¡L con lo s  oord.es del papel so b resa lien d o  

h a c ia  a r r ib a , y la  argamasa de yeso  es lle n ad a  rebajadam ente en una 

la r g a  t i r a  con una herram ienta de forma conforme con aq u e lla  de l a s  

20 s u p e r f ic ie s  t r a s e r a s  2 * ^  y 6, a  s e r  form adas.

Después de e so , es ap licad o  un p la to  p re sio n ad or, también confor­

mado para  p e r f i l a r  l a s  s u p e r f ic ie s  4, y 6, y dotado de machos en co­

rrespondencia con l a s  ab ertu ra s IjL a form ar, cuya a p lic a c ió n  se  hace 

a l a  t i t a  l a r g a  de yeso con presión  para form ar l a s  ab ertu ra s 11 y 

25 finalm ente form ar e l y e so . Despuás de se p a ra r  e l  p la to  de p re sió n , 

lo s  bordes del fo r ro  12 del papel origin ariam en te in se rta d o  son p le ­

gados h ac ia  abajo  soore l a s  s u p e r f ic ie s  t r a s e r a s  2  Y & Y sobre lo s 

bordes de La s u p e r f ic ie  t r a s e r a  c e n tra l 2  y se a p l ic a  o tra  fo r ro  de

papel 12 * sobre La su p e r f ic ie  t r a s e r a  c e n tra l 6, con sus bordes s o la ­

pando lo s  oordes d e l fo r ro  f r o n ta l  1 5 . según se m uestra en l a  f i g ,  2&30
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*y e l  conjunto se mantiene bajo  p re sió n  h a sta  trabado  y co locac ió n .

EL fo rro  1 2 / puede s e r  dotado de ab ertu ra s an tes de su  a p lic a ­

ción  a l rev erso  de l a  t i r a  de y e so , o subsigu ien tem ente.

.El in ven to , dentro de su  e sen ciáL id ad , puede s e r  o b je to  de v a -  

5 ríen  te s  de d e ta l le  que asimismo quedarán p ro te g id a s , yá que l a  re a ­

l iz a c ió n  an tes d e ta l la d a , so lo  debe tom arse como un ejemplo i l u s t r a ­

t iv o ,  mas nó l im it a t iv o ,  conforme indicam os a l  exponer d icha r e a l i ­

zac ión .

N O T A

10 Hecha l a  d sc r ip c ió n  del presente invento se  hace c o n sta r , que

e s ta  s o l io i t u d  se  acoge a lo s  b en e fic io s de p r io r id a d  de l a  s o l i c i ­

tud de patente in g le sa  N@ 33152/49 depositad a en 28 de Diciembre de 

1949, y que se  d eclaran  como nuevas y de p rop ia  invención l a s  r e i ­

v in d icac io n es s ig u ie n te s :

15 1 . -  Perfeccionam ientos en l a s  c o rn isa s  de m ate r ia le s  p lá s t ic o s

de con stru cc ión , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que, l a  zona ce n tra l 

de l a  t i r a  de co rn isa  l le v a  un nómero de ab ertu ras e sp ac iad as forma­

das en e l l a .

2 .  -  P erfeccion am ien tos, segán se  r e iv in d ic a  en l a  1 ,  c a ra c te r iz a

20 dos por e l  heoho de que, l a  t i r a  de c o m is a  tien e  una su p e r f ic ie  fo ­

rrad a  cerrando l a s  e sp ac iad as a b e r tu ra s , por lo  menos en l a  su p e r f i­

c ie  f r o n ta l  cóncava de l a  misma.

3 .  -  P erfeccion am ien tos, segán  se  r e iv in d ic a  en l a  2 , c a r a c te r i­

zados por e l  hecho de que, l a s  ab ertu ra s e sp ac iad a s e stán  re l le n a s

25 con un m ate r ia l absorbente del son id o , poroso o f ib r o s o .

4 .  -  P erfeccion am ien tos, segón se  r e iv in d ic a  en l a  2 , c a r a c te r i­

zados por e l  hecho de que, l a  t i r a  de c o rn isa  tien e una prim er su -
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-p e rfic ie  fo rrad a  cubriendo l a  su p e r f io ie  oáncava f r o n t a l ,  lo s  bor­

des lo n g itu d in a le s  externos y una p a rte  de l a  s u p e r f ic ie  t r a s e r a  del 

yeso en cada uno de lo s  dos l a t e r a l e s  lo n g itu d in a le s  d el mismo, y u- 

na segunda su p e r f ic ie  fo r ra d a  Guariendo una p arte  lo n g itu d in a l cen- 

5 t r a l  de l a  su p e r f io ie  p o ste r io r  del yeso y solapando lo s  dos bordes 

-de la  prim er s u p e r f ic ie  de fo rro  en e l  rev erso  d e l y e so .

5 .  -  P erfeccion am ien tos, según se  r e iv in d ic a  en una cu alq u iera  

de l a s  p reced en tes, c a ra c te r iz a d o s  por e l hecho de que, e l  e sp ac io  

entre l a  pared  y teono y l a  zona c e n tra l lo n g itu d in a l de la  co rn i-

0 s a ,  contiene un re lle n o  de un m a te r ia l , poroso o f ib r o s o ,  absorben­

te  del son id o .

6 .  -  P erfeccionam ientos en l a s  o o rn isas de m a te r ia le s  p lá s t ic o s  

de co n stru cc ió n .

Según se  d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  presente memoria que consta 

de s e i s  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  cara  y de una 

lám ina de d ib u jo s .

M adrid, a. v e in t i s i e t e  de Diciembre de m il noveoientos cincuenta 

GYPROC PRODUCTS LIMITED.

tSEHN MiRALLtA
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