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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para un primer C ertificad o  de A dición, p o r : " M ejoras in trodu­

c id as en e l  ob je to  de l a  patente p rin c ip a l minero 1 9 0 .69S " 

concedida p o r : " Procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de bo ton ería  

para  d iv e rso s  usos " a favor de l a  r . s .  J .  G orostiza y C ía,

S. L . , resid en te  en Retuerto - Vizcaya

El presente primer c e r t if ic a d o  de ad ic ión  se r e f ie r e  a 

mejoras in trod u cid as en e l  ob je to  de l a  patente p rin c ip al nume­

ro 190.695, l a  cual se amplia ahora para e s ta b le c e r  un proced i­

miento para l a  fab ricac ió n  de o b je to s de uso d iverso  y e sp e c ia l^  

5 mente bo ton ería , mediante una m ateria  mineral p lá s t i c a  moldea J

ble .

Por l a s  re iv in d icac io n es que se e stab le cen  pueden cons­

tr u ir se  o b je to s t a le s  como botones, a i s la d o r e s ,  in te rru p to re s 

e lé c t r ic o s ,  p la c a s , m an illa re s , e t c . , dándoles en cada caso 

10 l a s  form as, p e r f i l e s ,  tamaSos y c a r a c t e r ís t ic a s  adecuadas a l

cometido o f in  a que se destin en .
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E l procedimiento mejorado que se r e iv in d ic a , como e l  de 

l a  patente p r in c ip a l , tien e l a  v en ta ja  de u t i l i z a r  re sid u o s de 

v id r io  in se rv ib le s  para  su  recuperación  y e s  una varian te  de 

aq u él, ya que como se vá a  ver l a  ag lu tin ac ió n  de g e l ,  por e l  

fraguado y u lte r io r  tratam iento térm ico, p r e c ip ita  un esqueleto  

de anhídrido s i l í c e o  en una im perfecta so lu ción  só l id a  de p o li-  

s i l i c a t o s  b á s ic o s , lográndose este e fecto  a tem peraturas más 

b a ja s ,  con l a  consiguiente economía de ca lo r  y s im p lific a c ió n  

de l a  manipulación d e l producto ob jeto  de l a  paten te .

En l ín e a s  gen era le s e l  modo de proceder es como s ig u e : se 

t r i tu ra n  lo s  re sid u o s de v id r io , h a sta  conseguir una p a s ta  co­

l o id a l ,  que fácilm ente se ag lu tin a  oon h alaro s se n c i l lo s  de mag­

n esio  o aluminio o también con lo s  dobles de é s to s  y m etales 

a lc a lin o s  o a lc a l in o té r r e o s , obteniendo una masa capaz de mol­

deo que por u l te r io r  tratam iento térm ico a tem peraturas r e l a t i ­

vamente b a ja s  del ro jo  sombra, se d esh id ra ta  y frag u a  en una 

masa o p a lin a , seu d o -v itrea , que con stituye una p ied ra  compacta, 

como roca a r t i f i c i a l ,  que por sus cu alidades fís ic o -q u ím ic a s  

de dureza, e s t a b il id a d , poder d ie lé c tr ic o  y a is la n te  térmico 

l a  hacen de u t i l id a d  para  l a s  ap licac io n es in d icad a s.

Es d e c ir , que l a s  operaciones a  r e a l iz a r  son :

- t r i t u r a r ,  por medios f í s i c o s ,  lo s  re sid u o s de v id rio  

a  u t i l i z a r ,  h a sta  conseguir una suspensión  acuosa d e l v id r io , 

en estado  c o lo id a l, de l a  que se sep ara  e l  g e l con un 15 a  20 % 

de agua.

- l a  masa a s í  obtenida se mezcla íntimamente con un 5 

a 8 % de uno o v ar io s de lo s  haluros m etá lico s an tes d ichos,

de acuerdo oon l a s  variedades del producto que se desée obtener; 

cuya p a s ta ,  a l  cabo de poco tiempo, adquiere l a  p la s t ic id a d  a-
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propiada p ara  som eterla a l  moldeo por e l  cual teme l a  forma y 

tamaño de lo s  o b je to s que se pretende fa b r ic a r .

- a continuación se someten e s to s ,  en horno apropiado, a 

una tem peratura entre 550 y 600" C, con lo  que por d esh id rata- 

ción y reacoión  de fraguado se  obtienen lo s  ob je to s señ alad os.

- cuando se desáe c o lo re a r  t a le s  ob jeto s se añade a l  g e l 

de v id r io  co loran tes inorgánicos o de s í n t e s i s ;  a  no se r  que 

se p a rta  de re sid u o s de v id r io  se leccion ados entre lo s  de un 

co lo r  determinado.

Dentro de l a s  re iv in d icac io n es que se  e stab lecen , de un 

modo análogo a  lo-que se d ijo  para  l a  patente p r in c ip a l , pueden 

h a c e rse , en cuanto no se a fec te  a  l a  e se n e ia lid a d  re iv in d icad a , 

cuantas v ar iac io n es se estim en p ertin en te s en  l a  e lecc ión  de 

lo s  residu os u t i l iz a d o s  y su sta n c ia s  que pueda s e r  n ecesario  

añ ad ir , en la  preparación  de t a le s  primeras m aterias y en e l 

d e ta l le  d e l modo de r e a l iz a r  l a s  d iv ersa s  operacion es, a s i  co­

mo en l a  e lecc ión  de lo s  medios a u x i l ia r e s  que para e l lo  se 

requ ieran , con lo  que l a  marcha o p erativ a  qua se s i g a  no será 

sino v arian te  del procedim iento re iv in d icad o  igualmente compren­

dida y proteg ida por e l  presente r e g i s t r o .2o
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El presente primer C ertificad o  de Adición, consta de l a s  

s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s ;

1. - ^e jo ra s  in troducidas en e l  o b je to  de l a  patente prin ­

c ip a l número 190.695 - concedida por - Procedim iento para l a  

fa b ricac ió n  de boton ería  para d iv erso s  usos carac te r iz ad a s  

porque en una prim era fa se  se t r i t u r a ,  por medios f í s i c o s ,  

lo s  re s id u o s  de v id r io  a  u t i l i z a r  y se consigue con e l lo  una 

suspensión acuosa en e l  v id rio  de l a  que se separa  e l  g e l con 

un 15 a 20 % de agua.

g. - M ejoras in troducidas en e l  o b je to  de l a  patente prin ­

c ip a l número 190.695 - concedida por - Procedimiento para l a  

fa b ricac ió n  de boton ería  para d iverso s usos según lo  re iv in ­

dicado en e l  punto a n te r io r , ca rac te r izad as p o rfíe  l a  masa a s i  

obtenida se mezcla íntimamente con un 3 a 8 % de un haluro sen­

c i l l o  de magnesio o alum inio, o tambiún con lo s  dobles de e s to s  

y m etales a lc a lin o s  o a lc a l in o te r r e o s , de acuerdo con l a s  va- 

rM ades d el producto que se desúe obtener, dejando l a  ]¡asta  has­

ta  que adquiera l a  p la s t ic id a d  apropiada para som eterla a l  mol­

deo por e l  cual tome l a  forma y tamaño de lo s  o b je to s que se 

pretenda fa b r ic a r .

3 . - M ejoras in trod u cid as en e l  o b je to  de l a  patente prin ­

c ip a l  número 190.695 - concedida por - Procedimiento para l a  

fa b r ic a c ió n  de botonería para d iv e rso s  usos - según lo  re iv in ­

dicado en lo s  puntos a n te r io re s , ca rac te r iz ad a s  porqie a con ti­

nuación t a le s  Objetos se someten, en homo apropiado, a una tem­

p e ra tu ra  relativam ente b a ja , de unos 300 a  600* 0# h a sta  por
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desh idratao ión  y reacción  de fraguado obtener lo s  ob jeto s desea­

dos.
4 . - M ejoras in trod u cid as en el o b je to  de l a  patente prin­

c ip a l ndmero 190.695 - aonoedida por - Procedimiento para  l a

5 fa b ricac ió n  de botonarla para d iverso s usos - segdn lo  r e iv in d i­

cado en lo s  puntos a n te r io re s , c a rac te r iz ad a s  porque, cuando t a ­

l e s  o b je to s deban ten er determinado c o lo r : o se parte de r e s i ­

duos de v id r io  se leccion ad os en tre lo s  que lo  posóan, o se aSa- 

de a l  ge l de v id r io  co loran tes inorgánicos o de s ín t e s i s  apro- 

10 p iad os.

5. - M ejoras in troducidas en e l  ob jeto  de l a  patente p rin ­

c ip a l ndmero 190.695 - concedida por - Procedim iento para l a  

fa b ricac ió n  de boton ería para d iverso s usos - .

Segdn se describe  y re iv in d ic a  en e s t a  memoria d e sc r ip ti -
15 va.

Y que consta de cinco h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máqui­

na por una so la  de sus caras .

Madrid, a  21 de Diciembre de 1950. -

JAiME tSEHN MtRALLES 
t* R
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