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PATENTE
DE
INTRODUGCCTION

8 favor de la razdén social espafiola AISMALIBAR, S. 4.,

domiciliada en Moncada (Barcelona), Carretera de Ripo-

~1llet, 2, por "UN SISTEMA CONTINUO, DE FASES SUCESIVAS Y

SINCRONIZADAS, PARA LA FABRICACION COWTINUA DE CINTA DE

MICA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un sistema
de realizacidn continua para la fabricacidén de cinta de
mica, a base de la superposieldn de pequenias y finisimas
particulas o léminas'de mica, sobre o entre soportes
laminares continuos textiles, de papel, o similar, cuyo
sistema se fundementa en el hecho de que las diversas fa-
ses de fabriéacién se realizan a base de elementos de

funcionamiento continuo de accidén mecénica, de arrastre,

' presidén, superposicidém y arrollamiento, asi como de

accidén impregnadora o de oposicidén de liquido o sulucidn
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.adherente, y tembién de calentamiento, todas con la

debida sincronizacidn en sus actuaciones.
Con la préctice, realizacién y funcionamiento
del sistema de la invencidn, se asegura una produccidn

continua y de mucha mayor garantia que en la fabrica-

- ¢idén menual o a base de operaciones parciales para la

fabricacidén de elementos similares a los que se logran
con el procedimiento de referemcis, ello aﬁarte de que
lae produccidn es en gran cantidad y de una regularidad
y uniformidad absolutas. |

‘ Para mejoi comprensidén de la presente memoris
descriptiva, se acompafia un dibujo en el que, esquemé4
ticemente y tan sdlo a titulo de ejemplo, se representa
un caso préactico de realizacidén del objeto de la inven-
cidn.

En dicho dibujo la figura 1 representa un eaqﬁe-
ma generalnde la aplicaciédn del sistema continuo de la
presente patente; y la figura 2, una realizacién simi-
lar a le anterior con alguna variante.

Para la prictica del sistema de la invencién
se dispone un elemento scporte -l- de .sostenimiento y
conduceidén de la cinta a fabricar, el cual debe ser lo
suficientemente resistente y de las dlmensiones adecua=-
das, preferibvlemente continud, siendo conducido en su
retorno por los ro0dillos ~2~ y ~3-.

Sobre este soporte de suspensién y arrastre, com-
pletamente independiente de la cinta a fabricar, se apoya

y adapte el elemento laminar continuo -4- o cinta soporte
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de la mice de material textil, papel o similar, que

parte del arrollamiento -5- y constituye el primer
elemento de la cinta de mica a fabricar. Esta lémina
-4~ pass por el rodillo -6- siguiendo en contacto con
el soporte -l1- hasta el rodillo =7- a partir del cusl
se vuelven a separar ambos elementos siguiendo el so=-
porte -~l- hacia el rodillo =8~ y el laminar —-4- pass
por el bafio de la cubeta -9- en el que se impregna
coyd la solucidn o barniz adherente que ha de servir

para la fijacidén de las laminillas de mica.

~En el rodillo -8~ vuelven a unirse ambos elementos =l- y.

-4= 1lo08 cuales pasan por sobre un tablero resistente
-10- sobre cuyo recorrido se colocan repartidas lo. més
uniformemente posible y por capas superpuestas, las la-
miﬁillas de mica, segin se representa por -1ll-. Hacile
el final del recorridec de la mesa =10~ se‘superpone el
elekento soporte -12- de recubrimiento, sea de materia
textil, de papel o similar, él cual parte del rollo
=13- y es conducido por los rodillos -14- y =15- hasta
el pleno contacto por superposicidy sobre las laminillas
de mica. '

El conjunto as{ formgdo'es presionado a tempe-—
ratura por los rodillos =16- y -1(- sobre las que se
apoya el tambor =18- de presidn, el cual va dotado de
los oportunos elementos de calefaceidén -19- para lograr
la temperatura deseada. La ultima cobertura laminar po-
dréa adherirse'por la propie meteris aéherente de las la-

minillas de mica o por la adicidn de otra
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sustancia apropiada, por impregnacidn, bafio o similar.

A la salida del rodillo =17~ la tira formadea es
conducida conjuntamente con la =l- hasta el rodillo =20-
e, partir del cual se separan y es arrollado el prdéducto
o tira resultante -21- en =-22-.

' Cabe indicar que la dltima proteccidn -12-

puede suprimirse si la colocacidn de las laminillas de

mica no requiere tal proteccidn.

En el caso de la ﬁigura 2, el secaje de la cinta
formada sobre el tablero ~10- se realiza mediante el
paso por el horno =-23-, sin presidén alguna sobre el con-
Junto previamente elaborado. |

Queda demostrada la continikidad en la fabricacién

de la tira de mica a base de superposicién de lamini-

llas y consigulente adherencia entre las mismas, siendo
indispensable para la correcta realizacién del siséema
una absoluta sincronizacidn entre las diversas fases de
la fabricacidén, puesto que todas en conjunto van diri-
gildas 2 la produceiédn continua de la tira de mica.

Seran independientes del objeto de la presente
patente los materiales, composicidén y dimensiones de los
componentes que entran en la fabricacidén, asi como rea-
lizacién de mecanismos, trensmisiones, sincronizacién
y deméas detalles précticds, siempre que no alteren, cam-

bien p modifiquen su esencialidad.
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NOTA

Se reivindica como objeto de la presente pa=
tente de introduceién:-
l. Un sistema continuo, de fases sucesivas y

sineronizadas, para la fabricacidn continua de cinta

de mica, que esencialmente consiste en disponer median-

te mecanismos apropiados un ciclo completo de fabrica-—
cidn que consiste en partir de une tira o pieza arro-
llada para actuar de soporte de las laminillas de mica,
que por rodillos eé conducida a un paﬁo de una soluciédn,
barniz o materia adherente, de la 4ue pasa sin interrup-
cién j por los correspondientes rodillos, sobre in ta-
blero o mesa en la que se le reparten uniformemente y pér
superposicidn de capas, las finas laminillas de mica,
formandose el espesor deseado, superponiéndose seguida-
mente, también sin interrupecidn en el proceso continuo,
otro elemento laminar sea textil, papel o similar con
adherente o no, que recubre-las leminillaes de mica, si-
guiendo el conjunto hacia un dispositivo de compresién

a temperatura, del que sigue hasta el arrollamiento fi-
nal, cabiendo disponer, segun lé resistencia del primer
elemento laminar, un soporte continuo del conjunto, en
disposirvion de cinta sin fin o no, el cual acompaﬁa al
referido primer soﬁorte laminar desde la salida de su
arrollanmiento hgsta el arrollamiento de la pileza ter-
minada, excepto en la fase de la impregnacibén o bafio

de équel.
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2. Un sistema continuo, de fases sucesivas y
sincronizadas, para la fabricacidn continua de cinta
de mica, segliin la reivindicacidén anterior, que se ca-
racteriza por el hecho de gue en caso que las léminas
de mica pfesentan la @ebida adherencia al soporte an-—
terior, cabe suprimir el elemento kaminar recubridor.

3. Un sistema continuo, de fases sucesivas y
sincronizadas, para la fabricacidén continua de cinta
de mica, segin las reivindicaciones 1 y 2, que ée ca-
racteriza por el hecho de realizarse la compresidn
de las laminas de mica con el soporte o soportes lami-
nareé medianteAel paso continuo por uno o mas juegos
de rodillos c&ntra los gue se apoya un tambor caleﬁtado
por elementos de calefaccién apropiados, todo sincro-
nizado con la marcha y caracteristicas de la priduccidn.

4. Un sistema continuo, de fases sucesivas y
sincronizadas, para la fabricacidén continua de cinta
de mica, segin las reivindicaciones 1 a 3, que se carac—
teriza por el hecho de que la disposicidén de la mete-
ria adherente &l soporte o soportes laminares se reali-
za sutomaticamente y continuamente por impregnacién,
bafio, pintado o contacto.

| 5. Un sistema continuo, de fases sucesivas y

sincronizades, para la fabricacién continua de cinta
de mica, segin las reivindicaciones 1 a 4, que se ca-
racteriza por el hecho de que el secaje de la cinta ela-
borada se realizas mediante el paso por un horno adecua-

do, sin presidn alguna sobre la misma.
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6. Un sistema continuo, de fases sucesivas y

sincronizadas, para la fabricacidén continua de cinta

.de mica.

La presente memoria consta de siete hojas folia-

das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 16 de diciembre de 1950.
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