L]

10.

195879

PATENTE
DE
INTRODUCCION

a favor de Don HANS-FETER MULLER y Don ANGEL MARTINEZ
LAGE, de nacionalidad suiza y espafiola, respectivamen-
te, residentes en Barcelona, Calle Bailén, 82, por
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANTILLAS PE~
GANTESY.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Le presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la fabricacién de plantillas pegantes para
pegar conjuntamente dos laminas o superficies de forma
plana; bajo empleo de presidén y de calor, especialmente
pare piezas de ropa durg. El procedimiento se‘cafacteriza
especialmente poi el hecho ‘de cdlocarse sobre un vehicu-
lo de forma plana, que buede componerse he un tejido o
papel, o de una hoja de materia sintética, por ejemplo
de hidrato de celulosa y otras materias adecuadas, por

lo menos sobre una de sus caras, una cape de una masa
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que contiene, un derivado de celulosa, especialmente
acetilcelﬁlosa, un disolvente orgénico, por ejemplo
acetona o una mezcla de acetona y metilacetatd, y ade-
mas un ablandador geletinizante as{ como uno no gela-
tinizante, dejando ameto seguido secarse esta capa, que-
dando as{- formada la plantilla pegente.

La relacidn proporéional de los dos ablandado-
res indicados quedea mantenida convenientemente de tal
manexre que con una cantidad total de -#blandadores com=
prendida del 110 al 150 por 100, calculafla a base del
peso del derivado de celulosa, quedg existente un porcen-
taje del 70 al 100 por 100 del ablandador gelatinizante
y del 50 al 20 por 100 del ablandador no gelatinizante.

La plantilla pegante as{ elaborade conviértese,
después de intercalada entre los elementos en forma de
superficie que han de ser pegados, por ejemplo dos ca-
pas de tejido, s;n empleo de agua u otro ﬁedio @e riego,
solamente bajo eﬁpleo ae presidén y de un calor relativa-
mente reducido, aproximedmmente por bajo de una tempers-—
tura de 70° a 160°, en un medio de gran fuerza pegante,
de tml forma que se puede conseguir una unidn duradera
de las dos composiciones de forma plana. Especialmente
con el emplec de tales plantillas pegantes péra la fa-
bricacidén de piezas de ropa dura, sé consigue, frente
a los procedimientos de fabricacidn conocidos hasta
ahora, una fuerza pegante proporcionalmente mayor, una
confeccién mds simplificada y una gran economia. Ade-

més, las piezas de ropa fabricadas con tales plantillas
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pegantes se dejan lavar muy bilen, consiguiendo con

temperaturas bajas de lavaje, un reblandecimiento com—

- pleto de las plantillas pegantes, las cuales récuperan

una vez acaba la operacidn de lavaje y mediante un sim-

' ple pranchado bajo temperaturas proporcionaimente‘ba~

Jas, el efecto primitivo de endurecimiento de la plaﬁ-
tilla.

Los procedimientos conocidos que se han emplea-
do hasta ahora para la fabricacidén de piezas de ropa
dura, son sobre la base del emplec de un derivado de
celulosa en unidén con un ablandador, éste en cantidades
considérables, siendo exclusivamente ablandadores gela—
tinizantes, lo representa que son Unicamente los. que el
aceticelulosa se deja disolver. Para las piantillas pe-
gaentes fabricadas sobre esta base, se precisan para |
conseguif su efecto1pegante ¥y por lo tanto para la co-
nexidén de las capas de tejidos, en primer lugar un hume-

decimiento, puesto que el efecto pegante sdlo se consi-

gue en presencia de un medio humedeciente y ademds ba—

Jo el empleo de un calor relativamente alth. Empleando
un abiandador gelatinizante y otro que no lo sea, segun
el invento, se consigue bajo el empleo de un calor rela~
tivamente reducido y de presidn un efecto pegante muy
fuerte, puesto gque el proveso en cuestidn puede suponer-
se de tal forma, que el ablandador no gelatinizante, bajo
el efecto de la presidn y calor empleados; queda elimi-
nado de la capa pegente, produciendo en la superficie |

una ligera solucidn del derivado de celulosa o sea que,
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quede producida una capa o pelicula extremadamente
delgada con una fuerza pegante muy alta, la chal, una
vez terminado el proceso, o sea después del cese del calor
y de la presiéh, segseca completamente, produciendo una
unidén extremadamente fuérte de los elementos a unir, o
sea, especialmente de las capas de tejido de la pieza
de ropa dura. A todas luces se puede suponer que el
ablandador no gelatinizante, el cual, al contrario de
lo gque sucede con el ablandador gelatinizante, no forma
ninguna unidén estable y soluble con el derivado de ce-
lulosa, se limita meramente, sin efecto disolvente esen-
cial, a depositarse sobré el resto de la masa en forma
bien distribufda, dejandose eliminar,‘durante el proce-—
so de la evaporacidn del iisolvente orgédnico a la apli-
cacién de presidn y calor, de la capa y transporténdose
de esta forma en buenas proporciones a la superficie de
dicha capa. .

Al proceder a la mezcla de las substancias para
la masa pegante, conviene agregar4en primer lugar el di-
solvente organico y el ablandador gelatinizante al deri-
vado de la celulosa y, luego, después de una soiucién
progresiva, se agrega un poso del ablandador no gelati-
nizante, ya que éste, como se ha &#icho ya anteriormente,
no forma una parte esencial.en la'disolucién del.derivado
de celulosa y hasta puede obhstaculizar, en clertas cir-
cunstancias, tal disolucidén. Es conveniente agregar el
ablandador no geletinizante bajo la formacidn de una

emulsidn.
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) Como ablandadores gelatinizantes, se pueden to-
mar, por ejemplo: Isobultilfosfato, bencil-butil-
phtalato, Dimethylphatalato, Dimetylglicolphatalato.

‘ En cuanto a loa ablandadores no gelatinizantes,
pueden ser empleados, por ejemplo: aceite de ricino,
butilestearato, ester de dcido phatalato de alcoholes
alifaticos (albanol). '

El vehiculo puede componerse de un material
cualquiera, por ejemplo, de un tejido de Pibra natural
o sintética .respectivamente, de una hoja o lamina de

un material adecuado, o de otras materias de forma pla-

" na, especialmente de las que son mas o menos permeables

para la masa pegante. También se puede conseguir, me-
diante la aplicacidn de perforaciones, una unién de am-
bas capas pegantes con un vehiculo recubierto en sus
dos lados con masa‘pegante, aminorando asi el peligro
de un eventual desgarramiento de las piezas pegadas
a base de un vehfculo de menor consistencia. Para la
aplicacién de la masa pegante sobre los dos lados del
vehiculo, resulta muy adecuado el hacer pasar una o va-—
ries veces dicho vehiculo,comorcinta sinfi{n a través

de un bafio de la masa, la cual deberd tener aproximada=
mente la consistencia de un aceite espeso, de tal for-
ma que el vehieculo, una vez seco, quede recubierto en
sus doé lados con uné delgada pelicula pegante.

| Para mejor comprensidén de la presente memoria
descriptiva, se detallan a continuacién, y ten sdlo a

titulo de ejemplo, alguno casos priacticos de realizacidn
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del procedlmlento de la invenc én.

65 unidedes de peso de acetona en forma de una
mezcla de acetona y metilacetato como disolvente orgé~
nico, quedan mezclados con 15 unidades de peso de acetiZ-

5. celulosa y 15 unidades de peso del ablandador gelatini-
zante. A medida que se va efectuando la disolucidn, se.
afiaden 5 unidades de peso del ablandador no gelatinizan-
te, convenientemente preparadd bajo la formacién de una
emulsidn.

10. La masa as{ producida, adquiere a una temperatu-—

ra normal la viscosidad de un aceite espeso. Esta masa

'4)

queda depositada en un reciplente adecuado para'servir
como bafio para el vehiculo en forma de una cinta sin
fin, por ejemplo, de un tejido. Al sallr la cinta del
15. bafio, debe quitarse el exceso de-masa en los dos lados,
~ dejando secar luego la cinta. En esta situacidn el vehi-
culo, estd recubierto en sus dos lados con una pelicula
delgada ccherente, la cual, & una temperatura normal,
resulta lisa y no pegante.
20. S1 la plantilla pegente fabricada de esta forma
ha de servir, por ejemplo, para la fabricacidon de una
.pieza de fopa dura, entonces, las dos capas de teJido
para endurecer, se disponen una a cada lado de esta
plantilla pegante, mediante el corte adecuado para ob-
' 25. tener la forma deseada de la pieza de ropa y un cosido
. y ulterior acabado. Acto seguido, la pieza de ropa de
‘varias capas asi fabricads:, es sometida, por ejemplo,

a un proceso de planchado:que le proporciona la necesaria
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presidn y calor, con lo que se consigue el efecto de
pegado. Una vez enfriédo, las capas de tejido quedan
unidae {ntimamente la una a la otra, forkéndose asi
una sola pieza de ropa. No importa si la plantilla
pegante y las capas de tejido que han de unirse quedan
primero recortadas y luego reunides a la pieza de rope
o si primero se procede a la unidn dé las capas de te—
jido bajo el intercalado de las plantilla pegante con
un cortado posterior j acabado ulterior de las piezas.
Seran independientes del objeto de la presente
invencidn, los materiales usados, formas y dimensiones
de las plezas elaboradas, y en general, todo cuanto no
alters, cémbie 0 modifique la esencialidad de la in-

vencidn.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduceidn:= }

1. Procedimiento para la fabricacidén de planti-
llas pegentes, para el pegado por lo menos de dos ele--
mentos de forma plana, bajo el empleo de presidn y ca-
lor, especialmente pafa plezas de ropa, caracterizeadoc
por el hecho de d15poner,rpor lo menos en ﬁn lado de un
vehieulo de forma plana, una capa de una masa o pasta

que contierne un derivado de celulo8a, - -
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un disolvente organico y, ademas, un ablandador gelati~-
nizante asi como uno no-gelatinizante, dejéndose luego

secar la capa, con lo gque gueda formeda una plantilla -
que actia de adherente entre los elementos a pegar.

2. Procedimieqto pera la fabricacidén de planti-
llas pegantes, segin la reivindicacién anterior, caracteri-
zado por el hecho gue primerc se agrege el disolvente
organico y el ablandador gelatinizante al derivado de
celulosa, agregando a medida que la disolucién va pro-
gresando el ablandador no gelatinizante.

3. Procedimiento para la fabricacién de planti~-
llas pegantes, segﬁn la reivindiéacién 1, caracterizado
por el hecho gque @l ablandador no gélatinizante se agre-—
ga bajo la forma de una emulsidn.

4. Procedimiento para la fabricacidn de planti-
llas pegentes, segin la reivindicacidn 1, caracterizado
por el hecho de qué el vehiculo se logra pasandd en
forma de cinta sin fin a través de un bafio de la masa,

la cual debe tener aproximadamente la consistencia de

run'aceite espeso, de tal forma que, una vez secado, que-

de recubierto en sus dos lados con una pelicula delgeda
de masa pegante adherente.

' 5. Procedimiento pare la fabricacidn de planti-
llas pegantes, segin la reivindicacidén 1, caracterizado
por el hecho de que se empleé‘éomb derivado de celulosa
la acetilcelulosa.

6. Procedimiento para la fabricacidén de plantif ,
llas pegsntes, segin la reivindicacién 1, caracterizado

por el empleo de acetona, 0 una mezcla de acetona y meti-
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"lacetato como disolvente organico.

7. Procedimiento para la fabricacidn de planti-
llas pegantes, segin la reivindicacién'l, caracterizado
por el empleo como vehiculo de un tejido o papel, u
hoja de materia sintética, o de hidrato de celulosé.‘

8. Procedimiento para la fabricacién de planti-
llas pegantes, segin la reiﬁindicacién 1, caracterizado
por el hecho de emplearse el indicado vehiculo en dis-
posicidén perforada o no.

9. Procedimiento para la fabricacidn de planti-
1llas pegantes.

Le presente memoria consta de nueve hojas folia-
das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 14 de diciembre de i950.

HANS-PETER MULLER
Angel MARTINEZ LAGE
. PONTI

P- P - .

Pea.
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