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MEMDODRTIA DESCRIRPTIVA

En la presente memoria descriptiva y en los dibu-
jos complementarios que se acompafian, nos referiremos a -
un dispositivo perfeccionado para la formacidn de estan-
terfas metdlicas, que presentan caracteristicas dispares

con respecto a los dispositivos para la formacidn de esg-
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tanter{as actualmente conocides, siendo de facil y econd-
mica construccidn as{ como de montaje instantaneo sin nece
sidad alguna de utilizar tornillos, tuercas y arandelas, -
gue generalmente se utilizan en la formacidn de estanterf{as,
bastando solamente con encarar uncs sapartes salientes soli-
darios de partes de estanterfa, con otros tantos orificios
practicados en otras de las partes de estanterias, quedando
ensamblados por encaje, sin posibilidad de desprendefse, da=
do que para sllo se dispone de unas piezas de enclavamisnto
provistas de pasadofes, que atraviesan las dos piszas o par
tes de estanterfa unidas por los encajes descritos mds arri
ba, manteniéndolas inmovilizadas una respecto de la otra.
Una de las piszas fundamentales que constituyen -
el dispositivo objesto del presente registro, consiste sn un
perfil vertical generalmente de fprma cuadrangular, abierto
por el planoc posterior, cuyo perfil frontalmente, lleva pragc
ticadas dos alinesaciones verticales y contiguas, de orifi-
cios a través de los cuales, se obtiene el enclavamiento de
otras piezas o partes de eétanteria; los orificios practica
dos verticalmente dos a dos en la parte frontal del perfil
citado, presentan superiormente, una forma circular, com-
prendiendo inferiormente, una prolongacidn alargada y mds es
trecha de los orificios, que adoptan una posicidn inclinada,
de anchura aproximadamente de la mitad del diamstro que el
orificio circular superior ya citado, siendo la inclinacidn
de las prolongaciones o rasgados de ambas filas de orifi-
cios, de forma que los del lado derecho, presentan una in-
clinacidn hacia la izquierda o si se quiere decir de otro -
modo, hacia el centro del plano frontal del perfil vertical,

mientras que la fila superpussta de orificios del lado iz~
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quierdo, presenta su orientacidn en inclinacidn hacia la dg

recha que en realidad es el centro del perfil vertical,

Las sstanterias o soportes de estanterias, acopla-
bles a los perfiles verticales descritos en el parrafo ante-
rior, resultan solidarias de unas piezas en forma angular,
de modo que el lado perpendicular al que soporta la estante-
ria propiamente dicha, lleva practicados una serie de orifi—
cios alineados verticalmente, siendo estos orificics alarga-
dos e inclinados, con la misma inclinacidn que las prolon-
gaciones o rasgados de los orificios frontalses practicados -
en el perfil vertical soporte de la estanterf{a, fijandose en
estos orificios alargados inclinados de las piezas anqulares
que portan solidariamente la estanteria, unos a modo de to-
rreones provistos de un escalonamiento con chaflanes por -
dos puntos opuestos diametralmente, que abarcan todoc sl esca
lonamiento, de forma gue el Ultimo de éstos escalones, se -
aloja ajustadamente al orificio, procediéndose seguidamente
a su remachado, quedando entre la cabeza del torredn y el es
caldn por el que se remacha a la pieza angular, un cuello -
con paredes achaflanadas por dos puntos opuestos diametral-
mente, como queda dicho, cuyo cuello, se alocja en la prolon
gacidn o rasgado de los orificios del perfil vertical, pre-
sentando una superficie de apoyo, consistente en uno de los
chaflanes sobre el canto del orificio rasgado, fijandose en
forma de bayonsta.

Las piezas angulares gue soportan las estanterias
propiaments dichas o los soportes ds estanterias, comprendsn
en el lateral que fija la estanteria & inferiormente, un -
grupo de dos o mds orificios alinsados verticalmente, que -
presentan una forma alargada,que al montarse al perfil ver-

tical enfrentan a sendos orificios practicados en este per~
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fil, alojandose en este grupo de orificios de las dos‘ﬁie;
zas simultdneamente, unas piezas de enclavamiento o encaje
provistas de pasador, en evitacidn de gue pudieran despren-
derse las estanterias inadvertidaménte, o bien para unirlas
mediante tornillos.‘

Los perfiles verticales provistos de las alineacio
nes dobles de orificios con las respectivas prolongaciones
o rasgados inferiores inclinados, llevan soldadas en la pa-
red interna del plano frontal, unas escuadras u orejstas, a
través de las cuales, se permite establecer la estructura ge
neral de la estanteria metdlica, para lo cual, se atornillan
las riostras a la anchura requerida, pudiéndose del mismo mo
do, proceder a soldar dichas riostras, formando una sscalera.

€1 hecho de disponer de todas .las piezas sueltas
y con posibilidad ds Fijarse_entre si{ formando la estructu-
ra de la estanteria en profundidad, presenta indudables -
ventajas, siendo una de sllas, el gue en cualquier momento
se pueden disponer sstanterias de anchos variables, segun la
longitud ds las riostras, pefmitiendo de otra parte, el alma
cenajs y transporte de las piezas ocupando un minimo espacio,
permitiendo un minimo stok de los perfiles verticalss, ya que
teniendo las riostras, ss pueden formar de la anchura qus -
sea necesaria, por todo ello como queda dicho, las riostras
para la fijacidn de las escalerillas, se atornillan a las -
orejetas o sscuadras soldadas a los perfiles verticales, evi
tando lo engorroso y pesado de manejar que resulta de cons-
truirlas integrales soldadas, permitiendo ademas y segdn los
casos, poner mas reforzadas dichas riostras que pueden ser -
de perfil angular, perfil en U, & incluso perfiles tubulares
de cualguier seccidn, cuyas puntas o extremos presentan un

aplastado para su fijacidn a la escuadra, todo ella, segun
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las necesidades de sujecidn vy refuerzo gue se reguiera de
acuerdo con la carga a soportar y la altura ds la sstanteria
metalica.

En lo gue sigue, nos referiremos a las dos hojas
de dibujos que se acompafian, en las cuales, se ha represen-
tado gréficamente un caso de realizacidn practica del dispo
sitivo perfeccionado para la formacidn de estanterias meta-
licas eobjeto de la invencidn, con la particularidad, de que
dada la condicidn eminentemente informativa de las figuras -
disefiadas en las mencionadas laminas de dibujos, deberan ser

examinadas con amplio criterio y sin caracter limitativo.

Las figuras representadas en las dos hojas de dibu-
jos gue se acompafian, exponen como sigue:

Figura 1.~ Proyeccidn en perspectiva de uno de los

perfiles verticales provistos en su plano frontal, de dos -
alineaciones verticales de orificios a modo de ojal, que pre
santan infseriormente, una prolongacidn descendente inclina-
da hacia el centro de la pisza, llevando montada.una pieza
angular portadora de la estanteria, permitiendo el montaje
de piezas angulares de.ambos lados simultaneamente, dispo-
niendo en los laterzles, de un grupo alineado verticalmente
de orificios, para la incorporacidn de un dispositivo de se-
guridad,

Figura 2.- Proyeccidn posterior en alzado del con-
junto formado por un perfil soporte vertical y una pieza -
portadora de estanteria debidamente montados entre s{, por
alojamiento de botones de enclavamiento de la pieza angular,
en los orificios alargados de la parte frontal del perfil -
vertical.

Figura 3.~ Perspectiva de una de las piezas angula-

res portadoras de las estanterias, que en uno de los 3lados
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(perpendicular al portador del soporte de la estanteria),

llgva practicados unos orificios alineados verticalmente, -
provistos de una forma alargada inclinada, para la ubicacicdn
del botdn de enclavamiento, comprendiendo en la parte infe-

5 rior del lado portador de la estanter{a, de otra seris de =-

orificios alargados verticalss, para alojar el dispositivo
de enclavamiento entre las dos partes fundamentales.
Figura 4.- Perspectiva de una de las piezas o torreg

nes de montaje entre el perfil vertical y los soportes angu-
10 lares, consistentes en un escalonamisnto provisto de acha-

flanado por dos puntos opuestos diametralments, alojéhdose

por el dltimo escaldn, dentro de los orificios alargados in~

clinados de la pieza de la figura 3, con posterior remachado

exterior para su solidarizacidn, quedando un a modo de cuellg
15 consistente en el segundo escaldn, por el que se enclava a

través de los chaflanes con los orificios alargadeos de la -

parte frontal del perfil vertical,

Figura 5,- Perspectiva de una dé las piezas de en-

clavamiento entre los dos perfiles (vertical y angular), cu
20 ya pieza en el saliente o barra cilfndrica de enclavamiento,

presenta un orificio vertical pasants, para alojar un pasa-

dor de fijacion siendo la cabeza, de forma apropiada para -

alojarse dentro de los orificios alargados, practicadoé en

el lateral de la pieza angular y pracisamente debajo del lu
25 gar donde se fija la estanteria,

Figura 6.- Perspectiva de una estructura metalica
para la formacidn de estanterias con profundidad apropiada,
consistente en la disposicidn de unas escuadras soldadas en
el plano intermo del perfil vertical, en las que se fijan

30 por atornillado, las riostras de longitud variable, siendo
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totalmente .desmontable e intercambiable cada una de léghﬁig
zas.,

Figura 7.- Séccién en planta de la estructura, ob-
servéndose la disposicidn de las escuédras soldadas, a las
que se unen las riostras,

Figura 8.~ Psrspectiva parcial del extremo de dis-
tintos tipos de riostras aplicables a la estructura ds la es
tanteria metdlica, de acuerdo con las necesidades de resis-
tencia mecdnica y altura de la estantsria.

Siempre refiriéndonos a los dibujos que se acompa-
fan, hay que hacer constar gue en sus distintas figuras, se
han incorporado écotaciones numéricas, relacionadas con las
descripciones que se realizan a continuacidn, facilitando -
de este modo su inmediata localizacidn, siendo -1-, el perfil
cuadrangular vertical, abierto por la parte posterior -2-,
cuyo perfil frontalmente, lleva practicados dos series de -
orificios -3- y -4-, situados verticalments, comprendiendo -
la serie o tira vertical de orificios -3- situados a la de-
recha, unas prolongaciones o rasgados inferiores -5-, dis-
puestas an forma inclinada hacia la izquierda o sea hacia el
centro del perfil, -1-, mientras que los orificios -4- de la
izquierda, disponen de las respectivas prolongaciones -6-,
orientadas en direccidn inclinada hacia la derecha o centro
del psrfil -1- constituyendo este perfil, la base de susten
tacidn de la estanteria.

Para obtener el montaje de las estanterias, se dig
pone del perfil angular =~7-, en cuyo plano frontal, se han
practicado los orificios alargados -8-, inclinados 8n un ca
so a la izquierda y en otro a la derecha, segln se tenga que
montar,a uno u otro lado del perfil -1-, habiéndose practi-

cado estos orificios alargados -8~, para montar por el Jlti
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mo escaldn -9-, los torreones -10-, que constituyen el medio

de fijacidn por enclavamiento de los perfiles angulares -7-,
provistos de los soportes de estanterias -11-, con los per-~
files verticales ~1-, procediéndose una vez alojado el esca-~
16n -9~, dentro del orificio =-8-, a su remachado solidarizan
do el taorredn -10-, al perfil angular -7-, guedando entre la
cabeza del torredn y el plano interno dsl perfil F7—, un a mg
do de cuello formado por sl escaldn intermedio -12-, dispo-
niendo dicho torredn -10- en dos puntos opuestos diametral-
mente, de los escalones -9~ y -12-, de los chaflanes -13-,
para su alojamiento por el orificio alargado -5- y -6- del -
perfil vertical sobre el gue se enclavan, ofreciendo por es-
tos chaflanes, una apropiada superficie de apoyo, evitando
hendidos o recalcados en el material, por el peso sostenido
por la estanteria,

El perfil angular -7- por el lado gue soporta la 8s
tanter{a -11- e inferiormente, lleva practicados varies ori-
ficios alargados verticales -14-, alineados verticalmente,
cuyos orificios alargados -14~ al sncontrarse montado sl per-
fil angular -7- al perfil vertical ~-1-, quedan enfrentados
a los orificios -15-, practicados en los planos lateralses del
perfil vertical -1-, constituyendo ambos orificios -14- y
-15~, 8l medio de enclavamiento entre las dos piezas, a tra-
vés de la barra -16-, que atraviesa los dos orificios, hasta
que su cabeza -17-, se aloja dentro del corificio alargado -
-14-, imprimiéndole un pequefio giro, de forma que por encon-
trarse ligeramente excéntrica la barra -16-, se obtisne el
ajuste entre los dos perfiles, disponiéndose finalments un -
pasador dentro del orificio =-18-, para evitar posibles des-
prendimientos del dispositivo de seguridad, por enganches o

golpes,.
o‘o-/...




10

15

20

25

30

meramente hay que establecer el monfaje de la sstructura de
sustentacidn, entre los perfiles verticales cuadrangulares
de las partes anterior y posterior de la estanterf{a, dispo-
niéndo para ello, de las escuadras u orejetas -19-, fijadas
solidariamente mediante soldadura u otro medio apropiado, a
la cara interior del plano frontal de los mencionados perfi
les verticales -1-, que como gueda dicho, se encuentran abisr
tos por la parte posterior -2-; a través de dichas escuadras
-19-, se permite la fijacidn por el punto -20-, de las riaos-
tras -21-, -22- ¢ -23-, pudiendo adoptar estas respsctivamen
te, la forma angular, tubular cuadrada, cilindrica o cual-
quier otra forma, siendo adaptable, aquella que sea mas aprg
piada con el peso que tenga que soportar la estanteria o su
altura, llevando practicadas las riostras -22- ¢ -23-, los -
aplastamientos -24- en los extremos, en los que se practica
el orificio pasante -25-, para permitir su montaje a las mep
cionadas escuadras.

Estimando ampliamente descritas todas y cada una de
las partes que constituyen el dispositivo perfeccionado para
la formacidn de estanterias metdlicas objeto del presente -
registro, solamente resta consignar la posibilidad de cons-
truirsse en variedad de materialss, tamaﬁos\y formas, pudien
do igualmente introducirse en su constitucidn, aquellas va=-
riaciones de tipo constructivo que la practica aconseje, -
siempre y cuando las mismas, no sean capaces de alterar los
puntos esenciales, puestos de manifiesto en la sigulente,

NOTA_ _REIVINDICATORIA

£n el presente Modelo de Utilidad, se reivindican

como no conocidos ni practicados esn Espafia, los siguienteas

ool o,
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19 Dispositivo perfeccionado para la formacidn de

puntoss

estanterfas metdlicas, caracterizado por comprender dos all
neaciones verticales de orificios practicados paralelaments
en la superficie frontal del perfil cuadrangular comprendien
do la alinesacidn vertical de orificios de la derecha, una -
prolongacidn rasgada mas estrecha por la parte infserior, que
adopta una ligera inclinacidn orientada hacia la izquierda o
centro del perfil, mientras que la alineacidn de la parte
izquierda, tiens sus rasgados inferiores, orientados hacia
la derecha o centro del perfil, encontrdndose alineados los
orificios de ambos lados horizontalmente dos a dos, psrmi-
tidndose el enclavamiento en dos o mds orificios ds uno de
los lados, por medio de una pieza angular provista en uno de
los planos, de unos torreones salientes gue se alojan en los
orificios citados, obteniéndose el enclavamisnto o bayonsta.
228,- Dispositivo perfeccionado para la formacidn de
estanter{as metdlicas, caracterizado por comprender unas -
piezas en forma de torredn provistas de un escalonamiento,
por cuyo dltimo escaldn se aloja dentro de un aorificio alar
gado inclinade practicado en el plano frontal del perfil =~
angular portador del soporte de la estanteria propiamente
dicha, quedando Finélmente remachado, de forma que entre la
cabeza del torredn y el escaldn que se remacha, queda un -
cuello para a través de él, proceder al enclavamiento en los
orificios alineados del plano frontal del perfil vertical
segin la precedente reivindicacidn, a través ds un achafla-
nado practicade en dos puntos opuestos diametralmente de -
los escalones del torredn que ofrece una superficie de apo-

yo con la prolongacidn rasgada del orificio frontal del per
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fil vertical, evitando hendidos del.material.

39,- Dispositivo perfeccionado para la formacidn
de estantsrias metdlicas, caracterizado porque el lateral -
del perfil angular portador de los torreones de enclavamien-
to seglin la precedente reivindicacidn, lleva practicados dos
o mds orificios alargados verticales, situados en posicidn
superpuesta, que encaran con otros tantos orificios circula-
res practicados en los latsrales del perfil vertical citado,
quedando introducidos en ambos perfiles a través de estos -
orificios, una barra de fijacidn provista de orificio diame-
tral vertical para pasador, que presenta una ligera excentri
cidad respecto a su cabeza, que se aloja mediante un ligero
giro a izquierda o derecha dentro del orificio alargado dsl
lateral del perfil angular, evitandc desmontados fortuitaos.

492,- Dispositivo perfeccionado para la formacidn
de estanterias metélicés, caracterizado porque el perfil cua

drangular vertical seglin la primera reivindicacidn, comprende

en la cara interna dsl plano frontal, unas orejetas o escua-
dras fijadas solidariamente, situadas superpusstamente y a
distancia equidistante entre si, cuyas escuadras, estan si-
tuadas 8n el centro de la anchura del perfil vertical, pre-
sentando un ‘orificio pasante, a través del cual, se permite
el montaje de unas riostras de longitud variable y que addp-
tan formas o perfiles variados segin las riecesidades de ca-
da caso para la resistencia que tenga que soportar la estan-
teria y su altura,

52,- "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA LA FORMACION
DE ESTANTERIAS METALICAS", de conformidad en un todo en lo

esencial y fines industriales a lo descrito en la preceden-
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te memoria descriptiva y graficamente representada envlos
ad juntos planos para su mejor comprensidn.

Esta memoria consta de DOBCE hojas escritas o me-
canografiadas por una sola cara a doble espacio,

Madrid, w§

Por autorizacidn del int
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