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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafla a una solicitud de PATCNTE DE INVENCION,

por veipte afios, para Bspafla Yy posesiones, por: HPROCE~-~

DIMIBNTO PARA LA DIRECCIDN AUTOMATICA DEL MOVIKIERTO DE

LA LABOR BAJO Li AGUJA DE LAS MAQUINAS DE COSER CON SU‘

APARATO CORRESPOLDIENTE", en favor de la r.s. Trubenised
Company (Registereé Trust), legalmente establecida en el
Estado de Liechtenstein, g domiciliadas en Vaddz,.Liech—

tenstein, -

| E1l presente invento tiene por objeto un procedi-
miento para la direccidn automética del movimiento de la
labor en el pespunteado mecanico y comporta um aparato
adaptable 2 las méquinas de coser para dicha dirececién
automitica del movimiemto de la labor bajo la aguja a lo
1éigo de una linea de costura previamente determinada, ¥y
en especial para la fatricacién en serie dec piezas de ro-

pa 6 prendas iguales, por ejemplo, cuellos de camisa. El

‘aparato para este procedimiento, puede usarse con venta~

ja especialmente para coser cuellos, sobre todo los lla-
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mados cusllos de una pleza, en los caalesrbada una de las
capas de tela de la parte superior § de vista estd corta-
da en una pieza ocon las correspondientes entretelas deba-~
jo. Sin embargo, este aparato puede tambidn emplearse con
gran ventaja en la confeccién de oiras labores memores y
diferentes, tales como pufios 4§ bolsillos,

En las mdquinas de coser generalmente usadas hasg-
ta ahora, las capas de tela, gue han de ser unidas medi@g

te una costura, son conducidas bajo la aguja de la méqui-

na por medio de la mano, y se las hace avanzar bajo la

. aguja por medio de un riel dentado, 6 cremallera, que aga-

rre la labor por abajo, mientras que por la parte de arri-
ba de la labor se halla un pié que presiona la labor,., En
esta modalidad de transporte de la lab&f oourre duiante

la costura dna determinada € inevitable desviacién de las
capas de la tela, sobre todo en sentido lateral, cuando

la linea de costura es curva ¢ quebrada. Como conseguen=—
¢ia de ello, la labor una vez comida no es del todq pla-
na y lisa, y una 6 varias de las capas de tela se'hailan
con bullones 6 elevaciones, torcidaé 6 plegadas, cuando

se gufa la labor con la mano,

VPara facilitar la produccidbn en serie de.prendas
de vestir, ya se propuso anteriormente el llevar a cabo
1a conduccién de la costura de un modo mecénico, con la
lavor estirada en un soporte especial y forzosamente con-
ducida bajo la aguja, siguiendo las curvas deséadas én
la costura. Una disposicién ya conocida de este estiio,
estd provista de una pieza que sujeta la labor y que es
desplazéble y puede dirigirse en la direccidn de la cos-
tura, de modo que dos varillas de direccién unidas a la

pieza de direccidn se deslizan en dos muescas correspon-
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dientes. Esas muescas tienen la misma direccién que la
de 1a costura deseada, de tal nmodo gue durante la trac-—
cién dé las varillas de direccidn a lo largo de las mues-
cag, la labor sujet;da es conducida baje la éguja en la
direccidn correspondiente., Esta conocida'disposicién evie
ta algunoé de 1os.inconvenienteé que tiene la conduceidn
vulgarmente empleada, del riel dentado 6 cremallera, Sin
embafgo, su utilizacién estd muy limiteda, pues no permi-
te la obtencidn de curvas cerradas ni de picos & cantos.
Por medio de la presente invencién, al contrario,
se ha dado solucién al problema de la conduccibdn automd-
tica de la labor a lo largo de una direccién prevista de
la éostura, de una manera técnica y sin inconvenientes.
A este £In actlan dos componentes, gue se hallan de pre—
ferencia perpendiculares entre si, sobre ei sujetado; de_
la labor. Los dos componentes del movimiento estdn dis-
puestos, con esia finalidad, independientes entre sf, de
modo que el uno de los componentes actia sobre el sopor-
te del sujetador de la labor, y &1 otro componente actia
directamente sobre el sujetador. En la ejecucidén de la

invencién y como ejemplo, se moverd el suje tador de la

labor gobre un soporte en la direccidn de uno de los com-

ponentes del movimiento, mientras gue el propio soporte

ge moverd en la direccién del otro componente del movi-

miento,'con lo cual la superficie oomin a los dos movi-
mientos correrd paralela a la superficie de la costura.
Los movimientos correspondientes a los dos compo-
nentesvtienén lugar én linea recta, sin embargg; también
puede uno de los movimientos hacerse en linea curva, por

e jemplo, un arco de cfrculo, con lo cual es posible tam-

- bién combinar la desviacidén lineal de uno de los compo-

nentes del movimiento, con los arcos y curvas que va
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formando el otro componente. En la forma de ejecucidn
méds sencilla y‘preferente de la ifAvencién, la superfi-
cie de costura es horizontal ¥y los dos componéntes reo—
tilineos de la curva de costura estdn perpendiculares
entre si. El componente que eorre paralelo al eje de la
méquina de coser, se denominard de aguf en adelante com~
ponente longitudinal 4 Norte-Sur, y el otro componente
trangversal § Este~Oeste. '

El empleo del principio de la divisién de un mo~
vimiento de dos dimengiones en dos componentes que se
cruzan, tlene muy importantes ventajas sobre el empleo
corrientemente conocido de conduceién.entre dos conduce-
tores paralelos. Ante todo, se obtiene méyor séguridad y
finura del mpvimiento, sin gque sea de temer qﬁe el meca-

nismo de direccidn se agarrote 6 que se deforme; este

dltimo peligro ocurre muy frecuentemente cuando el suje-

tador de la labor es conducido tan sélo por un punto, 6
lo gue viene a ger igual, por dos puntos gue corren pa-
ralelos, Ademds la divisidén del movimiento de direccidn,
permite y posibilita la costura en forma de lazos y cual-
guiera bordes en pico.

De conformidad con la invencién pueden ademés,
evitarse determinados bordes en pico. Para ello el suje~
tador de la labor es conducido bajo la aguja al llegar a
dichos bordes en pico, de modo que se.desvie de lé linea
y formando un arco en ouya trayectoria se hallan los bor-
des en pico, prosiguiendo luego el deseadc curso de la
sostura.

El lazo felativamente pequefio, forﬁado de este
modo, puede colocarse muy fdeilmente en aquella parte de
la ropa en gue no se vé, & en el interior de las capaé

de tela cosidas entre si. ,
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La divisién del moviﬁiento de direccidén en dos
éomponentes permite ademds la nuy ventajosa posibilidad,
mediante la correspondiente colocacidn de los dos compo-
nentes, de variar de tal modo la longitud del peépunte,
que aquellas partes de lallabor que requieren un cosido
més fuerte, & en-aquéllas partes en que hay curvés, la
distancia entre las puntadas, & pespunte, sea menor que
la distancia del pespunte en el resto de ia costura,.’

En el aparato objeto de la presente invencién,
la labor que se ha de coser em extendida, a seme janza
del modo corrientemente cohocido, sobre w sujetador,
por ejemplo un marco pare sogtener. Para ls desviacién
de la labor sujeta en el marco, y gue siga el cﬁrso ne-
cesario a 1a_¢ostura, el aparato estd provisto de Srga-
nos éambiables de direccibn. Lo gque caraoteiiza a2l apa~

rato objeto de la presente invencién, es la descomposi-

- cién del movimiento'de direceidén en dos componentes del

moviﬁiento.‘La dispogicibn hallada por la invencién pa-
ra cumplir este fin, consiste en que la disposicién de
conduccidn del sujetador de la labor estéd paralela con
la superficie de la costura, y de preferencia elementos
de colocacidn perpendiculares entre sf, de los cuales
uno lleva el sujetador de la 1abor,_p6r ejemplo un mar-
co para sogtener, y qué descansa movible sobre el otro.
Los 6rgano§ de direccidén estdn sobre un eje comdn, pero
con movimientos independientes uno de otro,.

Para la direccidn & gobierno de los dos componen=—
tes del movimiento, se emplean elementos de direccidn
perfilados, adecuados a dicho fin; como por ejemplo,
ruedas, cilindros 4 discos, aungue también pudieran ser
empieados otros medios, como por ejemplo, cartilina con

taladros, para lograr el mismo ébjetivo. En el caso de
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gue se emplearan elementos de direccién perfilados, como
en el caso que nos siive de ejemplo, el transpbrte 6 pro-
pagacidén del movimiento de los elementos de direccién a
los dos componentes del movimiento, podrd ser efectuado
por medio de las varillas corrieates, varillas dentadas 6
cualguier otro elemento similar de transmisidn difecta
del movimientc.

Con dicho £in los elementos de direccién son mo-
vidos pdr el eje de rotacidén de la miquina de coser. Pa-
ra esto; debe preverge sin embargo, gue el movimiento de
los elementos de direccién sea intermitente, y gue sélo
tenga lugar en los tiempos & momentos en gue la asguja de
la mﬁquina de coéer abandona la labor y ésta puede por lo
tanto ser transportada. Un elemento relativamente senci-
l1lo para congezulr este fin.de movimiento intermitente,
el cual elemento formessimismo una importante parte inte-
grante de la invencién, consiste en una rueda helicoidal,
6 caracol, cuya pendiehte 6‘&eclive es tén émpinada, gue
en ménos de una vuelta se logra un paso de rosa ébmpleto.
Para lograr esto, puede hacerse una parte de la rosca, 6
tornillo, sin gue tenga pendiente, 6 tamblén se logra hab
ciendo que la rﬁeda helicoidal s6lo esté dentada en una
parte solamente de su contorno.

| la invencién es‘desgrité con mayor'claridad a
continuacidén y teniendo a la vista los &ibujos gue expo-
nen ejemplos de ejecucidn.

Bl presente ejemplo presenta una mdquina de L
ser para llevar a cabo la primera costura eﬁ los cuellos
para caballeroé,»del tipo de los cuellos de una sola-pie-
za. Este articulo que consta de tres capas de tela debe
en‘primer lugar ser cortad& someranente, luego ser ex-—,

tendido gsobre sujetador de la labor, con la guarnicién
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hacia fuera y luego llevado y colocado en la miquina de
coser.

En ei dibujo, la figura 12 representa una vista
totai y esquemdtica de una méquiné de.cosef y un aparato
de ooﬁformidad con la invencidn. ‘

Lé figura 28, muestra particularidades del meca-~
nismo de direccidn, conforme al aparato objeto de la in-
vencidn,

La figura 3%, es una representacién del marco pa-
ra gostener log cuellos gue se han de c¢oser, ¥ en la cual
ia linea de costura prevista estd indicada de un modo es-
quemdtico.

La figura 48, muestra los dos elementos de direc-
cidén que descansan sobre un eje comin a los dos,

La figura 5%, es una representacién esquemdtica

del recorrido de la muesca & acanaladura de conduccién en

uno de los elementos de direccidn, y la
Pigura 6%, es una representacién esquendtica del
recorrido de la muesca, 6 acanaladura de conducecién en
el otro elemento de direccidn.
' La figura 72, muestra en represenﬁacién esquemé-

tica el recorrido de»la'coatura en un ctiello de una sola

.

plesza.

La figura 82, muestra partes del mecanismo trans-
misor de la fuerza desde el motor de la mdquina de coser
hasta ei aparato de direccidn objeto de la presente in-
vencidn,

La figura 98, muestra partes de acoplamiento ¥y
desacoplémiento del aparato de direccién.

En la fig. 12, la letra A representa el soporte,

‘de conformidad con la invencidn, con la mdgquina de coser

-
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B empotirada en é1. La parte sefialada con C que estd deli-

mitada por una l{nea punteada, es la parte visible al ex—
terior del propio aparato de,direccién’automética, de
conformidad con la presente invencidn.

La fig. 28, muestrs las paries eéenciales del apa=-
rato de direccién de un modo esguemdiico., Un marco para.
sostener, que se designa en conjunto con 1 para las capas
de %tela a coser de un cuello de una sola pieza, estd pro-
vigto en sus lados mds estrechos con piezas de agarre 2
(fig. 32) que estén unidos y se mueven por medio de arti-
culaciones con el marco. Por medio del agarre de las capas
de tela puestas unas encimé de otras entre las planchas
de agarre y la estructura del marco se sujetan'fuertémen—
te las capas de tela entre sif, mediante lo cual el efecto
de fricecidn puede ser reforgado mediante agujas o puntas
(fig. 38). |

El marco para sostener 1 estd provisto de tres

N

elementosvde‘unidn gue actien conjuntemente con elementos
opuestos y correspondientes 1l sobre el sujétador de la-
bor 10. E1l sujetador 10 que es desplazable, consiste en

esencia en un elemento‘opuesto 1l que tiene plancha 12,

que esté provisto de dos aletas verticales 13. Entre las

aletas 13 se extiende una varilla 13a. Por debajo de la
plancha 12 se halla ¢l manguito li,4el cual estd fuerte-
mente unido a ella y qu tiene un taladro que se desliza
en una direccién de Este a Oeste. Con ayuda de esgte tala~
dro se mueve el sujetador de la labor 10 a lo largo de la
varilla transversal 21 en la direccibén de Este a Oeste.
Los extremos de 1la varilla 21 eétén fijamente

unidos con dos manguitos gue se hallan en direccién Nor-

te a Sur, los cuales estdn dispuestos sebre la varilla

longitudinal 23.
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Por medio de desplazamiento del sujetador de la-

bor 10 sobre la varilla transversal 21 con ayuda del man-
guito 14 y por desplazamiento de esta varilla transversal
sobre la varilla longitudinal 23, éon ayuda de los mﬁngui-
tos 22 se permite gue la labor se mueva en relacidén con
la aguja de conser en cualquier direccidén deseada dentro
de los 1fmites del movimiento.

Para la mds cbmoda descripecidn dél aparato de di- -

“rececidn se designard de aquf en adelante con el nidmero 20

la varilla tremsversal 21 y los manguitos 22. -

Tanto el sistema 20 como también la plancha de
base 12 de -sujetador de la labor son desviados por medio
de palancas sus varillas‘dé conduccién 23 y 21 respecti-
vamente, El sistema 20 es dirigido por medio de las dos

palancas 24, las cuales en su parte superior que actuan

~con los extremos de los mangultos 22 estdn provistas. de

hendiduras guiadoras 24a. Estas hendiduras guladoras 24a
estén destinadas a recoger las espigas 228, que estén
fuertemente unidas a los extremos de los manguitos 22 en
su parte en forma de cabeza 27. Meéiante ello se logra un
cambio de movimiento de la palanca 24 sobre su eje comin
25 en su traslacién proporcional del sistema 20 en la di-
iecéién de Norte a Sur. ‘v ’ N

Para la obtencidn del movimiento en sentido de
Este a Oste sirve la palanca 15 que estd dispuesta en el
eje fijo 16. Dado que la longitud de dicha palanca varia
en ellcurso de su movimiento, su extremo aaperior 158 es-
t4 dispuesto en forma de telescopio extensible, idemés
bara evitar gue las articulaciones de unién se agarroten
se ha prdvisto en el extremo superior de la pélanéa i5-
un manguito transversal 15b, el cual estd provisto de un

taladro gue recorre en ei gentido Norte a Sur. En este -
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taladro se mueve la varilla de unién 13a, cuyos extremos

estén fuertemente fijados en las aletés 13. La separacién
de dichas aletas es lo suficientemente grande para permi-
tir la necesaria libertad de movinmiento en el sentido de
Norte a Sur al sujetador de la labor, sin gue el manguito
15b tropiece en una U otra de las aletas.

La palanc%éésfé conformada en su parte inferior
como carril para el manguito 18, el cual soporta el movi-
miento horlzontal de la palanca 15 en la direccién de Es~-
te a Oeste, | |

‘ De igual modo se ha provisto la palanca 24 con
una esviga 28, la cual sirve para lograr el movimiento de
la palanca gi en direccidén de Norte a Sur, |

Los Vefdaderos $rganos de direccién estdn coloca-

dos sobre un eje horizontal 30 que se halla en direccién

Lste a Ceste. El elemento de direccién para la palanca 15

del sujetador de la labor 10 consiste en el cilindro 31

que se halla encajado en el eje 20, En la superficie de
dicho cilindro se halla cortada 1é;muesca o acanaladura
de direccidn 32 en forma de espiral, la cual durante una
vuelta completa del cilindro ﬁgrgalrededor del eje 30 re-
corre un ciclo compléto en direccidn Este é Oestes la es-
piga 33, gque se introduce en la muésca 22 del cilindro
31 estd colocads en un extremo de la varilla de unidn 19,
la cusl msdiante.elementos adecuados gque no éstén repre;
sentados en la figura, estd impedida de moverse en la
direcciéﬁ Lste a Ceste. De este modo la espiga 19a, que
gse halla sujeta al otro extremo de la varilla 12 y aﬁe
este varilla con el manguito 18, estd obligada a repeti

el movimiento de la varilla 33 con fidelidad. De este ma-

nera se clerra completamente el ciclo de unién entre los

elementos verdaderos de direccién 32 y el sujetador de
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la labor 10, con lo cual el movimiento en la diréccién
de Torte a Sur del sujetador de la labor no se halla en
modo alguno impedido. por este ciclo.

‘De modo parecido el movimieato en direccién Nor-
te a Sur producido por la mdesoé 35 en el disco perfila-

do ii es transportado por la espiza 28 a la palanca 24 y

~de allf al sistema 20. Por lo taato, se puede lograr

cualguier reecorrido de la costura por medio de una cons-
truccidn adecuada de las dos muescas o acanaladuras 32 y.
35. El recorrido de la costura seflalado en la figura 3%
por la linea 36 a lo largo del borde de un cuello de una
sola pieza a lbs tres ladog de la labor, se logra median-
te la confizuracién de la muesca 32 representada esqueﬁé-
ticamente en la figuraVSQ, y de la configuracién de la |
muesca 35 representada esquemdticamente en la fizura 682,
Los gradcs que se marcan en las fig@ras 58 y 68, se re-
fiérenva grados de édngulos de giro del eje 30 con sus ér-
ganos de direccidn en 61 sujetos, es decir del cilindro
31 y del disco 34, en el cual un giro completo del eje
20 corresponde e un ciclo completo, es decir, a la ejecu-
cibn de una costura a 1o largo de los tres lados de un
cuello de una scla pieza. Por medio de la colocacidén ade-
cuada del"recorridp de las muescﬁs o acanaladuras de los

drzanos de direccidﬁ.zl y 24, se logra gpe las partes

' fuertemente curvadas de la costura sean cosidas con pes-

punte mucho més 6orto que las partes rectas o muy poco

curvadas, como se puede comprobar comparando el recorri-
do de la costura en la figura 78 entre 0° grados y 110°
grad@é, asi como entre ilOo y 250° grados. |

Los peguefios lazos formados en los bordes en pi-

“co de la costura en los g;ados 80° y 280, oorresponden a

las quebraduras sen el recorrido de las muescas de direc—
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cibn 32 y 35 que se pueden ver en lds figuras 59 y 68y

330 " estdn designadas con los grados 80 y 280.
En la forma de ejecucidn del aparato de direc—
cibn de Sonforumidad con‘la invencidén, representada en
las figuras 2-6, estd elegido el :eéorrido de las mues-
cas de direccidén de tal modo, que un giro del eje 30 de
335 los 6rgancs de direceibn 31 y 34 corresponden a un ciclo
| de trabajo completo. Beto significa gque despuds de un gi-
ro completo dei eje 30 en 360 grados la 1ébbr'de cogtura
‘es empujada de su posicidén de delante de la aguja a cou-
pletamente detrds de la aguja. En este caso habrd gue to-
340 mar medidas de precaucidn para llevar hacia atrds el mar-
co para sosteﬁer X en la posicidbn de partida, antes de
empezar la éiguiente operacidn de trabajo.
En lugar de la hasta aqui descrita dispﬁsicién
para llevar hacla atrds el marco para sostener 1 en la
‘ %45 posicién de pértida, antes de empezar la sigulente ope-
racibn de trabajo, pueden ser empleados otros métodos,
Por ejemplo las muescas'de conduccidén pueden ser hechas
de tal modo gque un giro completo del eje 30 de 2§Q gra~—
dos éorresponda no sélo a_ la conduecién démlailabbr de
350 cosztura a lo largo de la aguja, sino tambidn a llevar
haola atrds el marco a su punto de partida. En este caso
es ventajoso procurar impedir que la miquina de coser no
forme lazos con el hilo‘superior durante el periodo de
retroceso de la aguja. Tambidn es posible el construir
355 las nuescas de conduccidﬁ de modoc parecido a las aquf
descristas solo para conduccidn del marco para sostener
1 sobre el recorrido de la costura durante un giro cou-
pleto‘de 360 grados, y proveer a la umiquina con un dis-
positivo conmutador, el cual permite el emprender el si-

360  guiente curso de trabajo en direccidn opuesta.
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ademds pro#isto de un dispositivo gue permite una inte-
rrupcibén del movimiento del ﬁarcc para sostener, y por

lo tanto de la labvor, durante las fases de trabajo, en
las cuales la aguja se encuentra metida en la labor.:A
este fin, sirve el mecanismo de empuje representado ais-
ladamente, en la figura 88, Este mecanismo comprende un
eje 40 que es movido por'una_rueda.con transmisién de
poiea unida a la médgquina de coser con la misma velocidad
que ésta. El eje 40 pudiera también ser idéatico al eje
principal de la-mﬁquina de coser. Por lo tanto, cada gi-
ro del eje 40 cqrrespondela unla puntada dé la aguja de
coser en la labor., Al final del eje 40 se halla una rue-
de helicoidal 42, que actla ya sea directamente sobre el
eje 30 qué estﬁ provisto de una rueda dentada 44, o por
intermedio de un engranéje'de‘transmisién 43. De este mo-
do un giro completo del eje de la midqguina de coserrprovo-
card siempre el mismo (peguefio) dngulo de giro del cje de
direccibn 30 y de los elementos de direccidn 21 y 24 Que
8o héilan firmemente sujetos a dicho eje. La relacibn de
trensnisién se elége de tal modo, gue pafa un giro comple-
to’ del eje 30 se necesita un némero algo mayor de giros
del eje de la mAguina de coser, ségdn el nimero de punta-
das que tenza la labor. Dado que para'la confeccidn de un
cuello para cabéliero son suficientes aproximadanente 340-
350 puntadas, dstd elegida la relaéidn de trancmisién de
ﬁél modo, que un giro'compieto del eje de la miquina de

cogser corresponde a -una desviacién de un grado en el eje

La rosca helicoidal 42, tiene una forma gue se
aparta algo de las corrientes, y que sirve para la Ob-

tencidn del movimiento intermitente del eje 30, auangue
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el eje 40 se mueva de un modo continuado. A dicho fin,

la inclinacidn del gngulo de rosca se eleva hasta que

se logra un paso de rosca completo cuando el 4rbol de
rosocs 40 solo ha efectuado medio girc. Como nuestra la
figura 88, ge na cortado la mitad de la rosca, de modo
que esta rosca 42 y'la‘rueda dentada 43 durante esta par-
te de giro quedén desconectadas. Para procurér un perfeg-
to engranaje de la rosca con la rusda dentada, depués del
medioAgiro en gue han estado desconectadas, deben tomar-
se medidas preventivas gue impidan una desviacién del eje
29; debida a fuerzas de elésticidad o de resistencia., Ba-
ta desviacién puede ser evitada de una maneré sencilla.
por medio del disco 45 provisto de una manecilla o ufia y
el cual se halla sobre el eje anterior. Este disco 45 ac-
tda conjuntaménte con la manecilla o ufia 46 que tiene un
resorte. El movimiento de la ufla estd sinéronizado con
las posiciones en gue la rosca estd desconectada de la
rueda dentada,

Para el mds cémodo manejo de la mdguina, es ocon-

. veniente proveerla de un dispositivo, gue después de ha-

ber cogido la mdquina el numero determinado de puntadas,
deje la aguja en posicién alta, fuera de la labor, Un tal
dispositivo para parar con la'aguje fuera de labor, estd

representado en la fig. 92, y a modo de ejemplo. El eje

de la mdquina de coser, & el eje ig estd proﬁisto de una

leva de parada 101, que tiene‘su parté posterior 102, co-~

locada en la>poéici6n gue se desée, la leva 101, no esté
unida al eje 40 de unz manera rigida y fija, siné por me-
dio de los dos muelles en espiral 103, Quya c0nstante de
elasticidad es‘rela%ivamente alta} es decir, gue para ha-
cer girar la leva 101, un grado sobre el eje 40, es nece-

sario un momento de torsién relativamente granée. Ia par-
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425 te posterior 102, de la leva de parada 101, actda conjun-

tamente con lé palanca de agarre 100, lé'éaal durante la
rpuesta en marcha de la mdquina de coser es manienida en
suspensién sobre la leva de parada, por medio del dispo-
sitive 104, Para compensaf la inercia de la palanca de
430 agarre 100, ésta estd provista de su correspondiente mue-
1lle ;_ﬁ. El dispositivo 104, que es un pestillo de cie:re{
_ es'pﬁesto en moviniento pof medio de la varilla desgconec-
tadora';gi, la cual en el caso que nos sirve de ejemplo,
estéd libfe‘por una de las palancas 2 .,Es‘natural qie la
435 | puesta en marcha, puede también ger llevada a cabe por
- medio del 4rbol 30, de un modo directo, 4 otro clemento
adecuado del éparato. En la disposibién gue se represen-—
ta en el dibujo, la varilla désconectadora 105, eastd apre
tada cbntra la paianca 24, por medio de un muelle poco
440 fuerte, pero se halla %tan limitada en sus movimientos,
mediante medios>adecuados, gque tan sélo en la fase final
del movimientc de la palanca 24 se pone la variila en
contacto con la palanca, y esto ocurre cuando la palan-
ca ocupa sd,pdsicién mds al Norte, y que la costura al-
445 canza su punto mds al Sur. Durante las Ultimas plmtadas
de costura, es empujada la varilla 103 en dirececidn Nor-
te, con el fin de levantar, por medio del topé 106, el'
pestillo de clerre 104. Por medio de una colocacién ade-
, cuada del tope 106, puede determinarse Pdoilmente de ane
450 temano, dicha maniobra con una diferencia de a lo sumo
una puntadé. Entonces el muelle ;;Q,Itira'de la-palanca
,de‘agarre ;gg; hacia abajo, con el fin de parar el eje
40, durante el siguiente periodo dg transporte. Al mis-
mo tiempo, lé varilla 105 desconecta el motor por medko
455 del dispositivo conmutador 112. $i la persona gue se ha-

1la =l servieio de -la nmdquina, desea parar la mdquina en
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un momento determinado, y hallédndose esta en un ciclo

_de costura, logrard parar la médquina apretando el botén

107, que se halla en la purte delantera (sur) de la va-
1la ;gi. |

Antes de que la mdquina sea puesta de nuevo en
movimiento, la palancg de agarre 100, tiene qde ser le-
vantada, £sto se lleva a cabo por medio de la palanhca
de mano 110, que hace girar el dedo 108 que se halla co-
locado en el 4rbol ;Qﬂ.'Esta palanca de mano ;;g estd
colocada.de tal manera sobré el érbol 109, que en‘su PO~
sicién de parada 6 descanso, tapa y cubre el botén de
puesté en marcha lll, Para poder poner el mojor en ﬁar-
cha, la persona al servicio de'la ﬁéquina deberd ladear
la palanca 110, para de este modo dejar libre a la leva

.

101.

- e e e e ew e B e e

NOTA.- Descrito suficlentemente cuanto precede, sblo res-

ta conslznar gue lo gue se declara cowo de nueva y propia

invencidn d¢® la r.s. solicitante, es lo coutenido en las
Biauientes
REIVINDICACIONES

l.- Procedimiento para la direccibn automitica

del wmovimiento de la labor bajo la aguja de las méguinas

~de coger con su aparato correspondiente, a lo largo de

una lfnea de costura previamente determinada, y.en espe~
cial para la fabricacién en serie de plezas de ropa igua-
les, por ejemplo, cuellos, en los cuales se puede traba-
Jar con cierta tolerancic, caracterizado por el hecho de
que se logra una direccibn del movimiento en dos dimen-
siones del sujetador de la labor, por medioc de dos compo-
nentes de moﬁimiento que selhallan en un migmo plano, pe-

ro de preferencia perpendiculares uno con respecto.al
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otro, y que actdan sobre el suge% gor de la labor,

2.~ Procedimiento conforme a la reivindicacidn
anterior, caracterizado por el hecho de gue los dos com-
ponentes del movimiento estdn colocados ind@pdndientes
entre s, de tal manera.que el uno4aofda sobre un sopor-
te del sujetador de la labor, v el otro sctda de un modo
directo sobre ¢l propio sujetador de la.labor.

3¢~ Procedimiente sezlin la reivindicacidn 2, ca—
racterizado pbr el hiecho de gﬁe‘el sujetador de la labor
es movido sobre un soporte en la direccidn muroada; por
QLo de los componentes del moviniento,-fwel uybgfte a su
vesz, es lmpulsado en lu direceidn gque narca el.0%ro com-
ponente, por'lo cual los dos movimientos tieanen un misno
plano de ﬁireccién jue corre paralelo a la supcrficié de.
la costura. 7 '

4.~ Procedimiento-de ;cuer&é con las reivindica-

>

ciongs 2 y 3, anteriores, curacterizado por el hecho de
gque el sujetador de la labor es wmovido, t4n sélo, mien—-
tras 1a uguja de coger gse halla fuera de la lakor,

5.~ Frocedimicnto coﬁformé.ullﬁ$'?eivindicacio—
nes 1 44, caracterizado pdr =1 he ch de gue mediante

una diszposicidn adecuada de los dos compounentes del mo-

vimiento, 1la longitud del pespunte puede scr variada de,

ky
]
"
o
)
[oN)
o
/]

moto tal; gue en los sitios gle ne “"lt ser ref
6 en gue hay curvas muy‘pronumciaﬁas, la distancia eantre
las puntadas serd mucho zmenor que i loy desds sitios de
la costura.

64— Procedimiento sepun las reivindicaciones an-

“teriores 1 a la 5, caructerizado por el hecunc de yue el

sujetador de la labor es llevado. bajo.la aguja de coser,
al llezar = aguellos bordes en*pico previastos . zu la cur-

va de costura, de tal maners gue, la azuja gue sizue el
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curso de la lines de- costura prevista, se desvia al lle-~

gar a estos bordes en pico, Fformamdo un arco y siguiendo

luezo el curso de la costura.

7.~ Aperato adaptable & las méquinas de coser pa-
ra la realizacién del procedimiernto, a que se refieren

las seis reivindicaciones anteriores, caracterizado por

- egtar provisto de un dispositivo de direccién 6 gébierno

del curso de 1a costura mediante unos Srganos de guiarque

~actdan sobre el sujetador de la labor, por ejemplo un mar-

c0 para sogtener, enAel cuzl se sujeté la labor, y cuyo
dispositivo en direccidn estd paralelo con la superficie
de costura{y preferentemente en posicién vertical referen-
te a otros elémehtos, de log cuales uno soporta gl suje- A
tador de la labor, por ejemplo un marco para gsostener y
se halla movible sobre el otro elemento y cada uno de los
cuales elenentos, independientementé entre si, y en su co-
rrespondiente direccidén de movimiento, tiene sobre el eje
comin log dbrganos de direccién,

8.~ Aparato segdn la reivindicacibdn 7, caravteri-
zgdo por el hecho de gue uno de los elementos de direc—

cibn estd provisto de dos piezas deslizables en el sen~

tido del eje de la mdguina de coser y paralelamente a la

superficie de costura, y ademés con una pieza de unibn
formando dngulo recto cén la superficie de costrua, y
que -estd sujeto a dichas piezas deslizantes. .

9.~ Apabato dé acuerdo con la reivindicacidn 8,
caracterizado por el hecho de que tiene dispueétas unas.
palancas para el desplazamienﬁo de las piezas desliza-~
bles en la direccidn de desplazamiento de dichas palan~
cas, que estdn fijémente unidas pdr uno de -sus extrenmos
a un eje de desplazamiento que se halla en el soporte

del aparato, mientras gue el otro extremo se halla en
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contacto con una de las piezas deslizables y que uno de
los drganos de direccidém actlha por lo menos, sobre una
de las dos palancas. -

; 10.~ Aparato de conformidad con las reivindicacio.
i

nes}B vy 9, caracterizado por el hecho de que el elemento
queisoporta al marco para sostener, estd unido por uno de
sus extrembs a la palanca giratoria, ¥y ecuyo otro extremo

se halla en 8l soporte del apurato y que dicho extremc ac- .
tha sobre el drgano de direccldn, | '

1l.- Aparato segin cuélquiera de las reivindica-

ciones 8 a la 10, caracterizado por el hecho de que los

dos 6rganos de direccidn movibles sobre el eje comén con-

sisten en un cilindro y en un disco respectivaménte,}én.
los cuales se hén hecho muescas de conducecidn, en cuyas
muescas agarran las espigas que estén sujetas en las pa-
lancas girator;as. v ' _

4 12.~ Aparato conforme cualquiera de las reiviadi-
cacibnes T7-11l, para la realizgcién dellprocedimiehto‘a’que
éspecialﬁente ge refiere la reivindicacidn 6, caracteriza-
do por el hechoAdé gue los 6rgan03»d§ direccién estén cons-
truldos de modo ta1,>qde,la‘cdstufa recorre fuera de la 1i-
nea de costura, en determinados bordes en pico, siguiendo
una curva alrededor de dichés bordes. |

13.--Aparato de acugrdo con cualquiera de 1as rei-
vindicacliones 7 a la 12, caracterizado por él hecho de gue
el eje comdn de los brganos de direccibdn estd unido al mo-
tor de la mdquine de coser, por medio de un dispositivo de
embrague, el cual Sélo nueve los érganos dée dirececidn en
aguellos momentos en gue. la aguja de la mdquina de coser
se halla fuera de la labor de costura.

14.~ Aparato segin la reivindicacidén 13, caracte-

rizado por el hecho de que “iene una rueda helicoidal, co~- -
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ya inclinacidn es tan pronunciada, que se obtilene un paso

de rosca completo con menos de un gire 6 vuelta,

15,~ Aparato de conformidad con la reivindicacidn
14, caracterizado por el hecho de gue la rueda helicéidal
sélo estd dentada en una sola parte ‘de su periferia.

16.~ Aparato segin cgalquiéra de lag reivindicacio-

nes 1% a la 15,.oaracterizado por el hecho de gue posée un

_dispositivo de cierre en conjuncibn con el dispositivo de

embragzue pars impedir el giro del eje de los brzanos de di-~
receidn, mientras que la aguja de coser se halla intrﬁduci-
da dentro de la~1abor>de coétura,.é impedir el sziro del eje
pars gue no se transmita ningdn movimiento de-g%;o.

| 17.~ Aparato de acuerdo con cualguiera de las rei-
vindicaciﬁnes 7.a la 16, caracterizado por el hecho de gue
posée un dispositivo para la parada automética de la miqui-
na de coser, despuds de la ejecucidén de la costura, cn una
posicidn tal, gue la aguja de coser se halle fuera de la
labor de costura. | . _

| iS.—lkparato conforme a la feivindicacidn 17, ca-

racterizado por el hecho de gue pos€e una leva sobre el
eje.de la ndquina de coser, & bien sobre el eje que trans-
mite el movimiento de la mégquina de coser a los brganos de
difeccidn, la cual leva se coloca por medin de una palanca
de agarre con una pqsiciénrtal, gue la aguja de coser se ha-
1le fuera de la labor de costura, para lo cual la palanca
de ‘agarre engancha la leva y gue uma de las paianoas, muy
poco antes de llegar a st posicidén extrema, hacia el final
de la coétrua, suelta el pestillo de cierre, § tawbién pa~
ra dicho fin de la inﬁefrupoién‘temporal del curso de la
costura, se provée de un dispositivo que suelta a su debi-
do tiempo el pestillo de cierre. .
| 19.- "PROCEDIMIZNTO PARA LA DIRECCION AUTOMATICA
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DEL MOVIMIENTO DE LA LABOR BAJO LA AGUJA DE LAS MAQUINas

DE COHSER COX 53U APARATO CORRESPOLDIENTE".-

Todo segUn gueda descrito en la preseunte memoria,

gue consta de veintiuna hojas foliadas y mecanocgrafiadas

por una sola cara, con seilgcientas dieciocho lineas y di-

bujos gue se acompafian.

Madrid, 15 de Diciembre de 1.950
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