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. Léfinvenciép a que se rqfiereglajpreséntejﬂgmoriaé'consr1'v

) Ttituya ﬁﬁa ﬁovedéd>industrﬁéliconleafaéter{é%icas v véniéj§5
:que Ia h%cen merecedora del priv1legio de explotacion que
R por o11n se SOllLita de ‘acusrde’ con lus prescripcionea del
)-€f ;B;' ;. EStufubO vlbente de la }ropiedad Industrial ﬂe 36 de gulio
- ds 1929, texto refundido, pu.blicado el 0 de abril ae 1950,
EL procedlmiento de ;abrlcaeinn a que esta }Bnmria 8e
, refiere, tlene por finalidad 1a construccion de elémentoa
jl;'-;-;f" resistentes & sobre carga con economia de cantidadea 3 ma-
'5:10527 ;teriales y el paao muerto no apraveehado on los mismoeg ,
I:'-_' El proced*miento refériéo se dascribe a continuacion con;"-
,'aguda de 105 dlbujos que se acompdnan, en lcs cualee la
ing. lﬁ e8 une vista en planta y en seccinn transversal de

o ehemento tipico ‘bien ‘enténdido. que. ni laadimensiongegni

ﬁ‘twlﬁ' .ﬂ 'las pro;c:clenee ‘ni la iorma de les huyccs son laa unioas 1

aplicablea, ya que pueden variar'segun lcs CdBOB‘
" En 14 fig. 25 8s reyresenta una ampliacion, en la que se |
'fven dos o més alambres A, en sentido longitudinal abi comno .

otros alambrea B B, en aentido transversal;

-,720>‘f “vﬁ Hl for;ado conuiste eaenciulmente an’ und serie de pieczas

z.construidas independientemente, bien seu gn normigﬁnﬁnormal

0 lﬁgere 0 bien an piazas de caramica u otrﬂ mdterial an31.
- '--.f:”f.¥ - g0 a estoa que despues B unen formando un golo’ elemento
| _. | ‘por Bl procedlmiento dal tensado prev1o de dlambras de Jlts
vozs resistencia unidas despues a los b10quea de tal- mgnera qua
SRR - :la teneion en los alambrea viene despues a actuar sohre oe—jgaf
_ : tos’ elementos pnnlvndoles'ﬂn comprgaion ¥ aPrStandolea uno L
”?' contra ol otro, : Co

7';};f;*f292' : Construldas las piezas componentes ‘de cada elemento sejgi’

80; _ "unen eata, -con unq ~cape de mortero y se COlOCa alrededor ‘de )




35

40

45

50

55

60

ellas oiei"to"numero de alambres sometidos exteriormente

* a un esfuerzo de traccioén, uniéndose estos alambres a las

N piezas por medio.de una capa de.mortero y una vez fragua-

do ésto se transfiere la traccién exterior de forma que vie-

ne a actuar sobre los propios elementos poniéndolos eh éom-

"presion y formando un elemento que bajo solicitaciones de

carga exterior y peso propio reacciona elasticamente como
si fuera en todo Homogéneo* Estos elementos yuxtapuestos
y convenientemente unidos, con o sin otros alambres trans-
versales, y apoyados o"empotrados forman un conjunto de
forjado de piso4 Pueden emplearse también los elementos
en la colocacién con viguetas para conseguir el efecto* de
Vigas continuas,,.- En este caso, se asan elementos pre-ten-
sados especialmente por la parte superior y colocados entre
viguetas en,loa sitios donde se producen momentos negati-
vos sufridos por estos elementos mientras en la parte que, .
sufre.s6lo momentos positivos se emplean bovedillas sin
tensar y la vigueta es la que resiste la flexion.
Basta lo que anteceda para que las'personas peritas
en la materia se den cuenta de las considerables ventajas
de esté procedimiento de construccidén. Sin embargo, po-
domes- resumirlasen les puntos siguientes: . -
1&,- Por construirse precisamente elementos cortos, es
facil*realizar éstos.an forma muy aligerada quitando todo
el material elrededor del eje neutro que seria peso muer-
to indtil para resistir momentos fiectores,

28 ,- Bor estar todo el material inicialmente en .com-"

-presion, permite que la pieza resista solicitaciones en

flexioén sin,producir grietas ni deformaciones permanentes;
3S,- Suprime laneoesidad.de utilizar vigas indepefi-

dientes para sostener.las "bovedillas™ *que suelen usarse

para salvar .el vano entre viga®"y. viga, ya que la. propia



bovedilla se convierte en viga.
4~*— Permite la formacidén de pisos continuos absorbiendo
los momentos ''de empotramiento”™ y asi reduciendo la cuantia
de los momentos positivos en el centro de los vanos*.
as.- Gonsigua gran economia en peso de acero necesario,
como también en volumen* de hormigoén. -
6°.- La rigidez del* forjado reduce las deformaciones ba-
jJo carga y por consiguiente el agrietamiento de enlucidos en
cielo raso, etc. " * ., -
-Resumiendo todo lo que aptocede, resulta que la invencioén
*se caracteriza esencialmente -por las novedades siguientes:
- -la.— La supresion de vigas independientes para soportar
la bovedilla utilizando esta misma como viga*
3B.- ¢a utilizacion de elementos cortos unidos por la
"pretension para resistir momentos fiectores. - -
39.- La union de los alambres tensados a los elementos
por pequefias capas de mortero que fraguan rapidamente y per-.
miten en plazo corto la transferencia de la tensi6n a ele-
mentos ya .fraguados con anterioridad. -
Hecha la descripcidén que antecede, es preciso afadir que
los detalles de realizacion de la idea expuesta pueden va-
rieur, sin que por ello cambie la* esencia de.la iInvencidn, que
es la que se desprende de los parrafos que anteceden y la que
se reivindica en la "siguiente
- . - " NOTA / N
En resumen;. La Patente de invencién que se solicita re-
caerda sobre las reivindicaciones siguientes:
1&.- Procedimiento para la fabricacion de forjados de
pisos para edificios, puentes u otras aplicaciones similares,
caracterizado porque se efectla a base de una serie de piezas

construidas independientemente, bien sea- en hormigén normal*



o ligero o bien en piezas de ceramica u otro material analo-
go a éstos ,, que después se unen formando un solo elemento por
el procedimiento del tensado previo de alambres de alta re-
sistencia unidas después a loa blogques de tal manera que la
tensidén en los alambres viene después aZactuar sobre setos
elementos poniéndoles en.compresion y apretandoles uno con-

tra el otro. .

Se.- Procedimiento, segun reivindicacion anterior, carac-
*terizado porque construidas las piezets componentes de cada
ele™nto, se unen éstos con-una capa de mortero y sé coloca
alrededor de ellas cierto numero da- alambres sometidos exte"-
riormente a un esfuerzo de traccioén,, uniéndose estos alambres
a lias piezas por m~dio da -una.capa de mortero y una vez fra-
guado esto se transfiere la traccion exterior de- forma que
viene a actuar sobre los propios elementos poniéndolos en
compresion-y formando un elemento que.bajo solicitaciones
de carga exterior y peso propio, reacciona elasticamente co-
mo sf fuera un todo homogéneo. Estos elementos*yuxtapues-
tos y convenientemente unidos con o sin otros alambres trans-
versales y apoyados o empotrados forman un conjunto de forja-
do de piso. * NN /.t "
3&.- Procedimiento, segun reivindicacidnas.anteriores”
caracterizado porque pueden emplearse también los elementos
~én la colocacion con viguetas para conseguir el efecto de
vigas continuas. Etfeste caso se usan elementos pre-tensa-
dos especialmente.por la parte superior y colocados entre
viguetas en los sitios donde-Se producen momentos negativos
sufridos por estos elementos, mientras en la parte que su-
.fre s6lo momentos positivos se emplean bovedilla sin ten-
sar y la vigueta es la que -resiste Inflexion.

4&.- ~e reivindica, por ultimo, como objeto sobre el que



"H't

SHi--d'dirk L)

1.30

7

haj de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: *
- PROCEDIKEEH"I0 .PARA L-, FABRICACION DE FORJAOS DE PISOS
PARA EDIFICIOS, PUENTE U OTRAS APLICACIONES SIMILARES -

"Todo conlonmg queda descrito en la presente Memoria™ que.
consta de seis-paginas escritas a maquina y dibujes que se
aconipanan.

Madrid, 14 diciembre de 1.950%

"oy r ALFONSO ONGRIA -

MALA FEPROIUCOON
POR DEFECTO DEL ORtQtNAt-
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