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MEMOCRIA DESCRIPTIVA
que se acompaifia
a la solicitud de
registro de Modelo de Utilidad, por veinte afios en
Espafia, a favor de ROTPAR, S.A., de nacionalidad =~
espaifiola, residente en BARCELONA, Pasaje Recolons,

S/nc
pors

" JUNTA DE ROTULA PERFECCICNADA "
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La invencién a que se refiere la presente memoria, constituye
una novedad industrial con caracterfsticas y ventajas que la hacen

merecedora del privilegio de'explotacién exclusiva que por ella se

'solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vijente -

sobre Propiedad Industrial de 26 de Julio de 1.929, texto refundi-

do, publicado el 30 de Abril de 1.930.

El preéente registro de Modelo de Utilidad, concierne como su
enunciado. indica a una junta de rétulo perfeccionada, de acuerdo -
con la descripcidén detallada que del mismo se realiza, debiendo in
terpretarse siempre este concepto en su mis amplio sentido y nunca
en limitativo.

Para la debida comprensidén de este objeto, se adjunta a la ~
presente memoria descriptiva una hoja de planos, en la que a tf{tu-
lo de ejemplo se representan todas y cada una de las partes que lo
forman y relacidn que guardan entre si.

En la citada hoja de dibujos, gque representa un despiece de 2
los distintos componentes que forman la rétula, cuyo registro se -
preconiza, se aprecian las siguientes referencias:

1.~ Horquillas propiamente dichas.

2.- Rétula.

3+~ Buldn.

4.~ Bulones.

5.~ Bulones con cabeza.

5 bis.~ Remache,

6.- Engrasador.

Los principios del Modelo ajustados a la adjunta ilustracibn,
recaen sobre las siguientes caracteristicas estructurales y opera-
tivas:

La caracteristicas principal que la diferencia de los otros =

disefios existentes, es que a igualdad de diametro exterior, puede
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transmitir un par de torsidn mucho mayor debido a que su disefio es
muy compacto y robusto. |

Se puede fabricar la presente junta en una gama muy extensa de
dimensiones para acoplar a ejes de distintos diametros. Los acopla—
mientos puéden ser: con talados cilindricos lisos, cilindricos con.
chaveteros, cuadrados, exagonales o egtirados, o bien en lugar de
taladrada puede ser la junta maciza para unir pof el exterior de la
mismae.

Estas juntas universales est&n formadas esencialmente por dos
piezas ~l- en forma de horquilla que en un extremo llevan el taladrp
de acpplamiento, que como se ha indicado anteriormente, puede ser -
cilindrico liso, con chavetero, cuadrado etc., y en el otro extrémo
va fresada una horquilla con una medida ajustada entre caras inte-
riores y un taladro centrado en las orejas de la horquilla y per--
pendicular a los planos interiores. En estos planos interiores de
cada horquilla, va alojada ajustada la rétula -2- gue es una pieza
en forma de dado de cuatro caras planas perpendiculares y atravesa
da por dos taladros pasantes que se cruzan perpendicularmente en el
centro del dado. Las horquillas se mecanizan con unos rebajes esfe
ricos concebidos de tal forma gque unicamente se saca por mecanizado
el material necesario para permitir el libre juego de rétula, intro
duciendose las orejas de una de las horquillas en los hueéos fresa
dos de la otra, consiguiendose con ello una robustez que no existe
en otros modelosﬂ L;s horquillas se construyen partiendo de aceros
aleados de cementacién de alta calidad, cementando y templando uni-
camnente las zonas de las orejas con lo cual el nuecdeo de la horquilla
queda blando, permitiendo taladrar, tornear y cilindrar a voluntad.
La rétula o dado también se construye en el mismo tipo de acerc to-
do el cementado Yy templado.

La unidn de horqu#llas con elidado, se efectlia por medio de un
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bulén -3- cementado templado &~rectificado de forma que entre clava
do en uno de lﬁs taladros de la rétula ~2=~ y deslice ajﬁstado en los
taladros de las orejas de las horquillas ~1-. Este bulfn 1lleva en

su parte central un taladro que permite pase a través de &1 un tor
nillo o remache, La otra horquilla se coloca en posicidn encajada &
en los planos correspondientes del dado o rdtula y se une al mismo
por medio de dos bulones -4~ de las mismas caracterfisticas que el -3-
pero mis cortos que se clavan en el dado, quedando con ajuste desli
zante respecto a la horquilla, estos bulones cortos estan asegura-
dos para que no se desclaven por medio de un tornillo allen -5~ que
los atraviesa longitudinalmente cruzando transversalmente a través
del taladro que lleva en su parte central el bul8n =3e, Este torni-
llo va roscado en uno de los bulones cortos =4~-, quedando su cabeza
alojada en el otro buldn corto. Este tornillo allen, puede sustituir
se también por un remache -5 bis~.

El buldn -3~ va perforado desde un exgremo donde se aloja un &
engrasador -6~ hasta el taladro central por donde a través de unas
ranuras de engrase siguadas en el exterior de los bulones, tiene ac
ceso la grasa a las cuatro zonas de giro. La rétula -2- lleva como
depbsito de grasa, un taladro ciego que se tapona en su entrada, o
bien como variante se puede conseguir el depésito de grésa nécesa—
rio mediante un rebaje torneado en el interior ¢ uno de los taladros
del dado =2~ y en su parte central.

Cuando deban trabajar a velocidades muy elevadas, o se solici-
te un trabajo continﬁo de muchaé horas seguidas, se montan entre -
los bulones y las horquillas unos cojinetes de égujas para evitar &
el excesivo calentamiento por fricecidn.

Se fabrican en dos versiones, la junta sencilla que permite un
angulo de trabajo mbximo de 452 que es la descrita, y la junta do-

ble que consta de dos horquillas -1~ en cada extremo y en su parte
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éentral una horquilla doble -6- y dos rétulas -2-, la cual permite
el &ngulo méximo de trabajo de 909,

Esta-junta de r8tula puede ser fabricada en cualquier clase -
de material apropiado y en las dimensiones mis convenientes, no =
existiendo sobre el particular ninguna limitacibn.

Hecha la descripcidn precedente, es preciso afiadir que los de-
talles de realizacidn de la idea expuesta, .pueden vari#r, sin que-
por ello cambie la esencia de la invencidn, que es la que se des-~
prende de los pirrafos que anteceden y se reivindica en la sigujq&
te: : ;

NOTA | | f

En resumen: E1 Modelo de Utilidad que se solicita, recaerd so
bre las reivindicaciones siguientes:

13.- Junta de rdtula perfeccionada, caracterizada esencialmen
te porqué comprende la disposicidn de dos piezas en forma de horqui=
lla, qune en un extremo llevan un taladro de acoplamiento con adecua
do perfil interior, presentando en el otro extremo una horquilla fre
sada, con una medida ajustada entre sus caras interiores y un tala.
dro centrado en las orejas de la horguilla y pérpendicular a los -
planos interiores,

28.- Junta de rétula perfeccionada, segfin la anterior reivindi i
cacidn, caracterizada esencialmente porgue en los planos interiores
de cada horguilla va ajustada una rdtula, constituida por una pieza ‘
clibica, con cuatro caras planas perpdndiculares y que es atravesada
por dos taladros pasantes que se cruzan perpendicularmente en el -
centro del dado y a su vez son también perpendiculares a los planos
del cubo,

3d.- Junta de r8tula perfeccionada, segln las anterioreé'rei-
vindicaciones, caracterizada esencialmente porque la unidn de las
horquillas en e¢l dado, se realirza por medio de un bu16n cementado, %

templado y rectificado de forma que ancle en el taladro de la r6tg
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la y se deslice ajustado en los taladros de las orejetas de las hor

v

quillas.

4.~ Junta de rdtula perfeccionada, segﬁﬁ las anteriores rei-
vindicaciones, cabacterizada esencialmente pdrque el buldn, lleva =
en su parte central un taladro que permite el paso a través del =
miemo de un tornillo especial, colocéndose la otra horquilla en po
sicibn encajada.en los plaﬁmscorrespondientes del dado y:se une al
mismo por medio de dos bulones de menor longitud que el descrito,
que se anclan en el dado, quedando con ajuste deslizante respecto
a la horquilla y &stos dos bulones cortos estin asegurados para que
no se desanclen, por intermedio de un tornillo especial pasante a -
través del taladro que en su parte central lleva el buldn correspon
diente, yendo este tornillo roscado en uno de los bulones cortos, -
quedando su cabeza aiojada en ei otro buldn corto. Dicho tornillo &
de anclaje puede ser sustituido‘por un remaché.

5&,- Junta de rdétula perfeccionada, seglin las anteriores rei=-
vindicacicnes, caracterizada esencialmente porque el buldn de mayor
longitud va peforado desde un extremo en el que se aloja un engra-
sador hasta el taladro central, el c.al presenta unas ranuras de =-
engrase situadas en el exterior de los bulones, engrasindose las -
cuatro zonas de piro, llevando la rd8tula en su interior un taladro
ciego que se tapona en su entrada, sirviendo d& depdsito de grasa.
Iste depésito de grasa, puede lograrse también por medio de un re=
baje torneado en el interior de uno de los taladros del dado y en
su parte central.

6d.~- Junta de rétula perfedciohada, seglin las anteriores rei=-
vindicaciones, caracterizada esencialmente porque cuando se traba-

ja a velocidades muy elevadas o en trabajo continuo, se montan entre

los bulones y las horquillas, unos cojinetes de agujas para evitar el

excesivo calentamiento por friccidn.
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72.,~ JUNTA DE ROTULA PERFECCICNADA.
Todo ello tal y como se describe en la presente memoria, que e
consta de siete pAginas escritas a mlquina y dibujos que se acompa

fane

Madrid, 29 de Septiembre de 1,973

JOSE LAHIDALGA,

Jupusdes
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