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MEMORTA DESCRIPTIVA e e |

pare solicitar MODELC DE UTILIDAD por VEINTE afios

A nombre de FEDERAL MOGUL-SUPERTEX S.p.4.

entidad iteliana

establecida en Via Torino 220/222, 10040 Leini, Tur{n,
Italisa,

por: "RETEN ANULAR PARA ARBOLES GIRATORIOS"
(Clase Internacional F1bj)
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La presente invencion tiene por objeto un
procedimiento para le fabricacidn de retenes o juntas
anulares para érboles girstorios. Tiene por objeto
igualmente el producto que se obtiene con tal procedi
miento,

Los retenes anuleres tienen el papel especi
fico de impedir la fuge de liquidos (eceites, agua,
grasas, eto) de los Organos mecanicos que reciben o
transmiten su movimiento & través de arboles. Pueden
emplearse tgmbién para proteger piezas de méquinas con
tra la penetracion de agentes externos perjudiciales
(agua, polvo, etc). Se componen de un cuerpo de mate-
ria eldstica, que presenta un resalte o labio adecua-
do para realizar la retencidn sobre el arbol, y de une
armazén que tiene por funcidn dar rigidez y reforzar
el retén anular, el cuel puede ser alojado as{ en su
posicidn y quedar fijado all{ firmemente. Esta arme-
zén es usualmente de chapa de acero, de espesor varia
ble segin el didmetro del retén anulear.

La construccidn de la armazdén en acero re-
quiere tratamiento de preperacién de la misma, tales
como el desengrasado, la fosfatacidn y el chorreado
con areﬁa, - tratamientos que tienen por objeto prote
ger la perte metélica contra la oxidacidn, y, especial

mente el chorreado con arena, aumentar la superficie
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de adherencia a. la goma. Es necesario, ademés, barni
zar con sistemas adecuados la propia parte metélica
con adhesivos de tipo apropiado para fijar sélidamente
el metal con la parte eléstica del retén.

Lo dicho anterliormente supone notebles incop
venientes, muy conocidos por los expertos en la técni
ca. |

Estos inconvenientes son eliminados segin 18
invencidn, que propone realizer los retenes anulares
en una sola pieza de material sintético, y en una so-
1a operacidén. Este resultado se consigue por el hecho
de que el retén anular consta de una parte semirrigi-
da exterior y de una parte flexible interior, unidas
molecularmente en fase de polimerizacion. Las dos par
tes estén constituidas por sustancias quimicamente afi
nes para conseguir la adhesién reci{proca, ya que la so
la presidén ejercida por los distintos tipos de moldeo
no seria suficiente para unirlas de modo estable. El
retén anular final, que se obtiene por copolimerizacidn
de lss dos partes, es suficientemente rigido para ser
asentado con los equipos normeles en su posicion, y no
puede ser extraido de la misma mds que rompiéndolo.

La invencicn presenta dos: tipos de ventajas.
Por un lado, al no existir una armaezdn metélica ya no

se requieren los tratamientos de desengrasado, chorreedo
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con srena o fosfata&ién y aplicacidn de adhesivos 8l
metal, que, en las zonas descubiertas, queda expuesto
a2 una eventual oxidacidn posterior.

Por otro lado, la inveneidn permite producir
las dos partes del retén @nular eh una sdla'operaéién
por moldeo simulténeo, ya sea por compresién 0 por in
yeccidn., Es evidente la gran economia que de este modo
se obtiene en la‘produccién en serie.

Se describiré shora une forms de realizar la
invencidn, haciendo referencia & un tipo particular de
retén anular, ilustrado en el dibujo anexo, en el que:

La figura 1 representa un corte axial del re
tén anuler. : '
| La figure 2 es una vista frontel del retén
gnular de le figura 1,

Baciendo referencia al dibujo, el retén emn
lar segin la invencidn muestra une parte rigida exte-
rior 1 y una parte flexible interior 2. La parte 1 tig
ne la forma usual, adecuada para su insercidn en el
asiento del retén anular. La parte 2 muestra el resal
te 3, que hace ajuste sobre el &rbol 4. En correspon-
dencia con el resalfe 3, en la parte interior estd dis
puesto, como es habitual, el muelle anular 5.

Las dos partes del retén anuler estén fabri
variando

cadas con una formulacidn general de base,
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las dosis de los ingredientes individuales.
Una composicidén preferida es la siguiente:

Composicidn de base Partes en peso
Parte Parge

—rigida = flexible

5 Elastdmero:
Caucho que contiene cbpolimero
de butadieno-acrilonitrilo, en
el que preferiblgmente la pro-
porcion de acrilonitrilo esté
10 comprendida entre 25% y 50% .. 75 a 90 90 a 100
Cargas:
Oxido de magnesio y dcido sili

cico, con didmetro de perticu~

las comprendido entre 2 y 15
15 micras ssssceessvecoee 500 a 1000 100 s 500
Negro de carbén tipo Furnace

de alta resistencia & 18 abra

Sién 900 seo0000evonvese 80&100 50880
Fibra de vidrio seceverescaccs 100 —
20 Resing £en6lic8 secosseceeses 30 a 50 5 a 30

Plastificante: éster acrilico

de trimetilolpropno cseseeve 4 8 20 30 &8 100

Aditivos:
Acido léurico secveccce 73 10 1 a6
25 Ter;butilperoxi-isopropilbenp
ceno 8 a 15 2a6é6
2409-73 - 5 -
" .:ﬁg;',:::ww.w-...”. Leve o e e R R ','-'wﬂ*!ﬁ?"ﬂfﬁ-’"}:;.‘ﬂ:m_:v. g .-"‘4’::;::fhz,‘:!:f:‘,:';f:j'j'vff
— e




10

15

20

25

24,9473

La polimerizacidon, sea de la parte rigide %j
o de la parte flexible, se consigue mediente tratamien |

to a 170%C durante 5 minutos.

Las dos composiciones seleccionadas son mez
cladas por separado con los equibos normales de fabri

cacidn, es decir mezclsdoras ebiertas o cerradas, y

son preparadas para el moldeo por uno de los métodos
de élaboracién en bruto, es decir calandrado, granulg
¢idén, satirado, etc.

La invencidn permite generalizar el uso de
agentes de reticulacidn més enérgicos, con 1la consi-
guiente mejora de la resistencia térmica, que es fundg
mental en los retenes anulares.

En el caso del moldeo por compresidn, se co-
locan en el molde las dos msterias (resina y elastdmg
ro) y se procede despueés normalmente & la polimeriza-
cidn. En el moldeo por inyeccidn se inyectan simulté-
neamente los dos materiales con dos inyectores diferen
tes, con el molde cerrado, y se efectia la poliameriza
cidn.

La dnica condicidén a tener en cuenta es que
la resina ocupe el molde hastae el comienzo del resal-
te de ajuste, como indican las lineas 6 de la figura
1.

Es ovidente que el procedimiento segin la ip
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vencidn puede ser aplicado a todos loé tipos de rete=
nes anulares, c¢on un resalte, con dos resaltés, con
resalte auxiliar, etc, y a todas las formas de resal-
tes de ajuste. E1l punto en el gque ha de terminar 1la
parte rigida y comenzar la parte flexible se determina
fécilmente en cada ceso, respetando las condiciones
antedichas,

La presente invencion ha sido ilustrada y
descrita haciendo referencia a una forma preferida de
realizacidn, pero se entiende que en la préctica po-
drén‘aportarse variaciones no esenciales, éin apartar
gse del émbito de proteccidn de la presente patente in
dustrial.

Esta solicitud, que corresponde & la presen
teda en Italia, el 12 de Enero de 1.972, bajo el namg
ro 67085-4/72, se acoge a los beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristioa de nove-
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dad se presentan para que sean objeto;de esta solici-
tud de Modelo de Utilided en Espada, por VEINTE afios,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

18,- Retén anular pare &rboles giratorios

del tipo de los gue comprenden une parte cilindrica ex

terior, destinada a insertarse en el asiento del reténm,
y una parte interna o resalte de ajuste u obturacidn
destinada a aplicarse al &rbol giratorio, estando di-
chas dos partes unidas entre si por sus extremos median
te una pared radial, caracterizado por el hecho de que
dicho retén estd constituido por une sola pieza de mg
terial sintético, rigido en la parte exterior y flexi
ble en la parte interlior correspondiente al resalte

de ajuste.

28,- Retén segin la reivindicacidén 18, ca-
racterizado por el hecho de que la zona de separacion
de lag partes citadas esta situada al comieanzo del re
salte de ajuste.

39,- Retén anular para &rboles giratorios.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

y para los fines que se han especificado.
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Eata Memoria consta de nueve hojas esecritas

a méquina por una sola cara.
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