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& favor de
D. Heriberto B, KUSS - de nacionalidad alemana - domiciliado
en BARCELONA, Republica Argentina, n2 2, bis,
por:
» Méquina automdtica para la soldadura eléctrioca de electro-
dos para léunparas de incandescencis ”.

mermczmazn $ 00 0 Zammeree
Memoxias Descriptive
La presente invencién tiene por objeto una méquina

Para la fabricecidn de electrodos para lémparas eléctricas

de incendescenoim, lémparas de radio y otras similares, espe-
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cielmente de los electrodos formados por varias Secciones de

elambre de calidades diferentes, unidos entre sf por sus ex-—
tremos para formar un solo y nico conductor. Esta operacifn
de soldadura se ha venido efectuando hasta el presente ya sea
& meno, ya por medio de mégquinas o aparatos proevistos de so-

pletes de gas por medio de 1los cusles se calientan los extre-

mos8 de 1los conductores de los distintos trozos de alambre en

el momento de efectuar la soldadurae

Segun la presemte invencidn la soldadura de 108 exe
tremos de los trozos de zmlambre se efectfan eléctricamente, con
lo cual no solamente se evita €l engorroso empleo de mecheros
de gas, sind gue se obtiene una mgyor rapidez en la soldadura
¥y por 10 tanto una mgyor produccidn.

La mfquina objeto de esta invencién comprende esen~-
cigimente, un bastidor © artmazdén apropiado provisto de sopor-
tes para sostenex los carretes o bobinas de los salambres de
distintas clases que han de fommar el electrodo, Bn genersl
estos electrodos estén fommados por tres trozos de mlambre,
siendo los dos de los extremos de cobre, niguel u otro mate-
rial conveniente, y la porcifn intermedia es de una gleacién
de coeficiente de dilatacidn iguel al del vidrio de 1las empo-
1les de 1as lémparas denominada "copperolad”, con objeto de
que una vez montado el electrodo en la masa de vidrio de la
bombilla, no puedan producirse grietas ni escapes a causa del
distinto calentamiento del alambre respecto a1l vidrio, La md-
quina comprende también los medios para desarrollar las bobinas
0 carretes de alambre, en la extensidn necesaria para cada SOl
dedura, cortando trozos de zlambre de la longitud conveniente
y situéfndolos en mlineacién perfecta entre sf, en contacto a
tope por sus extremos, al mismo tiempo gue se hace pasar a tra=

vés de dichos trozos una corriente eléctrica que calentando las
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puntas de contacto, las une firmemente por soldadura.

Para efectuar estas operaciones, le méquina estd
provista de un eje giratorio accionado poxr un motor converien-
te y provisto de varios excéntricos; estos excéntricos. sctfan
en el momento oportuno scbre unos dSrgenos gue luego se des-
cribirdn, destinados a desarrollar el alambre de los carretes,
cortar una porcidn de dichos alambres, y situarlos en alinea-
¢ién, haciendo pasar al mismo tiempo una corriente eléctrica
que produce el calentamiento de dichos alambres y la sdldadu-
ra de los puntos de contacto.

Le armagén de la méquina comprende unas guias cone
venientes por las que pueden desligarse unos carros o correde-
ras provistos de sendas pinzas, por medio de los cuales se coO-
gen 108 extremos de 1os glambres de los carretea situados a
ambos lados de la méquina y se arrastran hacia el centro, es~
tando estas correderas en combinacidn con unas cuchillas que
cortan la poroidn deseada del alambre que gueda sujetada por
las pinzas.

Estas plezas correderas estén animadas de movimien-
to de vaivén, y son accionadas por sendos excéntricos situs
dos en los extremos del eje principsl de la méguina, que actden
ya sea directamente sobre dichas piezas correderas, ya por in-
temedio de una pelanca o tirante,

La méquina comprende tembién un tercer rollo de
alambre, situsdo & uno de los lados de la méquina, el cusl por
medio de un mecanismo similar &l descrito, me desarrolla en
direcoidén paralela a los otros dl embres hasta la parte ceniral
de la méquina, siendo cortada una porcién del extremo de dicho
alambre, sujetada por medio de unms pinzas que a su vez Se des-
plazan transversalmente haste situsr este tercer trozo de slame

bre entre los trozos gnteriormente cortaios de 1os 0txos rollos
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que, como se hg dicho estén sujetados por las pinzas respec-

tivas. Las pinzas que sostienen los trozos extremos estén
conectadas a una fuente de enexgfa eléctrica de amperaje y
voltaje convenientes y la pinza central a otro conductor, de
tal manera que una vez puesitos 1los trozos de glémbre en gli-
neacién y en contacto entre sf por sus extremos, la corrien~
te eléctrica se vé obligada a pasar a través de los puntos
de contacto, produciéndose el calentamiento de los mismos y
las soldgduras de 10s alambres,

La invencién comprende tembidn, la disposicidn de
un circuito para la alimentacién de las pinzas de soldadurs
y los mediosvpaxa graduar el flujo de corriente segin los
didmetros de los glambres gue deben soldarse, as{ como los
medios para desconectar el suministro de corriente eléctrica,
tan pronto como la soldadura o unidén de los trozos queda
efectuada con el fin de evitar el requemado de 1los eléctro-
dos,

En los planos gdjuntos se representa, unicamente
cono ejemplo, una forma preferida de ejecucidén de la méquins
pera soldadura eléctrica objeto de esta patente.

La figura 1, es ung vista de conjunto de la méqQui-
na con indicacidn de sus Orgenos principales,

La figura 2, es un detalle a mayor escsla de la
disposicidén del grupo de pinzas para la sujecién de los tro-
z0s de glanbre,

La figura 3, es un detalle que representa una f£or-
ma de acciongmiento de lgs correderas qgue desarrollan el algm.
bre,

La figura 4, es un detalle gue represents ung vaw
riante de dicha disposicién de accionasmiento de las corredew

ras, y
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La figura 5, s un esguema que representa un cire-
cuito eldctrico para la soldadure de 1os trozos de alambre.
La méquina tel como puede verse en la planta de
la figura 1, comprende un bastidar o amazén que presenta
una plataforma -10- en cuyos extremos se encuentran los carre-
tes de dlambre ~ll~ll’- convenientemente soportados, y de
los cugles se desarrollan resSpectivamente 108 sglambres =12
=12?- que han de constituir las porciones extremas de los elec—
trodos. La platafoma -10-~, en am‘o.os extremoa, estd provis-
ta de las guias ~15~- en las cuales pueden deslizarse 108 ¢ -
rros =~l4- gvenzando una cierta magnitud desde el extremo hge

oia el centro de la méguina y viceversa., Debajo de dicha pla=-

‘taforma se encuentra el eje general de la méquina -=15=- que se

extiende de un extremo a8 0txo y esté provisto en gmbos extre
mos de los excéntricos en foma de copa 0 vaso ~16-, haciéndo-
se girar dicho eje a la velocidad conveniente por medio de un
motor apropimdo. Los extremos de la mrmazén o plataforma =10-
lleven un brazo ~17- que sostiene uns panca articulads -18-
uno de cuyos extremos tiene un rodillo ~19- que se aplice con-
tra el perfil del exeéntrico, mientras que el otro extremo por
medio de un tirante -20- est£ unido al carro o corredera (fi=-
gura 3) oon lo gue al girar el eje principal el carxo es em-
pujado una cierta magnitud hacia €l centro de la méguina, re-
trocedlendo luege por la accifén de un resorte -2l-— convenien-
teamente dispuesto, '

Los carros -14- lleven una mordaza -22- y unae ti-
Jera o cizalla -23-, estando la mordaza forxmada por una pieza
fija y otra articulada, accionsda por un electroiman =24 cu-
yo circuito se cierra por medio de un excé&ntrico de la méqu.im,
al mismo tiempo que el carro avanza hacia el centro, con lo gue

6l slambre -~12-12’- es cogido y arrastrado una cierta magnitud, v
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Al liegar el carro al finsl de la csrrera, la cigzalla =23-

corts el slambre, y en aquel momento la porcidn cortada es
sujetada por la pinza -25=- (figura 1).

Estas pingas comprenden (figura 2) un brazo -26-
provisto de uns cabeza regulable =-27- y una varilla -~28- desw
lizable axiamimente provista de una cabeza -29- en foma de
gancho © pico, estando dicha varilla conectada por su extre-
mo opuesto ~3~ y por medio de un tirsente =3l- a un electro-
imén =32~ por medio del cual en el momento conveniente, se
desplaza la varilla ~28- y gqueda el txozo de alambre =12~
Sujetado enire el gancho =29- y la cabeza —-27-, tal como se
indica en la antes citada figurae.

La méquina comprende también un soporte para un
texrcer rollo o carrete =35~, que contiene el glambre =13-
que ha de formar la porcidn central del electrodo y el cual
Se desarrolla paralelemente &l alambre =12-,

Este alambre se hace avanzar por medio de una mor~
daga accionada por un electroimén ~36-, siendo suficiente
esta foma de avance por requerirse un trozo de escasa lon-
gitud, el cual es cortado por la cuchilla =37— y sujetado se-
guidemente por la pinza oscilante ~38-~, Dicha pinza =38~ si-
milar a las enteriormente descritas, estd montada sobre un
brazo oscilente de modo gue una vez ha sujetado el trozo de
alambre cortado, la pinza oscila llevando el trozo de alambre
hasta situarlo en alinegeidn con los tr0z0s ~12« y =12’= men-
cionados, tal como puede verse en lg figura 2.

Las pinzas -26~ estén fijadas a una lémina €léds-
tica ~40- de modo que tienen una cierta elasticidad latersl,
y durente la actuacidn de las mordazas para sujetar 108 alan=
bres =12-12’~, dichas pinzgs se encuentran solicitadas por los

electroimanes ~4l~ que tienden a separarlas ligeramente entre
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si venciendo la accién de los resortes =42~ que se aplican
contra un tornillo regulable -~43-, En estas condiciones tiew
ne lugar la colocacién del trozo de alambre ~13e por la piné
za =38~ y seguidamente cesa la accidn de los clectroimanes
=4l-, con 1lo gue en virtud de los resortes —42- las pinzas

Se acercan una & otra poniéndose en contacto los glambres porx
sus extremos.

Las pinzas =26- fomman parte de un circuito eléc—
trico y a este efecto estén provistas de los bormes ~44- pa~
ra la conexidén de los conductores correspondientes. El cir-
cunito eléctrico segdin se gprecia en la figura 4, ocamprende
dos transformadores ~45- varigbles, conectados a dichas pine
zas =26-, y por otra parte, por intermedio de los regulado~
res autométicos de intensidad -46~ se conectan también a la
pinza central ~38-. Los transformadores es conveniente gue
estén provistos de un variador de entrada de transformador
0 resistencia variasble -—47- para regular el flujo de corrien-
te seglin 1los didmetros de los elambres gque se han de soldar.
En el circuito puede intercslarse también un interruptor ge-
nergl =~48= acciongdo por un excéntrico =49~ de la distribu~
cién general de la méquina. En estes condiciones el producir-
Se el paso de corriente por el circuito, 1los extremos de los
elambres que estén en contacto se sueldan en 1os puntos ~b-
¥y tan pronto como estd efectuada la soldadura, disminuye 1a
resistencia del electrodo y se produce un flujo de corriente
que puede accionar un interruptor de desconexién no represen-
tado, por medio del cual se detiene la soldadura tan pronto
estd lista y teminada, sin peligro alguno de requemsdo de
los elambres gue constituyen el electrodo,

La soldadura se efectda en una atmésfera inerte de

nitrbgeno u otro gas conveniente y a este efecto, paralelamen—



10

15

20

25

30

te a las pinzas -25- se encuentran las boquillas =50~ por me-
dio de las cugles se dirige una corriente de dicho gas sobre
los puntos de soldadura ”b? del electrodo, '

Una vez efectuada la soldadura del electrodo, se
aflojan las pinzas -25- y =38~ y el electrodo cae por ls cansl
~51= al recipiente =52~ en que se recogen, al mismo tiempo
que las correderas y las pinzas vuelven a su posicién primi-
tive para el siguiente ciclo de operaciones,

La descripcidén que antecede se refiere Unicemente
a una forma preferida de construccién de la méquina odjeto de
esta patente, y se comprenderéd que podrdn introducirse todas
aquellas variaciones de detalle y de ejecucidén que aconseje
la préotica y que no alteren las caracterfsticas esencisles,

que se resumen a continugcién,

Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Méquina automética para la soldadura eldctrica
de electrodoes para lémparas de incendescencia y similares, ca-
racterizada por comprender dos pingas convenientemente dispuese-
tas para sostener en alineacidén dos trozos o porciones de alam-
bre cortados de los extremos de rollos apropiados, estando di-
chas pinzas conectadas a un circuito de suministro de corriente
eléctrica de intensided conveniente, en combinacidén con una
tercera pinza dispuesta pars sostener una porcidén de un ter-
cer rollo de alambre, situéndolo entre las dos anteriores, en
alineacidn con las mismas y en contacto con sus extremos, esw
tando esta pinza conectada a otro borne del circulto eléctri-

co, de tzl manera que gl ponerse los slambres en contacto ene

tre sf y establecer el pasc de la corriente, se produce el ca-—
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lentamiento de dichas porciones y la soldadura entre sf de
los puntos de contacto,

2.~ Méquina segin la reivindicacién anterior, ca-
racterizada por comprender un circuito eléctrico para la ali~
mentacién de las pinzas de soldadura y 1o0s medios para gra-
duar el flujo de corriente segfin los didmetros y calidades
de los glambres que deben soldarse, asf como los medios para
desconectar el suministro de corriente eldctrica, tan pronto
como la soldadura o unidn de los trozos gueda efectuada, con
el fin de evitar el requemaio de los electrodos,

% o= Méquing segin cualguiers de las reivindicacio-
nes anteriores,lcaracterizada en que el circuito eldctrico com=-
prende dos transformadores veriables, estando las pinzas ex-
tremas conectadas respectivamente & un borne del secundario,
mientras que 10s 0tros bornes estén conectados a sendos regu-
ladores autométicos de intensidad acoplados en paralelo a la
pinza central, con 10 que se establece un circuito independien.
te para cade uno de los puntos de soldadura, estando el civ-
cuito primario gobernado por un interruptor convenientemente
accionado en el momento Oportuno, por un excénmtrico de un eje
giratorio de la méquina.

4~ Méquina segin cuslquiera de las reivindicacioe
nes anteriores, caracterizada porque el eje general de la mé-
quina, ademés de 1os excéntricos que accionan 108 6rgancs me=
cénicos de la misma, tales como 10s carros correderos que arras-
tran 1los gl anbres laterales u accionan otzos Srganos, estd pro-
visto de uno o més excéntricos en combinacidén con el cizrcuito
eléctrico de soldadura, para accionar, en el momento oportuno,
un interruptor del citado circuito, provocando el paso de la

corriente y produciendo la solcdadura eldotrica de los slambres

que forman el electrodo,



5.~ Méquina segin cuslquiera de 1as reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada por comprender 1os medios paras
inyectar o dirigir una corriente de un gas inerte, sobre los
puntos de soldadura, con objeto de evitar que dichas soldadu~
ras puedan oxidarse por su contacté: con el gire,

6.~ Méquina sutomética para la soldadure eléctiri-
ca de electrodos para lémparas de incandescencise.

Esta memoria consta de diez pdginas, escritas por

unae sola cara,

BapcELaNA,- 2 UL 1950
P.A,
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