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HMEMORIA DESCRIP® LVA

aue se acompafie & l& solicitud de una patente de invencién por

veinte afios en Espefia, por: " Gemerador de vapor de tubos con

d’i@tﬁhuta@rqs _7 ocleatores ds paredes delgadde ", & favor de

la r.e. La Mont Kessel Herpen & G0s K» G., Tefidente en Hannover
(Alemanis) Hildesheimer Stre. 196.-

 Para la omstruccién de calderss significs un oonsidera~
ble ehorro de material de dopatrn?aién y de gastos &1 en lugar
de la uxilizgogén,husfg ahora ngﬁil de dietribuidores y ocolec-
tdrgs de parndqs gruesas pudiersn g;optargeréetoa eon golo redu~
oldo asPesor‘da pareﬂ;lxlyéspeaor de pared grueso de los dim-
tribuidores y oolectores era necesario pars poder eilindrar los
tghql de 1a‘aupertlcig de caidaé éenqeta&os; Importa regularmbn-
te el mismo 20 mm y miu. Un dlmensionamignto del espesor de pt;
red quin la presién interior der{a en lse presicnes usuales un

espesor de paréd mucho méds rednoide. Por lo tanto también se
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hn puado a no oilindrar ya 1095 tu'ZsScé a soldarlos dentro.
ror asta reeulto ol :lnoonvenients de que los 'cubos ya no ersn
aquuihlot de maners que aatae eonstruaaionaa Quedaron limitaasl‘
sgencislmente a lc aplieaaion & tuboe reealentadareo. Porgie 8-
toe2 tabos nsoesztan m»noa 4o un control. ,

Squn el invento se propone, en generadores Je vapor de
tubos oon distrlbniduren ¥ eoleotores de paredol delgadas, el
lelaar a éetos tubuladural pon oiurrc do tabo. Por esto ae ob.
tiene que pnedan utilizarut distrihuidorua 0 ooleotores de pares
den delgades también onando se 1mpone le exigencia de que lom
tubos mismos o lg® conetrusciones udinionalel 1ntorioral nece=
sarias psra el funoionamiento tungun Que mer scoesibles. Aquf
:ega;tg la ventaje de que mushas veces noc ez necesario unir los
tabor & los diatribuiderﬁu © colestores, sino a 1a8 tubnladuras
a- tubo. Igualmonto pns&qn dilpanerue cunltruneioncl udieiena-
lcl 1nmedtatamunto en las tubnledurae de tubo 0 smjetarse allf
en lugar de serlo en los distribuidores de mgnora que también
puede elegir¥e uns menor secoidn transversal. Como el egpogai
apApardﬁ aaemi§_49 la presifn 1ntern§-tlnb$6n depende d; la sec-~
eién‘tiqnsversal;'por efto puede aloénzarla también nn espesor
de pared roduéide. |

, El invento se ozplica mée detalladamentt en los o:emplol
de apliocacién |ognn lag tlgnras 1 = be ‘

La figurs 1 muestra un colestor 1 een tubo 2 moldade den-
tro. nn!rante de la desembocadura del tubo esté soldads una tu-
bnllduru 3. que se oierra hermeticamento haeia el exterior me-
diante un cierre 4., Por la apertura del oclerre 4 puede 1nlpeo-
c#onaruo 01 interior del tubo g8 y tambicn puade 11mpiarlt mconn
nluamentc, ouando el tnbo a o roate ] aolo poeo eurvado. Esta

posibilidad es espootalmonta 1al£out euando se trata de tubom
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ﬂaporgdorqs -] milogos y‘-no(axis::zt ningunsa preparacié’n del aguea
dSsponible, de maners que h&a de contaree ocon sedimente de pledrs
¥ locdos
Otro ejemplo del invento se muestra en 1la figura 2. !:n. el
distribuidor o colestor 1 nuevamente estd soldada uns tubulsdura
5».' El tubo 2 de‘superﬁeie de caldeo desembooca en este caso en
ls tnbu:g:aqt;rg g, Por esto me obtiene la ventaja de que para una
unién de tubo solo se requiere una soldadura en el colector l.
B8 conveniente ejecutsr la tubuladurs & aproximadements aon el
mismo espesor de pared del tubo 1, porque ‘esto fecilita ls soOl-
dadnruro Un meyor grosor de pared de la tubuladure & facilits -
tembidn un cierre de tubo especislmente sencillo. Por perforacidn
del eitremo libre de la tubuladure puede situarse dentro de la
tubnladura une placa 6 de cierre que se comprime medieante tomi-;‘
llo 6 ade presidn y sontrapieza 7. I.a’ contrapilesa 7 estd aloje-
da en sberturas de la pared del tubo. |
~ En la cgna;cié_n de tubo megin la fig. 2 no puede verse dem=
de la abertura airectamente en el tubo; #in ‘embargo desde la
sbertura pueun introduciree insteleciones correspondisntes pa-
rav enjuagar el 'cnbo.. Para poder ver direatamente en el tubo des-
de la abertura dael cierre, 68 cmveniente una ejeaucidn sezin
la rigura 22, |
- Bn la rigura 3 86 ha representado una tubuladura ¥ loldaQ
de a un aietribuidor 1 de paredes delgadad, en el que en el 1@-’
teriqr”de le tobulsdora 3 estin dispuestas construceciones inte-
riores, tales oomo #e necesitan por ejemplo en calderas de av
rriente forzade aen distribucién forzade del sgus de 1a calders.
Gomo puede observarse, en la tubulsdura $ estéd enroscado un cuer-

po de tamiz 8, En el axtremo del cuerpo de tamiz 8, que penetra

en la tobuladura 5, estd 20ldado un alafregma estrangulsdor 9
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peras la limitacidn de la ca&pi&&gglzimulmtc, El tubo &

de superficie de celdeo <en este 0880 un tubo evaporador- estd
soldaedo de nuevo oon la tubuladura S. dbriendo el oclerre 4 del
tubo puede controlarse 91 diafragms 9 y puede sgcarse y limpiar-
#e ol auerpo de tamis 8. ” | -

la figure ¢ muest:a una ejecucién andloge a la fig. &, 8o~
lo quefen eete caso estén diepuestos dos tubos evaporadores.
Mlentiras que el tubo 10 esté s0ldado inmediatamente en el aistri-
buidor 1, el tubo 11 estd soldado en la tubuladure 5. Bl ouerpo
de tami:,a-qsté provieto en ambos extrem@t de diafregmas eftran~
guladores 9, Bste ejemplo musstra que es posible arreglarselas
solo con un eierre 4 también con la dieposicién de dos tubos
evaporadores, cusndo segin el invento e une un dietribuidor
eon una tubuladurs. : » ,

Para salir sdelante con un didmetro lo mie reducido posi
ble delﬁ@iatrﬁbuidor y por elle también cen un redueido espesor
de pared, puede mantenerse sl aistribuidor totelmente libre de
censtrucciones intericres cuando como se muestra en la figura b,
so desplazsn lse eonstrucciones interiores totalmente hacis la
tubuladura  soldada sl distribuidor. Las tnbuladuris % estin
soldadas tangencislmente al distribuidor 1, Los cuerpos ae tamis
8 eatén mituados exclusivamente en las tubuladuras 2 que em uno
de los extremos se cierran hacie el exterior mediante un cierrs
4, mientras que en el otro extremo estin soldados tubos evapo-
radores 10 y 11, Ia soldadura de la tubuladurs con el aistribuie
gor puede efeataaisa de tal modo gque ambas partes se iresen oo;
rrespendiendo a los didmetros y me suelden despuéa; pero tambiién
-eomo se muestra en la rigura 5~ puede introdncirme en el lugar

de la soldsdurs mna pieza anular 12.
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La praéanta patente de inveneidn comprende les siguientes
reitinﬁigaoiouat:

1.~ Generador de vapor de tubos com distribuidores y co-
lectores de paredes aelgadas, caracterizado porque a 108 diBtrie
buidorpe; respgetiva@ente colectoreé de paredem dslgadas estan
goldadeg tunbuladuras oom elerre des tubo. H ‘

| 2.~ Generador de Vapor de tubos segin la reivindicaciénm 1,
caracterizado porque la tubuladura esta soldada enfrente de tue
bom que embocan en loe distribuidores o colectores.

' % .= Gonerador de vapor de tubos aegun la reivinaicaaion
;; earécterizado porque desembocen tubos de superficie de caldeo
en lgs tubuladurﬁs 8oldadas a los distrlbnidoroi o coleotorem.

bon Genarador de vapor de tnboe sogun la 1elvindicaoian J
1, saracterizado porque la tubulsdurs netu eoldada trantvoranl-
nente s su eje longitudinal con el dimtribuidor o ooleator.

6.- Gentraaor de vapor de tubom gegin las reivindicacio-
nes 1l - 4, caracterizado porque la tubuladura y el distribnidcr
[ ealnator en el lugar de la scldadnr& eatan fresados de tal no-
do eorrespondigndo a los digmetrom de los tubos Qque se rodean s
modo de garras,

o 6w Generador &s vapor de tubos gegiin la reivindicaocién (
1, earacterizado porque la tnbolaedura éoldadt sirve pars la ree
uapetéﬁ de constrnooiones interiores como cuerpos de tsmis altr:n¥
gnladorol, heligoidales o ansalogos .

7o Genarador de vapor de tubos oon distribnidores y co-
lsoto:ol;do paredes dalgadal,

Segin se desaribe y relvindloa en le presente memoris ded-




oriptiva y se {luetra con los dibujos que a 18 miams Se acompa
ﬁani.

) gons ta asta memoria de geis ho Jas folindas y esoritam
a maquino. por una sola de 8sus oaraih

‘Madrid, a 9 Diciembre de 1950.
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