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MEMORIA DESCRIPTIVA

para  s o l i c i t a r  MODELO DE UTILIDAD por 20 aRos

a nombre de MISCHLER FERMETURES

sociedad  anónima fra n c e sa

con dom icilio  en 191 rué  de B e lfo r t ,  Besangon, Doubs,
F ran c ia

por: "DISPOSICION DE PERSIANA COMPUESTA DE PANELES AR 
TICULADOS ENTRE SI POR LINEAS DE CHARNELAS VERTI 
CALES"

(C lase In te rn a c io n a l E06b)
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El p resen te  invento  concierne a  p e rs ian as  
cuyos paneles consecutivos a r tic u la d o s  en tre  s i  por 
l in e a s  de charnelas v e r t ic a le s  se p lieg an  por enro­
llam ien to  a lo  la rg o  de lo s  marcos de una ventana o 

5 hueco.
Este t ip o  de c ie r re  se r e a l iz a  c o rr ie n te ­

mente de m eta l, madera, o m ate ria  p lá s t ic a ,  siendo 
la s  a r t ic u la c io n e s  b isa g ra s  o ch arn e las .

En e s ta s  re a l iz a c io n e s ,  e l  modo de p leg a - 
10 m iento por en ro llam ien to  de la s  ho jas una sobre o tra

impone u t i l i z a r  a r t ic u la c io n e s  d ife re n te s  en cada pa 
n e l .  Para l a  unión de lo s  paneles próximos a  lo s  már 
genes, charnelas o b isa g ra s  t ie n e n  su  cen tro  de a r t i  
cu lac ió n  muy desviado h a c ia  de lan te  d e l plano de l t a  

15 b le ro .
Las a r tic u la c io n e s  t ie n e n  que s u f r i r  lo s  es 

fu e rzo s  de f le x ió n  y to rs ió n  provocados por e l  peso 
d e l ta b le ro ,  cuyos esfuerzos son considerablem ente am 
p l if ic a d o s  por e l  vo lad izo  im portante de la s  a r t i c u la  

20**- ciones s o b re s a lie n te s . P rác ticam en te , se e s tá  o b lig a -
. do a u t i l i z a r  d isp o s it iv o s  de a r t ic u la c ió n  m ecánicos,

. . .  generalmente de acero , para  r e s i s t i r  eficazm ente esto s
esfuerzos elevados, im plicando e s to , especia lm en te , 
una v u ln e ra b ilid a d  a  l a  co rro s ió n .

25' El p resen te  invento  t ie n e  por f in a l id a d  p r in
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c ip a l  c re a r una p e rs ian a  de l t ip o  c itad o  más a r r ib a  
cuya p a r t ic u la r id a d  e se n c ia l  es ten e r a r tic u la c io n e s  
prácticam ente s in  v o lad izo .

Se r e a l i z a  a s i :
-  una ganancia de espacio  en p o sic ió n  reco

g id a;
-  una e s t á t i c a  m ejorada porque no hay ya 

ch arnelas  s a l ie n te s  en l a  p e rs ian a  ce rrad a ,
-  l a  p o s ib il id a d  de u t i l i z a r  charnelas (por 

ejemplo de m a te ria  p l á s t ic a ) ,  in se n s ib le s  a l a  corro­
s ió n  y de p rec io  módico, porque son menos s o l ic i ta d a s  
mecánicamente;

-  l a  p o s ib il id a d  de a r t i c u l a r  lo s  paneles 
en tod a  su a l tu r a ,  lo  que perm ite d ism inuir su espe­
so r para  una r e s i s te n c ia  id é n t ic a .

A e s te  e fe c to , según e l  inv en to , l a  p e rs ia  
na e s tá  compuesta de paneles que - s i  se exceptúa en 
c ie r to s  casos e l  últim o de e l l o s -  se p lieg an  perpen­
dicularm ente unos a  o tro s  y cuyas anchuras disminuyen 
de dos en dos a p a r t i r  de lo s  bordes con o b je to  de -  
aseg urar un pequeño tamaño a l a  p e rs ian a  p legada.

La d esc rip c ió n  que sigue en re la c ió n  con 
e l  d ibu jo  an e jo , dada a t i t u l o  de ejemplo no l im i ta ­
t iv o ,  ha rá  comprender b ien  como puede s e r  re a liz a d o  
e l  inv en to .
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La F ig u ra  1 es un co rte  h o r iz o n ta l  de una 
p e rs ia n a  t ra d ic io n a l  p legada.

La F ig u ra  2 es un co rte  h o r iz o n ta l  de una 
p e rs ian a  t ra d ic io n a l  desplegada, a menor e sc a la .

La F ig ura  3 es un co rte  h o r iz o n ta l  de una 
p e rs ia n a  plegada, según un prim er modo de r e a l i z a ­
ción  de l inven to .

La F ig ura  4 m uestra , en co rte  h o r iz o n ta l , 
l a  p e rs ian a  de l a  F igura 3 desplegada.

Las F iguras 5 y 6 son v is ta s  en p e rsp e c ti 
va de paneles para  p e rs ian a s  según o tro s  modos de 
re a l iz a c ió n  d e l in v en to .

La F ig ura  7 es una v i s t a  p a rc ia l  en co rte  
perpendicularm ente a la s  a r t ic u la c io n e s  de o tro  mo­
do de re a l iz a c ió n  d e l in v en to .

En la s  F iguras 8 y 9 la s  v is ta s  son análo­
gas a l a  precedente pero que conciernen a v a r ia n te s .

La F igura  1 i l u s t r a  l a  concepción de una 
p e rs ian a  t r a d ic io n a l ,  estando re p re sen tad a  é s ta  en 
po sic ió n  rep leg ada .

En p o sic ió n  a b ie r ta ,  e l  ta b le ro  se r e p l i e ­
ga d e trá s  de una p a n ta l la  1 f i j a d a  sobre e l  marco 2 
del hueco. Los paneles 3 e s tá n  c o n s titu id o s  de lámi 
ñas 4 ensgmbladas por t i r a n te s  5* Las ch arne las  de 
a r t ic u la c ió n  6 e s tá n  remachadas en lo s  extremos de
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lo s  t i r a n te s  5*
E l vo lad izo  7 de la s  charnelas 6 es máximo 

a l  n iv e l  de l a  a r t ic u la c ió n  s itu a d a  en tre  e l  primero 
y e l  segundo panel a  p a r t i r  de l a  p a n ta l la  1.

En e s ta  concepción, se observa que lo s  pa­
n e le s  rep legados son todos p a ra le lo s  e n tre  s i .

La F igura 2 m uestra l a  misma p e rs ia n a  desple 
gada en p o sic ió n  de ob tu rac ión  d e l hueco.

En e s ta  p o sic ió n , e l  vo lad izo  7 aparece so­
b resa liend o  de l a  ca ra  e x te r io r  d e l ta b le ro  de l a  per 
s ia n a .

La F igura  3 m uestra e l  modo de re a l iz a c ió n  
según e l  inven to .

Cada panel 8 e s tá  c o n s titu id o  aquí de un 
p e r f i l  ex tru ido  de m a te ria  p lá s t ic a  s in t é t i c a ,  de 
anchura v a ria b le  según su emplazamiento en l a  p e rs ia  
na, pero podría  se r  obtenido tam bién por p e rf ila d o  o 
configuración  de ho jas m e tá lica s  o de m a te ria  p l á s t i  
ca, por ensamblado de lám inas de manera, de alum inio 
o de m ateria  p lá s t ic a ,  macizas o tu b u la re s , o por -  
cu a lq u ie r o tro  medio conveniente:

Las a r tic u la c io n e s  9 e s tá n  f i ja d a s  sobre 
paneles adyacentes 8 por cu a lesq u ie ra  medios apropia 
dos. Cada panel es perp en d icu lar a sus paneles adya­
ce n te s , con excepción d e l últim o panel 8a que se r e -
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p lie g a  co n tra  e l  penúltim o 8b. Las anchuras de lo s  
paneles decrecen de dos en dos f i l a s ,  como m uestra e l  
d ibu jo  con ob je to  de p e rm itir  e l  re p lie g e  de la  per­
s ia n a  con un tamaño mínimo. G racias a e s ta  d isp o s i­
ción , la s  a r tic u la c io n e s  no e s tá n  en vo lad izo  con re  
la c ió n  a los p an e les. Siendo lo s  momentos e je rc id o s  
sobre e s ta s  charnelas p rác ticam ente  nu los, no es pues 
n e cesa rio  que é s ta s  e s té n  fuertem en te dimensionadas 
n i  que sean p a rticu la rm en te  r e s i s te n te s .

E sto  perm ite u t i l i z a r  para su re a l iz a c ió n  
a leacion es l ig e r a s ,  in c lu so  m ate rias  p lá s t ic a s ,  s ie n ­
do e s to s  m a te ria le s  por n a tu ra le z a  in c o rro ib le s .

Se observa en l a  F ig u ra  1 que la s  charne­
la s  6, p resen tan  un v o lad izo , ocupan un c ie r to  espa­
cio  cuando e l  ta b le ro  e s tá  rep leg ado ; e s te  espacio es 
t á  considerablem ente reducido  cuando e l  ta b le ro  e s tá  
desplegado (véase l a  F ig u ra  2 ) , lo  que qu iere  d e c ir  
que l a  lo n g itu d  t o t a l  de l a  p e rs ia n a  rep leg ada es;.no­
tablem ente su p e rio r a l a  anchura ú t i l  de l a  p e rs ia n a .

En e l  modo de r e a l iz a c ió n  de l a  F igura 3, 
e s te  mismo espacio  e s tá  ocupado por un pane l, por ejem 
p ío  10 u 11 ó 12, que p a r t ic ip a  en l a  o cu ltac ió n  d e l 
hueco, lo  que, a  tamaño ig u a l ,  con e l  ta b le ro  r e p le ga. 
do, perm ite o c u lta r  una mayor anchura de hueco con 
re la c ió n  a l  montaje t r a d ic io n a l ,  como m uestra l a  F i-
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gura 4 que re p re se n ta  l a  p e rs ian a  de l a  F ig u ra  3 en po 
s ic ió n  de c ie r r e ,  es d e c ir , con e l  ta b le ro  desplegado. 
Se observa que la s  a r tic u la c io n e s  9 permanecen p r á c t i ­
camente en e l  plano de l ta b le ro , no rebasando e l  s a l ie n  
te  de l diám etro de l e je  de a r t ic u la c ió n .  La e s t á t ic a  se 
en cu en tra  con es to  sensiblem ente m ejorada.

La anchura de cada uno de lo s  paneles es un 
poco su p e rio r a  l a  d e l paquete rep legado  que v iene a 
co locarse  d e trá s  de á l ,  s i  se toma e l  margen cono o r i ­
gen como se puede ver en l a  F ig u ra  3.

Una forma p re fe r id a  de l inven to  se i l u s t r a  
por la s  F iguras 5 y 6; en l a  F igura  5 y lo s  a n i l lo s  de 
b isa g ra  13 forman p a rte  in te g ra n te  d e l panel 8 . En l a  
F ig u ra  6, e s tá n  formados en láminas de margen 14 a p l i ­
cadas sobre un ndcleo c e n tra l  15 para form ar e l  panel; 
en uno u o tro  caso, e l  panel puede se r  obtenido por ex 
t ru c ió n  o p e rf ila d o  segdn l a  n a tu ra le z a  de lo s  m ate ria  
le s  c o n s ti tu t iv o s .

Los a n i l lo s  de b isa g ra  son mecanizados a l t a r  
nativam ente machos y hembras y un vástago  redondo des­
liz a d o  en e l  ojo de lo s  a n il lo s  de b isa g ra  asegura  l a  
a r t ic u la c ió n  de lo s  paneles uno con re la c ió n  a l  o tro .

En lo s  ta b le ro s  a s í  c o n s ti tu id o s , lo s  pane­
le s  son s o l id a r io s  uno de o tro  en toda su a l tu r a .

E ste modo de construcción  perm ite u t i l i z a r

3-1-74 -  7 -
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lám inas menos gruesas s in  p e rju d ic a r  lo s  rend im ien tos.
En e l  ejemplo de re a l iz a c ió n  representado  

en l a  F igura  7, lo s  paneles 8 de l a  p e rs ian a  e s tán  re a  
liz ad o s  por ensam blaje de dos t ip o s  de láminas elemen­
t a l e s ,  a sab e r, la s  lám inas de margen 20 que proporcio 
nan lo s  órganos de a r t ic u la c ió n  hembras y la s  láminas 
normales 21 que co n stitu y en  e l  r e s to  de l panel y l l e ­
van lo s  órganos de a r t ic u la c ió n  machos.

E stos d iv ersos  árganos co n stitu y en  una ¡a rti­
cu lación  por engrapado no so b re sa lie n te  que perm ite 
una ro ta c ió n  de 90s de un panel con re la c ió n  a l  o tro .

Las lám inas pueden s e r  re a liz a d a s  en forma 
de p e r f i le s  tu b u la re s , por ejem plo, por ex tru s ió n  de 
m ate ria  p lá s t ic a  s in t é t i c a .

l a  lám ina de margen 20 p resen ta  urna forma ge 
n e ra l  sensiblem ente p a ra le le p ip é d ic a  y e l  órgano de ar 
t ic u la c ió n  hembra que incluye se p resen ta  en forma de 
una cavidad lo n g itu d in a l  22 s itu a d a  en un ángulo de la  
lám ina y que se abre en e l  canto 23 de dicha lámina 
por una hendidura 24* El fondo de l a  cavidad e s tá  cons 
t i t u id o  por una pared abovedada 25 parcialm ente en fo r  
ma de c i l in d ro  cuyo e je  26 co n stitu y e  e l  e je  de a r t ic u  
la c ió n  d e l p an e l. La hendidura 24 e s tá  formada en tre  
un reborde 27 de l a  pared te rm in a l 23 en s a l ie n te  en 
l a  pared 25 y un órgano de enganche 28 cuya sección
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t ie n e  l a  forma de una S. La pared de l reborde c i l i n ­
d rico  extremo de l órgano 28 , s itu a d a  en l a  cavidad 
t ie n e  igualm ente por e je  e l  e je  26.

El órgano de a r t ic u la c ió n  macho -que e x is ­
te  en todas la s  lám inas porque s irv e ,  no só lo  para l a  
a r t ic u la c ió n  de lo s  pan e les, s ino  también para e l  en­
grapado de la s  láminas en tre  s i ,  como se d e sc r ib irá  
más ad e la n te -  e s tá  c o n s titu id o  por un s a l ie n te  lo n g i­
tu d in a l  30 de p e r f i l  en forma de c u la ta  s itu ad o  en la  
proximidad de una a r i s t a  de l a  lám ina, en e l  mismo la  
do que e l  órgano de a r t ic u la c ió n  hembra en e l  caso de 
la s  láminas de margen y en e l  mismo lado que e l  órga­
no de enganche hembra que se d e s c r ib irá  u lte rio rm en te  
para la s  láminas normales 21.

E l s a l ie n te  30 e s tá  p ro v is to , en su p a rte  
extrem a, con re la c ió n  a l  r e s to  de l a  lám ina, de un 
n erv io  31 destinado a l im i ta r  e l  desplazam iento angu­
l a r  r e la t iv o  de la s  láminas 20 y 21, v in iendo  a apoyar 
se e l  nerv io  31 co n tra  e l  reborde 27 cuando l a s  caras 
33 y 34 se ponen a tope una sobre o t r a .  E l ensamblado 
se e fe c tá a  por en filad o  y t r a s la c ió n  d e l s a l ie n te  30 

en l a  cavidad lo n g itu d in a l 32. Después de e s te  engan­
che, e l  s a l ie n te  30 envuelto  e l  órgano de enganche en 
S 28 y l a  cara  por l a  cu al se pone en co n tac to  con d i­
cho órgano es un c i l in d ro  de e je  26.

-  9 -
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Las dimensiones y po sic io nes r e la t iv a s  de 
lo s  d iv ersos órganos son t a l e s  que los juegos funcio  
n a les  sean mínimos y que la s  dos láminas pueden p i -  
v o ta r una con re la c ió n  a o t r a  903.

Cuando e l  ta b le ro  e s tá  desplegado, e l  can­
to  23 de la  lámina 20 se pone en contacto  con la  por 
ción mediana 32 de l canto de l a  lámina 21 que forma 
to p e . Se obtiene un ensamblaje r íg id o  s in  ho lgura en 
ta n to  que e l  ta b le ro  e s tá  mantenido p lano. Cuando e l  
ta b le ro  es en ro llad o , es l a  po rc ió n  m arginal 33 del 
canto en cu estió n  la  que v iene a tro p eza r sobre l a  
cara  correspondien te  34 de l a  lám ina de margen 20, 
m ien tras que e l  nerv io  31 se v iene a apoyar sobre e l  
reborde 27- E l mantenimiento del ta b le ro  es iguaümen 
te  ex ce len te .

Como se ha dicho más a r r ib a ,  e l  órgano ma­
cho 30 s irv e  tambián para  e l  engrapado de la s  láminas 
e n tre  s í  y a e s te  e fe c to  la s  lám inas normales 21 e s ­
tá n  p ro v is ta s  de un órgano de enganche hembra 35 que 
in c lu y e , como e l  órgano de a r t ic u la c ió n  hembra ya deg[ 
c r i t o ,  una cavidad formada en e l  ángulo de l a  lámina 
adyacente a l a  cara de é s ta  que prolonga e l  órgano ma 
cho 30 .

E sta  cavidad 35 se abre más ampliamente en 
e l  canto 36 de l a  lámina y en l a  pared p a ra le la  a l a

3-1-74 -  10 -

" w r : ' *



I*****. *1*

5

10

15

20..

cara  c ita d a  incluye un nerv io  lo n g itu d in a l 37 que s i r ­
ve para  e l  enganche d e l 'organo macho 30. Dicha pared 
e s tá  prolongada, además, en 38, p a ra  venor a  tro p eza r 
sobre l a  po rc ión  m arginal 33 de l a  lám ina adyacente 
con e l  f i n  de que la s  láminas enganchadas sean corree 
tamente m antenidas en su s i t i o .

E l ensamblaje de la s  lám inas e s tá  completa­
do por e l  en trinqu etad o  de una lengüete  39 que in c lu ­
ye la s  lám inas normales en una leng&ete complementa­
r i a  40 p re v is ta  en todas la s  lám inas. E stas  leng üe tas 
e s tá n  s itu a d a s  en lo s  ángulos de la s  lám inas adyacen­
te s  a aq u e llo s  donde se encuentran  lo s  órganos de en­
ganche o de a r t ic u la c ió n , pero en l a  ca ra  opuesta  de l 
ta b le ro .  Cuando la s  lengüetas 39 y 40 son enganchadas, 
e l  canto 36 tro p ie z a  sobre l a  porción  mediana 32 de 
l a  lám ina próxima. E l ensamblaje a s i  re a l iz a d o  es in -  
desencajab le  y perfectam ente r íg id o .

En lo s  pane les, topes no rep resen tad o s  e s tán  
p re v is to s  para  im pedir lo s  deslizam ien tos lo n g itu d in a ­
le s  de lo s  d iv ersos elementos de l ta b le ro .

En l a  v a ria n te  de l a  F igura 8 tod as la s  l á ­
minas p resen tan  un órgano de a r t ic u la c ió n  o de engra­
pado 41 que se p resen ta  en forma de un ju n q u illo  c i ­
l in d r ic o  d ispu esto  en e l  plano mediano de l a  lámina 
y unido a l  canto 42 de á s ta  por un tab iq ue  43*
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El ensam blaje de l a s  láminas en tre  s í  se 
e fe c tú a  por a p lic a c ió n  de extremo de l ju n q u illo  y 
d e l tab ique en una jend idura  lo n g itu d in a l 44 con 
flan co s  ob licuos p re v is ta  en e l  canto 45 de cada lá  
mina normal. Las dimensiones de la s  láminas se e l i ­
gen de t a l  manera que e s ta s  ú ltim as se encuentran só 
lidam ente apoyadas unas co n tra  o tra s  por sus cantos 
adyacentes.

Con v is ta s  a l a  a r t ic u la c ió n  de lo s  pane­
le s  en tre  s í ,  e l  tab ique  43 que une e l  ju n q u illo  a 
l a  lám ina e s tá  perforado de trec h o  en trecho  por lum 
b re ra s  lo n g itu d in a le s  47 y l a s  láminas de margen 20 
p resen tan  en su canto opuesto a l  que l le v a  e l  junco 
41, un nerv io  mediano 48 que se term ina en un a n i l lo  
de b isa g ra  49 en e l  cu al e l  c i l in d ro  41 puede g i r a r  
a fro tam ien to  suave. Este a n i l lo  de b isag ra  p resen­
t a  almenas 50 que se a p lic a n  en la s  lum breras respec  
t iv a s  47* La lo n g itu d  d e l tab iq u e  48 e s tá  determ inada 
de manera que de ja  l a  l a t i t u d  de rep lieg u e  deseada a 
lo s  pane les.

Según o tra  v a r ia n te  to d av ía , rep resen tad a  
en l a  F igura  9, la s  p e rs ian as  son re a liz a d a s  por en­
sam blaje de lám inas s im ila re s  a  la s  láminas 20 de l a  
v a ria n te  de l a  F igura 1, pero incluyen un apéndice 
39 id é n tic o  a l  de la s  lám inas 21 de l a  F igura 1. Por
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lo  demás, e s te  apéndice e s tá  suprim ido en l a  lám ina 
s itu a d a  en e l  margen hembra de lo s  paneles con obje­
to  de hacer p o sib le  l a  a r t ic u la c ió n  y t ie n e  por con­
secuencia  suprim ir l a  p o s ib il id a d  de en trin q u e tad o .

5 E l invento  se puede a p lic a r  a toda c lase
de p e rs ian as  del t ip o  considerado .

Es ev iden te que se pueden in tro d u c ir  modi­
f ic a c io n e s  en lo s  modos de re a l iz a c ió n  que acaban de 
se r  d e s c r i to s , especialm ente por s u s t i tu c ió n  de medios 

10 técn ic o s  eq u iv a le n te s , s in  s a l i r  pa ra  e s to  d e l marco
d e l p resen te  inv en to .

E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a  l a  p resen  
tad a  en F ran c ia  e l  17 de A b ril de 1970; con e l  número 
70 13 975, y e l  20 de J u lio  de 1970, con e l  número 70 

15 26 644, se acoge a lo s  b en e fic io s  de l a r t ic u lo  51 de l
v ig en te  E s ta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r ia l .

20

-  REIVINDICACIONES

25 ' Los puntos que como c a r a c te r í s t i c a  de nove-
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dad se p resen tan  para  que sean ob je to  de e s ta  s o l i c i ­
tu d  de Modelo de U til id a d , en España por VEINTE años, 
son lo s  que se recogen en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ien  
te s :

13. -  D isposic ión  de p e rs ia n a  compuesta de 
paneles a r tic u la d o s  e n tre  s i  por l in e a s  de charnelas 

, v e r t ic a le s  y que se re p lie g a n  por en ro llam ien to , ca­
ra c te r iz a d a  porque lo s  paneles e s tá n  d ispu esto s  de ma 
ñera  que se re p lie g e n  perpendicularm ente unos a o tro s , 
siendo l a  anchura de cada panel ligeram ente superio r 
a l a  d e l paquete de paneles rep legados que v iene a  co 
lo c a rse  co n tra  e l  panel cuando l a  p e rs ian a  e s tá  enro­
l la d a .

2 3 .-  D isposic ión  según l a  re iv in d ic a c ió n  
13, c a ra c te r iz a d a  porque lo s  d isp o s it iv o s  de a r t i c u ­
la c ió n  de lo s  dos paneles no so b resa len  d e l ta b le ro  
rep legado  más del diám etro d e l e je  de a r t ic u la c ió n .

33 . -  D isposic ión  según l a  re iv in d ic a c ió n  
23, c a ra c te r iz a d a  porque lo s  d isp o s it iv o s  de a r t ic u la  
ción  de lo s  d iversos paneles son todos de ig u a le s  d i­
m ensiones.

4 3 .-  D isposic ión  según una cu a lq u ie ra  de 
la s  re iv in d ic a c io n e s  23 y 38 , c a ra c te r iz a d a  porque 
lo s  d isp o s it iv o s  de a r t ic u la c ió n  se ex tienden  en to ­
da l a  a l tu r a  de lo s  p an e le s .
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5 8 .-  D isposic ión  según una cu a lq u ie ra  de 
la s  re iv in d ic a c io n e s  2§ a 48, c a ra c te r iz a d a  porque 
la s  a r t ic u la c io n e s  e s tá n  hechas con lo s  p an e le s .

6 8 .-  D isposic ión  según una cu a lq u ie ra  de 
la s  re iv in d ic a c io n e s  28 a 5 - y c a ra c te r iz a d a  porque 
la s  a r tic u la c io n e s  son llev ad as  por lám inas de mar­
gen de que e s tán  p re v is to s  lo s  pane les.

7 - . -D isp o sic ió n  según una cu a lq u ie ra  de la s  
re iv in d ic a c io n e s  1  ̂ a 63, c a ra c te r iz a d a  porque la s  
a r tic u la c io n e s  no so b re sa lie n te s  e n tre  lo s  paneles 
e s tán  re a liz a d a s  por medio de órganos complementa­
r io s  que se engrapan unos en o tro s .

8 3 .-  D isposic ión  según l a  re iv in d ic a c ió n  
7§, c a ra c te riz a d a  porque lo s  órganos complementarios 
e s tá n  c o n s titu id o s  por órganos machos de forma curva 
y órganos hembra que incluyen  un reborde en e l  cual 
es enganchado e l  órgano macho co rresp o n d ien te , s ie n ­
do lo s  apoyos de con tac to  de dichos órganos c i l i n d r i ­
cos y co ax ia le s .

9 3 .-  D isposic ión  según l a  re iv in d ic a c ió n  
8§, c a ra c te riz a d a  porque lo s  órganos de a r t ic u la c ió n  
hembras incluyen  cavidades en la s  cu ales  lo s  órganos 
machos son in tro d u cid o s por t r a s la c ió n  lo n g itu d in a l.

1 0 .-  D isposic ión  según l a  re iv in d ic a c ió n  
78, c a ra c te r iz a d a  porque lo s  órganos complementarios
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e s tá n  c o n s titu id o s  por ju n q u illo s  de a r t ic u la c ió n  c i ­
l in d r ic o s  y a n i l lo s  de b isa g ra  igualm ente c i l in d r ic o s  
que se encajan  en e s to s  ju n q u illo s .

113 .- D isposic ión  según una cu a lq u ie ra  de 
la s  re iv in d ic a c io n e s  73 a 103, c a ra c te r iz a d a  porque 
lo s  paneles e s tá n  re a liz a d o s  por medio de lám inas e le  
m entales ensambladas e n tre  s i .

123.- D isposic ión  segán l a  re iv in d ic a c ió n  
113, c a ra c te r iz a d a  porque e l  ensam blaje de la s  lám i­
nas se e fec tú a  por engrapado y en tr in q u e tad o , pudien 
do se r  u t i l iz a d o  un mismo t ip o  de órganos ta n to  para 
engrapar la s  láminas e n tre  s i  como p a ra  a r t i c u la r  
lo s  paneles e n tre  s i .

138. -  D isposic ión  seg ú n -la  re iv in d ic a c ió n  
128, c a ra c te riz a d a  porque la s  láminas elem entales 
son de dos t ip o s ,  a sab e r, lám inas normales que p re­
sen tan  órganos de engrapado complementarios de lo s  
órganos c ita d o s , y lám inas de margen que p resen tan  
órganos de a r t ic u la c ió n  complementarios de dichos 
órganos.

143.- D isposic ión  de p e rs ia n a  compuesta 
de paneles a r tic u la d o s  e n tre  s i  por l in e a s  de char­
n e las  v e r t ic a le s .

*25
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T al y como se ha d e sc rito  en l a  Memoria que 
an tecede, rep resen tad o  en lo s  d ibujos que se acompa­
ñan y con lo s  f in e s  que se han e sp e c if ic a d o .

E s ta  Memoria consta de d ie c is ie te  ho jas e s -  
5 c r i t a s  a máquina por una so la  ca ra .

Madrid, ? 6  ÍE S, 1974
P.A.

í''.!i

r

'y!'':':'.:
i #

i;

8-1-74 -  ju i
+ te

^ - ' ' - 7 : ^ 7 ^

-  17

,ñ. :
r"



i/iv
MI

SC
HL

ER
 E
ER

ME
TU

RE
S





. . *  .  * .*  ^MISCHLER FERMETURES I I l / lV  '



SaHRÍ:W3<tI K3TH0SIN . ' - * * AI/AI


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



