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LEMORIA DBEBCRIPTIVA

que ee acompafia a 12 solicitud de una patente de invencién por
Yeinte afios en Kspafis, pors " Mejoras en la construccién de mol
ge% para la fabricacidén de Irascos de vidrio, en miquines semi-

‘antomiticns y eutomitioss ¥, & favor de Don Gsrlos Tarride Mon-

gu.'reetdinte en Barnélona; Calle Rosdm, 1.~
.IEB_BQB==BBI

Ia presente patente de invenscién se refiere a mejoras eu
la qenétrgeaién de mo;§ga pera la rabricacién de trasgos de 11;
ario Qqhmigﬂiaél lemiégntomitieﬁt 7 antomftioas, ocon éayas mn;
joras Qé consigue que, en el mamo tiempo y oon igual mano de
obra, puedan produsiree dos o mse irascos a la ves, mediante
un molnc,parison.qni;vcn logar de un hueeo y de un cojinete,
tiene o8 o mae huecos y cojinetes y las correspondientes pin.
Zem, ' |

Beto oonstituys una -positiva ventajs ya gue los irascoe

¥ botellas de vidrio vienen fabrioindose, desde hege muohos
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‘afios, mediantemoldc! vqugé-_‘ fprznanz.m sola piezs en cads ope-

racidn de moldéo de menera gque el levantador manual o ms cénico
levanta la cantidad de vidrio eguivalente el peso de mna de ta
les piezas; la vierte en el molde parison y una Vves cortads la
cantidad suficiente de vidrio y prodncido el gollete del iraseo
eon su embrién © analogo, por medio de la aspirseién al vacte,
fe transports la pieza anf intcigda cop sn pinga sunjetadora e
la boca del molde acabado aiésto; en el sual por medio de aire
comprimido #e le di su forma definitiva. |

X1 molde mejorado que se reivindica se adapta para la eje-
oucidn del trabajo a las miquinas antomitios® o semi-automiticas,
destinadse a lz iabriocscién de botellas y frasquer{s ae viario,
disponiendo loe moldes ein bisegras ni muelles, #inc cerrando
sus mitades en movimiento horizontal sobre un plato mecanizado
que sostenge el molde y gue 8bra y olerre sns partes en le Ope-
ruotén de acabado, |

Gon los moldes dispuestos como 8e reivindica el modo de

obtener los irsscos © endlogos es como sigue: el levantador
yzerfo'c; vidrio caliente én cada huece; que tendr& la rorms

spropisds al caso, realiséndoqo el moldeo medisnte la aspiracicn

u'o'vaqfo a.i vidrio tlafdo, con lo que se proaucirin gimul tines-

mente 408 0 mAE fmscos en amhrién;ra los que ge transportt al
molde de 8sabado compnesto de las dos mitadee, oomo se ha dicho,
pere mayor racilided de desmoldes, en ocuyos moldes se efectés
¢l acabado pof ia fnerza del aire comprimido aplicado h; interior
de los IrsscoN o anélogo;; | ‘

Deniro de lae reivinhiadozqnea,que‘ae establecen pueden
conetruirse moldes para dos o mas plesas, de las carscter{sticas
spropiesdss para laa_§1ae§t~y'tamsﬁo§ de loe frassos © anilogos

Qe &e demee obiener; pero como las variacicnes que as{ se hagn
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en los moldem, como 1!‘ ggﬁugg %rodnqirle en los detalles
de an prelentaotén y organisaeién, no afeotan a la esencislidad
rg;vtndioaai; los moldes que se construyan con eualesquiers de
tales modificaciones no serén gino variantas;'tgualmente éom.
prendidﬁs ¥ protegidas por al‘preeento rogiétréo

~ En esta idea las adjuntas tigurae eorresponden énicamente
& una torma de ejeouoién;razn cardioter algunc limitativo, Que
se presentas 8 t{tulo d4e ejemplo de realizacion para conoretar
euantc ®e daice en Qlti memoria descriptiva,

Le fig. 1 presenta en seooifn diemetral un molde parison
para la obtenoién de una pleza tal como mn rralee; botella ¢ bo#
‘.. . . - :

la fig. g, de modo snilogo, se refiere &1 molde de actba<
do en el ougl se dé la forma definitiva a la referida piesa.

Ls fig. T muestrs, también en seceién dimmetrsl, un molde
doble de acebado megin el objeto de la patentes

Ia tlg} 4 e refiers a las pinzas oon ddq © mag8 eojinetas
oon las que se llevan & los moldes los embriones de Irssqos ©
similares. |

Is fig. 5 en alzado ¥ proyoe315n corrospondca sl plato
iebre'&i cugz e colocan las mitsdes del molde gus ae glerran
una oon oira. _

Gon roferonoia.a dichas figuras y a los ndmeros que sobre
ellas aesignan las aistintas partes de los objetos réprolintad
dom, Bu deseripeién es como signsg

Er el molds parigon 1 &e gcha la oantidad de vidrio neee-

_ssris pars wna piers, iraseo o botella, la ous] leventa el levam-

tador msnual o meodnieo; ouyo molde &escansa en el pie & y lleve
los céjinetel_a ymc; tébtago 4 inicipdor del golletd; nientrii

que en el huego parisen § es donde cae el vidrio. Enaf;ﬁq‘qort¢~
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do ol’saﬁciontc ¥ producido el gollete del irasco con sn em.

bridén, por medw de la aspiracién al vanb; se iraslads la ple-

sa iniciads, sujeta por 1la boos gon la correspondiente pinza,

al molde 6 de acabado en ouya par?e Spperfior quedan los coji-
netes 2 y que descsnss en el pie 7, presentando el hueco 8 sl
molde doﬂnithe en que por medio de aire comprimido e logrs
la pieuo
¥n el molde parison objeto de esta patente on lngar de
an solo hueoe y un cojinete t:lonc loe dos huegos 15, gus cm-t:l-
tayen los monu defini tivoek para dos plezas de vidrioc formados
en el interior de 1los moldes 11 de moabsdo, Eatos descansan en
ol rie 14 y tienen las bisagras 1% que unen sus partes y 1la lla=
Ye excinﬁriqg.;g de ,°1°mi ‘mientraa que en sus boses llevan
las pinzas 9 omm el muelle 10 qne produce su cierre y low
huecos 16 para inyectar glre comprimido sl interior del ifraseco.
El hueco 15 de cada molde recibe el vidrio caliente que ¢

va echando con el levantador cuyo hueco tendris em cads oaso ls

cabida y forma npropiadt pars la pieza que ns de moldearse, 1s

-enal quedard fabricada segundos dos;:nel.

La f.abriuo:lén de 408 o mas plezse en moldes qme pueden
llamrgc mltiplas se xg.e:llin hniendo que entos no tengean ni
bissgras ni cierres, 8ino que las dos mitadea del molde & aock-
bado ae eierrin en agnfido hértgont@ sobre un plato mecanisado
24 en ol aue descanea el pie 14 del molde (fig. 5).Este plato
soetiene el molde y lo abre y clerrs en la op-raeion d¢e acabado
eonaietente en moldear el vidric en los hueaos 15 por 1la fuerss
del F""? comprimido,

‘ u a.iapouei‘én adaptada consiste en gue sobre el pie 17
dsl plato meqanili_;do va dispuesto el anillo 18 gue soporta & 1&

base 19 de low sxeéntricos desplazadores o deslizasfiores del mole

i
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de acabado y que va oubierto por la taps 2 sobre la cual det;b
cansen las escuadras 21 portadoras de las mitades de los moldes,
las cuales se sujetan a diocha tap& por los tornillos 25 y a los
moldes por los 22, mientras gue los torn;llbs 26 y 26 aon demli-
zantes qus permiten 10s movimientos necesarios. Las riezas 21 me
sujetan mediante los tornillos 29 que roscan en las pilezas 28
Solidaries de la base y el mango de maaqrg'v_aociqqa el plato
abriendo y cerrando con los exgéntricos de la pleza 19 el mol;

de de acsbado.

La presente patente ae invenoién somprende las siguientes
reitlndiaaaioneag .

1.- nujoras en la oanstruceién de moldes pars la :abrion-
eion de r:ascos de vidrio, en miquinse semi-sutomaticas y auto-
mdticas carscterizedas porque el molde parison tiene dos o mas
huecos, as{ aomo los cojinetes y la pinsa que lleva igual nimere
de ésto®, mientras que el molde de scabado se compone ae dos
mltad&lloon el mismo ndmero &e nuscof que los :grarides moldes
perison, :agﬁn el nfmero de frasaos que se desee fabricsr simul-
t‘neamentoo

Be~ Inﬁoraa #eziin lo reivindicaCo en el pnnxo antorior,
oaraoterizadac porqae las mitados del molde de aonbaﬂo ¢e cierran
nna aobre otra, en movimiento horizantal, eoportaaal por an ple~
to moulnizado quo 1.: so-tienc»y las abre y cierra mediante mnas
oxeuntrleat montadgs en un pluta giraﬁor&o aispnesto lobr& aguel

¥ Que 8e musve medfante mn mango apropisdos.

z.- Mejoras en la construccién de moldes para 1¢ fhhrtgai
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oién de traaeoa de vidrio, en miquinas sem1~automations y uato-

niticas, v . : -
8egiin 8e diter}bq y reivindice en la ﬁranento memegia dﬁq;
eriptiva y fe ilustra con 1los dibujos que & 1& misms lﬁ lcbﬁph;
flan.,
Conata esta memoria de teia ho:aa foliadas y encrltat a

maqulnn por unsa 8ola de sus aaras.

Madrid, a 7 de Digiembre de 1960.
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