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M B H O R I A  D B S O R l P T i v d

qae ae aooa^aSa a la solicitad da ana patente de invención por 

rainte aSos en BspsRa, por: ^ Me joraa en la pona tracción da mol­

ía# para la fabrioaoión de traeeos de vidrie, en máqninas semj- 

antcmótlcas y antomatieas ", a farbr Ae Don Garlos Tarrida M^d- 

ge, reslAente en Barcelona, Calla Rosóa, 1,-

Ba presente patente de intención ae refiere a mejoras en 

la oonstru.ooi&i Ae moldea para la fabricación de fraseos da ti- 

Ario an máqainss semi-antomatieas y antomatieas, con coyas me­

joras ae consigue qne, Mi el ndanK) tiempo y con i goal mano da 

6 obra, pnedan prodnoirse dos o mas fraseos a la -vez, mediante

tm molde parisen qne, en lagar Ae nn hneae y de on cojinete, 

tiene dea o mae hneooa y cojinetes y laa correspondientes pin­

zas.

Bato obnati taya aña positiva renta ja ya qne los frascos 

y botellas de ti Ario tienen fabricándose, desde haca machos10



años, mediante moldea que prd3!áH5n&ana sola pieza en cada ope- 
ración de moldea de manera que el levantador mano.al o masónico 

levanta la cantidad de vidrio equivalente al peso de ana de ta­
len piezas^ la  vierte en el molde pardeen y ana vez cortada la 

cantidad suficiente de vidrie y producido el gollete del frasco 

eon en embrión o enólogo, por medio de la aspiración al vacio, 

ae transporta la  pieza así iniciada con en pinza enjetadora de 

la  beca del molde acabado a éste, en el cual por medio de aire 

comprimido So le da aa forma definitiva*
B1 molde mejorado qae se reivindica ae adapta para la eje- 

eaoión del trabajo a las máquinas autemótlcaa o aemi-automó ticas, 
deatinadas a le fabricación de botellas y iraequería de vidrie, 
disponiendo los moldea sin bisagras ni muelles, sino cerrando 

sus mitades en movimiento horizontal sobre un plato mecanizaos 
que sostenga el molde y que abre y cierre sus partes en la ope­
ración dé acabado*

Son los moldes dispuestos como ae reivindica el made de 
obtener los irascos o enólogos es como sigue: e l levantador 
vierta el vi Crio caliente en cada hueco, que tendrá la forma 

apropiada al case, realizándose el moldeo mediante la aspiración 

e vacío del vidrio fluido, con lo que se producirán simultánea­
mente dos o mée fíeseos en embrión, a loe que se transporta al 
molde de acabado compuesto de las dos mitades, como ee ha dicho, 

para mayor facilidad de desmoldeo, en cuyos moldea se efectóa 

el acabado por la fuerza del aire comprimido aplicado al interior 

do los irascos o análogos *

Dentro do las reivindicaciones que se estableoen pueden 

construíase moldea para doa o mas piezas, de las earactcrístlcaa 

apropiada para laa clases y tamaSos de loe frascos o enólogos 

que se desee obtener: paro como las variaciones que así ae hagtm
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sn los molda#, oome la^ q g ^ a ^ ! ^  ̂ :rodaeirse sn los detalles 

de sa presentación y organización, no afectan a la esencialldad 

reivindicada, loa moldes qae ss oenstrayan con caalssqaisra de 

tales modiflcaoionee no serón sino variantes, íg nal mente com­

prendidas y protegidas por SI presente registro,
Bn esta idea las adrantes ügorae corresponden dnicamente 

a ana forma de ajenación, sin carácter algano limitatito, qas 
Se presenta a tétalo do ejemplo de realización para concretar
cnanto se dice enasta msmoria desoriptiva.

La fig . 1 presenta en sscciós diametral nn molde psrisen 

para la obtención de ana pieza tal como an fraaee, botella o bo- 
te.

La ü g . a, de modo análogo, se refiere al molde de acaba-i 
do en el caal se dá la forma definítita a la referida pieza.

La fig, 8 maestra, también en seeeión diametral, an molda 
doble de acabado zegán el objeto de la patenta.

La fig . 4 ae refiera a laa pinza# con doa o mas eojinatss 

eon las qae ss llevan a los moldes los embrionss de frascos o

Similares*
La fig. 6 an alzado y proyección corresponden al plato 

sobre el onal se colocan las mitades del molde qna es cierran 

ana con otra*
eon referencia a dichas figarse y a los námeros qne sobre 

ellas designan las distintas partes de los objetos representa^ 

dos, an descripción es come sigas:
Bn el molde pericón 1 se echa la cantidad de vidrie nece­

saria para ana pieza, irasco o botella, la anal levanta el levan­
tador mannal o mecánico; cayo molde descansa en el pie 8 y lleva 

los cojinetes 8 y el vástale 4 iniciador del gollete, mientras 

qae en el haeeo pariaoa 8 es donde ese el vidrio. zna tez corta-
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brión, por medie de la aapiraoién al vaaio, aa traslada la pla­
za inieiada, sajeta por la boca oon la correspondíante pinza, 
al molde 6 de acabado en coya parte asparle* qaedan loa oo j i ­
netea 3 y qaa descanea en el pie 7, presentando el haeco 8 al 
molde definitivo en qaa por medio de aire comprimido ae logra 

la  pieza#
En el molde parieon objeto de esta patento en lagar de 

nn aole haeoo y an cojinete tiene loa doa haeeoa 15, qaa cenati- 
tayen loa moldea definítivoa para dea piezas de vidrie formados 
an el interior do loa moldea 11 da acabado# Batea deaeanaan an 

al pie 14 y tienen laa bisagras 18 qae anen eaa partea y la  l la ­
ve axoántrioa 13 de cierre, mientras qae en eaa boeaa llevan 

laa pínzaa 0, ana e l maelle 10 qae prodace aa cierra y loa 

haaooa 18 para inyectar aire oompriaá.de al interior del fraseo*

K1 haeoo 16 da cada molde recibe el vidrio cali ente qae ae 

va echando con el levantador oayo haeoo tendrá an cada caso la  

cabida y forma apropiada para la pieza qae na de moldeara#, la 

eaal q nadará fabricada aegandea deapaéa#
la fabrieaoiáa da doa o mas piezaa en molde# qae paeden 

llamarse máltiplae ae facilita haciendo qae éstos no tengan ni 
bisagra# ni oiarraa, sino qae laa doa mitades d#l molda da aa#- 
bade ae cierran an sentido horizontal sobra an plato mecanizado 

34 en el qaa descansa #1 pie 14 dal molda ( fig . 5).Este plato 

aoatiane el molde y lo abre y cierra en la epcracien de acabado 

conaistente en moldear el vidrie en loa haceos 16 por la farras 

del aire comprimido#
La disposición adaptada conaiate en qae aobre el pie 17 

del plato mecanizado va dispaeste el anille 18 qae soporta a la 

basa 19 de loa excéntricos desplazadoree odesllzadoreadel mol-
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4# acabado y qae va cabierto por la tapa ge sobre la ocal des­
cansan las eaooadras 21 portadera# de laa mitad## de loa molda#, 
la# eaales aa aajetan a dicha tapa por loa tomillea 85 y a lo# 

moldee por loa 22, mientraa qae loa tornillos %6 y 26 son deali- 
6 zanto# qoa pormi tea loa cnvimientoa necesarios. loa piazaa 21 #a

aajetan mediante loa tornillo# 29 qae rosean en las pieza# 28 

aolidaria# de la baae y el mango de madera 7 acciona el plato 

abriendo y cerrando oon loa oxeen trico# da la pieza 19 el mol­
de de acabado*

10 N O y
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Aa presente patente de invención eemprende laa aigaientea 

rei vindi cacione# {
1*- Mejoras en la o (metracción de moldea para la fabrica­

ción de frascos de vidrio, en maqainaa semi-aatomíticaa y aato- 

15 mática# caracterizada# porque el molde pariaon tiene doe o a*#
hnecoa, así como los cejinetas y la pinza qae llera igual nomero 

de éstos, mientraa qae el molde de acabado ae compone ce do# 

mitad## con el adamo ü omero da nao coa qae los r erar icos molde# 

pariaon, asgan al número de frascos qae ae daaae fabricar aimol- 
80 tensamente.

8*- Mejoras a agón lo reivindicado an el panto anterior, 
earacterizadae porque laa mitades del molde de acabado ae cierran 

ana sobra otra, en movimiento horizontal, soportadas por an pla­
to mecanizado que lac a oatiene y laa abre y cierra mediante ana# 

26 oxeen trio*# montad*# en an plato giratoriodiapaesto #obre aqael
y qae se maev* mediante an mango apropiádo*

8*- Mejoras an la cenatracción de moldas para la fabrica^
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oián de fraseoa de vidrio, en mágüines aemi-aatomátioas y aato- 

máticas.
Segnn se dsseribe y reivindica en I*  presente momería des­

criptiva y se ilastra con loa dibnjos qne a Id misma as acéo^a^ 

Can.
Consta esta mamoria de seis hojas foliadas y escritas a 

maqaiaa por ana sola de sos oaras.

i
*

Nddrid, a ? de Bi^i#abre de 1960.
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