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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Qde se acompaRa a l a  s o l ic i tu d  de ana P a te n te  de Invenc ión , 
por v e in te  años, p a ra  todo e l  t e r r i t o r i o  e sp añ o l, sus co lo ­
n ia s  y p ro te c to ra d o , p o r-  "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRI­
CACION DE CAJAS DE MADERA PARA EMBALAJES", * fav o r de 
DON JUSTO RICO IBARZ, r e s ín e n te  en COLLERA (V a le n c ia ) , 
C ervan tes nóm. 1 4 .-

E1 o b je to  de l a  p re se n te  s o l i c i t a d  de P a te n te  de 
In v e n c ió n ,se  r e f i e r e  a an naevo p roced im ien to  de fa b r ic a ­
c ión  de c a ja s  de madera p a ra  em bala jes, tjUe m o d if ic a  fun­
dam entalm ente cnanto a e s te  re sp ec to  h a s ta  hoy se conoce, 
aando como r e s a l ta d o  i n d u s t r i a l  ca*^as o envases, do tados 
so b re  sus s im i la r e s  de l a s  s ig u ie n te s  v e n ta b a s -

a. -  N otable d ism inución  d e l peso m u e r to .-
b .  -  A lta  r e s i s te n c ia ,  mec^nicsa a p e sa r  de su l i -  <

v ia n d a d .-
c .  -  F a c i l id a d  de m an ip u lac ió n  y

e a . -  B e llo  y a t r a y e n te  a s p e e to .-
Las c a ja s  de m adera p a ra  em bala jes y en e s p e c ia l  l a s  

d e s tin a d a s  a l  envasado de f r u ta s  d e l  género de Las n a ra n ja s ,
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han de r e u n ir  c u a lid a d e s  de r e s i s t e n c i a  que l e s  perm ita  
r e n d ir ,  s in  defo rm aciones n i  r o tu r a s ,  e l  duro esfu erzo  ¿g 
a que se l a s  somete d u ra n te  e l  t r a n s p o r te .  Esto d a te n n in a  
que t a l e s  canias se co n s tru y an  a base de t e s t e r o s  formados 
por ta b la s  u n id as de can to , s in  so lu c ió n  de co n tin u id ad  
e n t r e  s í ,  c lavándose e l  r e s to  de lo s  e lem entos a e s to s  
t e s t e r o s .

D icha c o n s tru c c ió n  supone un empleo de exceso de 
madera que se tra d u c e  en en carec im ien to  d e l  envase y en 
aumento d e l  peso m uerto , lo  cu a l supone a s í  mismo un en­
ca rec im ien to  de t r a n s p o r te . <Por o t r a  p a r te ,  l a  unión de io s  e lem en to s se e fe c ­
tú a  por c lavado , que no p roporciona a l  envase l a  g ran  re ­
s i s t e n c ia  que d e l  mismo ss s o l i c i t a  p^ra e l  t r a n s p o r te  
y alm acenam iento.

Con e l  f in  de s o lv e n ta r  l a s  dos d i f i c u l t a d e s  é in ­
co n v en ien tes  in d ic a d o s , se ha ideado a l  nuevo p roced im ien­
to  de c o n s tru c c ió n  que se p re c o n iz a , e l  c u a l p ro p o rc io ­
na lo s -e n v a se s  l ig e r o s  y s ó l id o s  que e l  m arcado reclam a.

C o n sis te  e l  p roced im ien to  de que se t r a t a ,  en l a  
co n s tru cc ió n  de l a  c a ja  to ta lm e n te  co s id a  con g rap as  de 
alam bre, a base de dos t e s t e r o s  com puestos de cu a tro  t a ­
b la s  y cu a tro  l i s t o n e s ,  descansando e s to s  sobre l a s  cua­
tro  ta b la s  d e l fondo y ta p a , ¿ .r? io s tr ;  d as  por f r e í  l i  
to n e s . Las cu a tro  ta b la s  d e l  t e s te r o  d escan san  sobre l a s  
c u a tro s  ta b la s  de Les l a t e r a l e s ,  a s i  mismo a r r io s t r a d a s  
por t r e s  l i s t o n e s ,  co n s titu y en d o  o.e e s t*  m anera, una c ^ a  
ae  e x t r a o r d in a r ia  c o n s is te n c ia  que, sdn co locada  de can to ,
l le n a  to ta lm e n te  de m ercan c ía , no cede n i  se d e s a r t ic u la .

E l p ro ced im ien to  c o n s is te ,  p u es , en l a  p rep a ra c ió n
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en s i e r r a s  de c in ta  o c i r c u la r e s ;  de l a  m adera a l a  que se 
da forma de ta b la s  y l i s t o n e s  con medida aproxim ada a la
f i n a l ,  E s ta s  ta b la s  y l i s t o n e s  son som etidas a tra ta m ie n to  
en baño de vapor a p re s ió n ;  a cuyo f i n  se  in tro d u c e n  en
cámara con c i e r r e  a u to c la v e  y se  in f e c ta  vapor a p re s ió n  
a tem p era tu ras  e n tre  lo s  100 y 1^0- 0. con lo  cu a l la  mane­
ra  ad q u ie re  dn grado de b lan d u ra  s u f ic ie n te  p a ra  que se t e r ­
minen a medida d e f i n i t i v a  lo s  l i s t o n e s  y ta b la s , .  p o r m edios 
m ecánicos o a m-.no.

Una vez se ca s  l e s  ta b la s  y l i s t o n e s ;  se p rocede a le
a le  p re se n ta c ió n  en forma,, de lo s  elem entos c o n s t i tu t iv o s  
de 1^ cara  o envase, arm&ndose t e s t e r o s ,  fondo, tapa  y l a t e ­
r a l e s  a base de una o p e ra c ió n  de co s iao  que se d e sc r ib e  a 
co n tin u ac ió n . -

P u esto s y p re se n ta d o s  lo s  l i s t o n e s  y t a b la s  c o n s t i tu ­
t iv o s  de lo s  e lem en tos de la  c a ja , se in tro d u c e n  e n tre  le s  
m ordazas de una m áquina p ren sa  que toma una p o rc ió n  d e te r ­
m inad . de alam bre p ro v e n ie n te  de un r o l l o ,  y , co rtado  a la  
d im ensión ^ u s t^ , lo  d o b la  en do b le  ángulo r e c to ,  in tro d u ­
ciendo sus lad o s  l i b r e s  en la  m ad er., a cuyo f i n  va g u ia ­
do convenien tem ente. E l alam bre a t r a v ie s a  lo s  elem entos 
c i ta d o s  y se c i e r r a  so b re  s i  mismo co n s titu y en d o  un ensam­
b l á i s  o unión p e r f e c to , e je cu tad o  con una economía, r a p i ­
dez y p e r fe c c ió n , im posi& les de c o n seg u ir  por clavado o 
c u a lq u ie r  o t ro  p roced im ien to  a mano.

C o n stru id o s lo s  t e s t e r o s ,  l a t e r a l e s ,  fondo y ta p a , se 
procede a l  armado de l a  cu^a en l a  forma que d e f in it iv a m e n te  
h u b ie re  de te n e r .

E ste s is tem a  de co n s tru c c ió n  de la  ca^a o envase, 
p erm ite  que lo s  t e s t e r o s  se  compongan do cu a tro  l i s to n e s  
que a r r i o s t r a n  a c u a tro  tablas, determ inando una e s t r u c tu ­
r a  mas só lid a  y mucho mas l ig e r a  que c u a le s q u ie ra  o t r o s  cons* 
t r a í a o s  por lo s  p ro c e d im ie n to s  ac tu a lm en te  en uso .



í 95717
De e s ta  la n e r a  se o b tie n e n  lo s  envases de ^u.e se t r a ­

ta  con l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  enunciadas y l a s  ven tabas d es­
c r i t a s .

E xpuesta su s f ic ie n te m e n te  l a  in v en c ió n , a s í  como la  
manera de r e a l i s a r l a  p rá c tic a m e n te , ' debe h ac e rse  co n s ta r  
que la  misma es s u s c e p t ib le  de c u n le sq u ie ra  m o d if ic a c io n es  
de d e t a l l e  que no a l t e r e n  sd fn n aa^an to .

N 0 T &

D esc rito  su f ic ie n te m e n te  e l  p roced im ien to  o b je to  ae 
l a  in v en c ió n  se  d e c la ra n  de novedad y p ro p ia  in v en c ió n  l a s
s ig u ie n te s *

R E I  V I  N D I  C A C 1 0  N E S. -
1 . -  Nuevo p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de c a ja s  de 

madera p^r^ em b ala jes, c a ra c te r iz a d o  porque una vez tro c e a ­
da l a  madera a m edidas aproxim adas a l a  f i n a l ,  po r medio 
de s i e r r a  de c in ta  o c i r c u la r e s ,  l a s  p ie z a s  sem iterm inadas 
son som etidas a un tra ta m ie n to  a Vapor, en cámara con c íe -  : 
r r e  a u to c la v e , por in y ec c ió n  de e s te  a p re s ió n  con tempe­
r a tu r a  aproxim ada e n tre  100 y 120^ 0 . ,  p ro ced ien d ose  pos­
te r io rm e n te  e l a  d e sec ac ió n  de l a s  p ie z a s  re b la n d e c id a s  y 
sem iterm insuas a l  a i r e  l i b r e  o por t i r o  d i r e c t o . -  Una vez
o b te n id a  su d e sec ac ió n , l a s  p ie z a s  te rm in ad as, son p reparadas 
en l a  forma que habrán  de armar los p a n e le s  y en lazd es  por
medio de une n n ión  de g r^p a , a cuyo e fe c to  se in tro d u c en  
e n tre  l a s  m ordazas de una m áqu ina-p rensa  que, tomando 
una p o rc ió n  de te rm inada  de alam bre p ro v e n ie n te  de un r o l lo ,  
lo  c o r ta  a l a  d i s t a n c ia  ju s ta  y lo  d o b la  en do b le  ángulo 
r e c to ,  in tro d u c ien d o  sus la d o s  l i b r e s  en l a  m adera y ce - 
r ra n d o - lo  sobre s i  mismo por l a  o t r a  c a ra . O bten idos de 
e s ta  manera lo s  p an e ls  p re fa b r ic a d o s , son m ontados a 
constiyuyendo e l  envase d e f in i t iv o .
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A .- "NUEVO P30CEDIMIEÍÍT0 DE FABRICACION DE CAJAS 

DB MADERA PARA REBALAJES".
Todo e l lo  segdn se d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en la  p re­

se n te  memoria, le. cu.a.l co n sta  de cinco  há j a s  e s c r i t a s  & má-
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