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El objeto de la presente solicitud de Patente de Invencidn,
se refiere a un sistema para la elzboracidn de elementos t{picos
de hormigén'ultravibrado necesgarios para su utilizacién en la
construccidn de far jados de pisos; Dado que esbtocs elementos han
de ocumplir ociertas condiciones de homogeneidad y continuidad en
su masa o oconstitucidn, el sistema de construccidén tiene que ser
forzosamente sdaptado & ello.y regponde a la oristalizacidén de in—;
vestigaciones en un sentido hasta ahbra no explorado, siendo, por |
lo tanto, complétamente nuevo en concepto y como Srgano 0pera£ivo,:
8in que sea conocido en Egpafia ni en sl extr&njard, y, desde luego;
modifica totzl y sustancislmente ocuanto hasta ahora se conoge re-
ferente al moldeo vibrado de hormigén.

Los elementos tipicos necesarios para ser utilizados como
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@;})plezas prefabricadas en la fomaoi’h ér; adog de pisos,tie-

nen que reunir unas condiciones de freguado uniforme que sclo !
las proporciona el moldeo vibrado. Tras miltiples emsayos se |

ha llegado a la conclusidn de que el vibrado ha de alceanzar 1a.’~:
cifra de unas 224. OOO vibracionss por minuto,

El moldeo aon vibraoidn del drden indiocado implicae una
gerie de difiocultades y problemas téonicos de muocha importan-

cia, ya que hasta shora nada se conoce respecto a digpositdvos

. moldeadores gon tan alto grado de vibracidn.

Concr etamente el sistema tiene que satisfacer exigencias
que hasta shora ningin procedimiento proporcionaba, ya que la
vibragidn ultra répida solo es conocida en aparatos de labora-
torio sin ninguna posibilidad de aplicacidén indmstrial, y ha
de oo‘nseguirse por medios exclusivamente mecéni o s, teniende
en ouenta gque esta vibrasidén forzada pasa por las asondiciones
de resonanciae con todas las ventajas y peligros dindmicos de
velosidad.

In resumen, se reoquiere una méquina que por una parte sea
desmontable y transportable para permitir la fabriéaoién a pie
de obra, y por otra parte satisfaga las dos funciones siguien-
tes

‘a.) Fabricar los elementos antométioamente y

b.) Producir i& vibréoidén ultra ripida necesaria

Tres miltiples ensayos e investigaciones se ha logrado
orear el dispositivo que resuelve dichas cuestiones y del que
se representa en los planos adjuntos una forma de realizaoién‘
oréetica a la que nos referiremos para facilidad de la descrip-
eidn,

Lag figuras 1y 2 representan vistas lateral y de frente
del sistema montado; la figura 3 representa una vista del meaa;
nismo de rotaaién, aon el dispositivo vibrador y la plaeca monta-

da; lag figuras 4 y 5 muestran la placa vibradora; la figura 6,
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hoja 2¢,, indica una vista en plenta de la golocacidn de los

oy

- magnetos y la figura 7 es una vista de frente del mecanismo

" de rotacién aon 1a placa vibratoria montada.
El bastidor de la méquina es de construceidn en madera

50 gon refuerzos metdliocos, el el cusdl hay @ue distinguir la par-
te baja y la parte alta separadas por el plamo de la plsca
vibradora, Em la parte baja esté montada la fuerza motriz con-
gistente en un motor de 1,5 C,V, con un minimo de 1000 revo-
luciones por minuto, Asi mismo en la parte baja van montados

55 la transmisidn centrel y el mecanismo de rotaocidn de la placa
vibratoria, Bn la parte alta van el molde y pistdén con el me-
canismo de carga y dessarga autométioca,

De la transmisidn central llega la fuerza a la transmi-
siénv movil {1) gue, por medio de embrague cémniaco {(2) pone en

60 marcha el mecaniamo de rotacidn.

Bl mecanismo de rotacibén va montado en la parte inferior
de un eje central (3) vy ge pone el disco de equilibrio (4)'y
gsobre &1 una rueda dentada (5) que engrena gon otra vertisal
(6) que recibe la fuerza de la transmisidn con la que va &ago-

65 plada por medio del embrague sdniao,

En el extremo superior del eje central (3) se ve el dis-
ao superior formado por dos discos de madera agoplados y aisla~ :
dos por otro disco de baquelita u otro aislante eléctrico. Los |
dos discos de madera tienen en sus periferias colectores para

70 reooger oorrientés de baja tensidn me llegan autométicamente
de un transformador situadoc en el interior del bastidor, Los
di scos tienen en sus plenos interiores hendiduras por donde
pasan los hilos que trasladan la csorriente de baja tensidn a
las magnetos )7) que estén colocados encima del disco superior.

75 | La colooacién de los magnetos (7} con sus polos oontra-
puestos, sigue una linea espiral, habriendose del gentro a la

periferia del disao, tal como se ve en la figura (5).
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Los magnetos tienen apertursa exacta entre polo y polo
sorrespondiente al diametro de las agujas (8) situadas en 1la
placa vibradora. Esta placa vibradora descansa unicamente,
gon su peso propio vy el de la cerga del molde, sobre la peri-
feria de cuatro bolas (9), no tocando al bastidor, ni sl me-
canismo de rotacién, mas que con las puntas de las agujas.

Las agujas (8) fijJadas en la placa vibradora , estan
aisladas por medio de piezas de material aislente, roscadas
entre el materizl de la placa y el metal de las agu;las,‘paraif
eviter que la corriente pese a las partes met4liocas de la ma- -
quineria,

“La parte alte del bastidor no presenta mas que modifioa~:
oiones de los sistemas de mdquinas vibradoras actuales para |
moldear sutomdticemente y, por lo tanto, se suprimen sus de-
talles, ‘ ‘

El funcionamiento del mecanismo de vibraciém ultra ré-
pido se basa en procedimientes fisiao mecénicos como a gonti-
mmacidn se verd. |

Cusndo el mecanismo de rotacidén se pone en marcha, el
brazo del embrague, que corresponde con el interruptor del
transformador, cierra la corriente y carge los magneltos con
sus caracteristicas fisicas, las parejas de magnetos o elec-
troimanes atraen y tiendeh a fijar les agujés de la placa vi-i
bradora y no las liberan hasta que son arrastradas por la |
fuerze de rotacidn del mecanismo, Las agujas que entran 2 om.

en los pasos entre los magnetos, toman longitudinalmente in-

clinacién vertical-horizontal deslizendose hasta el punto ex-

tremo de la fauersza de los magnetos,

Arrancadas de la accidn de los megnebtos, las agujas pro-
ducen vibracin forzada hasta la repeticidn del proceso.

El mimeroc de las acciones magnéticas multiplicado pori

el nimero de vibraciones longitudineles y el resultado multi-
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plicado por el numero de producentes Lroaa el nimero de vi-
braciones gue se obtienen, que,v gonsSecuencia de la gorbina-
0ién de dichos factores en nimero adecuado, aloesnza la eifra
de 224,000 negesarias para los fines (e ge persiguen, |
De este modo se consigue el moldeo ultra vibrado de ma-
sas de hormigdn, a aeuye efecto, como se ha vigto, se ha teni-.
do en cuenta todaé lag leyes fisicas ¥y se han ce&loulado y re-
suelto problemas téoniaos derivade s de las siguientes varia--
bles: vibraciones fundamentales libres y forzadas; relacidn
entre la inercis, rigidez y fireocuencia; frecuenocia aritiea;
veloaidad peligrosa; y las acciones correspondientes sobre
los meter iales de sonstruocidén de la mdquina y los materiales
a trabajar;
Descrita suficlentemente la invenoién, asi oomo la mane-
ra de reallzarla, debe haserse constar que la misma es suscep- j
tible de ocualesquiera modificaciones de detalls gque no &alteren

su fundamento.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de 1l& presente Patente de Inven-
0idn, vpor veinte afios, en Espafa, lo siguiente: |

1.- Sistema de elaboracién de elementos tipicos de hormi-
2én ultravibrado, caracterizado por que el moldeo se efectua
gobre una placa a la qus se le imprime vibracidn ultra répida
por medioc de un disvositivo de megnetos o elesctroimanes gira-
torios que tienden & retener unas agujas fijas en la placa, de-
't;err’mina;ndo cada arrastre de aguja una vibracién en le placa de
de intensided suficlente para el moldeo homogéneo.

2, - Sistema de elahoracidn de elementos tipicos de hormi-
gén ultravibrado, csracterizado por que todo el mecanismo gue
l1c compone vé. nontado en un bagtidor ftranspor table, distinguiég

dose ®n &1 la parte baja y la parte alta separadas por el plano
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trensmigién central, mecenismo de rotacidén y placa vibradora

i y en la parte alta van el molde y pistén con el mecanismo de
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de la placa vibradora, En la parte bajg V% 1a fuerza motriz,

carga y descarga automdtico.

3.- Sistema de elaboracibn de elementos tipicos de hormi-
gén ultravibrado, caracterizado por que el moldeo se efectua
gobre la placa‘vibratoria consistente en una planchs que des~
cansa sobre una periferia de ocuatro bolas, por la agaidn de su
propio peso y el de la aearga del molde; Bsta plaoé lleva en su

v

parte inferior, aisladas electricamente de ella, una serie de

-agujas de material magnético dlspuestas perpendicularmente a

su plano.

4.- Bistema de elavoracidn de elementos tinicos de hormi-
zén ultravibrade, caracterizado gor gue se dispone de una serie
de magnetos o electroimanes exaitados nor corrientes provenien-
tes de un traensformador 2l que se alimenta »Hor medio de un in-
terruptor correspondiente con el brazo del embrague del mecanig
mo, Estos magnetos montan sobre un disco giratorio v se dispo-
nen de msmera que inseraidn siga dna linea espiral abriendose
del centro a la periferia del disoo,

5,- 3istema de elaborzoidn de elementos tipicos de hormi-
gon ultravibrado, caracterizado por que el disco portador de
los magnetos es susceptible de tomer movimiento ziratorio, en
suyo caso, los eleoctroimenes pasen corresoondiémndose con las
azujas de la plaeca vibratoria determinando en lag mismas accio-
nes de frenado yue, al liberarse, provocan las vibracicnes que
se persigue.

6.- Sistema de elaboracidn de elementos tinicos de horumi-

‘gén ultravihrado, caracterizado por que el disco norta magnetos

lleva toma de corriente jor anillo y escobillas 7 estd animado
de movimiento giratorio por medio de un engranaje cdnico que reé

oibe la acoiln del arbol de transmisidn central por mediesidn
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de un embrague cdnico, siendo el pifién horizontal el mandado,
que a su vez va montado sobre un sje vertical sobre el aque,
asimismo, se monta el disco,

7.~ SISTEIA D& ELABORACION IE ELELLN®05S TIPICOS DE HORMI-
GON ULYRAVIBRADO,

Consta 1la .presente memoria deseristive de siete haojas, me-
cenografiadas, Ffoliadas y escritas por una zola de sus caras y
de los dibujos ¢ue on la nmisna se acoupafian,

Pelme de lallorca, 29 de Hovieambre ge 1950
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Btatan Frank Systerman Von Pichowski
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