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Lsta invencidn se refiere a la fabricacidn de te-
jidos obtenidos con hilsdos de fibras hic¢rofugas a base de
productos qufmicos orgfnicos sintéticos como el ”nylon” (po-
liamida), “orlon” (nitrilo acrilico) y fibra V, llamada tan-

bién terxyleno (un polimero del #ecido tereftdlico y poliglio
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coles) que presentan un punto de rusidn superior a 2052 C,
esf como a 1la fabricacidn de tejidos constituidos por mez-
clas de dichas fibras con z2lgodén, rzybn y andlogas,

Los tejidos fabricados con hilados de estas fi-
bras presentan al gunas propiedades valiosas pox0 Ofrecen
tanbidn sl gunas gque les hace menos apropiados para determie-
nados usos, especiglmente para ropas de uso 0 vestidos, que
log tejidos obtenidos con otras fibres como lana, algoddn,
raybn de viucosa y andlogas.

tientras que estas fibras sintdticas absoxrben de
por sf muy poco la humedad, por cuya razbn se las clasifica
como hidrofugas, los tejidos obtenidos con las mismas ofrecen
une marcada capucidad para absorber y rétener la humedad, co-
mo veremos més gdelante, Por esta razdn estos tejidos no
Se secan con la rapidez que de 0tro modo podrfan hacexrlo,

w1l objeto principal de esta invencidn consiste en
Oobtener un tejido ce dichas fibras carscterizado por una ca-
pacidad rel ativamente pequefia para absorber la humedad y ca=-
paz de secarse con relativamente mayor rapidez, obteniendo
al mismo itiempo otras ventajas que se detallardn luego y ese-
tablecer un procedimiento para la favricacidn de tejidos do-
tados de estas caracterfsticas.

Bn resumen, hemos descubierto gue estos resultsdos
pueden consejuirse gplicando al tejido una solueibn, digper-
5idn o enulwidn acuosa de un msterial resinoso capaz de ser
fijado por el calor, secandio el tejido y sometiéndolo luego
a presidn y calor como luego se describird detallad ementes.

Z1l calentaniento debe ser suficiente para Ycurar o maduysr?

es decir polimerizar el material resinoso termoestsbilizable

a un estado insoluble en el agua y la presidn puede aplicarce

aurante el calentamiento 0 urante parte del mismo antes de



10

15

20

25

-3 -

completar la maturacibn, un esta memoria se cmplesrd la
palsbra "solucidn” para indicar Santo una gsolucidn verda—
Gera como una dispersidn o una enulsibn,

Le solucidn puede ser aplicacs en cualgquicy f£0Ye
na convenisnte, como por impre necidn al foulard, por rocia-
do o por recubrimiento o pien cuando olo &e dssesn una apli-
cacifén localizada preicriblemente por estampacidn, en cuyo
Caso se afiade & la sclucidn un material espesante convenien—
te como gomas o anélogos g fin de gue el materigl resinoso
quede retenido en €l grabuado de 105 ¢ilindros estanpadores.

Los matericdles termoestsabilizables preferidos
son 1os gue son solubles o diaspersables en agusa ¥ que se
polimerizan o Iijan sobre el tejido formando un materiask re—
lativemente duro e infusible con una buena resistencis a la
luz, untre estos materisles pouemos citar el tipo de resi-
nas nitrogeno-formal dehido como las resinas de urea=formsale
dehido, glucosa-ureidos—formaldehido, diciandiemina-fomgl—
dehido, biuret-formaldehido las melamina-fomallehido y los
productos metil y etil substituidos de est0s materisles, por
ejemplo, metil urea~formaldehido y metil-metilolmel amina,
Pusden emplearie taubidn productos que se polimcricen con €l
formal dehido pars formar productos dures e infusibles, du-
rante las conciciones del proceso como fenol-formaldehido,
acetona-forialdehido, gleochol polivinilico~fommeldehido,
hidratos de carbono-formaldehido y proteinas~fcimaldehido,
fueden emplearse asimismo megzclas de 10s materigles termoes—
tabilizables,

Como ya es conocido en la industria textil, es
conveniente emplear una pequefia cantidad de un catalizador,
prefariblemente en la solucidn. segdn el tipo de material

texmoestabilizable se emplean catalisadores 4cidos o alca-—
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linos. Cuando se emplean csatalizadores fcidos es preferible
emplearlos Gel tipo cuya acicdez se deuarrolla 0 auments al
calentarl 0S. e conocen una gran variedad de catalizadoe
res de esta clase., También es sabico que el material tex—
moes tabllizable puede usarse en estudo psrciglmente poli-
merizado es decir mientras es todavfa scluble en azua O buew
de fécilmente dispersarse en ella, también pueden emplearse
los materigles constituyentes de la resina incorpordndolos

a la solucidn en estado no polimerizado.

La concentracién del material resinoso en la $0-
lueidn presenta relativamente poca importancis ya que l1la
solucidn puede ser splicada una o més veces al tejido. Is
conveniente que la cantidad de materigl sfiido termoesta~
bilizgable depositado sobre el tejico sea suficiente para
producir una cantidad de material sflido resinoso zbsor-
bido por el tejido, scabado y lavado e 0,5% a aproximadamenw
te 15% sobre el peso del tejido seco, Cuando se efectha
una sola aplicacién de la solucibn, presentando esta Yltima
una concentracién en materisl s61ido termoestabilizsble de
1,5 a 45% aproximzdemente se obtendrd sobre el tejido aca-
bado y lavado un depdsito de 0,55% & aproximadamente 15 en
peso del tejido seco, Para los artfculos de vestir la re—
gina depocitada en el tejido lavado y acabado deberfa os—
cilar entre 0,5 y 10% précticamente sobre el peso del tew
jido seco, 31 se desea una rigidez relativamente manifies-
ta como para los forros el depdsito de resina puede Ser no-
tsblemente mayor por ejemplo de hasta 15%,

Despuds de la aplicacién de la solucidn el te-
jido se seca hasta un grado apreciable de humedad por ejem-
plo 5 a 155 del peso del tejido secO 0, 10 gue es menos cone—

veniente, puede secarse por completo, scondiciondndolo lue-
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£0 faciliténdole la canticacd desesda de azua. Como alter-
nativa, todavia menus conveniente, el tejido puede secarse
hasta un punto en que no conserve cantié¢ad sprecisble al-
guna de humedad libre. oin embargo, la presencis de una
cierta humedad libre tiende a mantener baja la temperatura
del tejido evitando toda polimerizacidn no deseada durante
el secamiento y mejorando las caracterfsticas de flujo o
esparcimiento de la resina, Ul secamiento se efectua en
cualqguier formg conveniente a temperaturas preferiblemente
entre 9%¢ y 1762 C. procurando gue la temperatura del pro-
pio tejido no se eleve hasta un punto en gue pueda tener
efecto un grado de polimerizacibn perjudicial.

Lespuds del secamiento el tejido se enfria de
preferencis inmediatamente, ya por medio de cajiw de enfrig-—
miento, ya haciéndolo pasar por una cdmars refrigerante o
dejandolo curante un tiempo wuficiente para pemitir su na-
tural enfriamiento gl aire antes de almacenar el tejido o
de someterlo a un tratamiento por el celor y presién,

21 tejido seco se somete lucgo al calor y a la
presibn, A

El calor y la presién pueden ser aplicados en una
diversidad de formas convenientes por ejemplo por medio de
una prensa caliente a gran presién o por medio de calandrias
de alta presién uno o varios de cuyos cilindros de acero es-
tdn calentados, por ejemplo calanirias de cilindros 1lisos con
0 sin friccidn, calandrias de shreinerizacién, calandrias gra=-
badoras, muaradoras o calandrias ”chasing”. La temperatura
de la prensa ¢ calandria debe ser en todos los casos por lo
menos lo suficilentemente elevada para permitir o iniciag 1la
polimarizacibn y otras reacciones qufmicas que tienen lugar

durante la aplicacién de la presidén. La temperatura y la
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presidbn Geben estar entre sf en tal relacidn que fluya en
las fibras y en l1os hilos la resina sometida g polimeriza-
cién. La temperatura puede oscilur desde précticamente 932
Ce hasta unos 1492 C. por dsbajo del punto de fusidn de la
fibra de gue se trate, oscilando la temperatura preferida
entre 1202 Co. y 2052 C, Cuando se emplean calandrias de

al ta presién la presidn oscilard preferiblemente desde unos
45 kge a 550 kge pOr cm, lineal de cilindro, Cuandc se
trabaja en prensas calientes se empleard una presidn de
anos 7 a 210 kg. por Cm2, con una temperztura de unos 93¢ C,
a unog 205¢ C. us conveniente gue cuznto mayor sea 1la tem—
peratura tanto menor sea la presidn y viceversa,

oe prefiere &l empleo de cal andirias de aita PY S
sidn gl de prensas calientes por cuanto las primeras pere
miten un trabajo practicamente continuo,

Bn el caso de calundrias por las cuales el te-
jido pase <olo una vez, la temperatura de los cilinQrOS pue-—
de oscilar priciticamente entre unos 93¢ C, y unos 142 por
dsbajo é¢el punto de fuusibn de la fibra, siendo preferible—
mente de 1202 Ce. a 2052 C, cou0 antes se ha dicho, Lllo es
seguido de un tratamiento en horno para completar 1a polie
merizaeién a un estado insoluble en agua pasanio el .tejido
prensado a travds de la atmdsfera del horno desde prictica—
mente unos 1202 C. a unos 142 C, por debajo del punto dée fu-
3ién de la fibra durante un periodo de 10 minutos a 10 se-
sundos, tanto més tiempo cuanto més baja uvea la temperatura
y tanto menos tiempo cuanto mds alta sea la temperatura. Sn
lugar de un tratanmiento en horno pueden emplearse para com-
pletar la maduracidén de la resina las llamadas udquinas ”fi-—
jadoras pox calor” empleando por ejemplo aire caliente, ci-
lindros calentados, luz infra roja 0 pafios calentados eléce

tricamente, trabajando con ipuales factores de temperstura y
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tiewpo para obtener 1os resultedos nfigos,

Suand o se emplean calandrias de cilindros lisos
a trovés de las cuales el tejido puede h:
némero Ce veces la polimerizacidn total hasta el estado in—
soluble en agua puede efcctuarve en la mdquina. Ususlmente
serf apropiado para este objeto pasar el tejido dos o més
veces por los cilindros. De una manera gl ternativa la PO-
limerizacidn puede efectuarse solo parcislmente en la ca—
lanaria, siguiendo luego un tratamiento gl horno g las tem—
peraturas y durante el tiempo antes indicados,

Ura vez se ha completado la polimerizacidn al es—
tado insoluble en agua es conveniente lavar el tejido para
eliminar todo el material que no hygya reaccionado,

in las tablas siguientes se esgpecifica la reduc—
cidn en la capicidad de absorcidn de agua conseguida por el
trataniento del tejido Gescrito, en compzracidn con la ca=-
pacidad del tejido original no Hratado,

in cada caso, en la Usbla I, los ensayos se efec—
tuaron introduciendo el tejido en agua, exprimiendolo luego
entre 405 rodillos de caucho mojados. La sbsorcidn de agua
se determind pesando las muestras en seco y mojadas, woe en—
sgyaron d08 muestras de cada uno ¢e los tejidos y se emplea-
ron diversas resinas termoestgbilizables, segfn se indica.

Para las operaciones de hilatura y tejedura se
acostumbra encolar o aprestar las fibras. Urdinariamente el
encoledo se climina luego pero en un pequefio tanto por cien-
to de tejidos el encolado no es eliminado, Xn la tabla I,
(vedse ol final de la memoria), el tejido de nylon conserva—
ba el encolado pero los tejidos de orl:n y de fibra V fueron
desencolados,

La resina 1% es dimetil=trimetilol-melanina, la

aCers3e pasar un cierto
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rosina K=-20 es urca=formglcehido y la resina Fomaset iR es
acetona~formaldehido., iZn cada caso la solueién contenia
10% de resina. e ilmpregné €l tejido con la solucidn y el
tejido asf tratudo, deuvpudy de secarlo a 1499 C, hasta apro=-
ximadiamente 5% de humedad, fud pasado dos veces por la mé-
quina lustracora de friceidn con una presidn de 181 .6 kge
pPor cme lineal de cilindro y €l cilindro calentado presen—
taba una temperatura de unos 16%¢ C. A continuacidbn se so0-
metié el tejido a un proceso de madurscidn en el horno a
1492 C. durante 5 ninutos. =l tejido no tratado fué so=
metido a un proceso de nmaduracidn igugl al del tejido tra-
tado.

Bl tejido despuds de lavado contenia aproxima—
damente 3 1/35 de resina sobre el peso seco,

Je obuervard que con la solucidn -3 se obtuvie-
ron los resultados m&s notsbles. asf, por ejemplo, la ab-
sorcifn de agua en el nylon desencolado ofrecib en un ca-
S0 un descenso de 77,45 a 7,4%. La elevada absorcibn del
nylon no tratado y no desencolado fué debida en parte al
encolado. kn el caso de los otros tejidos se ofrecid tam-—
bi€n un gran descenso en la absorcidn de agua avn cuando
1o en tan elevada proporcidn a causa de la ausencia de en—
colado.

Ysta tabla muestra tambidn gue 1o0s resultados
varian algo sestin 1a resina. 2n todos low caso0s, Sin em—
bargo, se observa un descenso verdadersuente manifiesto en
la gbsorcidn Ge 250G

Como couprobacidn se cfcctud otra serie de oXe
perimentos efectudndose los ensyyos pesando primeramente el
tejido, introduciéndolo luego 10 segundos en agua, Suspen—

didndolo 2 minutos para dejar escurrir el agua y pesando
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luego de nuevo el tejido. in este caso todos los tejidos
fueron desencolados (vedse Tabla 1I),

La resina QR22% es un producto de condensacidén
de alkilhidroxiamina-formaldehido, suministrsdo por Rohm &
Haas con el nombre de Rhonite R-=l.

La constitucidn del tejido, el secamiento, gbri-
llantado, presidn, maduracién y temperzturas y tiempos fue-—
ron en todo igual que en la tsbla 1.

Despuds de lagvado el tejido contenia précticamen—
te 2,04 Ge resina sobre el peso 3ec0,

También en e:te caso, como puede verse, ue ofrece
un gran descenso en la thsorcidn de aguae.

Las cifras obtenidas en estos ensayos demuestran
que el tejido (no tratado)} absorbe o arrasitra una cantidad
de agua, en peso, verzadersmente consiCerable, varias veces
en exceso s0bxe la capacidad absorbente de las propias fie
bras. s evidente que <l tejido presenta una marcada ten—
dencia a arrastrar humedad, reteniéndola si el aire no tiene
fécil acceso gl mismo.

e 6bservaré que & tejido citado en las tablas
I y II era abrillantado., Al abrillantar ios tejidos no tra-
tados de nylon, orlon y fibra V adquieren un tacto pegajouo
¥y frio como si el tejido fuers recubierto ce un material pléé-
tico, L& capacidad de arvastrar humedad quedsa algo reducids
por el =abrillantado cuando se trata de nylon no tratado, pe-
ro continua siendo mucho mayor que en el tejido tratado ¥y
abrillantado. Hsto sucede tambidu con los tejidos abrillan-
tudos de orlon y de fiora V en comparacidn con 1los mismos te—
jidos tratados con resina iie3 y abrillontados. Con las otras
resinas la capacidad de arrastrar agua de los tejidos de ox-

lon y de fibra V, tratados y sbril.antados o abrilliantados sin
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tratar, es hablando de una manersy genersl , aproximedamente

iguale Las cifras indican tambidn gue los tejidos tratados
en la forma descrita presentan una capacidad para arrastrar

humedad notsblemente reducida, wependiente del tipo de resina

empleada. &€l tacto pléstico, frio y pezajoso que se aprecia
en 1os 1ejidos no tratados y abrillantados se reduce 2l mi-

nimum cuando el tejido se trata y abrillanta conforme esta

invencidn y ademés el Cuerpo, tacto y caids son menifiesta—

mente distintos y superiores g cuerpo, toscto y caida del te~

Jido zgbrillantado no tratado.

Bn la tabla IITI un tejido de nylon de la consti-
tucién antes indicada fud ensayado y tratado a1 igual que en
la tecbla I con los resultados gue se indican en la tzbla. A1
tejido no tratado fué sometido a un proceso de mudursacidn
izual,

se observard que en todas las tablas anteriores
se sncuentra por lo menos una reducci én importente de la ab-—
sorcibn de aua variando la magnitud de la reduccidn sezdn
la resina emplcadsa.

wesultados andlogos se obtienen cuando la presidn
Se aplica por Otros medios en luger de lu calandria lustredom
ra 0 gbrillantadors.

As{ por ejemplo, las tablas IV y V indican los re-
s5ultados obtenidos empleando una cagl sndria gofradora o0 gra-
bsiora o una calaniria schreinerizadora,

Los tejidos fuexon ue la misma clase gue en 1los
Casos anteriores habiendo $ido Gesencolados. In la tabia Iv,
los tejidos, win ewbargo, Tueron pasgéos POTY una calandriag
gofraztora con una presifn de %26 kg, por cm. y el ciliniro
calentzdo a una temperatura de 177¢ ¢, Los tejidos se hicie.m

Pasar a travds de la calandria s0lo uyng vez ¥y luego fueron cg-
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lintados en ¢l homo aurante 5 minutos a una temperaturs
de 149¢ ¢,

=n la tabla V, Lo misma clase de tejidos fueron
schreinerizados. ml fejido se hizo pusar solo una vez por
la calandria con el cilincro caliente a 171¢ C. ¥ con unsa
presibn de 236 kg. por om. wiguib luego el trataniento en

horno g 177¢ C. durante 3 minutose.
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&
Q
H
N
B
£
@
‘\_l
o]
(¢
o
l

Obtenido el resultado curscterfstico de red
pacidad sbsorbente del =2gus.

Cuando c¢i wsjico no tratcdo we sofra 0 schreine-
rizs e cboerva ung cileria reduceidn en la capacidad pera
absorber agna. .in eusbargo, esta reduccidn es muy pequeiia
compuraua cen la gue se cousigue por el tratamiento con re-
Sina =3 srebando o schreinsrizando el tejido. un el czso
de las otras resings mencionadas en las tablas, la reduce
cibn obtenida es, heblando on jensyal, aproximadumernte igua
a la obtenida por srsbado o schreinerizacidn ce los tejidos
no tratados. Jin exbargo los tejidos tratados, gofrados o
schreinerizados son sup-riores en propledodes tales como
cuerpo y tacto, finura de la muestra, duracidn, etc.

5l mecanigno por el cusl se obsiene la reduceidn

en la capacidad para arvustrar el agua, en COmparacidn con

el tejido originsl no tratado, no estd claro tolavia. For

lz 2ceidn del calor y ue la presidn los filamentos individiua—
les quedan rccubiertos de una pelicula Ge resina insoluile en
el aza. Puede suceder por tento que las caracterfsticas de

tensidn superficial o las caracterfsticas témicas hayan cam-
bisdve 1 hecho de gque los eipacios entre los Tilamenitos del
hilo queden lijeramente rellenados puede constituir un fuctow,

pero parece ol g0 wudoso ya que la porosicad del teJjido se cone
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Serva en gran manera si la resine Se usa en las concentra-
ciones incicadas,

Adem4s de las ventajas mencionadas depe observare—
se 10 siguientes in ol gunos casos, en la préctica de esta
invencidn la resistencia original &l ariugado [medida por el
nétodo convencional de Toutal Broadhurst iLee para determiner
la resistencia al arrugado, o por el llamado método Monsanto)
del tejido no tratalo se conserva 0 aumenta pricticamente en
el tejido tratado junto con la eliminacidén de 1la falta de
flexibilidad del tejido oriminsgl no tratado. La resistene
cia al arrugado se conserva 0 amenta con Una flexibilicad
quie produce un tacto suave y cuerpO. Hn $0d0s lows casos el
acabado es resistente &l agua, a las manchas y g la sucie-
dad, requiere menos lavadbs y limpieza en seco y es féeil
we lavar, liwmpiar en seco y planchare. &n todos 1os casos
el Tejidc tratado es menos trunsparente que €l tejido no

tratafo 1o que resulta altzuente conveniente especialmente

s

bara crerto. tipos de prendas de vestire Cuando se trata de
tejidos mixtos, es decir, compuestos e fibras sintéticas

¥y cde otras fibras como al;oibn, celulosa regenersda, rayon y
anéLOgos, cuyas mezclas se congideran comprendidas en los
lfmites de csta patente, el tesjido rc.ulta resistente al
moho. Tanbién en el caso Ge .stas mezclas el sejido e gseca,
relativamente con nucha mayor rapidez. Ln todos los casos la
tendencia de las fibras sintéticas a deslizarse una sobre

otra y la tendencia a enmarafiarse gueda reducida a un minimum
10 gue produce uns mayor Tacilidsd en la fabricacién por ejem=-
PLo en el corte, cosido, preparicibn ce ojales y prensado,

Zn algunos casos se presenta una gendencia & reducir al mie
nimum la capsciaad de produccibn de el 2ctricidad estAtica 1o

Qe tambidn constituye una ventaja en lu Tabricacidn y uso,
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sn algunos casos varian el punto de fusibn y 1la velocidad de
combustibn, sumentando o disminuyendo sezuUn la resina emplesw
dae

Bl cuerpo y tacto del acabado pueden variarse dese
de el blando delicado y suave hasta un tacto rizido y crgien-
te., kn todos los casos el tacto plistico, pegajoso del teji-—
do no tratado que se oﬁtiene generalmente gl someter el te-
jido no trattdo a una elevala presidn y especialmente por el
abrillantado se elimina prfcticamente obtenidndose un tzcto y
cuerpo mucho més agradables in algunos cosos el tejido se
estabiliza contra el encojimiento y distoxsidn al somuterlo
al jszbonado o limpieza en seco y resulta méds estable a la
disteorsidén por el calor. Coao que el calor y la presilén pue-—
den aplicarse por medio de calandriss de diversos tipos y
se puede variar la concenvracidn dentro de determinados Li-
mites es ponible consepuir una amplia variedad de hermosos
efectos resistentes al agua. Yucde cbtenerse desde un aca=—
bado lustroso hauta un eleveado brillo. La reduccidn en la
capucidad de abusoreibn Ge agua indica también que el tejido
tratado presenta un tacto menos pegajoso sl estar hfmedo que
el tejido original,

a8 costumbzre fijar lous tejidos compuestos de tzales
fibras sintéticas por medio del calor. sta operacién puede

omitirse ya que en lg préactica e este procedimiento la madt-—

racidn de las recinas busta ya para Tijar las fibras,

01 se desea pusde auplearse un suavizante textil,
ailzGido preferiblemente a la ctla 0 gpresto 1o gue yesulta
especlalnente ventgjoso en el caso de tejidos wixtos, La
composicidn de este suavizante puede variar dentro de srandes

1fmites con s0lo gue en las conciciones del bproceso como £0n

calor y presibn nc gltere de una manera incenverniente el Caw
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racter cel tejido acgbado. Parte del suuvizante puede que-

tar en ¢l vejldo asoabaco comO g tgl o puede ser eliminrado en

)

el lsvado fingle., =l suuvizante puede sexr un materizl neutro
enion active 0 cation zctivo por ejemplo gecelte minersal,
acelte de ricino Lulfonado, -ebo sulfonado, lecitina, tri-
netilamonio-mncetilesulfato de moncestearilmetakenilendiaming,
cloruroc de estearamidometilpiridina y otros, uUstos gusvi-
zentes pueden emplegrue en proporcibn de aproximad:rente 1/4
& 10 % del peso de la coOla.

Adem$s pueden afiaGirse a ls cola cualquier otro
preduc to auxiliar textil por ejemplo productos para comunie-
car rigiacz, zuavizantes, de relleno, psra mojar y andloses,

sabemos gue se hen gofrado o ce han obternido otros
efectos en tejidos compuestos de las fibras squf consicera—
das que vun moldeables, i embargo hemos obuervsdo gque coun
el procedimiento objeto de esta patente ademds de la reduc—
cidn en la agbscwreifdn e azus se obtiene s tempersturas rela—
tivamente baj=s una mejor delimitzcidn de los efectos gofra-
dus en el tejido una vez lavado. OGe efcctuaron una serie de
ensayos en la celondria gofradora con una presibn de 226 kg.
POr cme variando la temperatura del cilindxyo calentado en
incromantos de unps 28 groados, Tejido de uylon bratado y no
tratedo fud gofrado y lavado y se observl ser necesario tra-
bajar a ung temperatura de unos 2262 (. para comseguir pric-
ticanente el mismo grado de finura o Gelimitscidn del gofre-
do en un tejido no tratedo gue el gue se obtiene con un te—
Jido tratado operando pricticuamente & 1502 G, & 2262 C,. sin
embarge el tejido rowultd relativamente mds tieso,

Cuando el tejido estd conutituido por une mezels
las tibras sintdticas deberfan constituir uns varte importan—

te de la misma por ejemplo desce un 30% en adelante,
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bDamos a continuacidn alguros ejemplos ilustrati-
vos,e Ll nylon empleado en las tsblas y ejemplos es ung hexa-
metileno adéipamida polimera.

LJUEPLO 1l

Un tejido de nylon fué impregnado en un mangle de
impresnacién o foulard con la solucién siguiente:

154436 kge de resina de urea~formaldehido (50%)

24270 kge de tiociannto améuico
agua para obtener 454 litws,

Zl tejido despuds de exprimido ensre cilindros
hastsz un conterido de solucifdn, pricticamente de 42,0 en pe-
S0, sobre el peso del tejido seco, fué€ secado inmediatamente
a 972 C. hasta quedar en el nmaterial %» de humedad, wvespuds
de seco el tejido fué immediatumente enfriado por medio de
cajus de refrigerscidn pars impedir una polimerizacidn ex-
cesive de lg resinae (en todos los e¢junplos sizpuientes se
mantuvo la misma c antidad de solucidn retenida en el tejido
e nylon y en otros tejidos; le centidad de solucidn retenida
fué de 345% + 1 siempre que no se indique lo contrario),

A‘continuacidn se gofrd el tejido en una méﬁuina
de grabar con un cilindro superior grabalo calentado a 2262 Ce
y wn cilindro inferior bleando, no cslentado, construido de unsa
mezcla de algoddn y lana, La presibn empleada en esta miquing
durante ¢l trubajo fué de 271 kge POr cm,

Bl tejido fué luego sometido & ls maduracidn du-
rante % minutos g 1502 C. lavudo en agua caliente y finslmen-—
te secado,

Bl tejido resultante presentd un penor grado Ge ab-
sorcifn de agua gque el tejido original.

N PLO 2.

Una pieza de tejido ¢e orlon (acrilnitrilo) fud



10

15

20

25

impregnada en el foulwrd con la siguiente solucién:

160.860 kze de dimetil-trimetil olmel amina.

94080 ke e 2-~metil ~2=amino-l- propandl cloruro.
454400 kge de ureae.
agua psra Obtenexr 454 litros,
El tejido fuf secado luego a 177¢ C. hasta 5% de
humedad y enfriado immediatemente a la temperatura ambiente
paséndolo por las csjes refrigerantes, U1 tejido Tud paw
2200 luego una sola vez por una culandria PYchasing” de 5 ci-
lincros & 108 kge de presidén por cm. en el cilindro superior,
rientrss que los dos cilindros de acero fueron calentados g
932 Ce Il tejido fué luego sometido a la madurszcidn durante
20 segundos a 237¢ C,
¥l tejicdo resultante presentd wun grado muy bajo
de sbsorcibn de sgus y un acsbado suave, pemanente y tieso,
LSte tejido resulte spropiado para forro de cuellos.
Sd BHPLO 3.
Una pieza de nylon fud impregnata, secada y en—
Tfrizfa en una mfquina a 1l continua usando la férmwla si-
guiente:
814720 kge de solucién 20% de resina de acetona
fomealcdehido.

34232 ke de hidrato s6dico.

0.908 kge de uceite de ricino oulf onadoe.
agua para Obtener 454 litros,.

£l tejido .e colocd en una prensa plana con Su=-
perficies lisgs de zcero cslentadas a 1502 C, y fué prensa-
do con una presidn de 7 kg. por cm® durante 5 Segund os.

Bl tejido resuliante fuf luego maduradc Gurante
5 minutos a 1772 Ce y luego lavado y secado,

Se obtuvo un tejido con un bajo grado de absorcidn
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de sgua y un acabido suave y permanerte conveniente psra I o=
rros de trajes,

EJuuPLO 4.

Un tejido de ribra V (terrileno) (&cido tereftalie
co + pologlicol) fué impregnado em un fowlard con la férmula
siguiente:

13,620 kg, de Trimetilol-melamina,

068610 kg de Dimetiletrimetilol~-melemina,

9,080 kgo de s=Di /Tl-(2-estearcamidoetil) Jurea
monoacetato,

24270 kg de foslato ambnico,
agua para obtener 454 litros,

se secd luego el tejido z 1502 C, y fuf enfriado
immedistamente, £l tejido fué luego gofrado en una migquina
de gofrar corriente con una temperstura de 1772 C., en el ci-
lindro de gmcero, grabado y con una presidn de 217 kge pOY Cme

¥l tejido gofrado fué medurado curante 5 winutos a
1502 C., lavado y secado.

be owtuvo en el tejido el resuliado desealdOe

sJ WHPLO

Un tvejido de nylon fué impregnado, secado y enfria~
do empleando la fémula siguiente:
59,00 kge de Rhonite R-1 de Rohm & Haas (producto
de precondensacifn de slkilhidroxiaminag
y tomaldehido),
84172 ke e cloruro zmdénico,
2,270 kgo de polietilenvliicol.
sgus pars Ovtener 454 litrose
Bl tejido fué schreinerizado en una calandria de
schreinerizgcidn con una muestra graboda en el cilindro de

2CeY0 que fué calentado g 20492 (., y con una presidn de 243
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Kge 1OT Cha

¥l tejico fué madurado ¢urante 10 mimmtos a 1352
C. lavado y secado, se obtuvo wn efecto de schreinerizacidén
permenente en un tejido con un bajo grzdo ce absorcidn de
agus.

SJBLPLC 6.

Un tejido <e orlon fu¢ impregnado con la férnula
siguiente:

56296 kge de Resinag de glucosa ureido~formalcehidc

11.804 kge de trimetil ~amonio-metil-sulfato de mo-

noestearil-metafenileno~dianing,
2.270 kgeo de cloruro aménico.
sgua pera obtener 454 litros,

4 tejido fud seczado y schreinerizado. uLespuds
de la madurascidén el tejido fud lavado y secado.

e obtuvieron 10s resultzdos deseadosS,

LJZHFPLO T

Un tejido de fibras Ge Zeido tereftalico~poligli-—
col fud impregnudo, secado y enfrizdo, smpledndose la férmula
siguiente:

34,050 kge U2 resing de netilurea~formualdéehid o,

346050 ke de Gimetiletrimetilol-mel amina,

44540 ke d8 clorwrd de sstearamido-metil piridina
66810 kge de cloruro e 2-metil-~2-azmino-l-butznol.
agua pars obtener 454 1itros,

#1 tejido fué abrillisntado paséndolo tres veces por
una miquina abrillantadora de friccidn con una relacidn ce
triccidn de 2,3:1, una temperatura del cilindro de acexro de
1902 Ce y una presidn ce 254 kg, por am,

1 tejido abrillantado presentd un srado muy bajo

de sbucreidn de zjua y un acabado liso y brillante resistente
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al lgvsdo y a la limpicga en seco,

£2JupPLO B

Un ©ejid0 de rylon fuf estmupade en una miguina
¢e estaupar usudl € cilindros, con la siguiente pasta de
€5t anpeci 6n:

136200 kge de goma Karaya (5;9)e

464308 kge Ge dimetilmtrimetilol-melaming.
54448 kgo de monoacetato ce w=bi /l-f[2-cstea=
roamicoetil)/ urea.
10.896 kgo de tiocianzto aménico.
13548 kg. de agua,

272,400 kg,

El teJj1d0 estampsdo fué secado a 8% de humedad y
enfriado haciéndolo Pasar vor cujas frizSe

Bl tejido fud luego abrillantado pasdndolo tres
veces por la mfquine de abrillantar de friceidn a una tem—
peratura de 1602 Ce ¥ una presidn de 127 kge. por cm. Bl
tejido fué luego someticdo a la mzdurseibn durante 3 minutos
a una temperatura de 149e°C,., lavado y sSecado,

ul tejido scabado presenta un gran efecto Ge nuese—
tra brillante oirsciendo la porcidn altamente =zbrillantada
un grado muy bajo de absoxcidn ce agua y una gren resisten—
ciz & las acciones necdnicas,

SJiLPLO 9.

[}

Un tejido e fivra V fud impregnado, secado y
enfriado empledndose la fémmula siguiente,
11400 kge de Tenolelormsldehido.
1.%62 kge de hildrato grdnico,
solucidn de amua (50%) y alcohol (50%)
hasta completar el volumen de 454 1li-

tros,
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£l tejido fué luego pasado por la calandria de
schreinerizar con una presidén en el cilindiro de 545 kzge poT
cme y con el cilindro cslentado z 149¢ ¢, ve madurd luego
a 121¢ C. éurante 10 minutos, 58 lavé y secd,

se obtuvieron los resultados deseados,

LS uPLe 10.

Un tejido te orlon fué imprcinado, <eczdo y en-
friado, empledndose la térmula siguiente:

18,101le kze de alcohol poOlivinilico,

9.080 kge de fomaldehido (37%).
5e448 kize de tiocianzto amdénico,
agus para ovtener 454 litros.

®l tejido fué grabado en una calandria grabadora
con una pxesién de 163 kge POr cme COn una temperatura en el
cilirdro calentado, de 185¢ C. y fud madurado luego a 1502 ¢,
durante 7 minutos, se lavé y secl,

Los resultados obtenidos fueron los desezdos,

Pars tejidos para cauisas y andlogos se obtienen
excelentes resultados si el tejido despuds de seco se pasa
por uns cal anfrig chesing y se le somete lusgo a un trata-
miento en el hornd pary madurar la resina al ¢studo insolue
ble en azguae La cantidad de resinss contenida en el tejido
acabzdo y lavado oscila pricticamente de 0,5% a 2% sobre el
peso de tejido seces D€ Obticne asf un tejido no transpatene
te, de asradsble susvicad y poca cgpacidad de absorcidn de
agua con muchas de las ventajas mencionatas,

Los dos sigulentes ejemplos ilustran acerca de
este modo de proceder.

ndiPLO 11,

Un tejido de nylon ancho ¢e 110 cm. 144/88, 6,04

23

metros por kilo, fué impregnasto en el foulard con la solue—
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cidn sicniente:
364320 kge de resina fommaldehido-urea (50%).
2.270 kg. Ge tiocianato aménico,
agua paras obtencr 454 litros,

Y exprimiéo luego hasta un contenido en 4%% de
golucidn y secado a 1072 Ce hasta 4% de humedad remanente en
el tejido, =1 tejidd tratzdo fué cdlancrado en la calandria

- chaSing a 1492 C. con una presidn de 543 kg. por cm, en el
cilindro supecrioOTe
10 1 tejido fuf madurado durante 20 segundos a 23%2¢ G,
lavzdo y cecadoe.
ve obtuvo el resultsdo desezdo,
: BJELIPLO 12,
Un tejido ¢e nylon wuncho de 110 cme 144/88, 6,04
15 metros por kilo fué impregnado en el foulard con la siguien-
te solucidn:
4,540 kge de Dimetil-trimetilol-melamina (1004),
0,908 kg. de foufato diamébnico,
sgua hasta obtensr 454 litros,
20 L1 tejido se exprimid hasta 40% de solueibn y fud
secado a 1492 C, hasta précticamente 5% de humedad y fué en-
friado inmediatemente, Ul tejido resul tante fud pasado una
sola vez por la calandria chasing de 5 cilindros con una pre-
8i6n de 108 kge por cm, en el cilindre superiore Los d0s ci-
25 lindros de acero fueron calentados a 1212 C. 1 tejido fud
madurgdo durante § minutos a 1%2¢ C,, lavado en agua caliente
¥y finalmente Secadoe La cantidad de resina en el tejido gca-
bado fué de 0,54 sobre el peso del tejico secO.
Wl tejido obtenido pxesentd un efecto mechnico
30 permanente y un bajo grado de sbsoreidn de humedad,

Cuando se emplesan mezclas de f1ibras hidrofugas y
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otras, la abuorcidn de huncdod varisrd naturslmente segin el
tanto por ciento de las respectivas fibras. Una absorcidn
ée solucidn de aproximadomente 555% hasta 75% serd general-
mente suficiente pora aplicar =1 tejido lavado y acabado lg

canticdad deseada (e resina,

S P

il

I

il
=]
o
2

A ¢ SRS —————

e reivindica como objeto de esta pateunte:
l.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de te~

jidos compuestos total o parcislmente de fibras orgénicas

[

sintéticas Ge punto de fusidn superior a 2052 C. qué Consis—
ten en impregnsr el tejido con una resins termo-endurecible
e insolubilizar eStas resina por la accidn Gel calor, rara
lograr que ¢l ©ejido no azbuocrba humedad o s0lo la abuorbg

en una proporcién wvelativemente pequefiag

jidos, segfn la reivindicacidn anterior, caracterizados por
emplear unz cantidad de resina comwrendida envre el 0'5% y
el 15% del peso del tejido en estado seco.

3= Perfeccionsmientos en la Fabriczceidn de tee
jidos, zegin las rcivindicaciones anteriores, caracterizados
por gplicar la resina &l tejido en fomma de solucidn acuosa,
secar lueo el tejido y someterlo a presidn y temperatura;
siendo la tenperaturs suficliente pars polimerizar la resina
haciéniola insoluble, nientrss gue la presidn enplezda es lsa
necesaria para producir cobre ¢l tejido un efecto sensible-
mente squivalents al gue we obtendrfa calundréndolo con una
presidn comorendida entre 45 kge ¥ 550 kg. por centimetro
lineal de cilindro,

4o= Porfeccionamientos en lg fabricacidn de teji-
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dos, segin las relvindicaciones antexriores, caracturizados
porgue la tewperzstura a que se somete el tejido estéd compren=
dida entre los limites de 942 C. hauta 142 G, por debajo del
punto de fusidn de las fibras y el tiempo que dura la accidu
de esta temperatura verfa desde 10 ninutos a 10 segundos,

5.= Perfeccionanientos en la favricacidn ce teji-
dos, segdn las reivindicaciones anteriores, caracterizados
porque lus resinas empleadas para impregznar el tejido son:
dimetil-trimetilol-welamina, urea-formaldehido, acetona~for=
mgldehido, alcohol polivinflico-formsléehido, fenol-fomasl-—
dehido, 0 mezclas de las mismase

6+— Perfeccionguientos en la fabricacidbn de teji-
dos, segin las reivindicaciones anteriores, cagracterizados
porque, como fibras orgénices sintéticas para la favricacidn
del tejido, se emplea el nyldn sclo 0 mezclado con otras fi-
bras.

7e= Perieccionamientos en la fabricacidén de ite-—

. - . £ . . y
4sta menoria consta de veintitrés paginas, escrie

tas por una s0ls cara.
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TABLA T

AGUA ABSORBIDA % (TuJIDO LECO, s ULCIR, SIN HUMZDAD LIBRE)

SIN

TSJIDC TRAT AR TRATADCO

10 ¢ k<3 10 % K~20 10 % Formaset3R
dadurado
Abrillantado |Abrillantazdo Abrill antado
lio Ho Yo
Lavzdo Lavado Lavado
Lavado Lavado Lavado

7Te4164.8| 7.0 7ol 19.6 | 20.8 | 22.0 27.0

Kylon +
(encol ado
62.5|T6e4 | 849 9.0 24.2 21.3 24,6 26.4
3440|41e6 | 647 6.9 22.3 17.0 2344 23 .2
Orlion ++
(desenco-

lado) 34431408 | 5.8 564 | 19.1 | 18.7 | 24.6 23,5

+4++ |41l e3 {274 | 643 9.7 16.3 | 14.2 | 18.2 18.8
RPibra V
(desenco-

1ado)  1og.3l25.5 | 7.6 | 9.1 | 16.3 | 14.1 | 17.5 | 19.3

+ Ligamento tafetan
Cuenta 13%8/88
Peso 68?84 gr/ﬁ

++ sarga
Cuenta 71/70 2 s
Peso 122?75 gx/m vooiire
+++ Ligamento tafetan }. ) ;z,/,/ //

Cuenta 63%/71
Peso 91722 gr/m

Y/ /C /w/
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195689

AGUA ABSURBIDA 7 (7UJILO SEHCO AL AIRE)

8 ¢ Li=3 8 ¢% QR223 8§ % K=20
TEJIDO Puro Abrillant,. Abrillant. Abrillant,
Lavado Lavado Lavado
Nylon 62 ¢35 16 29.6 29.6
Crion 5704‘ 3002 4-502 32
Mibra V 50% 1%3.1 28.7 28.7
TABLA III

ABSORCION DE AGUA (W3JIDO L5uCO COMO ALTES)

10 % M=3 10 % XK-20 10 % FormasetsH
Puro | Abrill antado Abrillantado Abrillantado
Tejido} Puro madu- T T \
rado Fo Eavado lio Lavado lo L avado
lavado lavado lavado
HY 3869 39.6 846 9.5 19.3 1| 22,8 2443 | 28.0
LON
%842 4l .6 Ted 8.6 17.0 | 19.5 22.1 | 30,0




TABLA IV

ABSORCION DE AGUA % (ToJIDO SECO CQOIO ANTES)

10 % M3 10 % K=20 10 % FormasetuR
Gofrado Gofrado Gofrado
Tejido Puro
Ko No Lo
Lavado Lavado Lavado
lavado lavado 1l avado
NY 38,9] 9.6 | 16.9 | 168.8 | 25.1 22.5 | 28.4
L
O .
N 38,2 8.0 165 | 1640 2% .1 2349 3062
OR 33.7| 6.0 7.6 | 13.8 | 14.9 21.8 | 2%.5
L
0
N 2% o4 Ge7 75 lded | 1443 2442 2446
‘FI %2.8| 9.6 | 10.3 | 15.1 | 17.4 16.5 | 17.6
B
R
A V| %35.0] 10,2 9e4 | 151 | 1643 14,1 | 18.2
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TABLA V

ABoURCICN DE AGUA ¢ (£5JIDO 5.400)

SCHREINERIZADO
Tejido | Puxro 10. % =3 10 4 ¥K=20 10 9% Tommage
o o L‘ o
L avado savado L avado
lavadd 1avadol 1 avado
BY 38.91 9.4 |12.7 19.1 | 24.4 31,9 | 29.1
L
Y A
0 38.2| 9. | 156 1843 | 24.9 28.9 | 27.6
OR 3440 | 9.2 |17.2 20.1 | 17.1 25.8 | 26.6
L
c
W %443 | 8.0 |17.0 19.3 | 16.5 27.6 | 25.6
FI 41.5| 6.6 | 9.6 16.4 | 18.4 19.5 | 22.7
B
R
A V| 36.6] 7.6 [12.5 17.0 | 19.0 19.8 | 21.3
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