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El invento se refiere al material de fil-
trado y, méds particularmente, a los filtros-prensa uti-
lizados para filtrar las suspensiones.

Se conoce el filtro-prensa destinado a
filtrar las suspensiones, que comprende numerosos pla-
tos de filtrado horizontales entre los cuales pasa en ’
zig~-zag un tabique filtrante que se apoya sobre rodillosl
filados sobre los platos en cuestién. E1 filtro-prensa
estd provisto de un dispositivo destinado a apretar
los platos unos contra otros y a separarlos. Cada pla-
to filtrante se compone de partes superiores e inferio-
res, sirviendo las partes superiores, dispuestas més
bajas que el tebique filtrante para formar la cémara
para el vaciado del filtrado; sirviendo las partes in-
feriores, dispuestas encima del tabique filtrante, para
formar la cdmera de admisién de la suspensidn.

La alimentacidén de la suspensién a fil-
trar y la evacuacidén del filtrado se realizan respecti-
vamente por los orificios de entrada y de salida prac-
ticados en los platos. Ia filtracibdn se lleva a cabo

cuando los platos estdn apretados. La suspensidn a pre

sibén llega a la parte inferior del plato, el filtrado
pasa por el tablque filtrante siguiente a la parte su-
perior del plato siguiente gque se encuentra debajo. Se

forma entonces sobre la superficie superior del tabique
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filtrante une torta. Los platos son luego separados y
se conecta el mando que desplaza el tabique filtrante;
éste, al desplazarse, evacua la torta de filtracidn del
espacio comprendido entre los platosg.

La torta de filtracidén es evacuada del
tabique parcialmente cuando el tabique filtrante con-
tornea los rodillos y parcialmente por rascadores fija-
dos cerca de los rodillos.

Sin embargo, tal construccidn de filtro-
—~prensa no permite filtrar las suspensiones que contie-
nen una fase sdélida de una concentracidn inferior a
5 /1y que forman una torta de filtracidn de menos de
5 mm de .espesor, porgue estas Yltimas no pueden ser e&a-
cuadas al desplazarse el tabique filtrante.

La finalidad del invento es eliminar este
defecto y poner a punto un filtro-prensa en el cual el
tabique filtrante puede ser fécilmente extraido del es-
pacio comprendido entre los platos sin que sea necesa-
rio regenerarlo;.seria asi posible filtrar una suspen-
9ibén que forme en la filtracidn una torts de un espesor
inferior 2 5 mm.

Este_problema es resuelto por el filtro-
~prensa que comprende platosgs filtrantes dispuestos ho-
rizontalmente, constituidos por partes superiores e in-

feriores, sirviendo las partes superiores pars formar
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la cémers de edmisién del filtrado y sirviendo las par-
tes inferiores pare formar la cémafa de admisidén de la
suspensidn, un dispositivo destinado a apretar los pla-—
tos filtrantes uno contra otro y a separarlos, un ta-
bigque filtrante colocado en zig-zag entre los platos
filtrantes y un medio para introducir la suspensién en
las partes inferiores de los platog filtrantes y para
evacuar el filtrado de las partes superiores de dichos
platos, en el cual, conforme al invento, el taebique fil-
trante ge presenta en forma de una rejilla de soporte
sobre segmentos horizontales de la cual estédn dispues-
tas cintas filtrantes separables de papel.

Resulta racional colocar en los lugares
en que la rejille de soporte penetra en la zona de los
platos filtrantes, entre las rajas de la rejilla de so-
porte, dispositivos para suministrar la cinta filtran-
te sobre la rejilla y, en los lugares en que la rejilla
de soporte sale de la zona de los platos filtrantes,
dispositivos para retirar de la rejilla la cinta f£il-
trante de papel uséda. El dispositivo para retirar de
le rejilla de soporte la cinta filtrante de papel usada
puede ser un rodillo cinemdéticemente ligado al rodillo
sobre el cual reposa la rejilla de soporte.

Bn lo que sigue, el invento serd descri-

to con referencia a un ejemplo de ejecucidn ilustrado
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por logs dibujos adjuntos, en los cuales:

La Figura 1 es un esquema del filtro-
~prensa segin el invento;

La Figura 2 ilustra, vistos en corte, dosg
platos filtrantes contiguos segin el invento, mostrados
en su posicidn apretada.

El filtro-prensa comprende un juego de
platos filtrantes 1 (Figura 1) dispuestos horizontal-
mente; éobre estos platos 1 estdn fijados rodillos 2
gobre los cuales se apoya la rejills de soporte 3 enfi-
lade en zig-zag entre los plagtos filtrantes 1.

Sobre log platos filtrantes 1, entre las
ramas de la rejille de soporte 3, estdn fijados dispo-
sitivos 4 que soportan el rodillo de cinta filtrante
de papel 5, siendo estos dispositivos, en este caso,
soportes.

Ias cintas o bandas filtrantes 5 estédn
dispuestas sobre los segmentos horizontales de la reji-
lla de soporte 3.

ILa rejilla de soporte 3 con la banda fil-
trante 5 forma el tabique filtrante. Con el fin de sge~
parar fécilmente de la rejilla de soporte 3 la banda
filtrante de papel 5, estdn fijados rodillos 6 sobre
los platos filtrantes 1, estando estos rodillos cinemé-

ticamente unidos a los rodillos 2, por ejemplo con ayu-
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da de una transmisidén de cadena (en el dibujo, la unidn
cinemdtica de los rodillos 2 y 6 no se ha representado).

Los platos filtrantes 1rpueden correr ha~
cia arriba y hacia abajo a lo largo de las guias 7 fi-
jadaes a los platos 8 y 9. Los platos 1 pueden correr
y ser apretados unos contra otros con ayuda del dispo-
sitivo de spriete 10, de preferencia del tipo electro-
mecénico, que asegura el cierre y la apertura répidos
del filtro-prensa.

Cada plato filtrante 1 comprende dos par-
tes: una superior 11 (Figura 2) revestida con el tamiz
de drenaje 12, y una parte inferior 13, estando estas
dos partes sevaradas por el tabique estanco 14.

Cuando los platos son apretados a fondo
unos contra otros, lag partes superiores 11 y la reji-
lla de soporte 8 con cinte filtrante 5 forman la céma-
ra 15 de admisiébn del filtrado, y la parte inferior 13
¥y la rejilla de soporte 3 con banda filtrante 5 forman
la cdmara 16 de admisidn de la suspensidn.

Bl cordén de estanqueidad 17 estd inser-
tado en ranuras practicadas en las partes superiores
del pleto 1.

Lag cdmaras 15 comunican por los canales
18 con las tuberias o bocas 19 y las cdmaras 16 comuni-

can vor los canales 20 con las tuberias o bocas 21.
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Entre las tuberias o bocas 19, lo mismo que entre las
tuberias o bocas 21, se encuentran jﬁntas 22 que hacen
estancos los canales que sirven para la admisién del
filtrado y la alimentacién de la suspensién formada
cuando los platos 1 estén apretados.

El filtro-prensa puede ser mandado por
un dispositivo automdtico electro-hidrdulico o por un
disposifivo automdtico de cualquier otro tipo.

El filtro-prensa funciona de la menera
siguiente:

Cuando el filtro-prensa es puesto en fun-
cionamiento, el mando del dispositivo de aprieto 10
(Figura 1) es conectado. Este mando aprieta los platos
filtrantes 1, formando de este modo las cédmaras 15 y
16 (Figura 2).

Una vez que la fuerza de compresidn pres-
crita para asegurar la estanqueidad de las cémaras 15
y 16 ha sido alcanzada, el mando del dispositivo de
aprieto 10 (Figura 1) es puesto fuera de circuito y la
suspensidn comienza a ser suministrada a la cédmara 16
(FPigura 2) por las bocas o tubos 21.

_ El filtrado atraviesa la rejilla de sopor-
te 3 y la banda filtrante de papel 5 y llega a la céma-
ra 15. La torta de aplicacidén se forma sobre la super-

ficie superior de la banda filtrante 5, siendo evgcuado
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el filtrado por el colector formado por las tuberias o
bocas 19.

Cuando la velocidad de filtracidn dismi-
nuye hasta un limite determinado, el suministro de la
suspensidn es detenido y se inyecta aire comprimido por
la bocsa 2&. El aire comprimido elimina el resto de la
suspensidn y seca la torte de filtracidn formada sobre
le banda filtrante de papel 5. ELl filtro-~prensae es abiler-
to entonces y se conecta el mendo (no representado en
el dibujo) para hacer evacuar la rejilla de soporte 3.
Al avanzar, la rejilla de soporte 3 evacua del esgpacio
comprendido entre los platos del filtro-prensa la par-~
te usada de la bomba filtrante 5 que lleva la torta de
filtracidén que se ha formado. Simulténeamente, se sumi-
nistra desde el rollo una banda filtrante limpia 5 que
recubre le rejilla de soporte 3. Los rodillos girato-
rios 6 separan de la rejilla de soporte 3 la banda fil-
trante 5 usada y la rechazan a tolvas receptoras (no
representadas en el dibujo) dispuestas a ambos lados
del filtro-prensa.

El ciclo de funcionamiento del filtro-
~prensa se renite después del cambio de la banda filtran-
te.

Bl filtro-prensa propuesto permite filtrar

las suspensiones, emulsiones y aceites poco concentra-~
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dos que tengan un contenido inferior a 5 g/1 de fase
sélida que forman una torta de filtracidén de menos de
5 mm de espesor que no puede, pricticamente, ser reti-
rada del tebique filtrante. E1l filtro-prensa tiene un
volumen reducido y la filtracidén realizada con el fil-

tro~prensa propuesto es enteramente automatizada.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afiog, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

&,- Un dispositivo de filtro-prensa que
comprende platog filtrantes dispuestos horizontalmente,
constituidos por partes subperioresg e inferiores, sirvien-
do las partes superiores para formar la cémara de admi-
sibén del filtrado y sirviendo las partes inferiores pa-
ra formar le cdmara de admisidn de la suspensidn; un

dispogitivo pars avpretar los platos filtrantes uno con-
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tra otro y para separarlos; un tabique filtrante dis~
buesto en zig—-zag entre los platos filtrantes y un me-
dio para introducir la susvensidn en las partes inferio-
res de los platos filtrantes y para evacuar el filtra-
do de las partes superiores de dichos platos, caracte-
rizado porgue el tabique filtrante se presenta en forma
de una rejilla de soporte sobre segmentos horizontales
de la cual estdn dispuestas bandas o cintas filtrantes
separables de papel.

| 28,~- Un dispositivo segin la reivindica-
cibn 12, caracterizado porque en los lugares en que la
rejilla de soporte penetra en la zona de los platos
filtrantes, entre las ramas de la rejilla de soporte,
se encuentran dispositivos para suministrar la cinta o
banda filtrante de papel sobre la rejilla y porque en
los lugares en que la rejilla de soporte sale de la
zona de los platos filtrantes se encuentran dispositi-
vos pars retirar de la rejilla la banda filtrante de
papel usada. .

38,- Un dispositivo segin la reivindica-
cibén 28, caracterizado porque el dispositivo para reti-
rar de la rejilla de soporte la banda filtrante de pa-
pel usada egs un rodillo cinemdticamente ligado al rodi-
1llo sobre el que reposa la rejilla de soporte.

48,~ Digpositivo de filtro-prensa.
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Tal y como se ha descrito en la lMemoria
que antecede, revresentado en los dibujos que se acom-
pafian y con los fines que se han especificado.

Esta llemoria consta de once hojas escri-

tags a mdguina por una sola cara.

| 3 Voot (ream
Madrid 9 - U Nf.,:, ‘0 71-'

P.A'
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