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El presente Modelo de Utilidad se refiere
ol : a utiles de nicleo o macho para- utilizerse en el mol-’

deo por inyeccidn de componentes tubulares moldeados

" de materiales de rcsinas sintéticas u otrOS'materia-Q'

. "5, ' les ririgos o semirr{gidos, como es el caucho duro, -

fepmery,
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cho. A medida que se desarrolla el desgaste, lds'machqs]

que tienen rebajos'sooavados-de extensién prictica~
mente circunferencial. | - )

Como ejemplo'de dichosvcomponenteé, hoaAré'
feriremos a protectores cilindricos contra la auc1edad
para amortiguadores telescdpicos. Frecuentemente es. con
veniente formar dicho protectorvcontﬁe la suciedad con
un canal anular interno, adyacente a su extremo superlvr,
para alojar un elemento de tapa dispuesto pera hacer wn

ajuste de acoplamiento por resorte en el canalrinterno,

para formar un conjunto permanente.

‘Dicho *roteoﬁor contra la 5uciedéé:de'disé—‘
fio tradicional exige el uSO de un dtil de macho - plegable,
cuyo util =e pliega para charle de la pieza moldeada -
acabada. La fabricacidn y uso en la produocidn en gran -
cantidad de dichas piegas de macho van acompéﬁadoé de -
muchas dificultades e inconvenientes, Dichos machoé son
de fabricacidén costosa y susceptibles de producir agifi~

cultades durante su uso, normalmente en razén a que el -

macho no se dilata y contrae aprobiadamente. Experimen— 

tan un considerable desgeste debido a la constapfe in--

troduccién y extraccidén de une cufia o un mandrilndél'ma— '

muestren una tendencia en eumento a dejar grietas que -
producen rebabas en la pieéa moldeada acabé&a..Debido el
calentamiento y enfriamienfo rebetidos délﬂmacho,flas —_'
partes eldsticas del mismo pierden su.temple y se vuel—‘
ven quebradizas, En la mayoria de los maéhqs éxpansibles\
de la tecnologia anterior, existe también la dific@itéd‘
de mantener el macho correctamente centrado en ei moldei

produciendose piezas moldeadss con espesores de paréd de-

............
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suniforme. El presente invento proporciona un oomponénte

'tubular de nuevo disefio, con relacién a la formacién de los

rebajos socavados, y un nuevo. util de nucleo o macho due
resuelve los inconvenientes citaéos anteriormente.

Segun el invento, se proporciona un componente tu—
bular gue comprende una pieza moldeada generalmente cillndri—
ca de material de pléstico sintetico con uni parte hembra de
acoplamiento, cuya parte de acoplamiento comprgnde dos fllas

circunferenciales separadas de salientes internos separados

- moldeados integramente con la pieza=moldeada cilindrica,;

coincidiendo los salientes de cada fll& axlalmsnte con espa-
cios comprendidos entre los sallentes de la otra fila..

El invento proporciona tambien un atil de nucléo
o macho pare utilizarse en el moldeo bor inyeccién de un
componente tubular que tiene un rebago gocavado interno de
axtensidén practicamente clrcunferencial, cuyo util de nicleo
o macho consiste en un par de piezas de macho eoinqidentés
dispuestas para efectuar un movimiento'axiél relétivo.p§5-
niéndose mutuamente en contacto y_separéndosgﬁentie si;'for-'
madas en los extremos coincidentes adyacenteé con:uha serié‘
de rebajos dirigldos axialmente A salientes intermedios, cu- -
yos salicentes de una pieza se extienden parcialmente en los
rebajos de la otra pieza en la posicién de contacto de las
mismas, por lo que la parte sin llenar de;lOS'rebajos puede

formar, en el artfculo moldeado, dos juegos separados axial-

"mente de salienteés internos, alineandose cada saliente de una

fila con un espacio comprendido entrejsalientés adyacentes.
en la otra fila, . ‘ '
La parte de acoplamiento hembra formada de es-

te modo, aunque no es estrictamente un canal en el sentidc
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'sobre una base de tanteos, para tener la‘seguridad'de-con—

~de los flancos y las rebabas resultantes en los componenteo

. tomando como referencia los dibujos adjuntos, en~losfque:

de tener paredes 1atorales:inintérrﬁmpidas,,funciona como -

un canal excavado interno en el componente acabado.

De preferencia, l&a anchura circunferencial
de cada saliente se reduce en' direccién contraria al es-
paclo de separacién entre las dos f;las de-salientes. Es-

to permite que las piezas del macho:se fabriguenjacabadaé

gseguir un contacto mituo a tope entre los SaliéntQS'de 1&5
dos piezas del macho y con ello se asegura también que, en
la préctica, se produzca un contacto minimo de deslizamien—

to entre los flancos de los salientes para evitar deSQaste

moldeados. Los salientes se pueden hacer coincldir conve-
nientemente unos con otros empleando tecnicas dé electro-
erosién para alcanzar un elevado grado de precisién en. el
acoplamiento mituo. A continuacién se describe, a titulo
de ejemplo solamente, una modalidad de oomponentes tubular,

o sea un protector contra la suciledad para un amortiguador

teleseépico, ¥y un til de nlcleo o macho para su fabricacion{

La figura 1 es una vista en secci6h ﬁréhsvef—

sal axial del protector contra la sucledad. -
La figura 2 es una vista frontal;
! La figura 3 es una vista desarrollada.ae una
parte de la superficie.interna del proteétor contra la su-
ciedad. ,

La fipuré 4 es una vista ‘en seccién parcial.

La figura 5 es una vista de costado del Wutil

de macho empleado en la produccidn del protector contra

la suciedad, e ilustra dos piezas del macho acoplddas.'
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mente cilindrica, moldeado de un material de_piésti¢o'sin£é—tr‘

~ extremo, la superficie interior tiene una parte. hembra de
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La figura 6 es una vista de costado del util de macho
de la figura 5, e illustra las dos piezas del macho separa-

dag,

El protector contra la suciedad 1 es de forma geneialjfg

tico semirrigido, como es el polipropileﬁo. Adyacente & un

acoplamiento en forma de dos.filas circunfeienciales sepa-

radas axialmente de salientes espaciados Z'y 3,-que'definen

entre si un espacio en forma de un canal intérno 4 qué tie-

ne paredes laterales interrumpidas, cuyo didmetro @ebbase
es igual o menor que el didmetro interno de la parte prin-
cipal del protector contra la sucledad. Los salientes 2 y

3 se alinean cada uno con el espacio comprendldo entre un

par adyacente de salientes en la fila opuesta, segin se

ilustra con claridad en la vista interna  desarrollada ilus-

trada en la figura 3.

Los salientes 3 disminuyen en espesor radial hacia
el extremo distante del protector contra la suciedad Yy se
confunden suavemente con la supe:fic@e interna del protec—
tor, segﬁn'se observaréAmejér en la figura 4, formendo de
este modo superficias de rampa para proporcionar ﬁna'guia
hacia el canal 4 a un componente, como puede ser un ele- .
mento de tépa‘deétinado para hacer un acoplaqieqto de ajus-
te por resorte en el camal 4. La anchura éircqnferéhcial
de cada saliente se reduce en: direccién contraria al ca-
nal 4, |

En las figuras 5 y 6 se ilustra una fomea prefe-

rente de Util de macho para 1a fabricaclén 'del protector

¢

contra la suciedad, y comprende dos piezas de nacho 6 y v
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con movimiento axial una en direccidn a la otra y en senti—

do contrario. ILa alineacién correcta se asegura por medio

"de un pasador 8 en una pieza, que se situa,en un rebajo 9

de la otra, Los extremos coincidentes de.las.piezés de ni-
cleos 6 y 7 se formen con salientes axiales a mde'de al-
menas 10 y 11 respectivamente. Las almenas 10 salen del ex-
bremo de la pleza de macho 6 y los esPaoios comprendidos en=
tre las almenas 10 se extienden hacia atrds més allé de la
superficie extrema de la pieza.de mach046,,formando,de este
modo rebajos 12 en la superflcie exterior dé‘la pieza de
maclio 6. Las almenas 1l de la pieza de macho 7 no se piq- ‘
yectan mds alld del extremo de la pieza de macho 7, sino»l
oue se formén éntie rebajos lz'eq,la{superficie exterior de
la pieza de macho 7. Cuando se unen ias dos pi;zds &eiﬁmﬁého
(sepun se ilustra en la figufa 8), las almenﬁs lObpenetran
parcialmente en los rebajos 13 y las almenas 1l en el espa-
cio abierto entre las almenés lo. |

Las caras laterales de 1as almenas tienen un li-.
gero éngulo para permitir un mituo acoplmniento intimo que
evita practicamente la penetracidn de material inyectado

entre almenas adyacentes que podria dejar rebaba,en el.ar-

'ticulo moldeado. El empleo de una pieza de machO'principal

- g8dlida y robusta 6 ayuda también a conseguir un espesor de

pared practicamente uniforme en el protector moldeado.

El resto.de los utiles de moldeo’ y‘el.apgrato de
moldeo por inyeccién son practicamente de tipo tra_dip;lonal7
El molde se divide axialmente en dOSrmitadéS méviles una én'
direccidn a la otra y en sentidos opusstos, estando'refrigé-
rada una mitad por agua y encontrédndose pro?ista’de ekyul-

sores para separar una pileza moldeada acabadaAde.dicha'mitad.




10,

15,

30,

Las piezas del macho so mueven axialmente und'en dirececidén. -

a la otra y en sentidos opuestos; y con rélacién a las pie-
zas del molde. El material fundido se inyecta mientras las
piezas del molde estdn cerradas y las piezas’ del macho se

ponen en contac:to a tope por,;os extremos gnveltinterior'del

molde. Al final de la inyeccidén las piezas del macho se sa-
can axialmenpe del molde, que gueda sujéto axialmente por

las piezas del molde, ‘y entonces se separan dichas~p;ezasiﬁ

del molde, adheriendose la pieza holﬁeada a la'bafte_refri—

gerada del molde y separandose despuéé pbr'medid’de los ex-
pulsores. Las piezas del molde puédén estar fijas axialmen-

te, o moverse en sentido axial con relacidn a una pieza fi-

ja de las piozas del macho. ' . . . LA RS
La vehtilacién de‘lg'cafiddd del“molde'sé:pérr‘7
mite a través del espacio estrecho de separagién anuiéf, B

de anchura radial minima, entre las plezas del macho y las

‘plezas del molde. Se ha averiguado que un_ajuste>deslizante'

normal entre las piezas respectivas permite una ventilacién
adecuada, ' ‘ _ |

Los expertos en la materia compremderén facil-’
mente que las ventajas que ofrece el presente inVento se j‘
pueden conseguir con muchas formas diferentes de rebajos
socavados internos, El ejemplo especifico desorito antéfior-
mente es en muchos aspectos el caso méé_dific;i,_v.g., un
rebajo anular completo. No obstante, el invento también es
aplicable a la formacidn de rebajos_socavédos de extensidn
circunfefencial considerablemente menor, tanto si se éxtien-
den de una forme puramente circunferencial como heliooldal

En el caso extremo, el componente tubular puede

tener simplemente dos salientes anulares parciales separae
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dos axilalmente, por ejemplo uno con una extensidn angu-
lar de 300 grados de arco y el otro con 60 grados de ar
co y alineado con el espacio de separacién en el primef
saliente mencionado. o |

El invento es aplicable no solamente a com'
ponentes de materiales de recinas sintétlcas,'81no a --
otros materiales rigidos o;sem1pr1gidds; por eaemhlo cdg
cho duro. . o ': E R

NOTaA..

Descrita suficientemente la nrturaleza del

~invento, asi como la menera de realizarlo en la prédctice,

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicades son susceptibles de modificaciones'de défalle -

en cuanto no slteren su principio fundamental. También =e

hace constar que el invento corréspondé'aruna solicitud'-

de patente presentada en Inglaterra con fecha y ndmero -

‘siguientes: 3 de marzo de 1970, n? 10104/70; scogiéndose

por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios

Internacionales en vigor. Siendo lo que constituye la esen

. cia del referido invento y por 1lo qué.se solicita Modelo

de Utilidad por 20 afios en Espefia, sobre: UTiL-bE NUCLEO

PARA EL MOLDEO PCR INYECCION DE COMPONENTES TUBULARES' -

ceracterizdndose por lo siguiente:

1.~ Util de nidcleo para el moldeo por ihyég
cién de componentes. tubulares, caracterizado porque com--
prenden un. par de piezas de maého coincidehtes_dispuéstas
para efectuar un movimiento axial relativo de mﬁtﬁdiéontqg
to a tope y separacibn entre si y'quejée fdrman en 1os ex-
tremos coincidentes adyacentes con una}serie de rébajos‘;

dirigidos axislmente y salientes interﬁedios, cuyosISalieg
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tes de una pleza penetran pércialmente en'los rebajos -
de la otra pieza en la posicién de contacto a topé de -
dichas piezas, por lo que la'pnrté gin llenar, dellos re
bajos puedé former, en el particulo molaeado, dos Juegos
5. axialmente separsdos de salientes 1nternbs, alinéandose
cada saliente de una fila con un espacio comprendido en-
tre salientes adyscentes de la otra fila. '
2.- Util segin lo reivindicecidn 1, carsc=’
terizado porque los salientes de cuda pieza del machd -
10. disminuyen en anchure circunferencial hacia sué;extrembs
libres. | | N
3.- Util segdn las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado porque los rebajos en una pieza del macho,
disminuyen en espesor radial en direccidn contrqrig d 1la
15, otra pieza del mecho. .
4.- Util de ndcleo para el moldeo por inyec

cidn de componentes tubulares, tal y como queda sustancial

mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los -

‘dibujos adjuntos.

20. Esta Memoria consta de nueve hojas escritaé
‘Z-" a méguine por una sola cara. |

S . -2 du, 1973

..... Madrid,

GIRLING LIMITED

GOMEZ AL:SJ Y ey
" P Flrmado. L. Gagh F Fnﬁnn’un»
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