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PATENTE DE INTRODUCCION

por diez afios,

pare todo el territorio espafiol, sus colonias y pro-
tectorado, por "UNOS PERFECCIONANIXNTOS INTRODUCIDOS
EN LA CONSTRUCCION DE LOS LAPICEROS MECANICOS", cujo
privileéio se solici ta a favor de la entidad nacio-
nel INDUSTRIAS MASATS, S+L., domiciliada en Barcelona,

calle Caponata, ne 17,

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie presente solicitud de patente de introduccién,
es consecuencia de unos perfeccionamientos introducidos
en Alemenia-en la construccién de lapiceros mecénicos.

Estos perfeccionamienfos no son cbnocidos en nuestro
pals, por lo que la empresa golicitante se acoge a log
beneficios de la presente solicitud, ampardndose para
ello en la vigente legislacién.

ILa construccidn de los lapiceros que hasta ahora ve-

nian faebricéndose en nuestro pals, ha tenido que supe-
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rar, por decirlo asf{, una serie de dificultades desde

‘el momento en que empegaron & introducirse en el mer-

cado las‘materias plédsticas de reciente adquisicidn,
tales como las fenol-formeldehidicas, las polivinili-
cas, las estirénicas, las polietilénicas y demds resi-
nas, cade una de las cuales, como es sabido, tiene un
aspecto y unas caracteristices que la hace mds o mencs
epta pare consegulr con su aplicacién, diversos efec~
t0s especiales muy apreciados, segin los casos por

los compradores’de artieulbs de escritorio, especial-
mente de lapiceros mecdnicos. Uno de los mayores ingon-
venientes encontrado hasts la fecha, ha resultado ser
la poca resistencie mecénice de algunas de las partes
de los lapiceros, lo cual tenfa como consecuencia la

frecuente roture de las partes sometidas a:meyores es-

. fuerzos, Como es sabido, los lapiceros mecdnicos estén

congtituidos la mayOria_de las veces por un tubo o al=-
me central metélicai en el interior dél cual discurre
la mine. Este tubo se construye con su extremidad in-
ferior partida eﬁ dos 0 ‘en cuatro partes lo suficien-
temente eldsticas para que en estado normal queden a=-

biertas, dejando aso & la mina, siempre y cuando so-

_ bre dichos extremos flexibles no actue ninguna fuerza.

Esta dltima‘condieién ge verifica cuando se separa la
pieze tubular antes mencionade del envoltorio en el in-
terior del cual estf montada o cuando se extrae la par—

te terminel o inferior del lapicero, en el que encaja

la extremidad inferior y eldstica de la parte tupuler

del alme central del lapicero.
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El didmetro interno de la parte delantera del lapi~-
cero se febrice aproximedamente iguel el de la mina,
pero desde luego haciéndolo inferior al didmetro de la
extremidad delantera del alma central metdlice cuando
esta Ultime estd en su posicién abierta. Como sea que
en la construccién normal de lapiceros, la extremidad
partida de tipo eldstico qme aumenta de didmetro cuando
estd libre, queda cerrada por la pieza de salida de la
mina:del lapicero, la parte susceptible de expansionar-
se y de aumentar de didmetro estd situasde en el interiar
del orificio eilfndrico central practicado en 1la piezs,
cénice antes mencioneda, 0 sea que gueda normalmente
cérrada, aprisionando por ello la mina‘@ue discurre en
medio del mlma central del lapicero. En la comstruccién
corriente de lapiceros, se emplea un muellé antagonlse
ta que facilita el retorno del lapicero 8 su posicidn
normal de escriturg.

Cono sea que el?esfuerzo ejercido por el muelle en
cuestién es elevado, los lapiceros que se construyen
de une sole pieza, emplegndo materias plédsticas, estén
sujetos a los desperfectos ocasionados por los esfuer=-
zos de presidn originados por el muelle, 1o cual es
cause de numeroses roturas que proiocan la inutilided
del lapicero. Para obviar,estosmdéfectos, la casa cons-
tructora alemena opté por un sistema de constwuceién
especial que permite la adopcién de una puntere o boca
de salida de matefial diferente que él que congtituye
el cuerpo del lapicero, haciendo que el material de-la

boce de salidae fuera de una resistencia mecdnice mucho
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mayor que la del material pldstico del cuerpo del lapi-
cero,

Para evitar la rodedura del lapicero, se construye
asimismo sobre su cuerpo una parte sobresaliente de ti-
po poligonal que estabiliza, e impide el giro del lapi-
cero cuando este Ultimo se encuentra dispuesto encima
de una superficie plana, & menos que la inclinacidn de
esta superficie sea demasiado pronuncisada.

Une vez descrites en sus lineas generaies los diver-

sog inconvenientes derivados de la actual construccién
de lapiceros y la manere de corregirlos aplicando los
principios que ipforman ls presente patente, desceribi-
femoa con detalle las diferentes operaciones que cons-
tituyen la esencie de los presentes perfeccionamientos.
Estos Ultimos constan de los siguientes puntos:
' 12 - 'Be construye un alma central metélica atrave-
sada en toda su longitud de un orificio longitudinal,
que sirve luego pare alojar en su interior le mina y
pare que esta Ultime nveds deslizar.

28 - Se construye sdemds une pieza de extremidad &
bierta y flexible dotada al isuel que el elma anterior
de un orificio central. Esta segunda pleze se encaja
por presién con la extremidad interior del alma cilin-
drica antes citada, de meanera que los ejes longitudine-
les de los orificios practicados a lo largo de dichas
plezes coincidan en la direccidn y que sean prolonga-
cién el uno del otro.

39 - Durante la fabricacién de la pieza delanters

o alme delentera construida de acuerdo con 1o que hemos
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dicho anteriormente, se moldea, prensa 0 tornea sobre la
misme uha valona o superficie cilfndrica de mayor didme-
tro que actua de tope de une de las extremiaades de un

muelle que se monta concentricamente con el alma delén-

tera. Le parte delantera de esta pieza 0 alma se hace

‘eldstica, dordndola de una extremidad partida en dos o

en cuatro, cuyo digdmetro normsl sea mayor gue el resto
de la pieza.

42 - Se construye aperte un envoltorio o cuerpo de
resine sintética o de un material pléstico similar, el
cual se dota de un agujero longitudinel, dejando que sus
extremidades vengan roscadas la una por su parte interns
y le otra por su parte externa. '

5¢ - Se construye una pieze terminal de mayor resis-

tencia necdnice que el envoltorio o cuerpo antes seiia-

lado, haciendo que la pieza en cuestién posea un rosca-

do que coincide con el roscado interno y delantero prac-
ticado en el envoltorio de materis plédstica. Esta piegza
terminal se agujeres longitudinslmente de manera que el
eje de dicho orificiodcoincida con el eje del alma cen-
tral metdlica una vez acopladas lasfporciones roscadas
coincidentes, pertenecientes al cuerpoc y a dichs rieza.
62 -~ Se construye aparte un capuchén que se dota de
un roscedo en su parte interna y en cuyo interior se mon-
ta un botén o pulsador sobresaliente, cuya extremidad in-
terns, situada dentrokdel capuchén, estd prevista para
entrar en contacto, durante la operacidén de montaje, con
la extremidad superior del alme metdlica. Este capuchén

tlene su roscado que coincide con el roscaco externo prac-
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ticado sobre el cuerpo de materisl plésfico.

72 -~ Se fabrice aparte una pieza suxiliar de tipo po-
ligonal, cuyos diémetros méximos son superiores a la né-
xima dimensién transversal de la seccién del cuefpo de
materis pléstica. Esta pieza suxiliar se dota de un a-
gujero central de didmetro algo superior al didmetro
del roscado externo del cuerpo de materia pldstice y se
intercala entre el capuchén y el reborde de la purte
roscada antes mencionada, de maners que el perimetro po
ligonal de dicha pieza sobresalga del cuerpo de materis
pléstica y que después del montaje quede intercalada sb-
lideamente entre dicho cuerpo y el capuchén.

88 -~ Ia pieza terminal de gran resistencia mecédnica
que generalmente se construird de metal, se fabrica,
teniendo en cuenta que el extremo de su parte roscada,
tenga el suficiente didmetro para que sobre el mismo se
apoye, una vez montado el lapicero, el extremo inferior
del nmuelle que se monta concentricamente sobre el almg
delantera.

Se comprende que podrdn introducirse cuantas varie-
ciones de detalle se estimen convenientes, siempre aque
no alteren la esencialidad de la presente patente, en-
tendiéndose ademds que los presentes perfeccionamientos
deberéan aplicarse en su totalidad, ya que por separado
no conducirfan el resultado apetecido, a cuyo fin sé de-
claran no divulgadas; practicadas ni puestas en ejecu-
cién en Eepaﬁa;'las siguientes reivindicaciones que consg-

tituyen le

NOTA REIVINDICATORTIA
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1& -~ UNOS PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN Li CONS-
TRUCCICON DE IOS L4PTCEROS IIECANICOS, céracterizados, por-
que se constmuye un alma central metdlica, dotdndola en
toda su longitud de un orificio o canal éilfndrico, de
un didmetro algo superior a la mina, porgque se construye
ademds otra pieza o alme delantera que se hace encajar
por presidn en la extremidad inferior del alma central
antes citades y finalmente porqre dicha pieza delantera
se dota al igual que el alma central anterior, de un orifi
eio longitudinal, efectudndose el encaje por presién an-
tes mencionado, de manera que los ejes longlitudinales
de los orificios del alma central y del alma delantera
coincidan en cuanto a direccidén o sea Que sean prolonga~-
cién el uno del otro,

22 -~ Unos perfeccionamientos, segﬁn le anterior rei-
vindicacién, caracterizados porque el extremo libre y
delentero del alms delentera se ranure o parte longitu-
dinalmente en una porcidén de su longitud, haciendo que
dicho extremo libre, que es el de salida de le mina, que-
de dividido en dos o cuatro partes abicrtas y flexibles
que son susceptibles de eXpansidn eldstica, hasta alcan-
zar un didmetro mayor que el resto del alma delantera.

38 -~ Unos pérfeécionamientos, segun las enteriores
reivindicaciones, caracterizados porque durante le fa-
bricacién de la pieze o alma delantera, se moldea, pren-
sa o tornee sobre 1a'ﬁisma une valona o superficie cilin~
drica de mayor-diémeffo, oue actda de tope de una de las
extremidades de un ﬁuelle que se monta concentricamente

sobre dicha piegza deiantera.
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48 - Tnos perfeccionamientos, sezin las anteriores
reivindicaciones; caracterizados porgue se construye
uns envoltura o cuerpo de resina sintética o de un ma-
terial pldstico cualquiera, el cual se dote de un agu-
jero longitudinal, lo suficientemente amplio pare que
en su Interior quepa el alme central metdlica y cuyas
respectivas extremidades se filetean o roscan, la una
por su parte interne y 1a'otra'por su parte externa,

58 - Unos perfeccionamientos, segin las enteriores
reilvindicaciones, caracterizados porque se construye
une pieze terminal de mayor resistencia mecdnica que
el anvoltoriolo'cuerpo entes seiiglado, fabricéndo di-
cha pleze con un roscado que coincide con el roscado
0 fileteado internc y delantero practicado sobre el
cuerpo de materia plédstica y porque, ademdés, se aguje~
ree longitudinelmente dicha pieza terminal, haciendo
coincidir el eje de dicho agujero con el del alma cen-
tral, una vez acopladas las porciones roscadas coinci-
dentes pertenecientes al cuerpo y & dicha pleza.

68 - Unos perfecclonamientos, segdin las anteriores
reivindicacionés, céracterizadOS porque la pieza ter-
minel se fabrica. con su porcién roscada de igual o ma-
yor diémetro»qte el del muelle de la 38 reivindicacién
a fin de Queyél @uellelse apoye por una de sus extremi-
dades sobre la valona del alme delantera y por su otra
extremidad sobre le propis porecién roscada de lz vieza
terminal en cuestidn. |

78 - Unos perfeccionanienfos, segin las anteriores

reivindicaciones, caracterizados porque se construye
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un caepuchén que se dota de un roscado en su pafte inter-
ne y en cuyo interiqr se monta un botén o pulsador sobre-~
galiente, cuya extremidad interna situada dentro del ca-
puchén entra en contacto, durante la operacidén de monta-
je, con la extremidad superior del a2lma metdlica y por-

que el roscado interno de dicho capuchén se hace coinci-

- dir y se monta sobre el roscado externo o fileteado prac-

ticado sobre el cuerpo de materisl pléstico.

Y8 - Unos perfeccionamientos, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados porque se fabrica apar-
te una pieza de tipo poligonal, cuyos didmetros médximos
son superiores a le méxima dimensi&n transversal de la
seccidén del cuerpo de materia plédstica y porque dicha
pieze auxiliar se dota de¢ un agujero central de didmetro
algo superior al diémetro del roscado externo del cuerpo
de materie plédstica, intercaléndose dicha pieza de pe-
rfmetro poligonal entre el capuchén y el reborde del
roscado externo del cuerpo, de manera que quede dicha
pieza auxiliar sélidémente intercalada eh%re el capuchén
y el cuerpo de materia pléstica.

9% - UNOS PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONS-
TRUCCION DE LOS LAPICEROS MECANICOS.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en
le memoria descriptiva que antecede, que conste de nueve

hojas escritas a méquina por una sola cera.
' MADRID, 4 da Diciembre de 1.950

 INDUSTRIAS MASATS, S.L.
P.A. /
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