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La presente invencién se refiere a moldes de ro-
tor para la colada continua de metales que es seguids por ;
laminacidén continua de las planchas coladas.

Por la técnica anterior es conocido un molde de

5 rotor para la colada continua de metales que comprende una g
caja hugca enfriada por agua con una llanta metdlica cir-— )
culer cuya parte exterior estd provista de un rebajo anu-
lar solapado por une banda metdlica sin fin que rodea una L
parte de la llantsz.

10 Con ayuda de un dispositivo de accionamiento, a
tales moldes les es impartido un movimiento de rdtacién

alrededor del eje horizontal. E1 ague pare enfriar la llan-

ta es alimentada dentro de la cavidad de 1g caja del mol-
de, mientras el metal fundido es vertido en el paso forma-

15 do por el rebajo anular de la llanta y la banda metdlica
sin £fin que cubre dicho rebajo.

Cuando la llanta estd siendo enfriada, el metal
liguido del rebajo anular cristaliza vy estéd siendo confor-
mado un lingote. Al abvandoner las toberas del depdsito, ‘

26:. el agua, suministrada para enfriar la llanta, pierde su
. velocidad y se mezcla con el agua alimentada antes a la
cavidad del molde y ya calentada, reduciendo por lo tanto
teer la eficacia del enfriamiento de le llanta anterior. Ade-

més, un cojin de vapor formado sobre la superficie de la

25, . llanta que esté siendo enfrizda tiende también a impedir
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la emisidén de calor.

Debido a la eliminacidn inadecusda de calor de
la llanta, los moldes de rotor se caracterizan por un ren-
dimiento relativamente bajo.

Pare aumentar el régimen de producecidn de los
moldes, deben ser debidamente extrafdas grandes cantidades
de calor liberado por la llanta,

Han sido hechos intentos bara aumentar la super-
ficie de la llanta a enfriar. Asi, han sido producidas
llantaes con aletas o llantas con taladros en sus partes
inferiores.

Sin embargo, el desigual enfriamiento, peculiar
en taleg llantas con aletas, y la subsiguiente cristaliza-
cidén no uniforme del metal, afectaba adversamente a la ca-
lidad de los lingotes. Ia vida de las llantas debilitadas
por los taladroe fue tambidn disminuida, Puesto que esta-
ban expuestas a rajarse al calenterse y enfriarse.

La finalidad de la presente invencidn es elimi-
nar las desventajas especificadas.

La invencidn pretende en esencig desarrollar un
molde de rotor para la colada continua de metales que pro-
Porciona un régimen de produccidn més elevado, mejor ca-
lidad de lingotes y mds larga vida del equipo.

El problema ha sido resuelto por la creacidn de

un molde de rotor para la colada continua de metales que
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comprende una caja hueca enfriada por agua, con uns llan-
ta metdlica circular que tiene en su superficie externs
un rebajo anular solapado Por une banda metdlics gin fin
qQue abraza una parte de lg llanta, incorporando 1sa cavi-
dad de dicha caja, de acuerdo con la bresente invencidn,
las piezas en forma de disco que se apoyan a tope en las
baredes leterales de la llantg Yy encajadas en los lados
vueltos a la llanta anterior con las ranuras que, en com-
binacidn con las baredes de lag llanta, formen los pasos
bara la circulacidn del agua de enfriamiento.

La entrega mejorada del refrigerante a las pare-
des de la llanta da lugar a un aumento del caudal de 01r—
culacidn de aguz a travds de los pasos anteriores y evita
la generacidn del cojin de vapor.

La realizacién bropuesta aumenta la vida del mol-
de de rotor'y aumenta sy régimen de produccidn.

Es conveniente que las peredes de la llants gue
miran a las piezas anteriormente mencionadas en el 4rea de
baso sean de espesor uniforme. b

La naturaleza de la presente invencibn resulta-
rd més completemente evidente de una consideracidn de Trea-
lizaciones de la misma puestas como ejemplo, tomadas en
combinacidn con los dibujos que se acompafian, en los cug-
les:

La figura 1 es unas viste general del molde de

rotor de acuerdo con la Presente invencidn.
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La figura 2 es una representacidn de la parte
del mismo molde segin se muestra en la figurs 1, en sec—
cién segin II-II.

La figura 3 es uns parte de la llanta ¥y pieza
en forma de disco, segin la seccidn ITI-IIT a través de
la parte ilustrada en la figura 2.

La figura 4 es una parte del molde de acuerdo
con la invencidn, en alzado.

Un molde de rotor para ls colada continua de
metales contiene uns caja hueca enfriada por agua 1 (fi-
gura 1), hecha en forms de una rueds que soporta una llan-
ta metdlica circular 2, provista en su exXterior de un re-
bajo anular 3 (figura 3) solapado por una bands metdlica
sin fin 4 (figura 1) que abraza ung varte de la llanta 2.

En la cavidad de 1a caja 1 estén contenidas pie~
zas en forma de disco 5 (figura 2) que sge apoyan a tope
en las paredes laterales 6 de la llanta 2 y encajadas én
los lados de apoyo a tope con ranuras que, en combinacidn
con las paredes 6 de la llanta 2, forman pasos 7 (figura
3) para recibir el flujo del agua de enfriamiento. Pgrg
broporcionar una eliminacidn uniforme de calor de 1g llan-
ta 2, sus paredes § tienen el mismo espesor, particular-
mente cuando se unen a las piezasg anteriormente menciona—
das 5 en el drea de pasos 7.

La caja 1 estd montada en el 4rbol de acciona-
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miento hueco horizontgl 8 (figura 4), Dentro del 4rbol 8

existe una tuberis 9 que sirve Para ls entrega, a travds

de pasos 7, del agua de enfriamiento g lgg baredes 6 de

la llants 2.

La caja 1 del molde estd fijada en el 4rbol 8

Por medio de tornillos 10. Las piezas en forma de disco

5 son forzadas contra las paredes 6 de la llanta 2 ¢ in-

terconectadas bor medio de tornillos huecos circunferen-

ciales 11 con tuercas 12. Asegurados en 1s caja 1 del mol-

de estédn espdrragos 13 que pasan a travéds de tornillos
huecos 11 y 1o hacen nés rigido.

El molge funciona como sigue:

En la posicidn de trabajo la banda metdlica gin

Tin 4 (figurs 1) abraza barcialmente 1g llenta 2 de 1s ca-

Ja 1 de dicho molde asegurado en el 4rbol de accionamie
to horizontal 8 (figura 4).

n—
Con ayuda de un dispositivo
de accionamiento (no mostrado en log dibujos), al molde
le es impartido un moviniento de rotacidn en el sentido
indicado por ung flecha (figura 1).

refrig

Al mismo tiempo, el
erante (agua de enfriamiento) €8 suministrada den-

tro de le cavidad del molde ¥y fluyendo g través de rasos

Ty enfris lag paredes 6 de la llantg 2.

A continuacidén, un rociado del metal fundido es

alimentado continuemente gl rebajo 3 de la llanta 2, debg-

jo de la benda gin fin ¢4 (figura 1), siendo conformado en
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un lingote 14 dicho metal, por cristalizacidn.

Durante la cristelizacidn, el metal 1{quido ce-
de una gran cantidad de calor, que calienta tanto la ilan—
ta 2 como la banda 4.

Para enfriar dicha banda 4, es alimentada agua
a su superficie externa.

Bl calor de la llanta 2 es transferido al agua
de enfriamiento, que fluye a travéds de los pasos T, lavan-
do la parte inferior de la llants ¥y su pared 6 (figura 4).

El agua caliente pasa a través de dichos rasos
T.al interior de dos cavidades anulares 15 y 16, cada una
de las cuales estd formada por la pared de la caja 1 y una
Pieza apropiada en forma de disco 5. Las cavidades anula~
res anteriormente mencionadas comunican a través de torni-
1llos huecos 11 y el agua es descargada desde ellos a tra-
vés del 4rbol hueco 8. -

Como mostraron los ensayog, el molde de rotor

digsefiado de acuerdo con la Presente invencibn, de 1 m. de

didmetro, con un rebejo circulsr de 1000 mm? ge seceidn

transversal asegura un rendimiento de 2,5 a 2,8 toneladas

por hora, en tanto que con un molde de didmetro 1,5 m. Yy

B e P

rebajo circular de 2.880 mm2, fue conseguido un rendimien

to de 5,5 a 6 toneladas bor hora. En la colada de alumi-
nio, la duracidén de 1lg llanta hizo posible colar de 1.800 é

a 2.500 toneladas.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
S€ DPresentan pars que sean objeto de estg solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son log gue
S€ recogen en lgg reivindicaciones slguientesg:

18.~ Un dispositivo de molde de rotor bare la
colada continuas de metales, que comprende una caja hueca
enfriada por 2gua, con una llantsg metdlica circular mon-
tada en gu exterior que tiene un rebajo anular solapads
Por una benda metdlicg sin fin que abrazs una parte de
la llanta, estando dicho molde caracterizado borgue en 1g
caja estédn contenidas piezag en forma de disco que se apo-
yan a tope en las bParedes laterales de la llants Y que
tienen ranuras en los lados adyacentes a lag baredes, for-
mando dichag ranuras, en combinacién con las paredes de

la llanta, pasos bara recibir el agua de enfriamiento.




reivindicacidn 18, caracterizado borque las paredes de la
llanta adyacentes g dichas piezas en el édrea de los pasos
son de espesores similares.
g.- Un dispositivo de molde de rotor.
5 Pal y como se ha'descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
bara los fines que se han egpecificado.
Esta Memoria consts de nueve hojas egcritas a !

méquina por una sola cara.
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