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MEMORIA DESCRIPTIVA |
que se acompafia a une solicitud de PATENTE DE INVENCION,
por veinte afioas, para‘Eépaﬁa ¥ posesiones, por: "NUEVOD
PROCEDIMIENTO DB FABRICACION DE PTEZAS 0 LOSETAS DE HOR-
MIGON PARA LA CONSTRUCCION DE PISOS", en favor de D.Gre-
gorio Villen Lucena; de hacionalidad espafiola y residen=-

te en RUTE (Cérdoba), Alfonso de Castro, nim 19.-

El procedimiento a‘que se refiere este invento,
tiene por objeto la obtencidén de unas piezas prefabrica-
das defhormigdn para la construcéiéh de placas de pisos,
que se ocaracterizan esencialmente por tener su ﬁerfil
transversal en forma de doble ﬁuvde tabieros 0 eacuadras
horizontales de longitnd pronunciada y que, por tanto,
cada pieza consta, dicho sea en términos valgares, de dos
planoce laterales, digo paralelos, unidos entre si y man-
tenidos en su paralelismo por un mervio o viga diépuestos
en su centro en sentido longitudinal, de tal manera gue,
gl componer la placa del piso, unos gran@es huécos 0 cele-

des, de toda su longitud.
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~8e pretende construir unss piezas de hormigén
gue dispuestas sobre apoyos extremos formeﬁ una losa de
expesor variable segin la 1hz y sobfecargas a que esté
sometida y que,,arﬁadas con escasa cantidad de hierro
kdada la forma inmejorable para la resiatencia que tiene
la seccién de cada pieza) dardn estructuras ideales para
pisos; cieios'rasos y fines andlogos. Esta finalided 1ak
consiguen plenémente las plezas obtenidas por el procedie
miento quevnos'ocupavy cuya caracterisfica priﬁcipal ya
bemos expuesto,.debido_a que el minimo de redondo de hiew-
rro que en su armadura se emplea, estd dispuesto y calou-
lado de manera que rinda la mayor resistencia y, por tan-
to, eficacia de la pieza. Al efecto, el zunchado o parte
transversal de la armadura q&e, en realidad es lo que |
presta al conjunto el perfi;'de doble te, se comsigue por
dos 5arraa o varillas de hierro redondo dobladas en U, de
brazos paralelos y gque se colocan de manera que guedan
Opuestés ¥y entrelazadas horizonialmenlie de manera gue el
puente o gector de unidén de ambos brazos de cada U, gue~-
dan moy préximos formando una 0, o lagzada ﬁara,abarcar a
su vez alguna de las varillas o barras perpandicuiares a
eatas y que asonstituirdn el nervio central longitudinal
de la armadura. Los extremos libres de las barras transe
versales enlazadas como hemos dicho, estdn curfados-en_'
anilla para sujetar también las barras o varillas de ca-
da,éxtremo de la armadurs en sentido longitudinal,

Las plezas a que nos referimos presentan entre
otras, las siguientes ventajas. Econémicamente, dado el
escaso precio a que pueden rgsultar estas piezas prefa-
br;cadaa_de hormigén y el poco peso con que cubrird un
espacio de luz non excesiva, pueden estas piezas PropoT=

cionar pisos ecqnémicos que cumplan las mayores exigen-

et



45 clas, Técnicamente, en cuanto a la resistencia, lé fdrma
de doble te ideal en el hormigén armado gque tiene la par-
“te estructuralmente resistente de la pieza, lleva consigo
el me jor aprovechamieqto de los materiales constitutivos,
hierro y hormigén, agotando la capacidad de trabvajo de
50 ambos con la total utilizacién de sus caracterfsticas me -
7 cédnicas y reduciendo ig parte de las plezas que lleva po=-
ca carga de traﬁajo a la minima necesaria para el buoen
cuniplimiento de la misién que constituye su f£in, Por lo
que afecta a las condiciones o caractefisticas térmicas y
55 acdstices, ya observamos aniériornwnte‘que la placa forma-
da'por las piezas en cuestidn tendrd celdas de longitud
L | . ‘ igual a la del piso que forman, de anchura, espesor medio,
i . grueso de tabigues, etc. variable segin el destino de 1€
_ obra, resistencia, etc.; estds cdmaras de aire, en la par-
& 60 te central de la losa,aseguran un aislamiento notable de
las partes por ellas separadés, asi como una escasa con-
ductibilided del sonido, calor y de todo tipo de vibracio-
nes. Por lo demds, entre otras caracteristicas, apuntemos
que la ligereza de las piezas y perfil especial de 1% rla=-
65 ca gue forman, facilita notablemente el montaje; enluci-
dos; colocacidn de pavimentos; instalagién de servicios .

auxiliares; conduccidén de agua, eleetricidad y eimilares

a su través; exonomla total de entibacién; encofrados y

tiempos de fragusdos y endurecimiento, etc. condiciones
70 todas que hacen ventajosa la adopcidn de este tipo de pi=-

808 comparadés con los no prefabricados o aquellos otros

gue reguieren un montaje especial-en obra., Si a esto se

wne la perfeccidn gue puede alcanzafse por la construce—

cién seriada de f£4brica, se logran las méximas garantias
75 para esta iﬁportante;faceta.de la construccién.'

Para mejor comprender el procedimiento de fabri-




cacidén a que se refiere este invento, seﬁécompaﬁah a la
presente memoria planos reglamentarios en dos hojas que,
a t{tulo ilustrativo ofrecen una forma de ejecucidn de

80 dicho invento y, en cuyos dibujos, tenemos:

La figura 18, es una vista'dé conjunto, en pers-—
pectiva de una pileza.

La figura.2!, ofrece un corte vertical transver-
Bal de unsa pieza._ '

85 - La figura 38, muestra la forma de enlazar, opues-
tas por su puente, dos de las barras o varillas gue inte—
grarén le doble te. '

La figura 42, es une vista en perspectiva, pare-
cialmente cortada, de una de las plezas, mostrando la dis-

90 posicidn de las varillas longitudinales, y finalmente,

Ya figura 58, es una perspectiva de varias pliezas
wnidas y en la forma que4quedah colocadas para constituir
el piso, ' |

_ ‘ El procedimiento de fabricacidén de estas plezas,

95 B en lineas generales, coincide con el ya conocido de cons=-
truccidn en fébrica de piezas de hormigdén, mediante mol-
des metdlicos en cuyo interiér se reproduzca la forma de
le pieza. Ahora bien, al colocar dentro de dichos moldes
las armaduras oportunas, es cugndo entra én‘juego la par-

100 te esencialmente nueva del invento. El1 ﬁdmero y didmetro
o grueso de las barras o varillas de hierro, se ealqulan
por 1os‘p£ocedimiento corrientes y con arreglo a las ba-
ses de la instruccién para proyecto de Obras de Hormigén.
La disposicidn de 1as.varillas'transversales; a (figs,. 18

105 ’y 25),'es, como ya dijimos y se aprecia en los dibujos
citados, para elizunchado, dobladas en v y dispuestas de
manéra gue queden enlazadas por su base de manera que los

“
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extremos libres, queden opueatoa en dos lfneas paralelas,

y dejando en-el centro, un lazo para abarcar alguna o al-
gunas de las varillas b longitudinales del centro 6 ner-
vio de la aoblg'te,'que sustituye a la viga que se utili-
za en las construcciones. A los extremos de las varillas
a o barras dei zunchadé, apreciamos las aniliaé para pa-
sar otras barras longitudinales b que armen los bordes 0

extremos laterales de log planos o alas. las varillas del

centro de la doble te, variardn en ndmero y disposicidn

segin la resistencia y caracteristicas técnicas de la pie-
ze, Rl hormigonado de la pieza, poi los sistemas corrien-

fes, es sobre la base de que los dngulos diedros interio-

" res, tengen unas rampas 0 chaflanes que maten los éngulgs,

as{ como unos rebordes en los extreios de la parte supe-
rior. 8igue luego-el Vibrado, bien sea por mesa vibrato-
ria o poi dispositivo a&ecuado. Después el curado en hor-
no seco o hiimedo o bien, haciendo pasar pér la armadura
una corrienﬁe elécirica de intensidad adecuada. Y final-
mente, el desencofrado, no(éxiuyendo-estos procedimientos.
otros més modernos y'ventajoegs'que ge pudieran idear.

En este procedimiento y al construir 1aiarmadura,
se puede introducir la variénté dé los modernos sistemas

de pretenssdo de la misma, 1o cual implicar{a el alterar

- en el proceso de fabricacidén ya apuntado, el periticular

de conseguir la tensién de las armaduras mediante dispo-
sitivos o méquinas de modo, gue se gradué'uné traceibn’
uniforme y la gque en definitivae resulte mds eficaz para
el célculo, '
Debido a les numerosas necesidades que han de cu-
brir estas piezaé producidas para lasfdistintas lpees h
soprecargas; lo mismo lo grheso de horﬁigéh, némero, co=

loceBién y didmetro de los redondos de la armedura y
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gunchados, han de ser variables.
Estas piezas podrén construirse en las distintas
modalidedes en gque se trabaje el hormigén, como por ejem-
plo, hormigén armado, hormigén pretensado y hormigén pren~
sado. Uséndose para cade una de e:tas.modalidades los pro-
cedimientos corrientes y més apropiados.
Debido a 1a finglidad para que va destinada el
ala o plano inferior de la pieza, esté se podré suprimir
siempre que no sea necesario el cielo raso-.
NOTaA/- Desecrito suficientemente este procedimiento y en
la forma de llevarla a la practica, s8d6lo resta consigner
que lo que se declara nuevo y propio, es lo contenido en
las siguientes .
-REIVINDICACIONES ‘
l.~ Procedimiento de febricacién de piezas o lo-
setas de hormigén pera la construceién de pisos y techos

de hormigén, caracterizado porque para la fabricacién de

~les indicadas piezas en perfil de doble escuadra con ta-

bleros horizontales de longitud pronunéiada, congstituyen=
do dos planos paralelos con alas que sobresalen por cada
lado del nervio o viga longitudinal gque los separa y.for-
ma cuerpo en su centro, o tamblién de pérfil con una sola
escuadra por disponerse un solo pleno horigzontal, pero en
uno y otro ceso de -tal menera que al componer la placa del
piao.y cielo raso, éata presentard grandes huecos o celdas
longitudinales, por el hecho de que al~dolooar leg armadu=-
ras en los moldes, se disponen, para cada una de las ple-
zas a la distancia conveniente, facultativamente, pera el
varillaje txanéversal,‘juégos o series enm nidmero varible

de barres dobladas en u y opuestas por su base o puente,

de tel meners que, teniendo cads una sus brazos paralelos
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en el»mismo plano vertical, queden en linea dos & dos,

los de ambas pars componer los gleros y sus bases o

puentes entrelagados en el centro,'dejando un espacio su-
ficiente psrs le armedura vertical del cuerpo centrel de

la pieza»y'pa:a sujetar las Sarras)perpendiculares.'para

bla armadura longitudinel.

28, Procedimiento conforme & la anterior reivin-
dilcaecidn, caracterizedo porque en los,extremos;,las barras
de armadura de las alks 0 zunchado estédn curvadas en la
forma conveniente para sujetar'y fijer les barras longi-
tydinales facultativas que armarén el borde de los pla-

nos, reforzando también en el centro, sl se precisa, con

otras varillas‘longitudinaies a embos ledos del.zupchado,

procediéndose después al hormigonedo y matando los éngu-
los interiores con rampas o chaflenes, y finalmente el vi-

brado, pudiéndose aplicar en la fase correépondientg el

.pretenssdo de las armsduras,

38.- "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIE-
ZAS O LOSETAS DE HORMIGON PARA-L4 CONSTRUGCION DE PISOS".

Todo sezuin queda descrito en ls presénte memoria,
que conste de siete hojas folledas y ﬁeéanografiadas'por
una sola cara, con clento noventa l{nees y ditujos que
se acompailan. |

Madrid, 29 de Noviembre 1.3950
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