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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS my mPAﬁA A

- BAVOR DE SOGIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLACES "ET

PRODUITS GHIMIQUES DE BAINT-GOBMZN CHAUNY & CIREY DE NAGIO-
NALIDAD FRANCE&A RESIDENTE EN RARIS 1. bis Flece de Baussaiea,

8o0obre :

"DISPOSITIVO PARA EL TEMPLE DE OBJETOS DE VIDRIO.

) ---m.—.zacom;.‘.-

Le presente patente 8e refiere gl temple de objetos
de vidrio, de poco espesor y, en especisl al de 1&minas dele
gadas de dicha materis, ‘

Eq sabldo, que el temple aatisfactorio de .1as lé- .

minas delgadas de vidrle, es decir: el de 1e8 1éminae de vidrio

de espesor Inferior & 4,6 m/m, es wma operactén difioil. Bn

' i

efbotos El proceso haebitual del. temple, que consiste en enfrlar

bruscamente el vidrio deSpues de heberlo 11evado e un estado
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prdximo & la pastosidad, ‘no es capaz de producir tenslones
auficientes en el vidrio, cuando este tiene un espesor pee
quefio, més que sl el agente refrigerante actua de un modo
singularmente enérgico,

Ello ha obligado, en el caso en que se hage uso
de chorroes paseosoe-de aire, por ejemplo~ para provocar el
velocidad. Ahora biené pstg a;stemg, estd limitado por el
riesgo de engendrar sobre el objeto a’ templar, defestos de
superficie, o de su estructura plana, resultentes, & la vez;
de la accibn meq@nica-qel chorro, debida & su gren velocidad,
¥ del hecho de que, tenlendo el vidrio poco espesprly_enconé
-t;éndosg préximo el estado pastogo, es, natﬁralmente; poco
rasietento; 4 ,

Yo se hs prbpuesto el empleo de orificlos de soplae-
do de poca seccibn pars efeotuvar el temple del vidrlo delga~
do, mm'préximds los usos & los otros y desemboosndo iy cers
ce de la‘superficie del vidrilo, pero este'dispositivp, que
Tevebs orificlos practicedos en une chape de pelestro, no ha
producido resultedos satisfactorios, bien por haber producie-
do un temple insuficiente, blen por haber engendrado en le
hojae, deformeciones, incluso exaesivas.‘

_ Persigue ik presente patente, el temple de los ob=

Jetos delgmdos de vidrio, evitendo les deformidedes locales
en dichos ijetos, o reduciéndoles a limites préocticamente
aceptablee.‘ A ) |

_Le patente @e ceracterize porque los chorros de alre.
numerosog, muy préximos entre sl y desembocanﬁo de orificlocs
muy cercenos & l& lémina & templar, se producen mediante

"pusettes”, entendiéndose por tales, tubos de pequefio diéme- :
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-tro, @ero de longitud reletivemente grende, en relacibn con

su diametro. _ | -

| Precticamente, puede ponerse en préctica ke patente,
mediente tubos adicionales ( Imsettes ) que tengen, aproxira-
damsnte, un difmetro Interior inferlor a § m/h, une longitud
superior & 50 m/m{ 7 que ocupen uhe posicibn tel, que sus ori-
fictos de salide queden & menos de 30 m/m de le superficie del
vidrio, v sus ejes em menos de 30 m/m unos de otros,

 Ya ge he. propuesto orificios en forme de tubo para
el soplado del alre en el temple de vidrio, pero en estos dis-
podiivos conodidos, que no &e refieren &l problems del‘ﬁemf
ple del vidrio delgado, se utilizaban tubos de difmetro bas~
tente grande, con el fin de obtener el gasto suficlente de |
aire con une presién de slimentacién relativemente pequefisfjfor

razbn de este difmetro, reletivemente importente, el nfinero

| de orificlos de sopledo, realizado en estas condiciones, por

‘unided de superficie, podis alsenzer el valor elevado que es

cerscterfstico en 3A presente petente, La aplicacifbn de estos

tuboe el enfriamiento, pera el temple, ﬁq se ha realizedo,por

" otre perte, més que en el caso del vidrio de espesor normel

( de 5 & 9 m/m.,por efemplo), en tento que los experimentos
1ntentad§s pbr este mismo sistema pare el temple del vidrio
delgado no han dedo resultados satisfactorlos, slendo insufi- |
clente el enfriamiento obtenldo u ocasionado deformidades en
la 1émina. , B . _ ' '

7 ~ Lam presente patente, permlte, por el contrario,ob-
tener un temple muy enérglco del vidrio delgedo sin dar lu=
gar a deformaciones eprecisbles en la 1émina; Puede penserse
que este iesulfadquentajoao se debe al hecho de que los ori-

ficlos, muy cercencs los unos & los otros y muy préximos
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ellos mismos a la 1émine de vidrio, en lugar de egtar practle-
cados en una pered, formendo pantalle, estén dlstantes de tal
pared por estar constituldos por el extremo de tubos adlclio~
neles. Este combinacibn, en le que el espacio libre entre

la 1fmine de vidrio y le pered del sistema de eliment2oifn
ofrece un cemino relativamente fécll para el paso del eire,
aque se he oelentado Bl contzoto con la lémina de vi&rio sper-
mite obtener, & cause de una accify enérgica de enfriemlen~-
to, todo el beneficlo que se puede alcanzar de orificios de
pequefio diémetro que desemboquen muy eerca de la superficle
del vidrio, muy préximos entre si y cuya erioaciaﬂhabia sldo
dificultada, haste ahbra,,por las dificultedes con que tropéé :
zaba la evacuacién réipide del alre caliente y por les pertdr-
baciones que esta defectuosa evaouaciﬁn producia en la aoci&n :
de los chorros de aire, por su prople esencla.

BEn la préotica podrd hacerse uso de tubos adiciena- ‘
les (busettes) de diversas formas; teles como cilindricas,cb=
nicas, ete, En el caso'de.un tubo edlcionel en forma tronco=~
cbnica, bste, podréd fijarse en el cajbn de alimentacién,'bign
por au‘base_mayor,,bién por su hasge mendr; Los tubos adiclow
neles pueden, lgualmente, adoptar la forme de dos troncos
de cono unidos por sus bases menores, de forma que constltu-
yen un tubo de Vénturi. |

. Debe quedar entendido qué sin salir de los ltmi-
tes de la patente, puede otorgarse & los rgenos que lleven
los orificlos de soplado, durante esﬁé, ~es declr, a los tu-
bos adiq@pw&ea'(busettea)- el desplazamlento-que e desee,tg—é
les como, por ejemplo, un movimliento peribdico de traslacibn |
segln trayéctorias eircular, eliptice ﬁ‘otras,ry efectuando>
paralelemente &l pleno:de la lémina de vidrio;
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_Puede, 1gua1mente 1mpr1m&rse e estos 6rganos, movi-»
mientos que modifiquen e distancia a este pleno, pudiendo ‘
tener. lugar esﬁqs movimientos durante 1a,refrigeraqién 0 80-
1ameﬁ§e gl principlo y &l final de esta, cuendo convenga de~
Jar entre les dos serles de brgenos de soplado, que se situen
enfrente a cade cara de la lémina, espaclo suficlente para ‘.?
poder sin diffcultad, bien introducir la lémina de vidrio en-
tre estos dos brganos, bien retirar dioha lémina. Es de Ba~ V
cer notar, a este respecto; que lae dificultades de_manipu-v
lacibn, son tanto meypres cusnto menor sea la distencla a
que se sltuen los orificioe de‘sopiado de la lémina de vi-
drio u otro objeto & yemplar;_

- 8e comprende, por consiguieﬁpé, que para fesliliter

“esta menipulacién, pudiera ser‘util,.en tento que la lémina

de vidrio no sea introducide. en el espaclo compr@naido entre
los dos sistemﬁe de stlado que se colocan frente a frente

v segln un procedimiento de por =14 conocido, disgoqer los

dos 8rgenos, a unafmaygr distencle, uno del otro, que en el
periodo de sopledo, sin perjuicioyée qprqiimarlosvinmediatqs
ﬁgnte hesta la escasa distancla conveniente‘bara él soplado,
despuds de le introduccién de la lémiﬁa; 8in embargo, piocgé
diendo'asi; gin otra precaucién, se corre el rlesgo de Prow= '

ducir clerto perjudicial retraso entre el momento de'la coloé’

oacibn de la lémina en estado pf&ximo el pastoso 'y equel en

kque 1os ohorros surgen & escasa distancia de esta lémina, es

declrt en. que los chorros tienen le mayor eflcacla para la

refrigeracién. ) ) | - _
La presente patente comprende también, un disposie |

tivo de desplazamlento de 106vqﬁjones,wque>ggpmite reducir

hasta el minimo este retraso y, por oonsiguiéﬁte, ejercer
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sohre la 1fémina de vidrlo une aceién de intensa refrigera-
¢i6n inmediata, condicibn particularmente importante cuan=~
do se trate de ,objetos dif}ciles de templar, cusl son los
objetos delgados de vidrio.— 5

Egte dispositivo, consiste en hecer que el cajén
° anélogé, portador de los sopladores, se mueva, medlante
el proplo alre del soplado, es declr: provocar un desplazge
miento por la accién del fluldo a presibn cuando este fluf-
do es introducido en el calbn, efectuindose el movimiento
desde una posicifn lejana de la lémine, hasta'la posicibn
del soplado. .

Por este dlsposlitivo, se obtlene con certeza, la
slmulteneidad de la colocacibn de los Orgenos de soplado a
corta distancis de la lénina y de la proyeécién'del fluldo
de soplado por estos Srganocs. Mewced a tel simulteneldad,

‘se evite que el alre procedente del soplado establezca cone

tacto con la 1lfmina ouando los chgenos del soplado estén afin
en posicibn relativamente alejada. Tal circunstencia, seria
de naturaleza tal que disminuiria la eficacia de los chorros
de fiufdo, ya que, estos, como es sabido, poseen la mayor
velocldad en el momento mlismo en que surgen de los 6rg§nos

de ébplado y el temple es tento menos répido, cuanto & me-
yor distancie de los orificlos de salidg se establezoa el
conbabto entre el vidrio y estos chorros. Le patente, permi=
te, por .el contrario, evitap que la lémine se enfrie de un
modo que seria mbderado ¥, por consigulente, perjudiciel,
puesto que tenderis s disminuir le temperatura de le lémi-
ne de vidrio en el momento en que entraren en eccibn los
chorros eflcaces, lanzedos a corta digtanci@. Por otra parte,

se tlene la seguridaed de que le accibn de refrigeracibn co-
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mienza inmedistamente despufs que los orificlios de sopla~
do ocupan la posicibn de trabajo;
El dibujo enexo represente. ejemplos de reallza-

¢ibn de: 1B pétente,,en su ooncepcibn genbrice y en formas

‘de remlizsolén particuleres, para el @cercamliento de los

8rganos de soplado el proplo medio del fluldo de sopledo.
Las figuras 1 y 2, son vistas esquemétivas en cor-

te verticel de una instalacién de soplado que resPonde a la

. presente patente, dupante la operacibn del temple. ’

Les figuras 3 y 4, son vistas relativae a un dis-
positivo de aprbximacibn o alejamlento de los cajones de so=-
plado, gkanélogos, correspondlendo la figura.s a un oorte
gegfin A=A de la figura’4, y la figura 4, a2 un eérte’sogﬁn
B-B de la figura 3. ' |

f Legs figuras E‘y 8, son vistas gue corresponden &
una var1ante de realizacibn, corre3pondi§ndo la figura 6 &
un corte segﬁn'AéA de la figura 6 y slendo esta una vista
frontal por el lado de 1os tubos adicionales sopladores.

En les figures 1 y 2, se representa: en en (1) 1a lé-
mina de vidrio, en (2) los cejones slimentedos por el flud-
do é_preslén”(venpilédor, compreaof ebd.) medlante tubos
de compresidn (3), EL fluldo, es proyectedo por tubos edi-
clonales ( busettes )(4), en forma de chorros (5) Los tubos
adlclonales son, en este caso, de tipo troncocdnlco y tiew
ngn,'por Pjemplq, 3 m/m de difmetro interior en el extremo
de salide, Bstén dispuestos en damero, estendo separados

sus ejes por una distencla x iguel e 15 m/m, Le longltud ¥

“de 1os tubos edicionales es de 556 m/m, el Intervalo z entre

la 16mina de vidrio y el extremo de los tubos adlcionales,

es de 25 m/m. La bresi&n admitida en los cajones, es de



- 10

15

20

26

30

"8 195603

50 om de agus, En estes condiciones, para vidrio de 4 m/m,
previa y convenlentemente calentedo hesta el limite del es-

tado pastoso . ', se obtiene un gredo de temple, que en caso

de fractura de la 1ém1na,‘da luger & su fragmentaclbn en pe=~

‘queﬁos trozos y que, por consigulente, conviene para la ob-

tencibn de virtficaciones llamadas de segurldad.

En las flguras 3 y 4, cada caje de soplado, se
compone de un cuerpo(s)golidario.de un chassle sobre el que
vﬁ montado un cajén(7)que lleva el dispositivo de soplado-tu-
bos adiqionaies ( busettes )(4), por e jemplo, ¥ que estf fi-
jo a cuatro vhstagos (B), gu}adoe por los mengultos (%9a),

. (9b), solidarios del chaseis, Los menguitos enteriores,(ga)

formen topes pars el cajbn en su movimlento de retroceso,en

tento que, los mangultos posteriores, se utilizen para la
regulacibn de la emplitud del movimlento de evance del ca~

36n. Paras ello, se atornillen cilindros (10), en el interlor

" del cuerpo de los menguitos (9b), y sirven de topes,regula-

bles medlente tuercas (10a), colocadas en el extremo de los
véstagos (8). Resortes antagbnicos (11), colocados en el
interior dé los cilindros (10);_cbligan al cajén (7) a apo=
yarse en topes (92), Una badena en acordebn (12), asegura
la libvertad de traslacibn del ¢ajén y su thevmetismo;

EL funcionamiento de esta ceje de soplado es como
slgue’ )
| BEn princlplo, la caja debe fljaerse & su chassis-

_ Boporte a una dlstancls conveniente‘della'pieza e templar,

de forma que permlte el libre paso de este pleze y sus pin-
zas de sustentacibn, |
~ Por la puests en marche de un ventiledor (13) o

por la spertura de un reglstro que regule la admisifén de
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eire libre, se gomete 18 caje & presién. Esta preaibn, en

razén e 1las dimensiones del fondo del cajbn (7) provoce

el desplazemiento de este hecia adelante, en el gentldo £

oomprimiendo 108 resortes (11) estando esta traslecibn 1i-
miteds por los cllindros (10). Terminado el soplado, la
parsda del ventilador o el clerre del reglstro de admisiﬁn
dela aire libre, suprimen la influencia de la presibn y
los resortes (11), solicitan el cgjén, que vuelve & tomar ’
su primitive poeicién. Naturalmente, le regulacién efectua~
da sobre los cllindros (10), permite varier la distancia
de sopladq,”para 1a obtencién del mejor resultado,

En el ejemplo llustrado por 18s figuras- 6 y 6,

‘el gulado y la regulaci6n de la traslacifén del cajbn de so-

plado (14), se efectus de modo énfélogo medisnte. slstema de
véstagos (8), menguitos (oa), (Qb) ¢ilindros (10), ‘tuercas
(108) y resortes (11), pero este misma traslaaién, estd ese-
gurade por un ¢ilindro motor (15) con émbolo (18), v alimen=
tado por aire compfimido; por une nodriza (17), la cual, me-
dlanté conductos elésticos‘(}&),wsirve al proplo tiempo, Bl

cajbn, provistos, al lgual que en>1oa e Jemplos precedentes,

de tubos adicionales de soplado (4).

El funcionamiento de este dispositivo es como si=-
gue: _

E Fl cajén, se fija primeramente a su soporte, & une
distancle. convenlente de la pleze & templar, én posicién de
soplado, de forma que germita el 1ibre paso de dicha pleza
y sus pinzas de suspensifn. o

Le apertura de una ventane de slimentecifn de aire

oomprimido, no representads, en la parte de arrlbe de la no-

‘drize (17), provoca el desplazemlento del cejdén hacie edelen-
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te. Terminedo el sopledo, el clerre de la ventena de alimen=
tacién, con le puesta en contacto con la atmésfefa_del et-
lindro motor, suprime i) influeﬁqia de la presifn; los re-
éorteS’(ll), solicitan al cajbn que vuelve & ocupar su pow-
sicién primitive, | ‘

Se darf, de preferenoia, el mayor dlémetro posible
8l conducto que relacione la nodriza (17) con el c1lindro
(15), de forma tel, que la admisién de eire comprimido en

esta nodriza,; produzoa el efecto préictico de verificar el

. avance del cajbn (14), antes de la llegada del alre de so=-

plado al extremo de los tuboe adiclonales (busettes) (4),
. Ademfs de su sencillez, los dispositivos que aca-
bamos de describir, poseen le ventaja aprecisble de no exi-
gir sino modificaclones Insignificantes de fijecibn sobre
los moportes m&ﬁiles usados hebitualmente, Por otre parte,
su escaso aumento de peso y su volumen, equivalente alrde
les sntlguae cejas, permiten su utilizacibn Inmedlate en la
mayoria de los eoportes movibles actualmente utilizados,

N O T A

En resumen, la presente patente de imnthﬁﬂn T
caerd sobre 1as aiguientea reivindieaolones’

lﬁ.-Dispositivo para el temple de objetos de v1~
drio, thpooo sspesor, y, en esSpeclal, para léminas delga~-
das de vidrio por la accibn refrigerante de chorros de alre
sobire el objeto previamente calentado hasta la proxlmided
del estado pastoso, caracterizado porque estos chorros de
aire son producidos por numerosos tubos o "buset tes" de
pequefio difimetro, pero de longitud relativamente grande
con relacibn a su difmetro, muy préximos entre s, que son

situados, en posicisn de soplado,muy cerca del objeto a
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templar, ’ _
leﬂké Disposit¥o segfin le relivindicacibn 1%, carac-
terizado porque, para situar a los tubos siicionales (buse-
ttes) en posicibn de soplado, el organisho qué loe soporte,
se de3p}aza, por 1o scoibn del fluldo mismo de soplado, a
presibn, ,l ‘ ,
fsﬁ.- Dispositto que oomprende une instalacifn de
soplado ‘segfin 1la relvindicacién 2%, para el temple ds obje~
tos delgados, de vidrio-caracterizado por tener un cajén
estaqco,vcompuesto de dos partes, relacionadss mediante un

6rgeno extengible, como un fﬁelle, estendo, une de dichas

partes,'proviata de tubos adlalonales (busettes) y estando

el cajbén relacionedo con une fuente de aire & presifn de

forma teal, que la admlsibn de este fluldo, provoque el des~

‘plazemiento de la parte mbvil del caj6n vy la alimentecibn

de los tubos adiclonales (busettes)
4&.- Dispositivo que oomprende une. 1nstalacibn de
sopledo seghn la reivindicaci6n~2&, caracterizado porque el

desplezamlento del cajén portador de los tubos adiclonales

(busettes) es provocede por un cilindro’motoﬁ, neumético,

alimentado por la nodriza que girve & dicho caj&n, para la

1nsuflaci6n del aire de soplado en los tubos adlelonscles

(busettes).

52, ~DISPOSITIVO PARA EL TEMPLE DE OBJETOS DE VI-
DRIO, N . . »
Segfin se describe en‘lé‘presente memoria que conse

ta de on@e hojas escrites a miquina y divijos,

Madrid, ‘2 9 N ;,
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