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UN DISPOSITIVO PARA PRESERVAR COMESTI
BLES EN UNA ATMOSFERA DE GAS PRESERVA
DORA.




1 | o RESUMEN DE_LA INVENCION
Las resinas y sus compos101ones pueden ser emplea

das con grandes ventajas como vehiculos para la 1ncorpora

oso.

I cidén de productos quimlcos liberadores de gas en en%ases 4

e

5 0 en inserciones para los mismos, con lo que por activa-ﬁf

o 00

cidn posterior del producte quimico liberador de gak,.Se
genera une atudsfera tratante gaseosa dentro del envese

para preservar su contenido. Estas composiciones de-resi-

t
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nas con un producto quimico liberador de gas puedeﬁ.eer

cae®

' 10 aplicadas directamente sobre cajas de cartdn ondulaﬁqio en .
E inserciones para las mismas en una forma conveniente,y

pueden emnlearse diversas técnicas de barrera pare pro-

* _ '
-~ o gramar la velocidad de liberacién de gas. El envase debe
ger cerrable y de un tipo tal que la atwmdsfera generads
15 on su interior no sea perdida fdcilmente.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la técnica de preservacidn de alimentos, cons—
tituye una préctica frecuente el empleo de envases que
contienen productos quimicos para preservar los produc-:

t08 alimenticios consumibles embalados en el envase. Al-

gunas de estas técnicas emplean productos quimicos qQue 1i -i
beran gases tratantes, proporcionando con ello una atmés-
fera tratante especial dentro del envase. Por ejemplo, en

la patente estadounidense n® 3.044,885, concedida a

25

Loehr, se incorporan dicloroisocianuratos y acido triclo-
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roisocianirico & una 1dmina de base para un envase ¥y

. ] ;
desprende cloro gaseoso en nresencia de la humedad. Ana-

logamente, en la patente estadounidense n? 3.409.444,-
¢ Soa

concedida a Gentry et al., unos paquetes de bisulfite. : e
sédico desprenden didxido de ézufre (805) gaseoso cua%do

se ponen en contacto con la humedad dentro del enva§§f§§
rrado para detener y reducir al minimo los efectos dazo

las bacterias y de los microorganismos sobre las uvag .,
émbaladas en ellos. Como ilustran las patentes anterios

®eo?

res, con frecuencia es conveniente utilizar productgs -

quimicos activados por le humedad cuando se tratan'}os.

2,400,

productos alimenticios consumibleg con atndsferas gaseo—
sas en los envases de almacenamiento y transﬁorte.

El presente invento esté destinado & superar mu-
chos de los problémas practicos implicados en el empleo
de nroductos quimicos de tratamiento con gases dentro de .
los envases para comestibles. Estos problemas pueden ser
ilustrados considerando un método de preservacidn de ali-'
mentos vara generar una atmdsfera de SO2 empleandé»paqug
tes que contienen bisulfito sddico que son colocados den-
tro de los envases cerrables y son activados por la hume-
Gad de la fruta (uvas). Para obtenser los mejores results
dos en este método, se introducen dentro del envase dos
tipos diferentes de paquetes. Un tipo de paquete es un

paquete de liberacidn rapida que inmediatamente eleva la
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concentracidn de 802 en el recinto del envase nasta un

nivel del orden de 100 partes por millén y el otro tipo

‘el

de paguete es un paquete de liberacidn lenta que maqt;g-?j

ne el nivel de 802 alrededor de 5 partes por milldn’ Au- o

AR

rante un periodo de tiempo prolongadoj es decir, aproxl—‘,

go@

madanente durante 3 meses mds O menos. S5 00

Aunque estos paquetes funcionan satisfactorigdmén-
te, aparsce un gran numero de problemas prdcticos geom-
paiiantes que hacen que el empleo de los mismos sealmﬁ%
diffcil, Por ejemplo, los cristales de bisulfito sddico
contienen muchos cristales pequefios y como los paqﬁgpés
deben ser permeablgs a la humedad y al gns, un gran nime-
ro de los cristales uss pequefios atraviesan el paquete
0o "esnolvorean'". El resultado es gque algunos pequeilos
cristales de bisulfito sdédico son distribuidos en las zo-
nas de embalaje o en el énvase donde pueden ponerse en
conitacto con las uvas, Esto no plantea un inconvenieﬁte
grave pero la elevada concentracion localizade de lbs
cristales produce manchas en las uvas, iiaciéndolas menos
atractivas comercialmente.

Asimismo, la manufactura de los miltiples paque=-
tes pequeiios conteniendo cristales de bisuliito es difi-
cil y costosa. Adsuds, estos paquetes individuales estén
soaeticos a roturas mecdnicas durante le wmenipulacidn y

cuando las uvas son colocadas figicamente en el envase

B
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dide del contenldo del paquete (blsulflto) y hacerlos;

( oa!

menos eficaces para los fines de preservacidn para lqg

"":

cuales estan destinados.
h..

El presente invento, ademas de superar muchosde

.fon

los problemas prdcticos, en particular permite el S

pleo de envases de cartén ondulado en sustitucidn de”

las barquillas de madera utilizadas corrientemente‘éﬁ*lai.

actualidad para él_transporte de productos‘frutaleéﬁ{ﬁbr
ejemplo, las uvas son transportadas frecuentemente“ea}
cajas o barquillas de madera hechas de tiras abier§§§é -
que son tratadas con S0, gaseoso en grandes naves de tra .
tamiento donde es controlade la atudsfera. La provisidn
de un sistema de preservacidn en envases ondulados puede
dar lugar a considerables ahorros ya que no se requieren
las grandes naves de tratamiento y la manipulacidn adi-
cionale. Asimismo, las cajas onduladas mds baratas pueden
ser erviades como plentillas plames cuando estdn vacias y despuds
de que su contenido ha sido vendido pueden tirarse en
oposicién con les barquillas de medera que son utilizadas
de nuevo debido & su precio de coste mas elevado. Esté
nuevo envese también permite utilizar la parte externa
del cartdn ondulado con fines de propaganda, lo que cons—
tituye todavia otra ventaja sobre las cajas o envases de

madera a tiras utilizados alhora convencionaluente.

L e e g e o
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Adenss, el empleo de las composiciones de resina

mezcladas con los productos quimicos liberadores de gas -

o8

3 K] “ °
con frecuencia es menos costoso que las técnicas de ep> -

® o

balaje individual de los productos quimicos liberadéres
¢ 5

de gas y ofrece un sistems mediante el cual puede ser

[}

programeda con sencillez y eficacia la velocidad de™ilis

© ®

beracidn de gas. : .
COMPENDIO DE LA INVENCION srur

Los envasgses ondulados del tipo cerrable puedbg;
ser utilizados como dispositivos de preservacidn efecjﬁ—'
vos asi como para el transporte y almacenamiento c@éé@?.
se aplican mezclgs de resinas y productos quimicds libe=-
radores de gas soobre sus superficies internas o sobre
les superficies de las inserciones que son colocadas den-—
tro del envase, buyas mezclas liberan un gas preservati-
vo por reaccidn del producto gquimico liverador de gas con
la humedad, formando con ello una atndsfera dentro del
envage cerrado que da lugar a la nreservacidn de los co-
mestibles alunacenados dentro del envase. Pueden enplesar~
se barreras de gas y de humedad para programar la libera=
cién del gas preservativo para obtener unas concentracio-
nes seleccionadas de gas.

Las mezclas empleadas estédn compuesias por resi-
nas o0 composiciones de las mismas wezcladas con pfoduc-

tos quimicos liberadores de gas que no reaccionan con las
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resinas o con las composiciones de las mismas y sbh’@pll@f

, : ' ]
cadas & las superficies en forma de tiras, perlas o ¢a-

2 an

pas donde la humedad es retenida con seguridad debide. gl
cardcter adhesivo de las resinas. La exposicidn de 1 dez- ih
2 5a

cla seca contenida sobre estas superficies a la huumedad 3 .

» o9 : [

produce la liberacidn de un gas del producto quimic&-con- -
tenido en ella, con fines 8e preservacidn. “i”
Une mezcla adecuada puede contener 15 partes-de-
acetato de polivinilo Vinac B-800, 85 partes de ace%éé&
disolvente, 2 partes de plastificante (ftalato de Hibé;
tilo), 15 partes de carga (arcille bentonita) y 10q:gg?g
tes de bisulfito sddico. ‘

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

El invento es descrito a continuacidn en combina-
cidn con las figuras en las cuales:

La Fiscura:‘1 es una perspectiva de una lamina inser-

 tada sobre la cual ha $ido aplicada’una mezcla de composi=-

cidén de resina y agente liberador de gas en forma de uns
pluralidad ds tiras o perlas; B

Ta Pigura 2 es una perspectiva de una caja cerra—
ble, con una tapa telescdpica, en la que la mezcla de cQg
posicidn de resina y prodﬁcto quimico liberador de gas es—
td dispuesta sobre el fondo de la misma;

Las Figuras 3A y 3B nmuestran respectivamente una

representacién grafica de la concentracién de gas frente
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al tiempo y una perspectiva abierta de la mezcle dispues~

|

ta sobre una superficie adecuada que genera le curva}delj’

erafico; $jyﬁ'
La Figuras 4A y 4B nmuestran respectivamente ﬁﬁ?:

renpresentacidn grafica de la concentracidn de gas frente

¢ nt

al tiempo y una perspectiva abierta de la mezcla’diéﬁués—5
, .

ta sobre una superficie adecuada, con una sobrecapa dg

una barrera adecuada, para generar la curva del grdfico;

Ias Figuras 5A y 5B muestran respectivamente%éﬁ?
representacion grafice de la concentracidn de g&s f?en?e'
al tiempo y une perspectiva abierta de la mezcla diﬁéﬁés—

TA% oy
ta souvre uuna guperficie adecuada, con una sobrecapa de
tiras de una barrera dispuesta sobre la mezcla, que gene-—
re la curva ilustrade en el grafico;

La Figura 6 es uns perspectiva de la porcidn del
fondo de una caja de cartdén ondulado, en la que la nez-
cla de composicidn de resina y producto quimico libera-
dor de.gas esta dispuesta sobre el mismo con unas sobre-'
capas de barrera nara la liberacidn programada del pas;s y

' Ias Picuras 7 y 8 son secciones de la mezela dis-
puesta en confisruraciones especiales nara conseguir unas
velocidades prozramadas de liberacidn de sas,

DESCRIPCTION DF UNA REALIZACION

Refiriéndonos e las TFiguras 1 y 2, puede conseguir-

se una comvrensidn basice del nresente invento. En gene-
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ral, una mezcla de una composicidn de resina y un pro=

mogéneamente, es extruida o aplicada de otra manersas

forma de estrechas tiras o perlas 11 sobre una lémiﬁé

7wy

e

de base 12, en hilaras paralelas en la forma indicada, I
lédmina de base puede ser un material permeable o un?%ﬂ%éJg
riel que haye sido tratado con unos revestimientos Sré-‘
vios para obtener unas caracteristicas especificas'§‘éh§§
do la mezcla es aplicada a una lémina de este tipo;gié?J
composicidn de resina que contiene se adhiere & meéidé:r

- o LIRS
que le mezcle se seca y retiene las tiras o perlas’ sobre

" las superficies sobre las cuales han sido aplicadas. Evi-

dentemente, las perlas o tiras pueden ser aplicadas a la
superficie superior 13 y a la superficie inferior 14 de
la ldmina de base para alcanzar la cantidad de producto
quimico liberador de gas requefida para el volumen'de'un
envase o caja de dartéﬁ particular,’ Asimismo, sl se de-
sea, la 1éminé.de‘base pusde ser parte de un envase 0
caja de cartén ondulado o puede ser emplea&a alternativa-
mente como insercidn que se coloca en la caja una.vez
que ha sido montada. _

En la Figura 2, la lémina de base 12 forma parte
del panel del fondo de la caja de cartén onduladae 15,
con una unidad de fondo 16, en la que una unidad de ta-

pa 17 de construccidn similar es insertada para cerrar
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el envase después dewque han sido depositados dentbo de

la caja los comestibles humedos. Las tiras o perlas 11

estan ilustradas como una serie de hileras péralelas que
han sido aplicadas al panel de fondo de la caja de car- ..,

t6én, con objeto de describir la maturaleze pgeneral de es.® -
te invento y la situacién, disposicidn, couposicidn, ete, -

de estas perlas, tiras o capas serd anpliada con mias de-. ..

e 2 a

L4

talle a continuacidn. ' .

A titulo de ejeumplo, puede emplearse une caje de

cartén 15 construida en la forma mostrada en la Fisura 2,

* *on
"

e 9
nara transportar y almecenar uvas en una atmdsfera nreseir~

vativa gaseosa. En este caso, normalmente se coloca 80— °.

wre el fondo un acolchamiento blando permeable al vapo§,fﬁ
nare evitar el aplestamiento de las uvas y la ldmina de
base 12, con wa pluralidad de perlas o tiras 11 sobre

una sunerficie, se coloca con las tiras directamente en—

cima del acolchamiento. A continuacidn,
nadas son depositadas dentro de la caja

. 7 s . - . .
nuacidn otra lanmina de base gimilar con

las uvas seleccio-
poniendo a conti-

las tiras hacia

arriba y otro acolchamiento, después de lo cual puede
montarse la unidad de tapa 17 sobre la unidad de fondo 16.
3i el producto quimico liberador de ras en la nezcle es
bisulfito sddico, la humedad procedente de las uvas atrg -
viesa las laminas de ase y reacciona con el producto

. - K3 3 L4 K3 . J .
quimico oroduciendo la liberacidn de bioxido de azufre

- 10 =

LR R L
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(80,) de las tiras o perlas. Esto crea una atmdsfera
gaseosa bpreservativa y'tratante dentro de la caja de.

cartdn llena de uvas.

@

Debe observarse gue es suficiente una concentrg - ..

cidn de 50, gaseoso del orden de partes por millén (ppm) :°%°;

L]

2 o
.

para la preservacidn y el tratamiento inicial de las .o

uvas dentro de una caja de este tipo, como se ha indica-.

Co g

do en la patente antes mencionada de Gentry. Asi, en es- .

2 v

te ejemplo, no se liberaria ninguna cantidad significa— ’
tiva de gas en la caja y por lo tanto no se producirédn )
cambios de presidn identificables como resultado de la

liberacidn del 50, gaseoso. En estas circunstancias, co- .
mo no se desarrolla une presidn positiva, la caja de céﬁi':
tén puede ofrecer un confinamiento suficiente de la atmis—
fera encerrada para que pueda ser creada une atmisfera
gaseosa preservativa y mentenida dentro de la caja de
cartdén durante un periodo de tieumpo’considerable, inclu~
g0 aunque se estd produciendo una liberacidn lenta dg 802
geseoso de la mezcla contenida en la caja. lediants esta
técnica, es posible reemplazar el SO0, gaseoso que se ha
perdido por difusidén o por otros medios en la caja y man-
tener unos niveles seleccionados de concentracién de gas
dureante hasta 2, 3 & mds semanas, y la difusidén o las
otras psrdidas no son excesivas. La caja de cartdén de ti-

po encejado ilustrada puede ser cerrada herméticamente
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con cinta adhesive pdra reducir las pérdidas de'SOé;é

Tambidn debe observarse que sera adecuado para

la prdctica del presente invento cualquier disefio de’

caja que ofrezca un confinamiento comparable. Cualquie= Sl

re. de las cajas empleadas con el invento serén normal- A

mente de construccidn convencionsl y sus superficies ex-
ternas elintérnas pueden ser tratadas con diversos mate- .
riales de revestimiento antes de la aplicacién de 1a mez .
cla de composicidn de resina y producto quimico libere-

a0y .,

dor de zas sobre las mismas. Esto puede hacerss para con -

.

seguir resistencia a la humedad que podria debilitar su e

.
o

estructura de cartdn, lo que es indeseable ya que estas T

cajas pueden ser apilades une sobre otra y también pamﬁnaé
reducir las pérdidas por difusidn. Como es mds diffcil

de aplicar la meZdla, por ejemplo extruyendola, sobre las
gsuperficies interiores de la caja completada si se pone
en prdctica esta realizaciodn, con frecuencia sers conve-
niente extruir estas mezclas directanmente sobre las plan;
tillas a partir de las cuales son montadas posteriormen—
te las cajas. La extrusidn de la mezcla sobre las planti-
llas ofrece un método conveniente y fédcilmente automati-
zado para la aplicacidén de las mezclas a wo o mds pane-
les de la caja, aumentando con ello la economis del em~

plso del presente invento. Después de haber amontado la

caja y después de haber depositado les uvas en su inte-

i
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rior, puede emplear53101nta adhesiva vara reaslizar un

cierre mis completo de la tapa de la caja y consegubJ
un wmayor aislamiento de la atmbsfera confinada dentro
de le misma, si ésto es necesario, yea sea por el dlseﬁo
de la caja o por los especiales requisitos del comesti—
ble almacenado en élla. Evidentemente, la cantidad de
producto quimico liberador de gas en la mezcla (alte%—
nativamente'la cantidad de mezcla aplicada por extru~
sién) varie de écue;do con el volumen dé'la caja y gene-}’ .
ralmnente de acuerdo con la capacidad de 1a-cajé para‘réa&.,.

lizar un confinamiento adecuado de la atmosfera que en—'. o "

0-‘_

cierras con pequefiasg pérdidas por difusidn de 1os gases "-. ,

preservativos. . s

8 A
f-..,: .v’;

®1 uso de mezclas de una composicidn de resina y

un producto quimico liberador de gas, que posteriormen- - T

te es aplicado sobre una ldmine de base o cajas ondgla;
das, simplifica considerablemente la‘'fabricacidén de éstb§~
sistemas preservativos para cajas que -liberan un gas pre-

servativo. Ademds, se obtiene un gran nfmero de ventsjas.’

Por ejemplo, esta técnica elimina el "espolvoreo" de cris—
tales de bisulfito sddico procedente de los paguetes ﬁorQ‘ ;
que retienen los cristales de bisulfito sddico en una ma~ - .!ﬁ
triz de composicidn de resina que fija incluso los cris- o
tales mds pequefios en la matriz. Ademds, no hay paquetes _ ;ﬂ

que puedan romperse 0 desgarrarse y que esparzan los cris

- 13 -
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tales de bisulfito sédico por la ‘caja. Adends, como la gi-
mezcla puede ser aplicada en capas o perlas dlstribuldas

en diversas porciones de la caja, se obtiene un sistema :
uniforme de liberacidn de gas, que puede eliminar las alf
tas concentraciones localizadas de gas que con frecuen-— ;;
cia se producen en las proximidades de los paquetes que
contienen estos cristales. Ademds, la liberacién del gas
o velocidad de liberacidn puede ser controlada a partir ‘.-
de la mezcla seca con mds facilidad que en el caso de "
bolsas, paquetes o sobrecitos. Asi, como puede verse, se""

obtiene un importante ndmero de ventajas mediante el emk:”'

‘e

pleo del presente invento, que de otra forma no serlan ..

posibles. | v

También se apreciard que la aplicacion de las mez-
clas de composicidn de resina y productos quimicos libe-
radores de gas pﬁede realizarse automdticamente porvex—-
trusidén, & rodillo, por pintado, por pulverizacidn, etc.,
al mismo tiempo que se obtiene una mejor distribuciéh de -
estos productos quimicos a través de toda la caja, ya gean
aplicados directamente & la misma o a las insercionés'para
dicha caja. Cuanao estas mezclas se aplican a inserciohes
permeables e impermeables, pueden eaplearse las mismas té¢
nicas, Normalmente, los productos quimicos liberadores
de gas serédn mezclados homogéneamente con las composicio-

nes de resina y, por lo tanto, solasnente una nequeila can

- 14 -
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tidad de los productos quimicos. liberadores de gas se

encontrara expuesta en las superficies de las tlras,f

capas, perlas, etc., aplicadas. Asi, incluso aunque-. 1os
comestibles se pongan en contacto con sus superflcles,

se nroducen pocas manchas (tipicas en el caso de las. S
uvas) debido al contacto real con los productos quimL- e e
cos libesradores de gas y éstas estaran muy localizadas : '
si se producen. Este manchado es bastante corriente - I
cuando se utiliéan paquetes porque los crigtales de bi- .
sulfito sddico son espolvoreados a través de 1los paqﬁe- Cov s
tes y se ponen en contacto directo con las uvas. Prob&—;::}
blemente una de las ventajas mds notables es que el abua,;

so mecanico de las perlas, tiras o capas puede ser la . :

causa de que una porcidn localizada de las extrusiones

sea menos efective pero, en general, no afectara grave-
mente al funcionamiento del sistema en la caja.
La mezcla de composiciones de resiné ¥ productos
quimicos liberadores de gas, después de su aplicacidn
sobre una superficie adecuada, secard reteniendo las ca-
pas o tiras resulténtes sobre estas superficies recubler— ';f
tas., Normalmente, las composiciones de resina serdn per- :
meables a la humedad y al gas o0 por lo menos senlpermeg-
bles, de forma que se disponga de un efectivo mecanismo
de liberacidn de gas. Con frecuencia la mezcla estard

ampliamente distribuida en el envase en forms de reves—

B O
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timiento o capa delgada o en forma de une pluralidad de

tires pare conseguir unas mejor distribucidn del ges en

la caje o en una insercidn. f

En la Figure 3B se ilustra una capa delgada seba :. .

20 de una mezcla de composiciones de resina y productos ;:“
quimicos liberadores de gas, sobre una superficie adecua- e
da 21, tal como une ldmina de base 12 para su empleo co-
mo insercidn. Cuando una de estas capas es expuesta a la s
humedad, la curva en forma de campana 22, ilustrade en la . '
Figure 3A, representa la concentracidén de gas en funcibn o~ -~

R

del tiempo. Pare programar la liberacidn del gas, puede « & -

colocarse una capa de barrera 23 sobre la capa 20, como°5g;
ilustra la Figure 4B, Pueden emplearse materiales tales , .
como los Sarans, en espesores adecuados, como capas Qe ba-
rrera y permiten el desarrollo de lé curva 24 de concen—
tracidn de gas en funcidn del tiempo, ilustrada en la Fi-
gura 44,

El efecto de los materiales de barrera sobre la
velocidad de liberacidn de gas de una capa 20 es prolon—'
gar la liberacidn de gas duraente periodos prolongados de
tiempo y eliminar los picos de concentracidn, ilustrados
por la curva 24, en contraposicidén con el mgximo inicial
de velocidad de liberacidn de gas seguido de un brusco

descenso en diciaa velocidad, como ilustra la curva 22,

Utilizando estos principios, es bastante facil pro-
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gramar la velocidad de liberacidén de zas de la capa 20
pare conseguir una alta velocidad inicial de liberacidn
de gas seguido de una velocidad prolongada pero més len

ta de liberacidn. Por ejemplo, pueden emplearse unas ban -

das 25 de uaterial de barrera, que son aplicadas o pul- .

verizadas sovre la capa 20, cowmo ilustra la'Figura 5B,
para desarrollar la curva programada 26 de velocidad de

liveracidn de gas, ilustrada en la Figura 5A. la barrera “:-°

deve ser permeable al gas y a la humedad. .

También la configuracidén transversal de la perla “°"-°
o tira 11 o-capa 20 individuales puede ser empleada par.a::}
consegulir unas velocidades programades de liberacidn de “‘.}
~as, como ilustran las Figuras 7 y 8. Inicialmente, estqé:j
configuraciones presentan grandes superficies que contie-
nen productos quimicos activos liberadores de ¢:as que
reaccionan con la humedad para dar una gran velocidad inji
cial de liberacidn de gas que se reduce apreciablemente
cuando solamente las porciones internas de las perlas o
capas situadas en la éona de mexima seccidén itransversal
contienen productos quimicos liberadores de gas residua~
les sin reaccionar.

Se observara que pueden emplearse‘varias resinas
v nroductos quimicos liberadores de gas individucles y
diferentes vara desarrollar mezclas que por si mismas

nresentardn diferentes velocidades individuales de libe-

- 17 -

.
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racidn de gas, debido”a la permeabilided a la humedéé

vy al gas de la capa o tire resultante. Asdi, pueden-e@-
plearse dos mezclas diferentes dentro de una sola caﬁa
pare conseguir la velocidad programada deseada total?de ‘L,;_
liberacidn de gas que sea adecuada para desarrollar ia ‘;-..
atmbsfera preservativa gaseosa seleccionada y las varia- f‘.

ciones deseables para un comestible pearticular que haya

v o

LY

de ser transportado o elmacenado en dicha caja.

-
- .

En la Figura 6 se muestra una unidad de fondo-de °

caja 30, con una wnidad de tapa encajante (no mostrada),” "’

° e =

para ilustrar la flexibilidad proporcionada por la ufi- i

-

lizacidén del presente invento. En el interior del panQ1.°;;
de fondo 31 de la caja, ha sido extrui@a una capa 32 deflfé‘
una mezcla de cbmposicién de resinas y producto quimico
liberador de gas, sobre la cual se ha depositado una ca—

pa de barrera 33 'de Saran. Esta capa de barrera lleva

unas aperturas para programar la velocidad de liberacién

de cas de esta capa. En el panel lateral 34, se ha aplievﬂ
cado una capa separada 35 de la mezcla, que ha sido ou=
bierta con una piel impermeable gue puede sexr pelada de

la cape inmediatamente antes de depositar los comestibles
dentro de la caja con objeto de conseguir unas velocida=-
des especilalmente altas de liberacidn de gas a partir de

le cava 35 altamente sensible a la huneded, que de otra

forma podria deteriorarse antes de su uso. Alternativaumen

- 18 -
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te, la capa puede encontrarse sobre una lamine que es in"

sertada en la parte superior o inferior de la caja.. ;

Evidentemente, una caja de este tipo debe ser mon i

tade a partir de una plantilla sobre la cual han sido de ﬁ* :
positadas automdticamente las diversas capas, tiras, ba~ ‘...
rreras, etc., durente su manufactura. Une pila de tales .

plantillas puede ser envasada herméticamente en bolsas

-
» - .
‘ear

de pldstico pare evitar cualquier deterioro de los produc=—

-

t6s quinicos liberadores de gas antes de la utilizaciodn -
de les cajas. _ \

La resistencia mecdnica de las capas o tiras ge— ..

B
-
-

cas resultantes de la mezcla es suficiente para que el el
embalaje, almacenamiento, separacidn y posterior montajé:$£

de eétas plantillas en forma de cajas no presente proble=

mas, ya que es probable que solo sea desplazada una can—

tidad relativamente pequefla de la uezcla por tales ope?a— {f
ciones., Alternativamente, la manipulacién de las insercig
nes recubviertas con la mezcla no debe plantear ningﬁnu
problema. Ademas, cualquier material desplazado conten—
drd solamente una cantided muy pequefia de los productos

auimicos liberadores de gase. El desplazamiento de la mez=—

cla de tales superficies puede ser eliminado totalmente
si la mezcla este cubierta con un papel peruneable, tal
como papel Kraft, cuando es aplicada de forma que la mez—

cla esté emparedada entre una superficie y el papel, con

SR
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lo aue se forma una estructura emparedada de gran‘}é;
sistencia. Evidentemente, las mezclas también puedeh

ser aplicadas en el interior de los paneles ondulados,
a8 medida que son manufacturados, si ss desea cono alter- --.
nativa. :

Cuando hablemos de composiciones de resine en to- ...

.

do lo anterior, nos referimnos a una clase general de po-¢ *°

- .
‘e n”

1imcros, copolimeros y mezelas de los uisnos, naturales -

hig sintéticos, que pueden ser empleados como vehiculo

‘e g,

para la aplicacidn y retencidn de los productos quimicos ..

liberadores de gas a diversas suverficiles de cajas o in-

-

serciones. Esta composicidn puede contener cargas, dilu-

L

ventes y plastificanies para reducir su precio de coste

S 6,y

ara obtener caracteristicas nds deseables dura:ite la

J D
aplicacidn o en la capa o tiras resuliantes.

Bdsicamente, la uezcle estd constitufda por un
producto quinico liberador de gas (que reaccionarsg con la
humedad para liberar un gas preservativo) y un sistema
aglutinante. Como el producto quimico liberador de gas
sera normalmente activado por la humedad, generalmente se
prefiere que las composiciones de resinas sean solubles
en disnlventes orpdnicos y asi las mezclas pueden ser
aplicadas en un sistema exento de agua, También pueden
emplearse los weteriales terwoplasticos, como parafina

v ceras microcristalinas, pero se experimentan algunas

i
I

L
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dificultades debidas a la descomposicidn térmica de'los
productos quimicos libéradores de gas a las temperaﬁuraqﬂ‘

pmas altas utilizadas. En condiciones nuy cuidadosaméntelﬁf

LN

controladas, incluso es posible emplear composiciones de"
resing solubles y dispersables en agua, siempre que se ', -
observen unos procedimientos apropiados de manipulacién o

durante el secado para evitar la pérdida del producto . .-

.
o av

quimico liberador de gas por reaccién con la hunedad del .

vehiculo. Es muy conveniente agregar materiales que .au-

fee vy

menten la viscosidad, ya que los productos quimicos libe-._ ,

-

radores de g&s son retenidos en un sistema del tipo de

>

pmatriz y la adicidn de los agentes aumentadores de la _
viscosidad contribuye a wantener la uniformidad en la m&ﬁu:
cla resultante. Puede afiadirse bhentonite u otros nate=
riales inertes similares de carga vara nejorar lag pro-
pledades de fluidez de las nezclas y reducir su precio
de costle. |

Une nmezela adecuade nara uso en 1os sistemas de
tratamiento de uvag, en los que'la,mezcla es aplicada
sobre una superficie de una insercidn nara cajas, implica
el uso de un sistema a base de disolvente. Una nmezcla
para prueba estaba constitufda por 15 partes de acetato

de polivinilo Vinac B-800, 85 partes de acetona disolven=—

te, 2 partes de plastificante (ftalato de dibutilo),

PPN TR RPNt SRR SRR L TR
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-parafina, 33 partes de copolimero de polietileno/aceta— .-,

15 partes de bentonita y 100 partes de bisuliito sédi—
CO.

En una composicién termopldstica de ensayo, una

formulacidén tipica estaba constituida vor 33 partes de = -

to de polivinilo y 65 partes de bisulfito sédico.

En los sistemas a base de disolvente, pusde e~ , ..

.- » .
e s

plearse la adicidn de cloruro de vinilideno para reducir .

e .

-

la velocidad de liberacidn del didxido de azufre en esta

Sae wy

mezcla, ajustando la peruweabilidad de la axtrusidn resul-

e @ 3
Swan

tante. .

»

Las composiciones de resina descritas son bastanye‘

-
¢

e

“

w2
a s

perueables a la humedad y, como resultado de ello, log T
cristales suspendidos en un sistema del tipo de matriz
en las composiciones serdn activados por la humedad cuan-
do las canas secas son expuestas al agua o & una gran hu-
medad, Bvidentemente, técnicas tales como el aumento o
la reduccidén de la cantidad de reactivos liberadores de
¢as en lag composiciones de resina también ejerceran eiec—
to soure la velocidad de liveracidn de gas, asi cono la
confirsuracidén transversal particular de la capa o tira
ceca. _

En resumen, el MModelo de Utilidad que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes:

4

T e e o e

1.
i
e
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REIVINDICACIONES

1. Un. dispositivo para preservar comestibles en una
atmbésfera de gas preservadora, caracterizado porque in-
cluye un envase con una abertura cerrable, una matriz si-

tuada sobre una superficie dentro de dicho envase, formén

LIRS
.

dose dicha matriz de un producto quimico liberador de gas ...,

alojado dentro de una composicidén resinosa, liberando dicho -

producto quimico un gas que es reactivo a la humedad para,

~

liberar un gas Preservadof, siendo la resina de caracter l{.;
adhesivo para hacer que la mezcla sea retenida sobre dicha*
superficie como una capa en donde el producto quimico libe ™
rador de gas de la composicidén sea accesible a la humedaailf

-

dentro del envase y dicha composicién resinosa formulada -

* -

para controlar el grado de liberacién de dicho gas preser~:
vador.

2. Un dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque la mezcla estd compuesta por una resina, un
disolvente libre de agua, un plastificante, una carga y un
bisulfito metédlico que libera diéxido de azufre gaseoso al
reaccionar con la humedad, siendo dicha mezcla cuando se
aplica por extrusidén de consistencia similar a una pasta.

3. Un dispositivo segin la reivindicacién 2, caracte-
rizado porque el bisulfito metalico es bisulfito sédico.

4, Un dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracte-

rizado porque la mezcla se aplica a una superficie de una

- 2% -
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insercidén que se acopla dentro del recipiente. i
5. Un dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el recipiente esta compuesto por un cartdén

ondulado, comprendiendo el envase o recipiente una plura- -::

lidad de paneles separados por lineas marcadoras, conteniqé}'l o
do por 1o menos uno de dichos paneles la mezcla de composi--.
cién resinosa y el producto quimico liberador de gas extru-'"".

AP

sionado sobre los mismos.

.
-

6.Un dispositivo seginla reivindicacién 1, caracteri-
zado porque la mezcla se aplica en frma de capas sobre una-
superficie dentro del recipiente, estando dichas capas al -

menos parcialmente cubiertas con un material de proteccidm .

il
Ban A

para controlar el grado de liberacidén del gas preservador.
7. Un dispositivo segln la reivindicacién 6, caracte-
rizado porque el material de profeccién consiste en una fi
na pelicula de material pléstico flexible.
8. Se reivindica por tltimo como objeto sobre el que
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UN DIS
POSITIVO PARA PRESERVAR COMESTIBLES EN UNA ATMOSFERA DE GAS

20

25

PRESERVADORA.

- 24 -
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1 Todo conforme queda descrifo Y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de vinticinco’
praginas mecanografiadas, y dibujos adjuntos. ” _

Madrid, 16 de octubre de 1.970 ey
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