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ME)R?RIA DESCRIPTIVA 

para s o lic ita r

P A T E N T E  ,D E I  N V E N C I  O N

en

E S P AE á 

por VEINTE años

a nombro do OTTO EREIRAUM, nacionalidad alemana, r e s i­

díante an ^uhl-anatrasaa 193, ^anenstein (-Rano.) Alemania 

por*

"JN paOCEDlEIENTO PARA FARRIJAR PLACAS DE VIRUTAS 

PIERAS ¿ÍÜLDEADAŜ

i=5=5̂ : ;==:a=r:̂ =

^1 invento ao r e f ie r e  a la  fabricación  de placas 

da v iru tas do madera do f ib ra  corta , asp00iaLnante ra ja d i­

za, a la  que se aHad^ paquañaa oantiáados d̂  res ina  a r t i-
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f l c i a l  sa^afgsibla a presión y $1 calor, por si prnc$dimian- 

to 1? prensa continua. .Las placas virutas 33333!las 

tienen ciertamsnt# ai-9 resistencia satisfactoria,  paro 39 

affgata sufictsnts rígidas, ss decir, qu? $9 curvan fácil-* 

manta baje la influencia variable contenido ?a .hume­

dad, y d-¿ la varisb-? tgmparetura dsl aíre.

El invente s* propoa* craer placa? 1 ? virutas  

que ce tigaaa ast% inconvaniants, y qu: por tanto agripan 

le- alta rasiatcaoie como basca ri.gid?z.

Estg problema sé rasuclva sagíc #1 invento pj?ga­

séalo les virutas dé nadara a.n aspee superpuestas cuyo grue­

sa, vista gn $1 ggatiás 3#1 prs-nggdo, calcula dt naagra 

qua las virutas v-gngsn $ asta? :C su gran mayar i 9 ea ai 

plano transversal a l e  Áiraccidn la prénselo. Para asta 

9bj e t a ,  la embolaba da la  preass ámbole em pléala se cal-" 

cola corraspondiantgmsnta certa, -la modo que las virutas 

achalas, a granel sn le samara 3a carga 3# la prensa, tan 

pronto como están en a l sentido -'il prensado, o aproxima­

damente *̂ n #1, son vueltas por ^icho émbolo cuando anguín- '

trac une resistsncíe, por ejemplo, de la torta que ya 3#

encuentre §n le prensa. Cuanto más corte as la embola­

da. §n proporción con*le longitud la? virutas, t^nte 

más complete aeró la vuelta 3# las misma? e un plano trans­

versal íl sentido del prensado. La cortedad da* la ambo-' 

laña puaá# cempanearsa por la mayor agrie d$ jabeladas . 

con el fin de conseguir mayor rendimiento. ?7e haca fa l ­

ta un trebeje previo por esperado da las vlruteE cortas 

y largas pera la realización dtl iuv&nto.
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Como las fibras d# nadara y sig ila ras sólo se 

dilatan o se contraen transversahn^it# a l sentido da las  

fib ras  a l variar a l contenida d# huma dad, p#ro en la  p la­

ca da fib ras  obtenida segón a l lavante las fib ras estén 

dispuestas en su gran mayoría en un plano pespgndicular 

a l plano de la placa, no puado aparecer una eurvadora es­

pontánea da la nueva placa. ^sta tiene, por tanto, las

propiedades de las placas da ebanistería cuya capa media 

está formada da va rilla s  con fibras.de curso vertical; 

en lugar de las v a r illa s  se emplean aquí t ira s  de madera ra­

jadiza prensada dispuestas unas junto a otras, Otra 

ventaja del invento es que una gran parte de las virutas 

en las chapas 3a cubierta no se unen en su costado* sino 

con su punta, de manera que las fuerzas dirigidas a desha­

cer esta unión sólo producen tensiones de tracción en las 

virutas, que las mismas puedan admitir.

3a #1 dibujo se representa el objeto del invsi­

ta , .siendo;

Las figuras 1 y 2 v ista s  an perspectiva de dos 

ejemplos da realización da la plaoa de virutas.

La figura 3 esquemáticamente la  construcción 

de la  prensa empleada en disposición horizontal, y

La figura 4  un d etalle  en corte dado por la l i ­

nea IV-IV de la figura 3*

La figura 1 reproduce una capa central, la  cual 

se compone de las chapas exterioras 5,6 y de la  placa me­

dia de madera rajadiza prensada provista de aglutinante 

a base de resina a r t i f ic ia l ,  y  cuyas fibras están esen-
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cialmanta an un plano transversal al plano principal da 

la  placa.

La placa da virutas da la  figura 2 corresponda 

an lo eaSBlal a la  3a la  figura 1, pare con la  diferencia 

da que an. la  placa central da madera rajadiza aa forma 

en la  sección transversal canales circulares 11 . Les 

canales puedan tañar también la  forma da estrías, o sea 

estar abiertas hacia uno de los lados de la  placa. Bato 

permite, entra otras cosas, obtener placas con espacios 

huecos de curso longitudinal por la,incorporación da dos 

placea de medio grueso,- configuradas ambas sin espacios 

huecos, y sólo con estrías en une de sus lados.

La prensa de la s  figuras 3 y  4  se canpone en le  

esencial de la  cámara de prensa, auras caras superior e 

in ferio r están formadas por placas calentadoras 7, 8 .

S i émbolo 9 de la  prensa toma en cada caso del d isp o siti­

vo da carga 10 cantidades medidas de madera de fibras  

cortas, provistas de 5 a 8% da aglutinante da resina ar­

t i f i c i a l ,  y -la s  conduce al espacio da la prensa entre la s  

placas 7 y 8 . %  e l desplazamiento qua aquí tiene lu­

gar la s  virutas se colocan an posición paralela al senti­

do da la  prensa, tan pronto oomc encuentran una superfi­

c ie  de tope, da manera que alcanzan la  porción deseada 

transversal al sentido del pensado. La parte del prin­

cipio de la  cámara de la  prensa está algo extrochada per 

inserciones d# chapa o similares 14 , de manara qua a l  

material aquí comprimido encuentra menos resisten cia an 

gu movimiento ulterior por la cámara de la  prensa.
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Rara moldear l a 3 canales 11 *5# la figura 2 s ír­

van I13 tubos calentadores 12 provistos de perforaciones 

transvsrsalss. ^stos tobos so sostienen en forma in­

da splagabl# per e l cojinete 13; al émbolo  ̂ rodas los tu­

bos 12 . Dárants al calentamiento la  humedad qua sale 

da la  placa pueda f lu ir  hacia fuera por le s  tubos 1 2 .

Pare también so pao dan amplear estC3 tubos como calentado- 

roa, aa&aoir que, por a ja d lo ,  se pueda introducir vapor 

por alloa.

á?l poce paso da las placas conseguido por las  

cansías 11 as especialmente ventajoso para puertas da 

habitación y planchas da paradas gruesas sim ilares.

^l dispositivo da carga dasorito sólo dab# con­

siderarse como un ejemplo da realización.

La ruada celular representada en la  figura 3 

sirva para conducir a la  prensa cantidades da virutas 

siempre iguales. Paro también existe  la  posibilidad de 

emplear un dispositivo de carga sin rueda celular, o sea 

la  de conducir directamente e l material a la  cámara de 

la  prensa, especialmente cuando la placa se ha da hacer 

sin canales. SI invento no es sólo apropiado para las  

oapas medias da madera de cierre, sino también para otros 

muchos fines de aplicación, per ejemplo, planchas de cons­

trucción, tablas de sucio, planchas de estable y hasta 

objetos p erfilados. Una ventaja especial del procedi­

miento del invento debe verse en que el mismo puede tam­

bién sablearse por las e^lotaoionespaquaaas con peqae- 

ao desperdicio de la  viruta, porque ya no so Necesitan los
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caras moldas y ramas de. prensa cama ?n la fabricación da 

la s  acicalas placas d# vtratas. ádamág da madera, pue­

dan ampliarse Ciras sustancias orgánicas fibrosas.

Sgta solicitu d qua correspondo a la presentada 

an Alemania sn 3̂  de Noviembre da 1949 baje e l minero 

HL aiO XII/3&I, ge acoge a los banoficios del articulo $1 

dsl vigente Sgtatuto da Propígdad Industrial.

N O T A

Loa puntos da invención propia y nugva que ss 

lO presentan para que sean objeto da asta Patenta da Inven­

ción en ârpada por 7 SINTE ab.oa, son los siguí'gotas:

1*. -  On proosdimianto da fabricar placas de 

virutas o plaza.? moldeadas da madera da fibras cortas y  

aspaoialmaata rajadiza, o similares, a la  que se avadan 

1$ pequaELas cantidades da resina a r t i f i c i a l  -:gnduracibla a

presión y #1 vapor, por a l procedimiento de prensa conti­

nua, caracterizado porque la s  virutas de nadara sa prensan 

an tapas superpuestas, ctyo grueso, v isto  en e l sentido 

dsl.prensado, se calcula da manara que las virutas en su 

2& gran mayoría vengan a quedar an un plano transversal a l
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2*. ** íh procedimiento aeg&n se reivindica en 

el ponuo 1^, caracterizado porque la s  can des longitudi­

nales de las placas toman la  forma do e stría s  abiertas.

js ,  -  Ha procedimiento y* prensa para fabricar  

placas de virutas o plazas moldeadas.

Tal y como se ha descrito en la Mamaria que an­

teceda, representado en los dibujos que se aoompaa.an y  

con los fin as qua se han especificado.

Esta Memoria consta de siete  hojas escritas por 

una gola cara.

Madrid,

P.A.
niMAp

etbamt̂ Ge iüua&um 
^ o r  Poder

Oh/.
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