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. ras en la construccidén de cajaé de bloqne-para'aouﬁulédo-

bt 1y

El presente modelo de utilidad se refiere a mejo

reé malticelulares, que se componen deiuna tapa ¥y dénqéa -
carcasa que en cada caso poséen tabiques separg@oresfde‘ -
celdas, ouyos bordes estdn situados en un plaﬁo con e; Te=
bordeado exterior. ‘

Las cajas de bloqne de esta clase en genpral se
fabricen de polipropileno, polietileno o polistirol o de -
matefialea plésticos armados con fibras. le tapa ¥y 1§?oar-
casa tienen que unirse hermétiocsmente entre sf después de
la insercién de los blogques de placas eﬁ el aoumalador, eg
pecialmente las distintas celdas tiehen que ser mutuémantq,
totalmente estancas en la caja de bloque. - '

Para la unidén de partes de material artifiocial -
termopldstico, especielmente tambidn para la unién de tape
Y ocarcasa de cajas de bloque para acumuiadores, se oonocen
diferentes procedimientos. Por ejemplo, las zones hgrgina—
les, que deban unirse de las partes de material pléstioo,
que ventajosemente estédn. provistas de ranuras que interen=-
granan, tienen que juntarse, durante la reunién tiehen que
hnmedeoerae‘con una masa adherente capaz.de fluir y se re-
tienen fijamenfe heste la solidificacién de la nase edhe—-
rente. Un esencial inconveniente de tal procedimiento resi
de en que se neoesita un considerable tiembp hesta la soli
difioacién de tal enlace de material pléstico, ya que la -
evaporacién de los disolventes, reépeotivamente»la polime=-
rizacidén de las masas adhesivéé, en temperaturas ambientes|
normales, s8élo procede de un modo relativamente‘lenjo. Al

lado de ello, son extraordinariamente dificiiés las unio—-|

e ey = s e s mae e aiens S reesvenmrveas s o
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nes de adherencia en los materiales plésticos, como ﬁbﬁn -
e jemplo polipropileno, ya que los usuales pégamentos ﬁd'sé
adhieren suficientemeﬁte en estos materisles plésticos.

Al lado de esto yaz se ha propuesto partir de un -
recipiente de material plédstico, cuya tapa en su cara infe-
rior presente ranuras, que abracen alrededor de los cantos

superiores de todas las paredes del recipiente. A 1o.largo

de las superficiéa guladoras internmas de las ranuras, estan

do superpuesta fijamente la tapa, queda alll todavia un es-
pacio de hendidura pasante libre como cenal de inyeccifn, =~
que se forma por las mismas partes de pléstico, que deben =

soldarse. En este canal de inyeccién, entonces puede inyeo- 4

tarse inmediatamente una masa adhesiva liquida. -
Al lado de esto se ha intentado unir la tapa y el
recipieqte de cajas de blogue para acumuiladores por proce--
dimientos de soldadura de alta frecuencia. Especialmente -
se introducen en ello; entre las partes a soldar, materias
aditives, que extraen del campo de alta frecuencia en lafqg
na dé soldadura una mayor potenc;a activa especifica que =
las partes que deben,unirée Y por ello concentran el calen-

tamienfo a la zona de soldadura. Tal procedimiento, sin em-

‘bargo, requiere dispositivos complicados y caros.

En la técnica de los acumuladores, por lo tanto,
ha resultado ser especialmente ventejoso el asi llamado pro
cedimiento de soldadura de espejo. En ello, las parteé que
deban soldarse de carcasa y tapa se calientan hasta su Pune
to de plaatificacidn y estas partes entonces se ponenven -
contacto y se prensan unas conira otras. El calentamiento -

de las dos pertes, que deben soldarse, se efectia con ayuda
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de una placa alantadora, por rsdiacién y convexién, estando
la placa calentadora paralela a las supeffibiea a éo;dar-gg
tre s y a la misma distencia de éstas, de modo que el 0a~-
lentamiento sea igual. .

En este procedimiento de soldadura de espejo, sin
embargo, se manifiesta un esenoial inconveniynte. Los tabi-
ques separadores de tal recipliente de poliproéileno poséen,
por ejemplo, un grosor de 1,5 a 2,5 mm. de modo qpe'él tn-—
sertar los bloques de placas estos tabiqnes separadorea 86
flexionan fécilmente. Igualmente tales flexiones pueden pre
sentarse en elmoceso de calentamiento. A prensarse unos -
sobre otros, por lo tanto, los tabiques separadbrea n¢,9=-—_
t4n exactamente superpuestos en todos los lugares én‘lé ta-
pay en el reoipiente, de modo que entonces pueden producir
se faltas de estanqueidad, las que, sin embargo, tienen que
evitarse ineludiblemente. ’ X

El objeto del preéente invento, es evitar estos -
inoonveniéntes por una construccidn eapeéial del reoipieﬁte
y de la tapa. '

Este problema se resuelve segdn el invento, por--
que los tabiques separadores de las celdas, en la tapa y/o
en la carcasa, en sus bordes, por lo menos parcialmente, es
té4n provistos deAun nervio, que es més ancho que los tabi--
ques separadores de las celdas. Tal nervio puede preverse =
ye en la fabricacidén de la tapa. respectivamente de la care
casa, por ejemplo, por disposicién de mioleos ooﬁrédizos en
el molde. Sin embargo, es especialmente ventajoad confeccio

‘nar los nervios, especialmente en los tabiques separadores

del recipiente segin el procedimiento de la solicitud de pa
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tente P 19 28 288. Esta solioitud de patente alemana deseri
be un procedimiento para la fabricacién de un écumuladbr, -
con enlaces de celdas conduocidos @ través de los tabiﬁpes -
separadores de oeldas, por insercidn de sistemas de enlaces
de puentes, que estén provisios de bloques de placas, en oa
vidades de 1os tabiques separadores de la cajae de bloque ¥’
sucesive inyeccién circundante de los sistemas de qnlapés -
de puentes y rellenado por inyeccidén de las cavidades con -
material pléstico, en lo que al inyectar rellenando las oa-
videdes, los bordes superiores de los tabiques separadores
de celdes se proveen de un nervio. .

Este nervio puede extenderse parcialmente é.lo lapr
g0 de los bordes de los tabiques separadofes de 1as_c§1das;
pero recubre ventajosamente todo el borde de los tabiques -
separadores de las celdas.

En la figura se ilustre en perspectiva, parcigle-
mente en seccidén, uns caja de bloque segun el invento, que
se oompone de una tapa 2 y una carcasa 1. Los tabiques sepa
radores de celdas en la carcasa se designan con 3, los tabji
ques separadores de celdas en la tapa, oon 4. Tantovlos box,
des de los tabiques separadores de celdas de la carcasa ©O-
mo tamblén aquellos de la tapa estén provistos de un nervio
5. Este nervio posée, en un grasor de pared de los tablques
separadores de celdas de 1,5 mm a 2,5 mm. una enchurs apio-
ximadamente de 3 a 5 mm. Su seccién transversal es aproximsl
damente cuadrada y en su borde inferiorjpasa en transioién
continuamente el tabique separador de celdas. - | Lok

Naturalmente que es posiblefgroveer 86lo la tapa

o 86lo el recipiente de un nervio segin el invento. Sin en-
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bargo, es especialmente ventajoso proveer gélo el recipien-
te mismo de los nervios segdn el invento. o
- N 0O T A -
P T ——

El presente modelo de utilidad comprende las siw——

guientes relvindicaciones: |
1.= Caja de bloque para acumuladores multicelula-

res, que oconsiste en una tapa y una oarcasa, que poséen en -
oada caso tabiques separadores de celdas, cuyos bordes 6B==
t4n situados en un plano oon el rebordeo exterior, caraote-
rizada porque los tabiques separadores de celdas de la tapa
y/0 de la oarcasa en sus bordes, por 1o menos paroialmante;,
estén provistos de un nervio, que es més ancho que loé tabi
ques separadores de celdas. . |
2.- Caja de blogue para acumiladores multicelula-

res, segin la reivindicacién anterior, caracterizadas por--
que los nervios se extienden por toda la longitud de los t% '
biques separadores de celdas.
3.~ Caje de blogque pare scumuladores malticelulas

res, segdin’las reivindicaciones 1 ¥ 2, caracterizadas por=-
que los ner#ios pbséen el grosor aproximadamente doble de =«
los tabiques separadores de celdas. |

4.~ Caja de blogque para acumuladores multicelulas

res.
Segin se describe y reivindios en la presente me

moria desoriptiva, ilustrada en los planos adjuntos. -
Consta la presente memoria de cinco hojas folia-

das y esoritas & m4quina por una sola de sus caras.
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