MODELO

DE
UTILIDAD

por "MAQUINA DE EXTRUSION®, a favor de DON ANTONIO COLL SAGA-

RRA, de naocionalidad espafiola, con domicilio en la calle Clot,

n?, 195 en BARCELONA - 13,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén, se refiere a unos perfeccio-

S namientos en mdguinas de extrusidn, de las preferentemente uti-
{171 lizadas para la fabricaciém de tubos de caucho y de otras mate-
e rias pldsticas, y de perfiles huecos.
<7y Mediante los perfeccionamientos ideados en esta pa-

tente, la masa pasa directamente desde el husillo extrusor, a
la boquilla, formandose el tubo entre la boquilla exterior, y
oo, un macho prolongado desde su eje, alojado en el imterior de

éste y fijo al exterior de la miquina, sin contacto alguno con

10. la masa que se extrusiona.
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Otro .de los perfeccionamientos, comprende la supre-
sién de los denominados torpedos, o aletas de soporte del ﬁa-
cho, cuyas aletas, dejaban unas sefiales que permanecian a la

longitud de los tubos extrusionados.

'Un nuevo perfeccionamiento, consiste en refrigerar
el husillo, a 1o largo de su interior, a través del eje de
fijacién del soporte de los machos, produciéndose la entra-
da central del agua, por el eje de fijaciém, mientraé la sa-
lida, se realiza por el exterior del mismo, entre éste y un

tubo fijo en el interior del husillo.

Por otro perfeccionamiento, los machos wvan roscados
en el porta machos, con lo cual determinan la salida del tu-
bo o del perfil extruido, que se apoya en el interior del hu-

sillo, mediante el eje y una prensa estopas, quedando fijo

a la bancada extefior de la mdquina, pudiendo ser perforado
el eje, logrdndose mediante una estopada, la estamgueidad en
el husillo, por cuyo interior, gracias a uno o varios orifi-
cios tramnsversales, circula el liquido refrigerador. En el

extremo motriz de la mdquina, mediante un tubo, que presenta
un embudo fijo en su extremo inicial, se 1ogfa la estanquei-

dad en el eje de mando y ello permite canalizar el liquido

refrigerador de salida.

Con el fin de facilitar la explicacién, se acompa-
fia a 1la presente memoria, de una ldmina de dibujos, en 1? que
se ha representad6 un caso de realizaciém, que se cita a ti-
tulo de ejemplo.

En el dibujo:

La figura tdnica, representa una vista longitudinal
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y por seccién, de una midquina de extrusién perfecciomnada.

Haciendo referencia a lé figura tnica, es de obser-
var que por A, se representa al husillo extrusor, que gira
alojado en el cilindro B, en cuyo extremo encaja una cabe-
za C, para fijar y centrar a la boquilla D, del molde, de-
terminante del didmetro exterior del producto extrusionado,
sea tubo o perfil hueco; por E, al macho intercambiable,
roscado en el extremo del porta machos I, que determinan
el didmetro interior del producto extrusiomado y que se apo-
ya en el interior del husillo A; por F; al eje motriz de
la médquina, por G, al eje fijo, en cuyo‘extremo presenta
el porta machos I, y cuyo eje, puede ser perforado y gra-
cias a la estopada J, se logra la estanqQueidad en el hpsi-
llo; por H, al manguito prensa estopas; por K, al soporte
exterior, del extremo del eje G} por L, a la bancada de la
méquina, por M, a la tolvé de entrada del material a extru-
sionar, por N, a la entrada del liquido refrigerador, cuya
salida, a través del embudo‘R, tiene,lugar por el vertedero
P,

La invencidén, dentro de su esencialidad, pugge ser
llevada a la préctica, en otras formas de realizaciénm, qﬁe
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo em
la descripcidn. Podrd, pues, construirse en cualquier forma

y tamafio, con los materiales més adecuados, por quedar to-

do ello comprendido en el espiritd de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la presente invencién, lo

gque se declara como nuevo, comprende las reivindicaciones

1.- Bdquina de extrusién, del tipo empleado para
la fabricacidén de tubos y de perfiles huecos, esencialmente
caracterizada, por permitir la extrusién de la masa ﬁlgs-
tica impulsada por el husillo t;ansportador (A), desde el
cilindro (B), por entre la boquilla molde (D), y el macho
(E), sin otra interferencia; por comprender un porta machos
(1), en cuyo extremo se roscan los machos intercambiables

(E), determinantes del didmetro interior de los elementos

extrusionados; por apoyarse el porta machos (I) en el inte-

rior del husillo transportador (A); por comprender un eje

'fijo (G), en cuyo extremo presenta el porta machos (I), y

cuyo eje fijo, puede ser perforado; por comprender una esto-
pada (J) y una prensa estopas (H) para lograr la estanqueidad
en el husillo; por comprender un manguito cabézal (C), que
encaja en el extremo del cilindro (B) y cuya cabeza (C), fi-
ja vy centra a las intercambiables boquillas'(b), determinan-
tes del diémetfo exterior del producto extrusionado; por
comprender um soporte exterior (K), para apoyar al extremo
del eje (G); por presentar la entrada (N), del 1fquido refrigera-‘

dor, que tiene la salida a través del embudo (R), hacia el verte-.f

dero (F).

2.- Mdquina de extrusién.
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Segin se describe y reivindica emn la presente
memoria descriptiva/que consta de 5 pdgimas foliadas y es-
critas a méduina pof una sola de sus caras Yy aqompaﬁadés

de los dibujos reglamentarios.

Madrid,a ; 3 MAYD 197
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