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La presente invención se refiere a los elementos de 
revestimiento de suelos prefabricados, principalmente para - 
pistas de tenis, campos de deportes y análogos, constituidos 
por paneles que comprenden esencialmente una capa alveolar - 
a base de materia plástica, con alvéolos comunicantes y for­
mada por granos soldados entre ai por un aglomerante, tenien 
do dichos granos unas dimensiones del orden de 1 15 mm.

Semejante estructura permite la realización de un - 
material que no precisa conservación y que, además, presenta 
exactamente las cualidades de porosidad, de flexibilidad y - 
de resistencia requeridas para una pista de tenis, es decir:

- Este material es suficientemente poroso para permi­
tir la rápida absorción de las aguas de lluvia, lo que permi­
te jugar inmediatamente incluso después de fuertes lluvias.

- Este material es suficientemente flexible y elás­
tico para no cansar las piernas de los jugadores, lo que pre 
senta una gran ventaja con relación a los revestimientos de 
hormigón u otro material.

- Este material es suficientemente resistente para 
no hundirse considerado el peso del jugador y sobre todo pa­
ra permitir el bote de las pelotas de una manera normal.

Se puede obtener así revestimientos de una calidad 
superior a los existentes actualmente: hormigón, hormigón po 
roso, asfalto, betón, madera, tierra batida, etc...

Los rendimientos anteriormente expuestos de los ele 
mentos de revestimiento de suelo de la presente invención —  
resultan esencialmente del hecho de que la estructura obteni­
da es de tipo poroso o alveolar, con una distribución y una 
forma, así como unas dimensiones, especificas de los vacíos 
contenidos en dicha estructura que se distinguen esencialmente
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de la estructura de las materias plásticas celulares, llama­
das "espumas", en las que la formación de vacíos se realiza 
por la expansión de burbujas gaseosas producidas en el seno 
de la masa de un material inicialmente compacto; en efecto, 
en el caso de la presente invención el aglomerante que permi­
te la soldadura de los granos no rellena la totalidad del va­
cío existente entre los granos, sino solamente una fracción 
más o menos importante, de este vacío.

De acuerdo con la presente invención, los granos - 
son realizados al menos parcialmente en materia plástica.

Según un primer modo de realización de la presente 
invención, los granos son de una materia plástica y el aglo­
merante de otra materia plástica que forma una película su­
perficial que recubre totalmente estos granos, teniendo es­
ta película un espesor del orden de 0,1 á 1 mm., con prefe- : 
rancia de 0,1 á 0,5 mm. "

Según otro modo de realización de la invención, el 
aglomerante es de la misma materia plástica que los núcleos 
de los granos y constituye la capa externa de los mismos.

Según otra característica de la presente invención, 
la materia plástica que constituye cada grano puede ser a su 
vez de tipo celular, siendo entonees los poros de estos gra­
nos de dimensiones mucho más reducidas, por ejemplo infeio- 
res a 0,1 mm., que las dimensiones de las cavidades existen­
tes entre los granos soldados entre ellos.

Según otra característica más de la invención, los 
granos antes citados pueden incluir cargas de un material - 
diferente de una materia plástica, presentándose las cargas 
por ejemplo bajo forma de partículas muy finas distribuidas 
en el interior del grano o bien bajo forma de una sola partí-



-cula que constituye el núcleo o ánima del grano.
Por último, según una variante de la presente in­

vención , el grano puede estar constituido a su vez por un - 
material diferente de una materia plástica, por ejemplo pue- 

5. de estar constituido por una roca natural cualquiera, cuyos 
granos están soldados entre si por medio de un aglomerante 
constituido por una materia plástica.

Los paneles antes citados pueden comprender igual­
mente una capa de soporte, rígida o flexible, compacta o al 

10. vedar, de la capa alveolar de materia plástica.
Los elementos prefabricados de acuerdo con la pre­

sente invención pueden ser fabricados por diversos procesos, 
en función del número de constituyentes puestos en práctica, 
y de la naturaleza de los mismos.

15. En caso de poner en práctica granos de los que al -
menos la superficie externa está constituida por una materia 
plástica, se podrá realizar la soldadura de los granos, re­
blandeciendo la zona externa de dichos granos, con preferen­
cia por el calor, de manera que el material de esta zana ex- 

20. t e m a  constituya precisamente el aglomerante; la materia —  
plástica de los granos será elegida entonces entre los mate­
riales termoplásticos, y con preferencia dentro del grupo - 
formado por las poliamidas, el acetobutirato de celulosa, - 
los policarbonatos, el policloruro de vinilo, los copolimeros 

25. de cloruro de vlnilo-acetato de vinilo, los polietilenos, los 
copolimeros de metacrilato de metilo-acrilonitrilo y el poli 
tereftalato de etilenglicol.

En caso de que la materia plástica constituyente del 
aglomerante sea diferente de la que forma la zona externa de 

30. los granos, los elementos de revestimiento según la presente
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invención son fabricados por recubrimiento de los granos por 
medio de una composición endurecible que se presenta en estado 
líquido o en estado viscoso o en estado pulverulento. Esta - 
composición puede ser principalmente una materia termoplásti­
ca reblandecida o dispuesta en estado fundido, bajo la acción 
del calor, y de la que sirve para realizar el recubrimiento - 
de los granos, los cuales están constituidos entonces por una 
materia termoplástica, que tiene un punto de reblandecimiento 
más elevado, es por lo menos varias decenas de grados, que el 
de la materia termoplástica que constituye el aglomerante, —  
siendo elegidas dichas dos materias termoplásticas principal­
mente de un grupo mencionado más arriba, la materia plástica 
que constituye los granos o que constituye la zona externa de 
dichos granos, con la que se realiza el recubrimiento por la 
materia termoplástica antes citada, puede ser elegida igual­
mente entre las materias plásticas termoendurecibles, princi­
palmente del grupo formado por los aminoplastos, los fenoplas 
tos, los poliepóxidos, los poliásteres, y los poliuretanos. - 
La materia termoplástica que constituye el aglomerante puede 
ser igualmente puesta en práctica, según una variante, bajo 
forma pulverulenta y mezclada cán los granos antes citados en 
proporciones apropiadas, con el fin de constituir el aglome­
rante antes citado a continuación de un tratamiento de calen­
tamiento que provoca el reblandecimiento y/o la fusión de di­
cho producto pulverulento. La composición de recubrimiento an­
tes citada puede estar constituida tambi&a. por una materia —  
plástica, de tipo termoendurecible que se presenta en un es­
tado liquido o viscoso no pollmerizado o incompletamente poli- 
merizado, o pollmerizado pero no endurecido, siendo elegida es­
ta materia plástica termoendurecible principalmente entre las
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mencionadas más arriba; cuando se presenta en estado liquido, 
tal composición que da el ligante que permite realizar la —  
soldadura de los granos, por polimerización será por ejemplo 
del tipo de las disponibles en el comercio y cuyo endureci­
miento forma, según el caso, poliepóxidos, poliésteres insa 
turados o poliuretanos.

Por último,según una variante de la invención, se - 
puede poner en práctica granos constituidos completamente —  
por una sustancia mineral, tal como una grava o arena natural, 
o tal como una roca pulverizada, y recubrir los granos asi —  
obtenidos, por uno de los procedimientos mencionados más arri 
ba, por medio de una materia termoplástica o termoendurecible.

Otras características de la invención aparecerán en 
el curso de la descripción que va a seguir, con relación a los 
dibujos anexos, en los que:

- La figura 1 representa una vista en perspectiva - 
de un elemento de revestimiento de suelo prefabricado en la 
presente invención;

- La figura 2 es una vista en corte, con arranque 
parcial, en el sentido del espesor, del elemento de la figu­
ra 1, según un primer modo de realización de la invención;

- La figura 3 es una vista análoga a la de la figura 
2, pero se refiere a un segundo modo de realización del ele­
mento de la figura 1;

- Las figuras 4 á Ó son vistas en corte de diferen­
tes tipos de granos que pueden constituir uno u otro de los 
dos tipos de granos visibles en las figuras 2 y 3.

Con referencia a la figura 1 se ve un elemento de - 
revestimiento de suelo para pistas de tenis, de forma rectan­
gular, que mide por ejemplo 2 metros de ancho por 3 metros de
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largo por 1 á 3 cm. de espesor; la estructura de este panel 
está representada en las figuras 2 y 3*

Con referencia a la figura 2, se ve que el panel - 
está constituido por una capa alveolar 2 cuyos vacíos, poros 

5. o alvéolos están representados por la referencia 3; los granos 
4, de forma regular o irregular, están constituidos por una 
materia plástica, de tipo termoplástico, estando soldados di­
chos granos entre sí siguiendo su zona externa, que es de la 
misma naturaleza que el núcleo de dichos granos; tal estruc- 

10. tura puede ser obtenida simplemente por reblandecimiento de 
la superficie externa de granos o fragmentos de la materia - 
plástica, bajo una presión moderada, con el fin de dejar sub­
sistir alvéolos comunicantes entre los granos, según puede - 
verse por el exámen de la figura 2; estos granos tienen dimen- 

15. siones del orden de 2 a 10 mm; con preferencia las dimensiones 
de los diferentes granos son poco diferentes entre si, lo que 
permite obtener la estructura alveolar deseada, mientras que 
el empleo simultáneo de partículas finas y de partículas grue 
sas tendría por efecto colmar los vacíos dejados entre las —  

20. partículas gruesas, sin permitir la obtención de la estructu-
1 ra alveolar deseada; los alvéolos o cavidades pueden formar -

una sola red o adoptar una estructura de un tipo que compren­
de simultáneamente alvéolos comunicantes y no comunicantes; - 
la ventaja que presentan los alvéolos muy comunicantes consis- 

25. te en el hecho de que la humedad, por ejemplo el agua de llu­
via que cae sobre la superficie de los paneles puede desapare­
cer muy fácilmente de esta superficie, por paso a través del 
panel, y posterior infiltración en el subsuelo o en una red - 
subyacente de desagüe.

30* En el modo de realización de la figura 3, los granos
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4' son de una materia plástica A, termoendurecible o termo- 
plástica, o de grava mientras que el volumen determinado -- 
entre estos granos es ocupado en parte por un aglomerante 5 
constituido por una materia plástica 3, diferente de A, pu- 
diendo ser igualmente la materia plástica B de tipo termo-- 
plástico o termoendurecible, y en parte por cavidades 3'; - 
el aglomerante 5 está constituido aquí por la estructura —  
obtenida a continuación de la soldadura recíproca de las di 
ferentes películas superficiales que rodean a los granos 4'.

La estructura de la figura 2 o la de la figura 3 - 
permite obtener un revestimiento de suelo que tiene las ca­
racterísticas de permeabilidad de flexibilidad y de resisten 
cia óptimas para la constitución de pistas de tenis, campos 
de deportes o análogos.

El grano de materia plástica o de roca natural A - 
de la figura 4 es de estructura homogénea, pero de forma —  
irregular.

El grano representado en la figura 5 es de forma - 
regular esférica y de estructura heterogénea dado que está 
constituido por un núcleo interno, por ejemplo de una carga 
mineral, y por una envoltura externa de materia plástica A.

El grano, de forma irregular, representado en la - 
figura 6 está constituido por una pluralidad de pequeñas —  
partículas tales como 6 de una carga mineral cualquiera re­
partidas en un sustrato de materia plástica A.

El grano de la figura 7, de forma irregular, está 
constituido por un fragmento de una materia plástica celular 
A, de tipo rígido o semi-rígido, habiendo sido obtenidas las 
finas células o de este grano por ejemplo, de manera clásica, 
por expansión de un gas o vapor en el seno del sustrato de - 
materia, plástica.
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El grano de la figura 8, de forma irregular compren 
de un núcleo interno de una materia plástica o de roca natu­
ral A y una envoltura externa de materia termoplástica B.

Evidentemente, la invención no está limitada en ma­
nera alguna a los modoa de ejecución descritos y representa­
dos que no han sido dados más que a título de ejemplo; en —  
particular, comprende todos los medios que constituyan equi­
valentes técnicos de los medios descritos así como sus combi­
naciones, si las mismas son ejecutadas según el espíritu de 
la invención. Principalmente, el aglomerante utilizado puede 
contener una proporción de carga, por ejemplo, mineral, que 
puede alcanzar el 80% aproximadamente o incluso más, con el 
fin de reducir el precio de costo y/o conferir tal o cual - 
propiedad adicional al elemento según la invención, colora­
ción por ejemplo.

N O T A
El Modelo de Utilidad que se solicita por veinte - 

años, para España, de acuerdo con la vigente Legislación, - 
deberá recaer sobre: "PANEL PREFABRICADO PARA REVESTIMIENTO 
DE SUELOS", con Prioridad de la solicitud de Patente en Fran­
cia ns 70 16.002, de fecha 30 de Abril de 1.970, según las - 
características esenciales de las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S
13.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­

los, principalmente para pistas de tenis, campos de deportes 
y análogos, cuyo panel comprende esencialmente una capa alveo­
lar a base de materia plástica, con alvéolos comunicantes y 
formada por granos soldados unos con otros por un aglomeran­
te, teniendo dichos granos unas dimensiones del orden de 1 á 
15 mm., caracterizado porque los granos son realizados al me-
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-nos parcialmente en materia plástica.

23.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según la reivindicación 13, caracterizado porque dichos 
granos son de una materia plástica y/o de una roca natural 

5. y dicho aglomerante de otra materia plástica formando una 
película superficial que recubre a estos granos, teniendo - 
esta película un espesor del orden de 0,1 mm. á 1 mm.

3 3 Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según la reivindicaciún 13, caracterizado porque dicho 

10. aglomerante es de la misma materia plástica que la de dichos 
granos y constituye la zona externa de los mismos.

, 43.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según una de las reivindicaciones precedentes, caracte­
rizado porque dichos granos tienen una estructura celular.

15. 53.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según una de las reivindicaciones precedentes, caracte­
rizado porque dichos granos y/o dicho aglomerante contienen 

' una carga.
* 63.- Panel prefabricado para revestimiento de sue-

-'20. los, según la reivindicaciún 28, caracterizado porque lama-
teria plástica que forma los granos es elegida dentro del -- 
grupo formado por el acetobutirato de celulosa, las poliami- 
das, los policarbonatos, el policloruro de vinilo, los copo- 
limeros de cloruro de vinilo-acetato de vinilo, los polieti- 

25. leños, el copolímero de metaorilato de metilo-acrilonitrilo, 
el politereftalato de etilen-glicol, los aminoplastos, los - 
fenoplastos, los poliepúxidos, los poliésteres y los poliure- 
tanos, mientras que la materia plástica que constituye el aglo­
merante es elegida dentro del grupo formado por el acetobuti- 

30. rato de celulosa, las poliamidas, los policarbonatos, el poli
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cloruro de vinilo, los copolimeros de cloruro de vinilo-ace 
tato de vinilo, los polietileaos, el copolimero de metacri- 
lato de metilo-acrilonitrilo y el politereftalato de etilen 
glicol.

79.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según la reivindicación 29, caracterizado porque la ma­
teria plástica que forma los granos es elegida dentro del - 
grupo formado por las poliamidas, el acetobutirato de celu­
losa, los policarbonatos, el policloruro de vinilo, los co- 
polímeros de cloruro de vinilo-acetato de vinilo, los polie- 
tilenos, los copolimeros de metacrilato de metilo-acriloni­
trilo y el politereftalato de etilen-glicol, los aminoplas 
tos, los fenoplastos, los poliepóxidos, los poliésteres y 
los poliuretanos, mientras que la materia plástica que cons­
tituye el aglomerante es elegida dentro del grupo formado - 
por los aminoplastos, los fenoplastos, los poliepóxidos, —  
los poliésteres y los poliuretanos.

89.- panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según la reivindicación 39, caracterizado porque la ma­
teria plástica que constituye el núcleo y la zona externa de 
los granos es elegida dentro del grupo formado por el acetato- 
butirato de celulosa, las poliamidas, los policarbonatos, el 
policloruro de vinilo, los copolimeros de cloruro de vinilo- 
acetato de vinilo, los polietilenos, el copolimero de metacri 
lato de metilo-acrilonitrilo y el politereftalato de etilen- 
glicol.

99.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según una de las reivindicaciones precedentes, caracte­
rizados porque el panel antes citado comprende una capa de - 
soporte de la capa alveolar, siendo esta capa de soporte —

!
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rígida o flexible, compacta o alveolar.
ios.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­

los, según la reivindicación 2&, caracterizado porque consis­
te en recubrir granos constituidos por una primera materia - 

5. plástica y/o por una roca natural, de dimensiones comprendi­
das entre 1 y 15 mm., con una composición termoendurecible - 
que se presenta en estado líquido o viscoso y en efectuar el 
endurecimiento de la misma por un proceso de polimerización 
y/o de eliminación del disolvente.

10. lia.- Panel prefabricado para revestimiento de sue­
los, según la reivindicación 26. caracterizado porque consis- 

J te en recubrir granos de una primera materia plástica y/o --
' de una roca natural, de dimensiones comprendidas entre 1 y

15 mm., con una composición a base de una materia plástica - 
15. diferente de la que constituye los granos, de tipo termoplás- 

tico, que se presenta en estado caliente y viscoso, y en -- 
efectuar el endurecimiento de la misma, para realizar, la - 
soldadura de los granos, por enfriamiento.

126.- Panel prefabricado para revestimiento de sue- 
20. los, según la reivindicación 116, caracterizado porque se - 

obtiene dicha composición por fusión y/o reblandecimiento de 
una materia termoplástica pulverulenta mezclada, en proporcio­
nes apropiadas, con los granos antes citados.

136.- Panel prefabricado para revestimiento de sue- 
25. los, según la reivindicación 36, caracterizado porque consis­

te en calentar granos a base de una materia plástica, de tipo 
termoplástico, de dimensiones comprendidas entre 1 y 15 mm., 
con el fin de reblandecer y/o de fundir la zona externa de - 
los mismos y en aglomerarlos, a presión moderada, con el fin 

30. de soldar dichos granos sin que la materia de dicha zona --
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externa reblandecida corra entre los granos, con el fin de 
obtener una estructura alveolar, y en dejar seguidamente - 
que se enfrien.

14-3.- "PANEL PREFABRICADO PARA REVESTIMIENTO DE SUE
LOS".

Según queda sustancialmente descrito en la presente 
Memoria que consta de trece hojas, escritas a máquina por - 
una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, 22 NOV, 1973
D . GEORGES,AUGUSTIN, MARIE, EUGENE EWBANK
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